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一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收

设备

(57)摘要

本实用新型公开一种抽真空吸水式全生物

降解袋废料回收设备，包括用于使全生物降解袋

呈熔融状态并挤出的熔融挤出机、用于使熔融状

态的再生料变成条状再生料的热成型模具、用于

使条状再生料冷却的风冷装置、用于使条状再生

料切碎的碎料机、用于存储再生料的储料罐和用

于抽走熔融挤出机工作所产生的水蒸汽的抽真

空装置，所述热成型模具装设于熔融挤出机的出

料端，所述风冷装置的出料口与碎料机的入料口

相接，所述碎料机的出料口与储料罐的入料口相

接，所述熔融挤出机包括料筒，所述料筒的顶端

开设有一开口，所述抽真空装置的抽气口通过气

管与开口相接。本实用新型能解决回收过程中因

过水而导致再生料水含量过高的现象发生，提高

再生料的质量。
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1.一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：包括用于使全生物降

解袋呈熔融状态并挤出的熔融挤出机、用于使熔融状态的再生料变成条状再生料的热成型

模具、用于使条状再生料冷却的风冷装置、用于使条状再生料切碎的碎料机、用于存储再生

料的储料罐和用于抽走熔融挤出机工作所产生的水蒸汽的抽真空装置，所述热成型模具装

设于熔融挤出机的出料端，所述热成型模具的出料口与风冷装置的入料口相接，所述风冷

装置的出料口与碎料机的入料口相接，所述碎料机的出料口与储料罐的入料口相接，所述

熔融挤出机包括料筒，所述料筒的顶端开设有一开口，所述抽真空装置的抽气口通过气管

与开口相接。

2.根据权利要求1所述一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：所

述熔融挤出机还包括进料斗和螺杆，所述螺杆装设于料筒内，所述螺杆与料筒间隙配合，所

述进料斗与料筒相连通。

3.根据权利要求2所述的一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：

所述熔融挤出机还包括加热器，所述加热器装设于料筒外。

4.根据权利要求3所述的一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：

所述熔融挤出机还包括用于驱动螺杆旋转的第一驱动电机，所述螺杆与第一驱动电机的输

出轴传动连接。

5.根据权利要求4所述的一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：

所述风冷装置包括网状传送带，所述网状传送带的上方设置有风机，所述风机为多个，多个

风机沿网状传送带传送方向间隔设置。

6.根据权利要求5所述的一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：

所述风冷装置还包括主动辊、被动辊和第二驱动电机，所述主动辊和被动辊横向相对设置，

所述主动辊和被动辊位于同一直线上，所述主动辊与第二驱动电机的输出轴传动连接。

7.根据权利要求6所述的一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，其特征在于：

还包括集料斗和抽料机，所述集料斗的入料口与碎料机的出料口相接，所述抽料机的入料

口通过输送管与集料斗的出料口相接，所述抽料机的出料口与储料罐的入料口相接。
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一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废料回收技术领域，特别涉及一种抽真空吸水式全生物降解袋废

料回收设备。

背景技术

[0002] 中国塑料年产量为3000万吨，消费量在6000万吨以上。全世界塑料年产量为10亿

吨，如果按每年15%的塑料废弃量计算，全世界年塑料废弃量就是15000万吨，中国的年塑料

废弃量在1000万吨以上，废弃塑料在垃圾中的比例占到40%，这样大量的废弃塑料作为垃圾

被埋在地下，无疑给本来就缺乏的可耕种土地带来更大的压力。塑料在给人们的生活带来

方便的同时，也给环境带来了难以收拾的后患，人们把塑料给环境带来的灾难称为“白色污

染”。塑料袋的确给人们生活带来了方便，但是这一时的方便却带来长久的危害。  一般来

说，不可降解的大众塑料对地球的危害包括有：1.塑料袋回收价值较低，容易在使用过程中

除了散落在城市街道、旅游区、塑料结构稳定，不易被天然微生物菌降解，在自然环境中长

期不分离。这就意味着废塑料垃圾如不加以回收，将在环境中变成污染物永久存在并不断

累积，会对环境造成极大危害。2.影响农业发展。废塑料制品混在土壤中不断累积，会影响

农作物吸收养分和水分。3.抛弃在陆地上或水体中的废塑料制品，被动物当作食物吞入，导

致动物死亡。青海湖畔有20户牧民共有近千只羊因此致死，经济损失约30多万元。这样的事

在动物园、牧区、农村、海洋中屡见不鲜。4.废塑料随垃圾填埋不仅会占用大量土地，而且被

占用的土地长期得不到恢复，影响土地的可持续利用。进入生活垃圾中的废塑料制品如果

将其填埋，200年的时间不降解。

[0003] 针对上述问题，全生物降解袋应运而生，该全生物降解袋由PBAT、PLA和淀粉制备

而成。以上所述的全生物降解袋是可回收的。目前，这种全生物降解袋的回收工序一般为由

塑料挤出机将全生物降解袋变为熔融状态并挤出，然后经水冷设备冷却后再通过模具整形

成条状料，最后通过碎料机将条状料切成碎料。这一回收过程中再生料需要经过水冷却，由

于全生物降解袋中含有淀粉，淀粉容易吸水，这样制备出来的再生料中水含量过高，会影响

再生料生产的质量。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是，针对上述现有技术中的不足，提供一种抽真空

吸水式全生物降解袋废料回收设备，其无需水冷却，有效解决全生物降解袋回收过程中因

过水而导致再生料水含量过高的现象发生，提高再生料的质量。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型的技术方案是：

[0006] 一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，包括用于使全生物降解袋呈熔融

状态并挤出的熔融挤出机、用于使熔融状态的再生料变成条状再生料的热成型模具、用于

使条状再生料冷却的风冷装置、用于使条状再生料切碎的碎料机、用于存储再生料的储料

罐和用于抽走熔融挤出机工作所产生的水蒸汽的抽真空装置，所述热成型模具装设于熔融
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挤出机的出料端，所述热成型模具的出料口与风冷装置的入料口相接，所述风冷装置的出

料口与碎料机的入料口相接，所述碎料机的出料口与储料罐的入料口相接，所述熔融挤出

机包括料筒，所述料筒的顶端开设有一开口，所述抽真空装置的抽气口通过气管与开口相

接。

[0007] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括进料斗和螺杆，所述螺杆装设于料筒

内，所述螺杆与料筒间隙配合，所述进料斗与料筒相连通。

[0008] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括加热器，所述加热器装设于料筒外。

[0009] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括用于驱动螺杆旋转的第一驱动电机，

所述螺杆与第一驱动电机的输出轴传动连接。

[0010] 作为一种优选方案，所述风冷装置包括网状传送带，所述网状传送带的上方设置

有风机，所述风机为多个，多个风机沿网状传送带传送方向间隔设置。

[0011] 作为一种优选方案，所述风冷装置还包括主动辊、被动辊和第二驱动电机，所述主

动辊和被动辊横向相对设置，所述主动辊和被动辊位于同一直线上，所述主动辊与第二驱

动电机的输出轴传动连接。

[0012] 作为一种优选方案，所述抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备还包括集料斗

和抽料机，所述集料斗的入料口与碎料机的出料口相接，所述抽料机的入料口通过输送管

与集料斗的出料口相接，所述抽料机的出料口与储料罐的入料口相接。

[0013] 本实用新型的有益效果是：通过熔融挤出机、热成型模具、风冷装置、碎料机、储料

罐和抽真空装置的配合能实现无需过水冷却也可将全生物降解袋回收，有效解决全生物降

解袋回收过程中因过水而导致再生料水含量过高的现象发生，提高再生料的质量。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型之实施例的组装结构示意图；

[0015] 图中：1-进料斗，2-料筒，3-螺杆，4-加热器，5-第一驱动电机，6-开口，7-抽真空装

置，8-热成型模具，9-风冷装置，91-网状传送带，92-主动辊，93-被动辊，94-第二驱动电机，

95-风机，10-碎料机，11-集料斗，12-抽料机，13-储料罐。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型的结构原理和工作原理作进一步详细说明。

[0017] 如图1所示，一种抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备，包括用于使全生物降

解袋呈熔融状态并挤出的熔融挤出机、用于使熔融状态的再生料变成条状再生料的热成型

模具8、用于使条状再生料冷却的风冷装置9、用于使条状再生料切碎的碎料机10、用于存储

再生料的储料罐13和用于抽走熔融挤出机工作所产生的水蒸汽的抽真空装置7，所述热成

型模具8装设于熔融挤出机的出料端，所述热成型模具8的出料口与风冷装置9的入料口相

接，所述风冷装置9的出料口与碎料机10的入料口相接，所述碎料机10的出料口与储料罐13

的入料口相接，所述熔融挤出机包括料筒2，所述料筒2的顶端开设有一开口6，所述抽真空

装置7的抽气口通过气管与开口6相接。

[0018] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括进料斗1和螺杆3，所述螺杆3装设于料

筒2内，所述螺杆3与料筒2间隙配合，所述进料斗1与料筒2相连通。
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[0019] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括加热器4，所述加热器4装设于料筒2

外。

[0020] 作为一种优选方案，所述熔融挤出机还包括用于驱动螺杆3旋转的第一驱动电机

5，所述螺杆3与第一驱动电机5的输出轴传动连接。

[0021] 作为一种优选方案，所述风冷装置9包括网状传送带91，所述网状传送带91的上方

设置有风机95，所述风机95为多个，多个风机95沿网状传送带91传送方向间隔设置。

[0022] 作为一种优选方案，所述风冷装置9还包括主动辊92、被动辊93和第二驱动电机

94，所述主动辊92和被动辊93横向相对设置，所述主动辊92和被动辊93位于同一直线上，所

述主动辊92与第二驱动电机94的输出轴传动连接。

[0023] 作为一种优选方案，所述抽真空吸水式全生物降解袋废料回收设备还包括集料斗

11和抽料机12，所述集料斗11的入料口与碎料机10的出料口相接，所述抽料机12的入料口

通过输送管与集料斗11的出料口相接，所述抽料机12的出料口与储料罐13的入料口相接。

[0024] 工作时，将全生物降解袋置于进料斗1内，然后第一驱动电机5驱动螺杆3旋转，将

全生物降解袋卷入料筒2中，加热器4加热，驱使料筒2内的全生物降解袋软化呈熔融状态，

螺杆3旋转使熔融状态的再生料经热成型模具8后形成条状再生料，条状再生料被网状传送

带91传送下经过风机95冷却，再经碎料机10碎料，抽料机12工作下将碎了的再生料送入储

料罐13中，之后直接将再生料装袋。

[0025] 本实用新型的有益效果是：通过熔融挤出机、热成型模具8、风冷装置9、碎料机10、

储料罐13和抽真空装置7的配合能实现无需过水冷却也可将全生物降解袋回收，有效解决

全生物降解袋回收过程中因过水而导致再生料水含量过高的现象发生，提高再生料的质

量。

[0026] 以上所述，仅是本实用新型较佳实施方式，凡是依据本实用新型的技术方案对以

上的实施方式所作的任何细微修改、等同变化与修饰，均属于本实用新型技术方案的范围

内。
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图1
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