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Spos6b wytwarzania plaszcza walu wyzymajacego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania pla-
szcza walu wyzymajacego.

Znane sa waly wyzymajace wykonane z jednolitego
drewna, najczesciej jaworowego lub bukowego wzglednie
z metalu o pokryciu gumowym. Na skutek trudnosci z do-
borem odpowiednich klockéw drewna, znane s3 waly wy-
zymajgce wykonane z segmentéw drewna. Powierzchnia
drewnianych'segmentéw watu wyzymajacego jest powle-
czona warstwg epoksydows laminatu zas zewnetrzna po-
wierzchnia tej warstwy wypelniona jest tréjtlenkiem glinu
jako wypelniaczem.

Znane sg laminaty Zywiczno-azbestowe odznaczajace
si¢ wysoka wytrzymaloscia mechaniczna, odpornoscig na
dzialanie srodkéw chemicznych zaréwno kwasnych jak
i alkalicznych, wykazujace niepalnosé oraz dobre wlasnos-

" ci elektryczne. Wtasnosci mechaniczne wlékien zalezg od
gatunku azbestu i s3 zachowywane w znacznym procencie
nawet w wysokich temperaturach.

Ze wzgledu na trudnos$é uzyskania azbestu w postaci
nieuszkodzonych wilékienek elementarnych, wiékna han-
dlowe sa zbudowane z ich wigzek. Podczas przerobu na
laminaty Zywica nie ma wiec mozliwosci zwilzania wszyst-
kich wlékienek wigzek. Dlatego wytrz&maloéé wibkien
elementarnych azbestu jest wykorzystana w laminatach
tylko w niewielkiej czesci. ‘

Przetwarza si¢ te wiékna réwniez z zywicami poliestro-
wymi gléwnie w celu otrzymania laminatéw przeznaczo-
nych dla przemystu chemicznego oraz jako gtéwny sklad-
nik lub dodatek polepszajacy plynigcie przy wyrobie tlo-
czyw poliestrowych. Bardzo celowe jest stosowanie przy
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wyrobie tloczyw poliestrowych wzmocnienia mieszanego
z wildkien azbestowych i szklanych. Obecnosé¢ azbestu
eliminuje powstawanie drobnych peknieé czesto wystepu-

~ jacych w ttoczywach zbrojonych tylko wiéknem szklanym.

Ponadto obecnos$¢ wiékna azbestowego powoduje zwie-
kszenie odpornosci chemicznej, ciepinej i polepszenie od-
pornosci na $cieranie.

Sposéb wytwarzania plaszcza walu wyzymajgcego we-
diug wynalazku polega na laminowaniu zywicg i wytwo-
rzeniu dwéch warstw laminatu przy czym plaszcz walu
tworzy sie¢ nakladajgc na siebie mate szklang i zywice
epoksydowa, az do uzyskania zadanej grubosci a nastepnie
naklada kolejno warstwe zZywicy epoksydowej i tkaniny
azbestowej lub innych wldkien naturalnych korzystnie
z juty lub sisalu tworzgc warstwe przeciwslizgowa.

Sposéb wytwarzania wedlug wynalazku umozliwia wy-
twarzanie plaszcza walu wyzymajacego, chemoodpornego,
niekgsliwego zapewniajgcego czystosé kapieli technologi-
cznej. Rozwigzanie takie zapewnia brak mozliwosci od-
ksztalcert mechanicznych i termicznych jak réwniez od-
ksztalceri spowodowanych hygroskopijnoscia drewna.
Plaszcz walu wyzymajacego posiada trwaty ksztatt geome-
tryczny.

Wykorzystuje sie tu wadg wyrobéw azbestowych i juto-
wych dla uzyskania warstw powierzchniowych na walach
wyzymajgcych, wykazujacych nieréwnomierne lecz tylko
czesciowe przesycenie zbrojenia zywicg. Czesciowo nie-
przesycona warstwa zbrojehia tworzy powierzchnie prze-
ciwslizgowa na walach wyzymajacych, co zapobiega $liz-
ganiu si¢ tkaniny przesuwajacej si¢ w procesie wyzymania
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“miedzy walami a tym samym zapobiega si¢ zrywaniu
tkaniny oraz pozwala uzyska¢ optymalne szybkosci i doci-
ski przy przelocie tkaniny.

Wlasciwosci fizyczne takiego watu umozliwiaja réwniez
prowadzenie procesu folowania tkanin.

Przyktad: Na stalowy walek z pier§cieniem o zewnetrz-
nym wieloboku naklada sie tkanine szklang i przesyca
zZywicy epoksydowa, nakladajac kolejno na siebie az do
uzyskania zgdanej grubosci. Nastepnie tworzy sie warstwe
drugg przeciwslizgowa ktadac zywice epoksydows i tkani-
ne azbestowg lub innych wiékien naturalnych.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania plaszcza watu wyzymajacego pole-
gajacy na laminowaniu zZywicami i wytworzeniu dwéch
warstw laminatu, znamienny tym, Ze na wal naklada sie
mate szklang i przesyca zywica epoksydows, przy czym
ilosé tak ulozonych warstw ustala si¢ w zaleznosci od
zadanej grubosci plaszcza a nastepnie naklada kolejna
warstwe Zywicy epoksydowej i tkaniny azbestowej two-
rzgc warstwe przeciwslizgowa.
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