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La présente invention se rapporte & une douille élastique
pour pression élevée, comportant une zone élastique formée par
des parties pleines, en forme de fléau de balance, courant en
direction périphérique, séparées 1'une de 1'autre par des fentes
et réunies l'une 3 1'autre.par des points d'articulation,

les fentes ayant respectivement une largeur identique sur toute

" leur longueur.

Dans une douille éiastique connue (US-PS 26 10 066) de
ce type, 1'épaisseur, mesurée en direction axiale, de chaque
partie pleine est constante sur sa longueur et, de fagon plus
précise, aussi bien sur la surface périphérique qu'ad 1'intérieur
de la paroi de la douille, les fentes étant, avec précision,
paralléles l'une 3 1'autre et ne courant que selon la direction
périphérique. L'épaisseur des parties pleines donne une charge
de rupture déterminée pour laquelle les’parties pleines sont
sujettes a rupture ; plus importante est 1'épaisseur de la partie
pleine, d'autant plus fort la douille élastique peut étre
chargée. D'un autre cote c’est également 1'épaisseur des parties
pleines qui détermine la longueur de la douille élastique ou
de la zone élastique de cette douille. Dans de nombreux cas
d'utilisation, il est judicieux que la zone élastique et donc
la douille élastique -soient les plus courtes possibles en direction
axiale. Un objet de 1'invention est donc de créer une douille
élastique du type mentionné au début dont la zone élastique
soit raccourcie, selon la direction axiale, pour une charge de
rupture donnée et pour un nombre de fentes ou de parties pleines
donné. Pour atteindre cet objet, la douille élastique selon
1'invention se caractérise en ce que 1'épaisseur, mesurée selon
la direction axiale, de chaque partie pleine est plus forte au
centre ét va en diminuant vers les deux extrémités de la partie
pleine, les fentes présentant, sur la surface périphérique de
la douille, une allure cintrée vers le bas selon la direction
axiale.

La diminution de 1'épaisseur des parties pleines en
direction des extrémités de ces parties pleines ne diminue pas

la charge de rupture des parties pleines et donc de la douille
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élastique, du fait que c'est en leur centre que la contréinte
subie par chaque partie pleine est la plus élevée et qu'elle
va en diminuant vers les extrémités des parties pleines. Par
contre la diminution de 1'épaisseur des parties pleines en
allant vers les extrémités de ces parties pleines diminue la
ldngueur de la zone élastique, du fait que, selon la direction
axiale, a coté de chaque zone médiane d'une partie pleine; il
n'est pas prévu des zones d'extrémité de partie pleine d'une
épaisseur correspondant a celle de la zone médiane de la
partie pleine, mais des zones plus étroites. La diminution
d'épaisseur des parties pleines en allant vers leurs extrémités
ne se traduit donc pas par un élargissement des fentes, mais
par un raccourcissement de la zone élastique de la douille en
direction axiale. '

I1 est particuliérement judicieux et avantageux que le
cintrage des fentes s'étende dé fagon réguliérement continue sur
toute la longueur de la fente. On évite ainsi des modifications
brutales de l'épaisseur des parties pleines.

I1 est également particuliérement Judicieux et avantageux
que 1'épaiseur de la partie pleine au milieu est au moins 1,5
fois cette épaisseur a 1'extrémité (6) de la partie pleine.

Une plus faible réduction d'épaisseur de la partie
pleine n'est utilisable que dans des cas particuliers.

Il est alors particuliérement judicieux et avantageux
que les fentes courent dans la paroi de la douille respective~
ment selon un plan qui fait avec 1'axe de la douille un angle
inférieur & 90° de préférence environ 85°. Ceci représente une
disposition des fentes qui d'une part permet une fabrication
facile de ces fentes et d'autre part donne aux fentes leur
allure cintrée sur la surface périphérique de la douille.

Le foﬁd de la fente, qui se trouve en deux endroits, situés
1'un en face de l'autre, de la baroi de la douille, court

généralement le long d'une ligne droite, ce qui facilite

‘également la fabrication de la fente.

La disposition oblique du plan des fentes, en liaison avec

le fait que deux fentes respectivement voisines en direction
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axiale soient décalées l'une par rapport a l'autre en direction
périphérique, donne 3 la section d'une partie pleine une forme
remarquable de.fléau de balance. Dans la zone médiane de chaque
partie pleine, cette partie pleine a, sur la surface périphérique,
1'épaisseur correcte par rapport aux extrémités de la partie
pleine. Mais cette épaisseur, en direction axiale, va en diminuant
dans 1'intérieur de la douille. De meme 1'épaisseur (toujours
mesurée en direction axiale) de la partie pleine aux extrémités
de cette partie pleine va respectivement en croissant depuis '

la surface latérale de la douille en allant vers 1'intérieur en
direction radiale. Cet effet est d'autant plus important que
1'inclinaison du plan des fentes est plus forte et a pour consé-
quence que la partie pleine, & son extrémité, n'a pas une section
aussi faible que ce qui correspondrait a son épaisseur sur la
surface latérale, et que, dans sa zone médiane, elle n’a pas

une section aussi forte que ce qui correspondrait a son épaisseur
sur la surface latérale.

I1 est également particuliérement judicieux et avantageux
que la douille élastique se monte dans un dispositif de bridage
pour outils ou pour pigces & usiner. Dans des dispositifs de
bridage de ce type, on recherche particuliérement une faible
longueur de la douille élastique. Ici la douille élastique selon
1'invention sert a limiter l'effort de bridage, cette douille
élastique étant montée sur le circuit de 1l'effort entre 1l'origine
de l'effort de bridage et la douille de bridage.

La douille élastique est généralement en acier, mais elle
peut également €tre en plastique ou en verre. On l'utilise lorsque
1l'on a besoin de fortes pressions pour un faible allongement ;
les fortes pressions sont ici des éontraintes autorisées allant
de 50 kg jusque environ 3.000 kg ; de préférence ces pressions
vont de 500 kg & 3.000 kg ; on obtient la contrainte autorisée
lorsque la douille élastique est comprimée au maximum sans qu'il
y ait rupture.

" Généralement la douille élastique selon 1'invention ne
présente pas de fente & ses extrémités comme ce serait le cas d'un
mors. Dans la plupart des cas d'utilisation,il est bien plutot
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prévu que la zone élastique est prévue d'une piéce entre deux
bagues de guidage d'extrémité, rigides et compactes en soi.
Cette forme permet d'utiliser de fagon particuliérement avanta-
geuse le raccourcissement de la zone élastique°

D'autres caractéristiques et avantages de 1'invention
seront mieux compris a la lecture de la description qui va
suivre d'un exemple de réalisation et en se référant aux dessins
annexés sur lesquels :

La figure 1 est une vue latérale d'une douille élastique
pour forte pression '

La figure 2 est une coupe selon la ligne II-II de la
figure 1

La figure 3 est une coupe selon la ligne III-III de la
figure & d'un dispositif de bridage comportant une douille
élastique pour forte pression et

La figure 4 est uné vue de devant du dispositif de
bridage de la figure 3. .

La douille élastique représentée sur les figures 1 et
2 est d'une piéce en acier, a une section circulaire dans un
plan perpendiculaire 3 sa direction longitudinale et présente
une épaisseur de paroi constante sur toute sa longueur. Une
zone élastique 1 est limitée aux deux extrémités par chaque
fois une bague de guidage 2 rigide et compacte, la zone élastique
et les bagues de guidage formant ensemble uné seule piéce. Les
bagues de guidage 2 présentent respectivement a l'extérieur
une surface latérale cylindrique et les surfaces frontales planes
paralléles 1'une & l'autre.

Dans la zone élastique il-est prévu des fentes 3 qui
s'étendent respectiVement, pour l'essentiel, selon la direction
périphérique, deux fentes, a une certaine distance 1'une
derriére 1'autre, étant respectivement prévues le long d'un
périmétre de section droite Vues dans la direction axiale, deux
fentes voisines 3 se recouvrent respectivement 1l'une 1l'autre.
D'un coté de chaque fente 3 s'étend respectivement une partie
pleine & ; de la zone médiane de cette partie pleine un point

d'articulation 5, qui se trouve entre deux fentes voisines,
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réalise une liaison entre les deux parties pleines voisines
qui aboutissent a ce point d'articulation, chacune par une
extrémité.

Comme le montrent les figures 1 et 2, chacune des
fentes, de largeur réguliére sur toute sa longueur, est cintrée
vers le bas en direction axiale en formant un arc de cercle
régulier sur toute sa longueur. Il en résulte que 1'épaisseur,
mesurée en direction axiale de chaque partie pleine 4 va en
croissant depuis la zone médiane de cette partie pleine c'est-a-
dire depuis le point d'articulation de zone médiane 4 jusqu'a
ses extrémités 6, c'est-a-dire jusqu'a ses deux points d'articula-
tion d'extrémités.

Le dispositif de bridage selon les figures 3 et 4 maintient
un outil 7 qui travaille par enlévement de copeaux, de fagon plus
précise une fraise , dans une douille de bridage en deux piéces
8, logée dans une monture 9. Contre l'une des extrémités de la
douille de bridage 8 appuie dné bague de guidage 2 d'une douille
élastique 10 qui, par son autre extrémité, s'appuie , par
1'intermédiaire d'une deuxiéme bague de guidage 2, sur la monture
9. Une bague de décrochage 11, que des vis pointeaux 12 peuvent
faire coulisser en direction axiale, attaque la premiére bague
de guidage 2 pour décharger la douille de bridage 8 de la pression
de la douille élastique 10. La monture 9 est en deux piéces et
ces piéces sont réunies par des vis 13. La monture 2 comporte des
alésages 14 par lesquels on peut enfiler des vis non représentées
pour visser la monture sur une broche de machine non représentée

Bien entendu diverses modifications peuvent étre
apportées par l'homme de 1'art aux dispositifs qui viennent
d'étre décrits, uniquement & titre d'exemples non limitatifs

sans sortir du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Douille élastique pour pression élevée, comportant une
zone élastique formée par des parties pleines, 'en forme de
fléau de balance, courant en direction périphérique, séparées
1'une de l'autre par des fentes et réunies l'une a l'autre par
des points d'articulation, les fentes ayant respectivement une
largeur identique sur toute leur longueur, caractérisée en ce que
1'épaisseur, mesurée selon la direction axiale, de-chaque
partie pleine (4) est plus forte au centre et va en diminuant
vers les deux extrémités (6) de la partie pleine,les fentes
(3) présentant, sur la surface périphérique de la douille, une
allure cintrée vers le bas selon la direction axiale.

2. Douille élastique selon la revendication 1,caractérisée
en ce que le cintrage des fentes (3) qui se trouvent sur la
surface périphérique de la douille s'étend de fagon réguliérement
continue sur toute la surface de la fente.

3. Douille élastique selon les revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que l'épaisseur de la partie pleine au
milieu est au moins 1,5 fois cette épaisseur a 1'extrémité (6)
de la partie pleine. )

4. Douille élastique selon l'une des revendications 1, 2
ou 3, caractérisée en ce que les fentes {3) courent dans la
paroi de la douille respectivement selon un plan qui fait
avec l'axe de la douille un angle inférieur a 90° de préférence
environ 85°.

5. Douille élastique selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu'elle se monte dans un
dispositif de bridage pour outils ou piéces & usiner.

6. Douille élastique selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la zone élastique (1)est
prévue d'une piéce entre deux bagues de guidage (2) d'extrémité,

rigides et compactes en soi.
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