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一种药物饮片的分装机构

(57)摘要

本发明涉及药物分装技术领域，公开了一种

药物饮片的分装机构，所述箱梁架的边角位置处

设置有支撑框架，且箱梁架的上方设置有分装输

送组件，所述支撑框架的顶端设置有分料机构，

所述分料机构的卸料口位置处设置有卸料机构。

本发明通过分装输送组件中输送带机构与旋转

盘机构的配套组合，能够对分装容器进行平稳、

匀速的输送工作，依次将容器输送至卸料机构下

方进行精准、高效的分装工作，且在对药物饮片

分装过程中，通过分料机构对药物饮片的混合分

装，其不仅能够对单组药物饮片进行分装工作，

同时能够对多种药物饮片进行混合分装工作，其

不仅能够降低药物饮片分装的时长，同时能够提

高多种药物饮品分装的混合均匀性。
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1.一种药物饮片的分装机构，包括箱梁架(1)，其特征在于，所述箱梁架(1)的边角位置

处设置有支撑框架(2)，且箱梁架(1)的上方设置有分装输送组件，所述支撑框架(2)的顶端

设置有分料机构(3)，所述分料机构(3)的卸料口位置处设置有卸料机构。

2.根据权利要求1所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述分装输送组件由

输送带机构(4)和旋转盘机构(5)组成；

所述输送带机构(4)包括输送架(41)，所述输送架(41)的内侧位于两端位置处对称设

置有输出轴(43)，所述输出轴(43)的输出端设置有输送电机(42)，且输出轴(43)的两端对

称设置有同步带轮(44)，所述同步带轮(44)的外侧连接有同步带(45)，所述同步带(45)的

外侧对称连接有输送链板(46)，所述输送架(41)的后侧位于中部位置处开设有传动开槽

(47)；

所述旋转盘机构(5)包括导轨平台(51)和安装座(55)，所述导轨平台(51)的上方设置

有导轨架(52)，所述安装座(55)的内侧转动连接有横向输出轴(56)，所述横向输出轴(56)

的一端输出端设置有同步齿轮(512)，所述同步齿轮(512)的上方啮合连接有上传动齿轮

(510)，且同步齿轮(512)的下方啮合连接有下传动齿轮(511)，所述横向输出轴(56)的另一

端输出端设置有传动蜗杆(57)，且横向输出轴(56)的一侧设置有竖向输出轴(59)，所述竖

向输出轴(59)的中部设置有与传动蜗杆(57)相啮合的传动蜗轮(58)，且竖向输出轴(59)的

顶部设置有旋转盘(53)，所述旋转盘(53)的边缘位置处对称开设有导向开槽(54)。

3.根据权利要求2所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述上传动齿轮

(510)的齿牙与同步带(45)的上输送带齿牙相啮合，所述下传动齿轮(511)与同步带(45)的

下输送带齿牙相啮合。

4.根据权利要求2所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述导轨架(52)与旋

转盘(53)均为环形结构，所述旋转盘(53)的外径与导轨架(52)的导轨内径相适配。

5.根据权利要求1所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述分料机构(3)包

括灌料箱体(31)，所述灌料箱体(31)的上部端口压盖有启闭盖板(32)，且灌料箱体(31)的

内侧对称开设有分料腔室(34)，所述分料腔室(34)的底部端口连接有分料通道(37)，且分

料腔室(34)的内侧位于中部位置处连接有传动轴(35)，所述传动轴(35)的输出端设置有传

动电机(33)，且传动轴(35)的外侧对称设置有搅拌桨(36)，所述传动轴(35)的底端正对于

分料通道(37)的内侧设置有分料螺旋绞龙(38)，所述分料通道(37)的底部端口连接有送料

管道(310)，所述送料管道(310)的内侧转动连接有送料螺旋绞龙(311)，所述送料螺旋绞龙

(311)的输出端设置有送料电机(39)，所述送料管道(310)的底部端面位于中部位置处开设

有卸料管口(312)。

6.根据权利要求5所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述搅拌桨(36)的数

量不少于六组，且搅拌桨(36)相对于传动轴(35)的轴心呈螺旋对称排列。

7.根据权利要求5所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述送料螺旋绞龙

(311)以中线为界，中线的两侧分别设置有相互对称排列的正、反螺旋桨叶。

8.根据权利要求1所述的一种药物饮片的分装机构，其特征在于，所述卸料机构包括固

定在箱梁架(1)上方一侧位置处的臂力支架(6)以及连接在分料机构(3)卸料口的卸料通道

(9)，所述臂力支架(6)的顶部设置有挡料气缸(7)，所述挡料气缸(7)的伸缩端设置有挡料

斗(8)，所述卸料通道(9)的中部正对于挡料斗(8)的一侧开设有挡料开槽(10)。
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一种药物饮片的分装机构

技术领域

[0001] 本发明涉及药物分装技术领域，具体是一种药物饮片的分装机构。

背景技术

[0002] 饮片指的是中药根据需要，经过炮制处理而形成的供配方用的中药，或可直接用

于中医临床的中药，中药饮片是中医药的精华所在，药材经过不同的炮制方法，其药性和功

效会改变，是中医用药的特点和优势，在对中药饮片加工过程中，根据需要，将中药加工成

成为一定的形状，如把药材切成薄片、厚片、斜片、丝状、段状、块状等一定的规格，使药物有

效成分易于溶出，并便于进行其他炮制及储藏和调剂等，在对中药饮片加工完毕后，一般根

据需求将饮片分装在合适容量的容器内，容器的种类有多种形式，如罐装、拼装、袋装等，其

中罐装、瓶装作为常用的容器，被用作分装各类药物饮片。

[0003] 现有的药物饮片用的分装机构大多为单组分装的形式，其单次只能对一种药物饮

片进行分装工作，当需对多种饮片进行混合分装工作时，需进行多道分装工序，耗时长的同

时，又导致多种饮片层次分明，不利于饮片的混装装配。因此，本领域技术人员提供了一种

药物饮片的分装机构，以解决上述背景技术中提出的问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种药物饮片的分装机构，以解决上述背景技术中提出的

问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种药物饮片的分装机构，包括箱梁

架，所述箱梁架的边角位置处设置有支撑框架，且箱梁架的上方设置有分装输送组件，所述

支撑框架的顶端设置有分料机构，所述分料机构的卸料口位置处设置有卸料机构。

[0006] 作为本发明再进一步的方案：所述分装输送组件由输送带机构和旋转盘机构组

成；

[0007] 所述输送带机构包括输送架，所述输送架的内侧位于两端位置处对称设置有输出

轴，所述输出轴的输出端设置有输送电机，且输出轴的两端对称设置有同步带轮，所述同步

带轮的外侧连接有同步带，所述同步带的外侧对称连接有输送链板，所述输送架的后侧位

于中部位置处开设有传动开槽；

[0008] 所述旋转盘机构包括导轨平台和安装座，所述导轨平台的上方设置有导轨架，所

述安装座的内侧转动连接有横向输出轴，所述横向输出轴的一端输出端设置有同步齿轮，

所述同步齿轮的上方啮合连接有上传动齿轮，且同步齿轮的下方啮合连接有下传动齿轮，

所述横向输出轴的另一端输出端设置有传动蜗杆，且横向输出轴的一侧设置有竖向输出

轴，所述竖向输出轴的中部设置有与传动蜗杆相啮合的传动蜗轮，且竖向输出轴的顶部设

置有旋转盘，所述旋转盘的边缘位置处对称开设有导向开槽。

[0009] 作为本发明再进一步的方案：所述上传动齿轮的齿牙与同步带的上输送带齿牙相

啮合，所述下传动齿轮与同步带的下输送带齿牙相啮合。
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[0010] 作为本发明再进一步的方案：所述导轨架与旋转盘均为环形结构，所述旋转盘的

外径与导轨架的导轨内径相适配。

[0011] 作为本发明再进一步的方案：所述分料机构包括灌料箱体，所述灌料箱体的上部

端口压盖有启闭盖板，且灌料箱体的内侧对称开设有分料腔室，所述分料腔室的底部端口

连接有分料通道，且分料腔室的内侧位于中部位置处连接有传动轴，所述传动轴的输出端

设置有传动电机，且传动轴的外侧对称设置有搅拌桨，所述传动轴的底端正对于分料通道

的内侧设置有分料螺旋绞龙，所述分料通道的底部端口连接有送料管道，所述送料管道的

内侧转动连接有送料螺旋绞龙，所述送料螺旋绞龙的输出端设置有送料电机，所述送料管

道的底部端面位于中部位置处开设有卸料管口。

[0012] 作为本发明再进一步的方案：所述搅拌桨的数量不少于六组，且搅拌桨相对于传

动轴的轴心呈螺旋对称排列。

[0013] 作为本发明再进一步的方案：所述送料螺旋绞龙以中线为界，中线的两侧分别设

置有相互对称排列的正、反螺旋桨叶。

[0014] 作为本发明再进一步的方案：所述卸料机构包括固定在箱梁架上方一侧位置处的

臂力支架以及连接在分料机构卸料口的卸料通道，所述臂力支架的顶部设置有挡料气缸，

所述挡料气缸的伸缩端设置有挡料斗，所述卸料通道的中部正对于挡料斗的一侧开设有挡

料开槽。

[0015] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0016] 本发明通过分装输送组件中输送带机构与旋转盘机构的配套组合，能够对分装容

器进行平稳、匀速的输送工作，依次将容器输送至卸料机构下方进行精准、高效的分装工

作，且在对药物饮片分装过程中，通过分料机构对药物饮片的混合分装，其不仅能够对单组

药物饮片进行分装工作，同时能够对多种药物饮片进行混合分装工作，其不仅能够降低药

物饮片分装的时长，同时能够提高多种药物饮品分装的混合均匀性。

附图说明

[0017] 图1为一种药物饮片的分装机构的结构示意图；

[0018] 图2为一种药物饮片的分装机构图1中A处的放大示意图；

[0019] 图3为一种药物饮片的分装机构中分料机构的结构示意图；

[0020] 图4为一种药物饮片的分装机构中输送带机构的结构示意图；

[0021] 图5为一种药物饮片的分装机构中旋转盘机构的结构示意图。

[0022] 图中：1、箱梁架；2、支撑框架；3、分料机构；31、灌料箱体；32、启闭盖板；33、传动电

机；34、分料腔室；35、传动轴；36、搅拌桨；37、分料通道；38、分料螺旋绞龙；39、送料电机；

310、送料管道；311、送料螺旋绞龙；312、卸料管口；4、输送带机构；41、输送架；42、输送电

机；43、输出轴；44、同步带轮；45、同步带；46、输送链板；47、传动开槽；5、旋转盘机构；51、导

轨平台；52、导轨架；53、旋转盘；54、导向开槽；55、安装座；56、横向输出轴；57、传动蜗杆；

58、传动蜗轮；59、竖向输出轴；510、上传动齿轮；511、下传动齿轮；512、同步齿轮；6、臂力支

架；7、挡料气缸；8、挡料斗；9、卸料通道；10、挡料开槽。
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具体实施方式

[0023] 请参阅图1～5，本发明实施例中，一种药物饮片的分装机构，包括箱梁架1，箱梁架

1的边角位置处设置有支撑框架2，且箱梁架1的上方设置有分装输送组件，分装输送组件由

输送带机构4和旋转盘机构5组成，输送带机构4包括输送架41，输送架41的内侧位于两端位

置处对称设置有输出轴43，输出轴43的输出端设置有输送电机42，且输出轴43的两端对称

设置有同步带轮44，同步带轮44的外侧连接有同步带45，同步带45的外侧对称连接有输送

链板46，输送架41的后侧位于中部位置处开设有传动开槽47，上传动齿轮510的齿牙与同步

带45的上输送带齿牙相啮合，下传动齿轮511与同步带45的下输送带齿牙相啮合，在对药物

饮片进行分装工作时，工作人员依次将药物饮片用的瓶装、罐装形式的容器放置于输送链

板46上，继而输送电机42工作，带动输出轴43转动，同步的带动同步带轮44转动，同步带轮

44在转动过程中，一方面带动输送链板46循环转动，另一方面带动上传动齿轮510与下传动

齿轮511啮合转动，进而通过上传动齿轮510、下传动齿轮511与同步齿轮512的啮合传动，带

动横向输出轴56转动，横向输出轴56在转动过程中，带动传动蜗杆57转动，通过传动蜗杆57

与传动蜗轮58的啮合传动，带动竖向输出轴59转动，进而带动旋转盘53转动。

[0024] 旋转盘机构5包括导轨平台51和安装座55，导轨平台51的上方设置有导轨架52，安

装座55的内侧转动连接有横向输出轴56，横向输出轴56的一端输出端设置有同步齿轮512，

同步齿轮512的上方啮合连接有上传动齿轮510，且同步齿轮512的下方啮合连接有下传动

齿轮511，横向输出轴56的另一端输出端设置有传动蜗杆57，且横向输出轴56的一侧设置有

竖向输出轴59，竖向输出轴59的中部设置有与传动蜗杆57相啮合的传动蜗轮58，且竖向输

出轴59的顶部设置有旋转盘53，旋转盘53的边缘位置处对称开设有导向开槽54，导轨架52

与旋转盘53均为环形结构，旋转盘53的外径与导轨架52的导轨内径相适配，输送链板46在

循环转动过程中，对容器进行输送，当容器输送至靠近旋转盘53的一侧时，容器依次卡入旋

转盘53上的导向开槽54内，继而在导轨架52的导向引导下，将容器依次旋转至卸料机构的

正下方，对中药饮片进行分装，分装后的容器在旋转盘53的持续旋转卡箍下，回归至输送链

板46上，通过输送链板46持续输送至另一端进行下道工序加工工作。

[0025] 支撑框架2的顶端设置有分料机构3，分料机构3包括灌料箱体31，灌料箱体31的上

部端口压盖有启闭盖板32，且灌料箱体31的内侧对称开设有分料腔室34，分料腔室34的底

部端口连接有分料通道37，且分料腔室34的内侧位于中部位置处连接有传动轴35，传动轴

35的输出端设置有传动电机33，且传动轴35的外侧对称设置有搅拌桨36，传动轴35的底端

正对于分料通道37的内侧设置有分料螺旋绞龙38，分料通道37的底部端口连接有送料管道

310，搅拌桨36的数量不少于六组，且搅拌桨36相对于传动轴35的轴心呈螺旋对称排列，在

对药物饮片进行分装过程中，工作人员依次将不同种类的中药饮片倒入分料腔室34内，在

倾倒完毕后，根据各类饮片的配比量，分料腔室34上指定的传动电机33开始工作，带动传动

轴35转动，推动搅拌桨36与分料螺旋绞龙38同步旋转，呈螺旋对称排列的搅拌桨36对中药

饮片进行螺旋搅拌，使中药饮片沿统一方向旋转下料，将中药饮片螺旋推送至分料螺旋绞

龙38内，分料螺旋绞龙38对中药饮片进行定量螺旋下料工作，将中药饮片定量排入至送料

管道310内。

[0026] 送料管道310的内侧转动连接有送料螺旋绞龙311，送料螺旋绞龙311的输出端设

置有送料电机39，送料管道310的底部端面位于中部位置处开设有卸料管口312，送料螺旋
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绞龙311以中线为界，中线的两侧分别设置有相互对称排列的正、反螺旋桨叶，当中药饮片

定量输送至送料管道310内后，送料电机39开始工作，带动送料螺旋绞龙311转动，通过送料

螺旋绞龙311上相互对称排列的正、反螺旋桨叶，将中药饮片对称螺旋式输送出，将中药饮

片通过卸料管口312混合排入卸料通道9内等待卸料。

[0027] 分料机构3的卸料口位置处设置有卸料机构，卸料机构包括固定在箱梁架1上方一

侧位置处的臂力支架6以及连接在分料机构3卸料口的卸料通道9，臂力支架6的顶部设置有

挡料气缸7，挡料气缸7的伸缩端设置有挡料斗8，卸料通道9的中部正对于挡料斗8的一侧开

设有挡料开槽10，当容器输送至卸料通道9的正下方时，挡料气缸7的伸缩端收缩，将挡料斗

8从挡料开槽10内抽出，使卸料通道9保持畅通，继而卸料通道9内的中药饮片落入容器内。

[0028] 本发明的工作原理是：在对药物饮片进行分装过程中，工作人员依次将不同种类

的中药饮片倒入分料腔室34内，在倾倒完毕后，根据各类饮片的配比量，分料腔室34上指定

的传动电机33开始工作，带动传动轴35转动，推动搅拌桨36与分料螺旋绞龙38同步旋转，呈

螺旋对称排列的搅拌桨36对中药饮片进行螺旋搅拌，使中药饮片沿统一方向旋转下料，将

中药饮片螺旋推送至分料螺旋绞龙38内，分料螺旋绞龙38对中药饮片进行定量螺旋下料工

作，将中药饮片定量排入至送料管道310内，当中药饮片定量输送至送料管道310内后，送料

电机39开始工作，带动送料螺旋绞龙311转动，通过送料螺旋绞龙311上相互对称排列的正、

反螺旋桨叶，将中药饮片对称螺旋式输送出，将中药饮片通过卸料管口312混合排入卸料通

道9内等待卸料，进一步的工作人员依次将药物饮片用的瓶装、罐装形式的容器放置于输送

链板46上，继而输送电机42工作，带动输出轴43转动，同步的带动同步带轮44转动，同步带

轮44在转动过程中，一方面带动输送链板46循环转动，另一方面带动上传动齿轮510与下传

动齿轮511啮合转动，进而通过上传动齿轮510、下传动齿轮511与同步齿轮512的啮合传动，

带动横向输出轴56转动，横向输出轴56在转动过程中，带动传动蜗杆57转动，通过传动蜗杆

57与传动蜗轮58的啮合传动，带动竖向输出轴59转动，进而带动旋转盘53转动，输送链板46

在循环转动过程中，对容器进行输送，当容器输送至靠近旋转盘53的一侧时，容器依次卡入

旋转盘53上的导向开槽54内，继而在导轨架52的导向引导下，将容器依次旋转至卸料机构

的正下方，当容器输送至卸料通道9的正下方时，挡料气缸7的伸缩端收缩，将挡料斗8从挡

料开槽10内抽出，使卸料通道9保持畅通，继而卸料通道9内的中药饮片落入容器内，分装后

的容器在旋转盘53的持续旋转卡箍下，回归至输送链板46上，通过输送链板46持续输送至

另一端进行下道工序加工工作。

[0029] 以上所述的，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于

此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案

及其发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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