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建筑工地用工字钢运输设备

(57)摘要

本实用新型属于建筑施工设备技术领域，具

体涉及一种建筑工地用工字钢运输设备，所述工

字钢运输设备为两套，运输装置包括两个行走

轮、两个U形支架、两个L形挂架、管梁、横管和杆

轴；所述行走轮通过轴承安装在短轴上，U形支架

焊接在短轴两侧，U形支架顶端地焊接有立板，所

述管梁焊接在两个立板上，所述横管穿过管梁后

与管梁焊接在一起，所述杆轴穿过横管的前端并

与横管焊接在一起，所述L形挂架的顶端焊接有

滑套，滑套套装在杆轴的两侧。该运输装置两套

同时使用进行单根工字钢的搬运，适合不同规格

型号工字钢的转场。操作简便，高效省力，安全可

靠，结构简单，设计合理，造价低廉，经济适用，易

于大规模地推广和使用。
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1.一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述工字钢运输设备为两套，运输装

置包括两个行走轮（1）、两个U形支架（3）、两个L形挂架（9）、管梁（6）、横管（5）和杆轴（7）；所

述行走轮（1）通过轴承安装在短轴（2）上，U形支架（3）焊接在短轴（2）两侧，U形支架（3）顶端

地焊接有立板（4），所述管梁（6）焊接在两个立板（4）上，所述横管（5）穿过管梁（6）后与管梁

（6）焊接在一起，所述杆轴（7）穿过横管（5）的前端并与横管（5）焊接在一起，所述L形挂架

（9）的顶端焊接有滑套（8），滑套（8）套装在杆轴（7）的两侧。

2.根据权利要求1所述的一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述横管（5）

的前端到管梁（6）的距离小于其后端到管梁（6）的距离。

3.根据权利要求1所述的一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述横管（5）

的长度不小于1.5米。

4.根据权利要求1所述的一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述横管（5）

的长度为2米。

5.根据权利要求1所述的一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述横管（5）

的长度为2.5米。

6.根据权利要求1所述的一种建筑工地用工字钢运输设备，其特征在于：所述横管（5）

的长度为3米。
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建筑工地用工字钢运输设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑施工设备技术领域，具体涉及一种建筑工地用工字钢运输设

备。

背景技术

[0002] 在建筑工地或建筑材料加工车间经常需要将单根工字钢转场或转运。对于大规格

的工字钢通常使用吊车或平板小车转运。这种吊运或小车转运单根工字钢的方式费时费

力，操作极为不便，影响了生产效率，还存在安全隐患。故此，设计一种省时省力且效率高的

建筑工地用工字钢运输设备是十分必要的。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种省时省力且效率高的建筑工地用工字钢运输设备，

该运输设备两套同时使用进行单根工字钢的搬运，适合不同规格型号工字钢的转场。操作

简便，高效省力，安全可靠，结构简单，设计合理，造价低廉，经济适用，易于大规模地推广和

使用。

[0004] 本实用新型采用的技术方案为：一种建筑工地用工字钢运输设备，所述工字钢运

输装置为两套，运输装置包括两个行走轮、两个U形支架、两个L形挂架、管梁、横管和杆轴；

所述行走轮通过轴承安装在短轴上，U形支架焊接在短轴两侧，U形支架顶端地焊接有立板，

所述管梁焊接在两个立板上，所述横管穿过管梁后与管梁焊接在一起，所述杆轴穿过横管

的前端并与横管焊接在一起，所述L形挂架的顶端焊接有滑套，滑套套装在杆轴的两侧。

[0005] 进一步的，所述横管的前端到管梁的距离小于其后端到管梁的距离。

[0006] 进一步的，所述横管的长度不小于1.5米。

[0007] 进一步的，所述横管的长度为2米。

[0008] 进一步的，所述横管的长度为2.5米。

[0009] 进一步的，所述横管的长度为3米

[0010] 本实用新型的有益效果：提供了一种省时省力且效率高的建筑工地用工字钢运输

设备，该运输设备两套同时使用进行单根工字钢的搬运，适合不同规格型号工字钢的转场。

操作简便，高效省力，安全可靠，结构简单，设计合理，造价低廉，经济适用，易于大规模地推

广和使用。

附图说明

[0011] 图1是实施例一的主视结构示意图；

[0012] 图2是图1的右视图；

[0013] 图3是图1的左视图；

[0014] 图4是实施例一的使用示意图。
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具体实施方式

[0015] 实施例一

[0016] 参照各图，一种建筑工地用工字钢运输设备，所述工字钢运输装置为两套，运输装

置包括两个行走轮1、两个U形支架3、两个L形挂架9、管梁6、横管5和杆轴7；所述行走轮1通

过轴承安装在短轴2上，U形支架3焊接在短轴2两侧，U形支架3顶端地焊接有立板4，所述管

梁6焊接在两个立板4上，所述横管5穿过管梁6后与管梁6焊接在一起，所述杆轴7穿过横管5

的前端并与横管5焊接在一起，所述L形挂架9的顶端焊接有滑套8，滑套8套装在杆轴7的两

侧；所述横管5的前端到管梁6的距离小于其后端到管梁6的距离；所述横管5的长度为2.5

米。

[0017] 在建筑施工工地或建筑材料加工车间需要将单根工字钢进行转场时，使用两套上

述工运输装置来搬运单根工字钢。将两套装置推至工字钢的两端，两个行走轮横跨工字钢，

也即使得工字钢位于两个行走轮之间。旋转横管，使得两个L形挂架向下移动，在旋转横管

时由于横管、管梁和立板为一个焊接的整体，所以旋转的中心在短轴上，也即相当于立板以

短轴为中心旋转。当L形挂架的底板下移至工字钢横板的下方时，将两个L形挂架向中间移

动，使得L形挂架卡靠在工字钢的上横板上。然后下拉横管的外端，横管旋转后L形挂架连同

工字钢将向上移动。当工字钢离开地面后，后面的工人向前推动横管，前面的工人拖拽横管

将工字钢运至目的地，被吊起的工字钢起到了连接两个运输装置的作用，使其成为一个行

走的整体，实现搬运。可滑动的两个L形挂架能够满足不同宽度工字钢的搬运需要。
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图1

图2
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图3

图4
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