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(57)摘要

本实用新型公开了一种提升翻孔精度的无

裂纹模具结构，包括上模组本体、下模组本体、翻

孔公、面公、冲孔公、成型公和料公，所述下模组

本体上设置有翻孔公，所述下模组本体上位于翻

孔公的侧面设置有面公，所述下模组本体上位于

面公的侧面设置有成型公，所述下模组本体上位

于成型公的侧面设置有料公，所述翻孔公包括翻

边凸模、压料板、翻边凹模和脱料顶杆，所述翻边

凸模安装于上模组本体上，所述翻边凸模的底部

设置有压料板。本实用新型由于在翻孔过程中，

翻孔结构表面处理，翻孔机构强度得到了保证，

从而提高了生产效率，通过翻孔结构的设置，翻

孔凸模与产品精准定位，保证了产品的稳定性，

提高了产品的精度。
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1.一种提升翻孔精度的无裂纹模具结构，其特征在于，包括上模组本体、下模组本体、

翻孔凸模、翻孔公、面公、冲孔公、成型公和料公，所述下模组本体上设置有翻孔公，所述下

模组本体上位于翻孔公的侧面设置有面公，所述下模组本体上位于面公的侧面设置有成型

公，所述下模组本体上位于成型公的侧面设置有料公，所述翻孔公包括翻边凸模、压料板、

翻边凹模和脱料顶杆，所述翻边凸模安装于上模组本体上，所述翻边凸模的底部设置有压

料板，所述翻边凹模设置于下模组本体上，所述翻边凹模的顶部安装有脱料顶杆，脱料动杆

与压料板连接，所述面公包括上料公、下料公和下倒角公，所述下倒角公安装于下模组本体

上，所述下倒角公的侧面设置有下料公，下料公的顶部安装有上料公，所述冲孔公包括冲孔

凸模、横板、料板和冲孔凹模，所述冲孔凸模安装于上模组本体上，所述冲孔凹模安装于下

模组本体上，所述横板安装于冲孔凸模上，料板设置于冲孔凹模上，所述冲孔凸模与料板连

接。

2.根据权利要求1所述的提升翻孔精度的无裂纹模具结构，其特征在于，所述翻边凹模

的底部设置有氮气弹簧，氮气弹簧与下模组本体连接。

3.根据权利要求1所述的提升翻孔精度的无裂纹模具结构，其特征在于，所述翻孔公为

伸缩结构。

4.根据权利要求1所述的提升翻孔精度的无裂纹模具结构，其特征在于，所述翻孔凸模

和翻孔凹模均采用钢制作，并做表面处理。
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一种提升翻孔精度的无裂纹模具结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具技术领域，尤其涉及一种提升翻孔精度的无裂纹模具结构。

背景技术

[0002] 模具工业生产上用以注塑、吹塑、挤出、压铸或锻压成型、冶炼、冲压等方法得到所

需产品的各种模子和工具。简而言之，模具是用来制作成型物品的工具，这种工具由各种零

件构成，不同的模具由不同的零件构成。它主要通过所成型材料物理状态的改变来实现物

品外形的加工。

[0003] 汽车所用装车车轮悬挂零件，料厚3.6翻边高度12mm，要求翻边无裂纹，开口尺寸

保证在0.5MM内，且开口截面无裂纹，但原有工序都有如下缺陷：原结构尺寸精度不稳定，开

口截面有裂纹或开裂严重，因此我们提出了一种一种提升翻孔精度的无裂纹模具结构来解

决上述问题。

实用新型内容

[0004] 为克服相关技术中存在的问题，本实用新型实施例提供一种提升翻孔精度的无裂

纹模具结构，解决了现有模具尺寸精度不稳定，开口截面有裂纹或开裂严重的问题。

[0005] 本实用新型实施例提供一种提升翻孔精度的无裂纹模具结构，包括上模组本体、

下模组本体、翻孔公、面公、冲孔公、成型公和料公，所述下模组本体上设置有翻孔公，所述

下模组本体上位于翻孔公的侧面设置有面公，所述下模组本体上位于面公的侧面设置有成

型公，所述下模组本体上位于成型公的侧面设置有料公，所述翻孔公包括翻边凸模、压料

板、翻边凹模和脱料顶杆，所述翻边凸模安装于上模组本体上，所述翻边凸模的底部设置有

压料板，所述翻边凹模设置于下模组本体上，所述翻边凹模的顶部安装有脱料顶杆，脱料动

杆与压料板连接，所述面公包括上料公、下料公和下倒角公，所述下倒角公安装于下模组本

体上，所述下倒角公的侧面设置有下料公，下料公的顶部安装有上料公，所述冲孔公包括冲

孔凸模、横板、料板和冲孔凹模，所述冲孔凸模安装于上模组本体上，所述冲孔凹模安装于

下模组本体上，所述横板安装于冲孔凸模上，料板设置于冲孔凹模上，所述冲孔凸模与料板

连接。

[0006] 进一步地，所述翻边凹模的底部设置有氮气弹簧，氮气弹簧与下模组本体连接。

[0007] 进一步地，所述翻孔公为伸缩结构。

[0008] 进一步地，所述翻孔凸模和翻孔凹模均采用钢制作，并做表面处理。

[0009] 本实用新型的实施例提供的技术方案具有以下有益效果：由于在翻孔过程中，翻

孔结构表面处理，翻孔机构强度得到了保证，从而提高了生产效率，通过翻孔结构的设置，

翻孔凸模与产品精准定位，保证了产品的稳定性，提高了产品的精度。

[0010] 应当理解的是，以上的一般描述和后文的细节描述仅是示例性和解释性的，并不

能限制本实用新型。
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附图说明

[0011] 此处的附图被并入说明书中并构成本说明书的一部分，示出了符合本实用新型的

实施例，并与说明书一起用于解释本实用新型的原理。

[0012] 图1是本实用新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的结构示意图。

[0013] 图2是本实用新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的翻孔公结构示意

图。

[0014] 图3是本实用新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的冲孔公结构示意

图。

具体实施方式

[0015] 这里将详细地对示例性实施例进行说明，其示例表示在附图中。下面的描述涉及

附图时，除非另有表示，不同附图中的相同数字表示相同或相似的要素。以下示例性实施例

中所描述的实施方式并不代表与本实用新型相一致的所有实施方式。相反，它们仅是与如

所附权利要求书中所详述的、本实用新型的一些方面相一致的装置及相关应用、方法的例

子。

[0016] 图1是本实用新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的结构示意图，图2是

本实用新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的翻孔公结构示意图，图3是本实用

新型实施例中提升翻孔精度的无裂纹模具结构的冲孔公结构示意图，如图1所示，该提升翻

孔精度的无裂纹模具结构，包括上模组本体7、下模组本体4、翻孔公1、面公2、冲孔公3、成型

公5和料公6，下模组本体上设置有翻孔公，翻孔公为伸缩结构，下模组本体上位于翻孔公的

侧面设置有面公，下模组本体上位于面公的侧面设置有成型公，下模组本体上位于成型公

的侧面设置有料公，翻孔公包括翻边凸模11、压料板12、翻边凹模13  和脱料顶杆14，翻边凸

模安装于上模组本体上，翻边凸模的底部设置有压料板，翻边凹模设置于下模组本体上，翻

孔凸模和翻孔凹模均采用钢制作，并做表面处理，翻边凹模的顶部安装有脱料顶杆，下模组

本体上的挤压块与定位针进行精准定位；靠上模组本体受力，完成挤压动作，后续翻孔时翻

孔凸模和翻孔凹模间隙做的料厚的65％来保证开口尺寸。

[0017] 翻边凹模的底部设置有氮气弹簧15，氮气弹簧与下模组本体连接，在冲压过程中

使翻孔公快速脱料，提高生产效率，脱料动杆与压料板连接，挤压冲切截面断层和精准翻

孔，翻孔公是靠冲床的压力受力于翻孔公上，从而使翻孔公受力，达到翻孔的的目的，面公

包括上料公21、下料公22和下倒角公23，下倒角公安装于下模组本体上，下倒角公的侧面设

置有下料公，下料公的顶部安装有上料公，冲孔公包括冲孔凸模31、横板32、料板33和冲孔

凹模34，冲孔凸模安装于上模组本体上，冲孔凹模安装于下模组本体上，横板安装于冲孔凸

模上，料板设置于冲孔凹模上，冲孔凸模与料板连接。

[0018] 本领域技术人员在考虑说明书及实践这里公开的实用新型后，将容易想到本实用

新型的其它实施方案。本申请旨在涵盖本实用新型的任何变型、用途或者适应性变化，这些

变型、用途或者适应性变化遵循本实用新型的一般性原理并包括本实用新型未公开的本技

术领域中的公知常识或惯用技术手段。

[0019] 应当理解的是，本实用新型并不局限于上面已经描述并在附图中示出的精确结

构，并且可以在不脱离其范围进行各种修改和改变。本实用新型的范围仅由所附的权利要
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求来限制。
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图1

图2
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图3
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