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Verticale verpakkingsmachine.

@ De verticale verpakkingsmachine omvat een frame (7), een aanvoerinrichting (2) die is bevestigd aan het frame,
een vorminrichting (3) om een buisvorm te geven aan een folie die door de aanvoerinrichting (2) wordt
aangevoerd, een langsafdichtinrichting (4) om de uiteinden van de buisvormige folie in de lengterichting af te
dichten en mechanismen (20, 21) om respectievelijk de vorminrichting (3) en de langsafdichtinrichting (4) te
kunnen verplaatsen tussen een werkstand en een montage/demontage—stand. Het mechanisme (20) van de
vorminrichting (3) omvat een steunbasis (12) die is bevestigd aan het frame (7), en waarbij de vorminrichting (3)
tussen de genoemde standen verplaatst door middel van rotatie van de steunbasis (12) . Het mechanisme (21)
van de langsafdichtinrichting (4) omvat een draagarm (15) die kan scharnieren ten opzichte van het frame (7)

, waarbij de langsafdichtinrichting (4) zich tussen beide posities verplaatst door rotatie van draagarm (15).

Deze publicatie komt overeen met de oorspronkelijk ingediende stukken.
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VERTICALE VERFPAKKINGSMACHINE

TECHNISCH VAKGEBIED

De onderhavige uitvinding heaft betrekking op
een verticale verpakkingsmachine, 1in het Dbijzeonder een
verticale verpakkingsmachine omvattende een
verplaatsinginrichting om de vorminrichting en de
langsafdichtinrichting van de verticale verpakkingsmachine
te verplaatsen O tosgang tot het werkgebied te

verkrijgen.

STAND VAN DE TECHNIEK

Er =zijn verticale verplka ngsmachines bekend

omvattende een aganvoerinricht
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een vorminvichting om de folle buisvormig te maken en ten
minste twee doorvoermodules die elk ten minste een

zandrijfriem omvatten die zijn aar

(-3

gebracht tegenover de
vorminrichting.

friemen bewegen, =zorgen deze dat
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de buisvormige folie =zich verplaatst naar het andere

uiteinde van de wvorminrichting. Daarnaast omvatbten deze

machines een langsafdichtinrichting die de uiteinden wvan
de buisfolie in de lengterichting afdicht en een snijder
en dwarsafdichtinrichting om zodoende wvan de buis een
verpakking te maken, wanneer de te verpakken producten

eenmaal z1i4n inge
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Dergelijke verticale verpakkingsmachines zi’jn

becschreven in GR2096091A of EP(832818A1.

moeiliik om bij de vorminrichting te komen, zowel om deze
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vanwege het grote aantal onderdelen waaruit de

hetzi] wvanwege een transportbhand die is
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aangebracht tegenover de vormbuis om de in de verticale

verpakkingsmachine verpakkingen te rwiijdaren.

Afhankeliik wvan het type verpakking dat gemaakt wordt,

moet er in de machine een vormgedeelte worden ge
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Daarbij moet er ook rekening mee worden gehouden dat de
vorminrichting een zwaar en moeilijk te hanteren element

vorme.

Exr zijin verpakkingsmachines bekend die zo zijn
ontworpen dat de toegang tot de vorminrichting makkelijker

iz gemaakt. \C igs  Dbijvoorbeeld din ES2311782T3 een

verpakkingsmachine Dbeschreven
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omvat die de vorminrichting onde
de verpakkingsmachine, waarbi een eerste deel wvan de
draagconstructie i1s vastgemaakt aan de vorminrichting e
het tweede deel aan de verpakkingsmachine. Het

e
kan bewegen ten opzichte wvan het tweede deel, =zodat de

vorminrichting wverplaatst wordt van een eerste werkstand
naar een tweede werkstand die gescheiden is van de eerste

stand en waar toegang tot de vorminrichting makkelijker
iz, In beide standen wordt de vorminrichting door het
tweede gedeelte gedragen.
n USZ009/0288376A1 is een verticale
erpakkingsmachine beschreven die is ontworpen om

vervanging van de vorminrichting te vereenvoudigen. Deze
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machine omvat een geleidingseenheid die de vormin

d
op zijn plaats brengt door deze te draaien vanaf de
Dez

zijkant wvan de verpakkingsmachine. e geleidingseenheid
ormvat een frame dat de vorminrichting draaght, een eerste

drager die een uiteinde van het frame o
tweede drager die een boogvormige rail omvat die het

geleidt tijdens het draaien

BESCHRIJVING VAN DE UITVINDING

Het doel wvan de uitvinding is om een verticale
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verpakkingsmachine te leveren, zoals hieronder beschreven.
De verticale verpakkingsmachine omvat een frame,

een aanvoerinrichting die is bevestigd zan het frame, een

®

vorminrichting die 1is aangepast om een buisvorm te geven
5 aan een folie die door de aanvoerinrichting wordt
aangevoerd, een langsafdichtinrichting om de uiteinden van
de buisvermige folie in de lengterichting af te dichten en
een verpl dste.LgSin;ichtimc om de wvorminrichting te kunnen
verplaatsen tussen een werkstand en een montage/demontage-

stand.
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De wverplaatsingsinrichting om de vorminrichting

te verplaatsen omvat een st ibaar is ten
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opzichte wvan het frame en de vorminrichting steunt wvoor

het wverplaatsen van de vorminrichting tussen de werkstand
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de montage/demcntage-stand (en vice versa) door de

De verticale verpakkincsmachine omvat verder een

verplaatsingsinrichting om de lanc

verplaatsen tussen de werkstand en
20 stand, waarbij de verplaatsingsinri
omvat die kan scharnieren ten cpzicht

langsafdichtinrichting ondersteu

langsafdichtinrichting zich tusser
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rotatie van de draagarm.
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deze wiize kan de vorminrichting zowel in de
werkstand wuit de machine worden gehaald, wanneer een
transportband dwars op het frame van de machine staat

emontage—stand, wanneer de
ichting en de langsafdichtinrichting
kgebied bevinden en derhalve de transpor
hinderen wanneer deze dwars op het machineframe

p deze wijze wordht een vereenvoudigde

verpakkingsmachine verkregen, die de operatoc

kan bedienen, waarbij tijdsverlies door
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stilstand/vervanging etc. wordt geminimaliseerd en waarmee

het rendement van de machine wordt verhoogd.
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Deze en andere voordelen en kenmerken wvan de
uitvinding zullen duideliik worden aan de hand wvan de

afbeelidingen en de gedetailleerde Dbeschrijving wvan de

3
BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGEN
FIG. 1 toont een perspectiefaanzicht wvan een
uitvoering van de verticale verpakkingsmachine volgens de
uitvinding in werkstand.
10 FIG. 2 toont 2arn gedeelteliik

perspectiefaanzicht wvan dJde wverticale verpakkingsmachine

FIG. 3 toont een gedeelteliik
cerspectiefaanzicht van de verticale verpakkingsmachine
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in FIG. 1 in de uiteindeliike montage/demontage-

FIG. 4 toont een vooraanzicht wvan de verticale

verpakkingsmachine getoond in FIG. 1 in de uiteindelijke
Tonfag»/dmmontaqnnstand,
20 FIG. 5 toont een detail wvan de verticale

verpakkingsmachine getoond in FIG., 1 in de werkstand.

FIG. 6 toont een detail wvan de verticale
verpakkingsmachine getoond in FIG. 1 in de
montage/demontage-stand.

4

FIG. 7 toont een ander detail van de verticale

N
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verpakkingsmachine getoond in FiG. 1 in de

montage/demontage-stand.

EDETAILLEERDE BESCHRIJVING VAN DE UITVINDING
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Figuren 1 t/m 4 tone

3

r een ulitveering van de

verticale verpakkingsmachine 1 wvolgens de uitvinding,

g -~
omvattende een frame 7, een aanvoerinrichting 2 die is
bevestigd aan het frame 7y cen vorminrichting 3

aangebracht aan de voorzijde van het frame 7, een
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langesafdichtinrichting 4 en ten minste

<‘

VeSS

doorvoermodules 5 die dwars op de wvorminrichting 3 staan
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2t tegenover elkaar ten opzichte van de vorminrichtin
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De veorminrichting 3, de langsafdichtinrichting 4 en de
a

doorvoermcdules 5 ziin buiten het frame 7 geplaatst, zodat
de operator gemakkelijk toegang heeft tot het werkgebied.

Anderzijds ziin in de figuren 1 t/m 4
kheid niet alle onderdelen getoond dis de

verticale verpakkingsmachine 1 omvat, maar alleen de delen

tvinding.

i
folie wordt doorgaans als spoel aangebracht op een as 2b
die roteert om de folie aan te voeren .

De vorminrichting 3 dient om een buisvorm te
geven aan de folie die door de feeder 2 wordt aangeveerd.
De vorminrichting 3 omvat esen buis met =en inlaat 3a die

f

folie die door de szsanvoerinrichting 2 wordt

dient om de
aangevoerd te ontvangen, en een uitlaat 3b om de folie
vervolgens af te geven. De te verpakken producten worden
via de binnenkant van de vorminrichting 3 ingebracht. De
geometrie van de vorminrichting 3 is bekend in de huidige

stand van de techniek van verticale verpakkingsmachines,

De Lang;afdib 11H‘JFhLJug 4 is aangepast om de
twee uiteinden van de buisvormige folie in de

v

lengterichting af te dichten, =zodat er van de folie een

Bovendien omvat de verticale verpakkingsmachine
verder een dwarsafdichtinrichting en -sniide:

1
getoond) om de buisvormige folie in de dwarsrichting af te

wordt afgesneden een verpakking met afgedichte uiteinden

wordt wverkregen, met daarin het product dat is

i

ingebracht docr de opening van de vorminrichting 3.
e b omvat ten minste één

aandriijfriem 8 die verticaal 1s aangebracht tegenover de



vorminrichting 3 en wordt aangedreven door een motor (niet

getoond). De doorvoaermodule 5 zorgt dat de buisvormige

0
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folie wordt verplaatst naar het uiteinde 3b van
rorminrichting 2. Dit verplaatsen gebeur doocrdat de
5 aandriifriem 8 in contact komt met de buisgvormige folie en

deze met =zich meetrekt telkens als de driifriem & wordt
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cpzichte van vorminrichting 3, in plaats van één, wordt de
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g
beter verplaatst omdat deze hiermee
gelijkmatiger wordt meegetr

De wverticale verpakkingsmachine 1 is wvoorzien

w

van een verplaatsingsinrichting 20 om de vorminrichting

[E—

te verplaatsen tussen de werkstand als getoond in figuur
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en 4. De verplaatsingsinr ichting 20 om de vorminrichting
te verplaatsen omvat een steunbasis 12 die kan roteren ten
opzichte van het frame 7 en die vorminrichting 3 draagt.
De voerminrichting 3 kan zich tussen beide standen
20 verplaatsen door rotatie van de steunbasis 12. De rotatie
van de steunbasis 12 ten copzichte van het frame 7 bedraagt
ten minste 80°. Aldus kan de operator vclledige toegan
kant, waardoor

het werkgebied (voorste gedeelte wvan de machine 1 buiten
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Om de steunbasis 12 samen met de vorminrichting

3 te bewegen moet eerst langsafdichtinrichting 4 worden
verplaatst. De verticale verpakkingsmachine 1 is voorzien
van aen erplaatsingsinrichting 21 om de

30 langsafdichtinrichting 4 te verplaatsen tussen de
werkstand (getoond in figuur 1) en de montage/demontage-
stanc {getoond in figuren 3 en 4y, De
verplaatsingsinrichting 21 omvat een draagarm 15 dis kan

scharnieren ten cpzichte van frame 7 en de
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werkstand en de montage/demontage-stand door rotatie wvan

de draagarm 15. De rotatie van de ¢
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lraagarm 15
van het frame 7 bedraagt ten minste 90° en is van zichzelf
drazaibaar tot ongeveer 115°. De draagarm 15 en de

5 steunbasis 12 2iin beide wvoorzien wvan een handvat 40 om
deze makkeliiker te kunnen roteren, !

~y

zodra de draagarm 15 met de langsafdichtinrichting 4 (zie
figuur 2) is verplaatst, de

hoofddrager 12 samen met de

vorminrichting 3 bewegen en in de montage/demontage-stand
1 (S
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< fc’tu(Jn\/, _Ln .E L
De verticale verpakkingsmachine 1 heeft =een
eerste drager 10 die is bevestigd aan het frame 7 aan de

buitenzijde wvan het frame 7. De steunbasis 12  is

scharnierbaar aangetracht op de eerste drager 10, zodat de
15 steunbasis 12 ten opzichte wvan de eerste drager 10, en
daarmee dus ten opzichte wvan het frame 7, kan roteren. De
eerste drager 10 isg aan uiteinde voorzien van een
lager 13 waarmee de steunbasis 12 draaibaar is bevestigd
ten opzichte van de eerste drager 10,
20 De verticale wverpakkingsmachine 1 heeft een

tweade drager 11 die is bevestigd aan het frame 7 aan de

buitenzijde van het rame /. De Dbasissteun 12 1s
PP o~ A A NP A P 3 = - SN 3 r e ]
aangebracht op en wordt gedragen door de tweede drager 11
. 3 R J 3 T , 1 Tom oy 3 v Ty “

in de werkstand. Bovendien ig de draagarm 15
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ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ ebracht op de tweede drager 11, zodat

draagarm 15 kan roteren ten opzichte van de tweede drager
11 om zo in de werkstand of de montage/demontage-stand te

30 frame 7. Beide drager 0 en 11 =zijn aangebracht 1n het
werkgebied,

In de uitveering die i1s weergegeven in de
tekeningen, draaien de draagarm 15 en de hoofddrager 12 in
tegenovergestelde richting van de werkstand naar de

35 montage/demontage-stand. In andere uitvoeeringen,

o
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elijk wvan de Dbeschikbare ruimte voor de verticale
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verpakkingsmachine 1, zou de opstelling van de dragers 10
en 11 kunnen

15 en de s

maken.
5 Vanwege het gewicht wvan de vorminrichting 3 dat
de basissteun i2 moet dragen, omvat de verticale

verpakkingsmachine 1 bovendi middelen 4

iteren van een verschuiving van de steunbasis 172
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verschuivi ng.
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De middelen 41 wvoo het faciliteren wvan een
verschuiving omvatten een element 42 met een steunvlak
42a, waarop het binnencppervlak 12b van de steunbasis 12
steunt. Element 42 wordt bij voocrkeur gemaakt van een
kunststof materiaal dat niet alleen gemakkelijk schuifbaar

20 moet =zijn, maar ook de speling moet compenseren die kan

[y

bestaan tussen de hoofddrager 12 en de dragers 10 en 11,
Element 42 strekt zich uit langs de gehele lengte wvan
£t element 42 een hellingvlak

5 .y i~ an e - A ~ 4~ 4= P 3 P N e g b
42 aan een uiteinde, dat zorgt voor de  correcte
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op het steunvlak 42a,

3
J

vooral wanneer de steunbasis 12 van de montage/demontage-

+
Loe
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stand in de werkstand wordi gez

Om de vorminrichting 3 en de
langsafdichtinrichting 4 ten opzichte van resgpectievelij

30 de steunbasis 12 en de draagarm 15 uit de verticale

verpakkingsmachine 1 te verwijderen i1s deze voorzleéen wvan
7

verwiideringsmechanismen 22 en 23 voor respectieveliik de

Q.
0]

vorminrichting 3 en langsafdichtinrichting 4. Hiermee

ig het mogelijk om vorminrichting 3 zijwaarts of verticaal
1t
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te halen en om langsafdichtinrichting 4

zijwaarts uit de machine te halen.

2015936



ae

<

RPEpE ATt s ey 1 < s
Het v@ijJGﬁllngmeCumﬂnomg 22 =

-
-

¢

vorminrichting 3 omvat een opening 14 in de steunbasis 12

die =zich uitstrekt wvanaf een uiteinde daarvan, zodat de

- T T o~ T ~ AT NP Ty ATy 3 T 1 TN 3o 11 ~ o 17
vorminrichting 3 door de opening 14 in de steunbasis 12

5 kan. Het wverwi-ideringsmechanisme 22 omvat verder

16 die verbonden ziin met de steunbasis 12 en evenwi]

Q

lopen aan weerszijden van de opening 14, en

P"J
SJ)

aan ka:
de itsparingen 17 die zijn aangebracht op de

vorminrichting 3 samenwerken met rails 16 en zorgen voor

Jn
O

de geleiding van voerminrichting 3 als deze via de opening
14 uit de machine wordt gehaald. De uitsparingen 1

aangebracht aan de Dbasis 3¢ wvan vorminxicht
evenwijdig aan de opening 14, dus in de richting waarin

vorminrichting 3 uit de machine wordt gehaald, waarbij de

15 steunbasis i2 deze ondersteunt via rails 16 an
itsparingen 17. Tijdens de normale werking wvan de

nachine 1, dat wil zeggen wanneexr

—y

verticale verpakkings
t

deze in de werkstand staat en tijdens de verplaatsing van

de wvorminrichting 3 naar de montage/demontage-stand, 1is

~

20 het verwijderingsmechanisme 22

Ty

vergrendeld. Hiervoor kan

elk in de huidige techniek beskend middel worden gebruikt

'5

t
dat zorgt voor een snelle vergrendeling. n de uitvoering
die in de figuren is weergegeven, wordt het

verwliideringsmechanisme 22 vergrendeld met bouten en

N
82}

i2 1rn de
de bouten en

an het

-~ a2

vergrendeld,

kan de vorminrichting 3 ten opzichte van de steunbasis 12
verticaal of zijwaarts worden verwijderd met Dbehulp wvan

het verwiliijderingsmechanisme 22.

Het verwijderingsmechanisme 23 van de
35 langsafdichtinrichting 4 omvat een opening 25 in de

draagarm 15, die =zich uiltstrekt wvanaf een uiteinde
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daarvan, rails 26 die =ziin aangebracht op de draagarm 15
aan weerszijden van de opening 25, en een slede 27 die
vastzit an langsafdichtinrichting 4. Via zrails 26 en
slede 27 kan de langsafdichtinrichting 4 door de opening

5 25 van de draagarm 15 uit de machine worden verwijderd
Net als bid de vorminrichting, is het
verwijderingsmechanisme 23 vergrendeld tijdens de normale
werking wvan de verticale verpakkingsmachine 1, dat wil
zeggen wanneer deze in de werkstand staat en tiijdens de
10 vwverplaatsing VEn de langsafdichtinrichting naar de
montage/demontage-stand. Hiervoor kan elk in de huidige

techr bekend worden gebruikt dat zorgt voor een
snelle vergrendeling. In de uitvoering die in de figuren
is weergegeven, wordt verwijderingsmechanisme 23

15 wergrendeld met draaisiuitingen 22 die zorgen voor een
snelle en gemakkelijke montage/demontage door deze 90° te
draailen ten mp/]hh+9 van hun vergrendelstand.

Bovendien is de wverticale verpakkingsm ine 1
uitgerust met bickkeringen 30 an 31 die zich

20 respectieveliik in de eerste drager 10 en de tweede drager
11 kevinden en respectievelijk de positie begrenzen van de
steunbazis 12 en de draagarm 15 n de werkstand en de
montage/demontage-stand. De >lokkering 30 van de
steunbasis 12 omvat een uitsteeksel 32 op de eerste drager

25 0 die tegen een zijde van de steunbasis 12 aanligt om te
voorkomen dat deze rcorbilii  de  montage/demontage-stand
roteert De Dblokkering 31 wvan de draagarm 15 omvat een
uitsteeksel 33 dat in de werkstand aanligt tegen het
uiteinde 1b5c¢ van de draagarm 15.

30 De draagarm 15 heeft een dwarsdocrsnede 1in de
vorm van een C., De draagarm 15 omvat een eerste gedeelte
15a waarop de langsafdichtinrichting 4 is aangebracht, een
tweede gedee 15k dat schuin afloopt ten c¢pzichte van
het eserste gedeelte 153, en =sen derde gedeslte 15c dat het

35 uiteinde van de draagarm 15 wvormt en dat schuin afloopt
ten opzichte van tweede gedeelte 15b. De draagarm 15 is
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scharnierend aangebracht aan de tweede drager 11 via het

5c, waarbij het derde gedeelte 15c¢ aan de

1 is wvastgemaakt. De tweede drager 11

enn dwarsdoorsnede 1in de wvorm van een €. Verd

exr
tweede drager 11 een uitsparing in een door de

akte 11b afgebakend uiteinde dat aanligt tegen het

e/demontage-stand, terwiil in

[

()

werkstand

verpakkingsm

[T

wt

gedeelte 15b van de draagarm 15 in de

L
15¢ wvan de draagarm 15 aanligt tegen het

=1 33 dat 1s aangebracht aan de binnenzi

[6)]
N
ot
~
v}
1653
t
+
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N
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t
¢t
)]
]
"
]
O
]

Om de steunbasis
en montage/demontage-stand, 1s de verticale

1 daarnaast vocorzien van aen

1' ™
chine

\

ac
vergrendeling 35, De vergrendeling 35 omvat

grendelelementen 34 en 36 die respectievelijk zijn

door de eerste drager 10 en de tweede drager 11

aanliggen tegen het binnenopperviak 12k wvan de

hoofddrager 1Z. Om de steunbasis

vergrendelen, worden de vergrendelelementen 34 en 36

82}

N

montage/demontage-stand, is de ver

VQJ”}JM]{'( ngs machine

vergrend-—xieiemen

5
ge/demontage-stand wanneer het vergre

9]
@]

aaid tot ze tegen de steunbasis 12 aanzitte

de steunbasis 12 te verschuiven. Beide

bovendien voorzien Van cen

deling 37. De rergrendeling 37 omvat een
iel t 39 dat 1s geschroefd door de tweede

1, en openingen met

=

S
garm 1°¢ die overeenkomen met de werkstand en

f‘\
._
IS
4 .)
b
{1
f—t
om
v
=
1@
{
ot
W
O

fd. De cpeningen 38z en 38b zijn aangebracht aan

te 15c van de draagarm



15, In de vergrendelde positie die overeenkomt met de

werkstand, ligt het uitsteeksel 33 aan tegen het derde

5 de tweede drager 11. De operator kan deze stand snel
vergrendelen door het vwvergrendelelement 39 in de opening
38a te schroeven. In de vergrendelde positie die

overeenkomt met de montage/demontage-stand ligt de

10 gedeelte 15b wvan de draacarm 15 ligt aan tegen een dooy
cppervliakte 1lb afgebakend uiteinde in een ultsparing van
de tweede drager 11, zodat de opening 38k in een lijn ligt

[T

wt
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CONCLUSIES

1. Verticale verpakkingsmachine omvattende een

frame (7)), een aanveoerinrichting (2) die is bevestigd aan

het frame (7), een vorminrichting (3) die is aangepast om
een buisvorm te geven aan een folie die door de
5 aanvoerinrichting (2) wordt aangevoerd, een

ngsafdichtinrichting (4) die is aangepast om de

angseinden van de builsvormige folie in de lengterichting

e
af e dichten en een foliebuis te genereren, en een
verplaatsingsinrichting (20} om de vorminrichting (3) te

1
10 verplaatsen tussen een werkstand en een montage/demontage-

o~

pard
Q)
o
Q.
e%
o
g
]
o+
=
%
o
M
&
£
1]
o

de wverplaatsingsinrichting ({20)

] 2
om de vorminrichting {3) te wverplaatsen een steunbasis (12)
omvat die roteerbaar 1s gekoppeld ten opzichte van het
frame {7 en de vorminrichting  (3) steunt voor het

15 erplaatsen van de vorminrichting (3) tussen de werkstand
en montage/demontage-stand door rotatie wvan de steunbasis

12y, en dat de verticale verpakkingsmachine een
aanvullende verplaatsinginrichting {(21) omvat om de

langsafdichtinrichting (4) te verplaatsen tussen de

20 werkstand en de montage/demontage-~stand, waarbi de
verplaatsingsinrichting (21) een steunarm (15) omvat die
roteerbaar 1s gekoppeld ten opzichte wvan het frame (7) en
de langsafdichtinrichting (4 steunt, waarpii de
langsafdichtinrichting (4) zich  tussen bheide posities

25 verplaatset door rotatise van de steunarm {(15).

2. Verticale verpakkingsmachine volgens conclusie
1, waarbij de verplaatsing tussen de werkstand en de
montage/demontage-stand van de verplaatsingsinrichting (20)
om de crminrichting (3} te verplaatsen en van de

30 verplaatsingsinrichting (21) om de langsafdichtinrichting

(4) te verplaatsen ten minste 20° 1is.

3. Verticale verpakkingsmachine volgens
conclusie 1 of 2, waarbkbii de verplaatsing tussen de
werkstand en de montage/demcntage-stand van de
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verplaatsingsinrichting (20) wvoor de vorminrvichting (G
n

de verplaatsingsii

langsafdichtinrichting {(4) bewagingen in tegengestelde
richting zijn.
4., Verticale verpakkingsmachine volgens één der

voorgaande conclusies, omvattende een eerste drager (10)
die is bevestigd aan het frame (7) aan de buitenzijde wvan

het frame (7)) waaraan de steunbasis (12) draaibaar 1s

L

aangebracht, en een tweede drager {(11) die is bevestigd aan
) aan de buitenziijde van het frame (7), waaraan

) draaibaar is aangebracht in de werkstand
crticale verpakkingsmachine volgens de

voorgaande conclusie, cmvattende middelen VOOr het

drager (11}, waarbi de steunbasis (12} op een zodanige

wijze iz aangebracht, dat schuiven (41) naar de werkstand

b. Verticale verpakkingsmachine volgens de
voorgaande conclusie, waarbi de middelen voor  het
faciliteren wvan schuiven (41) zijn voorzien van een element

(42 met een steunvlak (4Z2a) en een hellingvlak (42b) aan

aen uiteinde VOOr het faciliteren van de ~orrecte
cositionering wvan de steunbasis {12} op het steunvlak

-

7. Verticale verpakkingsmachine volgens één wvan
de  voorgaande conclusies 4 tot. en met 6, omvattende

blokkeringen (30, 31} in de eerste drager (10} en de tweede

r
voorgaande conclusie, waarbij de blokkeringen {30, 31) =zijn

oorzien van ten minste een ultsteeksel {(33) aan
respectievelilk de eerste drager (10} en de tweede drager
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(11} waartegen respectievelijk de steunbasis (12} en de
draagarm (15) aanliggen.

4

9, Verticale verpakkingsmachine volgens één derv

voorgaande claims 4 tot en met 8, omvattende een
vergrendeling {(25) wvoor het vergrendelen van de positie van
de steunbasis (12) ten opzichte van de eervste drager {(10)
en/of de tweede drager (11) in de werkstand en/of de
montage/demontage-stand.

10. Verticale verpakkingsmachine volgens de
voorgaande conclusie, waarbij de vergrendeling (35) van de
steunbasis {(12) wvoorzien van een vergrendelelement (34) dat

is geschroefd deor de eerste drager (10} aan

een binnenopperviak (12b) wvan de steunbasis (12) in de
montage/demontage-stand.

11. Verticale verpakkingsmachine volgens één van
de conclusgsies 9 of 10, waarbii de vergrendeling (35) wvan de

steunbasis (12) is voorzien van een vergrendelelement (36)
dat is geschroefd door de tweede drager (11} aanliggend

tegen een binnencpperviak (12b) van de steunbasis (1Z)

[
o}

de werkstand.

®
[

12. Verticale verpakkingsmachine wvolgens één der
conclusies 4 tot en met 11, omvattende een vergrendeling
(37y wvoor het vergrendelen wvan de positie van de draagarm
(15) in de werkstand en/of de montage/demontage-stand.

13, Verticale verpakkingsmachine volgens de
voorgaande conclusie, waarbij de vergrendeling (37) wvan de

draagarm (15) is wvoeorzien van een vergrendelelement (39)

dat is geschroefd door de tweede drager (113, en
schroefdraden {(28a, 38b) in de draagarm {(15) die
vergrendelposities definieren overeenkomstig aan de
werkstand en montage/demontage-stand, wanneer het
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{38a, 38b) geschroefd 1s aangebracht.
14, Verticale verpakkingsmachine volgens één der

en de tweede drager (11) uitsteken wvanaf een voorzijde
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{(7a; wvan het frame (7)), welke

>
@
<
~
s
=
i
O
:,._l
O
&)
93]
—
—
@D
o
k)
fe))
j&]
=
N
.
]
—
-

aangebracht.
15, Verticale wverpakkingsmachine volgens één der
voorgaande conclusies, omvattende extractiemiddelen (22)

voor de wvorminrichting (3) ten opzichte van de steunbasi

n

{12y, waarmee de vorminrichting (3) ziiwaarts of verticaal
kan worden geextraheerd.

le. Verticale verpakkingsmachine volgens C
voorgaande conclusie, waarbii de extractiemiddelen (22)

voor de voerminrichting (3} zijn wvoorzien van een opening
(14 in de steunbasis (12) die =zich ultstrekt wvanaf een
einde van de steunbasis (12), te e
is aangebracht aan de steunbasis (12} in de lengterichting
van de opening (14), en ten minste een uitsparing (17) die
is woorzien in de vorminrichting (3), waarbii de rail (16)

I
{
-

en de uitsparing (17) samenwerken voor de geleide extractie
van de vorminrichting (3) via de ocpening (14}.
17. Verticale verpakkingsmachine wvolgens één der

voorgaande conclusies, omvattende extractiemiddelen (23)
veor de langsafdichtinrichting (4

\

draagarm (15}, waarmee de langsafdichtinrichting (45

zijwaarts kan worden geextrazheerd.
18. Verticale verpakkingsmachine volgens de
voorgaande conclusie, waarbil de extractiemiddelen (22)

voor de langsafdichtinrichting ({(4) een opening (Z25) in de

draagarm {15) in de lengterichting van de opening {25
een slede (27) die wvastzit aan de langsafdichtinrichting
{(4), waarbii de rail (26) en de slede (Z7) samwenwerken
voor de geleide extractie van de langsafdichtinrichting (4)

DI
L) .

——

door de opening

~0=0=0=0=C=0=0=C=
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De verticale verpakkingsmachine omvat een ZIframe (7}, een
ing (2) die is bevestigd aan het frame, een
vor

vorminrichting (3} om een buisvorm te geven aan een folie

L

die door de aanvoerinrichting (2) wordt aangevoerd, een

(@3]
i
W
3

[ N

ngsafdichtinrichting (4) om de uiteinden van de
o

mechanismen {20, 21) om respectieveliik de vorminrichting

de langsafdichtinrichting (4) te kunnen verplaatsen
tussen een werkstand en een montage/demontage-stand. Het
10 mechanisme (20} wvan de vorminrichting (3) omvat een

steunbasis (12) die is bevestigd aan het frame (7)), en

waarbii de wvorminrichting (3) tussen de genoemde standen

verplaatst door middel wvan rotatie van de (123 .

Het mechanisme (21) wvan de langsafdichtinris

omvat
5 een draagarm {(15) die kan scharnieren ten opzichte wvan het
frame (7)), waarbi] de langsafdichtinrichting {4} =zich

tussen beide posities wverplaatst door rotatie wvan draagarm
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