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Vibrationseinrichtung zum Entgraten von Werkstiicken, insbesondere Giesserei-Kernen.

67 Es wird eine Vibrationseinrichtung zum Entgraten

von Werkstiicken, insbesondere Giessereikernen, vor-
geschlagen. Das Werkzeug (10) ist dem jeweiligen zu ent-
gratendem Werkstiick (14) angepasst und fasst es mit
einem Spiel (X). Stossflichen sind am Werkzeug (10) auf
der Hohe des Grates vorgesehen, so dass durch Vibrations-
einleitung die Entgratung erfolgt.

Die vorgeschlagene Einrichtung ist von hohem
Gebrauchswerk und ermdglicht fehlerfreie Entgratungen
kurzfristig durchzufiihren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vibrationseinrichtung zum Entgraten von Werkstiik-
ken, insbesondere Giesserei-Kernen, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens im Bereich der Entgratungsstelle der
Werkstiickform angepasste und das Werkstiick (13, 14, 22)
mit Spiel fassende vibrierende Stossfldchen eines in matrizen-
dhnliche Eingriffsstellung zum Werkstiick tretenden Werk-
zeugs (10 bzw. 25) vorgesehen sind.

2. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vibration quer zum Grat erfolgt.

3. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vibration lings zum Grat erfolgt.

4. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vibration gleichzeitig lings und quer
zum Grat erfolgt.

5. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Amplitude der Vibrationsschwingun-
gen verdnderbar ist.

6. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das matrizendhnliche Werkzeug (10) von
einer im wesentlichen vibrierenden Platte gebildet ist, unter-
halb welcher Bockchen (17, 18, 19) zur Auflage des Werk-
stiicks (14) vorgesehen sind.

7. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens die Stossflichen hartver-
chromt, hartvernickelt und/oder diamantenbeschichtet oder
auf andere Art verschleissmindernd beschichtet sind.

8. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material des Werkzeugs komprimier-
bar ist.

9. Vibrationseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Werkzeug auswechselbar zugeordnet
1st.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vibrationseinrichtung zum
Entgraten von Werkstiicken, insbesondere Giesserei-
Kernen.

Da das Herstellen der aus Quarzsand und Bindemittel
bestehenden Giesserei-Kerne in der Regel in mehrteiligen
Kernformen geschieht, verbleiben an den Giesserei-Kernen
nach Entnehmen derselben aus den Kernformen oftmals auf
Hohe der Trennfuge unerwiinschte Grate. Diese miissen in
zeitraubender und daher kostspieliger Handarbeit entfernt
werden. Die Entgratungsqualitét wird daher von der die
Entgratung vornehmenden Person beeinflusst. Nicht ent-
fernter Kerngrat fithrt meistens zu einem Ausschuss des
Gussstticks.

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, eine Vibrationseinrichtung zum Entgraten von als
Giesserei-Kernen oder dergleichen ausgebildeten Werkstiik-
ken in herstellungstechnisch einfacher Weise anzugeben,
welche ein besonders kurzfristiges und fehlerfreies Entgraten
der Giesserei-Kerne ermoglicht.

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, dass mindestens im
Bereich der Entgratungsstelle der Werkstiickform angepass-
te und das Werkstiick mit Spiel fassende vibrierende Stoss-
flachen eines in matrizendhnliche Eingriffsstellung zum
Werkstiick tretenden Werkzeugs vorgesehen sind.

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine Vibrationsein-
richtung zum Entgraten von als Giesserei-Kernen oder der-
gleichen ausgebildeten Werkstiicken von hohem Gebrauchs-
wert angegeben: Es werden stets fehlerfreie Entgratungen er-
reicht, was entsprechende Gussfehler ausschliesst. Darliber
hinaus ldsst sich das Entgraten besonders kurzfristig vorneh-

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

men. Es geniigt, das Werkstiick in matrizendhnliche Ein-
griffsstellung zum Werkzeug zu bringen derart, dass dann
der Grat auf Hohe der Stossfldchen liegt. Da dieselben Vi-
brationen unterworfen sind, erfolgt in gewisser Hinsicht ein
Abklopfen des Grates, welcher bedingt durch seine Substanz
abbrockelt. Die Stossflachen sind entsprechend dem Materi-
al der Werkstiicke beschaffen und unterliegen einem mini-
malen Verschleiss, so dass iiber eine lange Gebrauchsdauer
einwandfreie Entgratungen vorgenommen werden kénnen.
Gegeniiber dem herkémmlichen Handputzen sind Einspa-
rungen bis zu 70° mdglich. Dabei sind die Einsparungen bei
besonders schwierig zu verputzenden Giesserei-Kernen mit
springenden Teilungsgraten am grossten. Ein Entgraten von
Werkstiicken wére auch in der Kunststoffieilfertigung mog-
lich. Ferner konnen Porzellanwerkstiicke oder dergleichen in
der entsprechenden Weise behandelt werden.

Eine vorteilhafte Weiterbildung ist darin zu sehen, dass
die Vibration quer zum Grat erfolgt. Auch ist es moglich,
dass die Vibration lings zum Grat verlduft. Dariiber hinaus
besteht die Moglichkeit, die Vibration gleichzeitig lings und
quer zum Grat verlaufen zu lassen. Es ist dabei eine solche
Anordnung getroffen, dass sich das Spiel zwischen Stossfli-
chen und Werkstiick in Abhingigkeit der Massentrigheit
des zu entgratenden Kernes dndert. Weiterhin kann die Am-
plitude der Vibrationsschwingungen verdnderbar sein. Die
zu bearbeitenden Stellen des Werkstiicks werden daher mit
Sicherheit erreicht. Ferner unterliegen die Werkstiicke einer
gleichméssigen Bearbeitung,

Ein am Werkstiick aussen umlaufender Grat lisst sich
giinstig entfernen, wenn das matrizenihnliche Werkzeug von
einer im wesentlichen vibrierenden Platte gebildet ist, unter-
halb welcher Bockchen zur Auflage des Werkstiicks vorgese-
hen sind. Die Arbeitsschritte zur Entgratung des Werkstiicks
bestehen im Wesentlichen darin, das Werkstiick zu erfassen,
es in matrizenéhnliche Eingriffsstellung zur Platte zu bringen
und es wieder herauszunehmen.

Bei aus Quarzsand und Bindemittel bestehenden Giesse-
rei-Kernen empfiehlt es sich zwecks Erzielung einer grossen
Lebensdauer, dass mindestens die Stossflichen hartver- -
chromt, hartvernickelt und/oder diamantenbeschichtet oder
auf andere Weise verschleissvermindernd beschichtet sind.

Bei empfindlichen Werkstiicken wird dagegen vorge-
schlagen, dass das Material des Werkzeugs komprimierbar
ist.

Schliesslich erweist es sich noch von Vorteil, dass das
Werkzeug der Vibrationseinrichtung auswechselbar zuge-
ordnet ist. Ein und dieselbe Vibrationseinrichtung kann da-
her unterschiedliche Werkzeuge aufnehmen.

Nachstehend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand der Fig. 1—8 erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht einer Vibrationseinrichtung zum Ent-
graten von Giesserei-Kernen,

Fig. 2 eine Ansicht eines zu entgratenden Giesserei-
Kerns,

Fig. 3 eine teilweise Ansicht dieses Kerns, in Pfeilrich-
tung III gesehen,

Fig. 4 eine Draufsicht auf das den in Fig. 2 und 3 darge-
stellten Giesserei-Kern aufnehmende Werkzeug,

Fig. 5 den Schnitt nach der Linie V—V in Fig. 4,

Fig. 6 eine Draufsicht auf einen abgewandelten Giesse-
rei-Kern, welcher quer zu seiner Langsrichtung verlaufende
Durchbrechungen besitzt, in die das strichpunktiert darge-
stellte Werkzeug eingreift,

Fig. 7 den Schnitt nach der Linie VII— VII in Fig. 6 und

Fig. 8 eine der Fig. 7 entsprechende Darstellung, wobei
der Grat entfernt ist.

Die Vibrationseinrichtung besitzt eine Grundplatte 1.
Von den Eckbereichen derselben gehen aufwirts gerichtete,



einen Grundrahmen bildende Siulen 2 aus. die unter Ver-
mittlung von Federelementen 3 eine Zwischenplatte 4 tra-
gen, Letztere dient zur Halterung eines Schwingungserregers
5. Fluchtend zu den Sdulen 2 sind an der Zwischenplatte 4
weitere einen Schwingrahmen bildende Séulen 6 vorgesehen,
die an ihren freien Stirnenden eine Vibrations-Tischplatte 7
aufnehmen. An ihrer Unterseite ist ein Schwingungserreger 8
befestigt. Die Schwingungserreger 5, 8 tragen dazu bei, dass
die Vibrations-Tischplatte 7 sowohl Horizontal- als auch
Vertikalschwingungen unterworfen ist. Die Schwingungsam-
plitude liegt im Bereich von 0,5—2 mm.

Die Vibrations-Tischplatte 7 tragt auf ihrer Oberseite
eine Aufspannplatte 9, parallel zu welcher sich eine ein
Werkzeug 10 bildende Platte erstreckt. Zur Abstandshalte-
rung zwischen diesen beiden Platten 9, 10 dienen Stehbolzen
11, in welche Schrauben 12 eingreifen.

Das plattenformige Werkzeug 10 dient zur Entgratung
von als Giesserei-Kernen ausgebildeten Werkstiicken 13.

In Fig. 2 und 3 ist ein Giesserei-Kern 14 im Detail darge-
stellt. Dieser weist nach seiner Formgebung in seiner Lings-
mittelebene die Mantelfldche iiberragende Grate 15 auf, die,
wenn sie nicht entfernt werden, nach dem Giessen der Guss-
stiicke zu Gussfehlern fithren.

Zwecks Beseitigung der Grate 15 besitzt das Werkzeug
10 eine Aussparung 16, welche der Kontur des Kernes 14 auf
seiner Teilungsebene entspricht. Fig. 4 veranschaulicht mit
strichpunktierten Linien, dass die Kontur des Werkstticks 14
etwas kleiner ist als die Aussparung 16. Das bedeutet, dass
ein Spiel zwischen Aussparung 16 und Giesserei-Kern 14
vorliegt. Die Aussparung 16 formt Stossflichen a, b, ¢, d, e,
f, g, h.1, k, 1 und m, welche Stossflichen rings um das Werk-
stiick 14 verlaufen und auf Hohe des Grates 15 liegen. Das
Spiel x zwischen den Stossfldchen mit dem Werkstiick 14 &n-
dert sich in Abhingigkeit der Massentrédgheit des zu entgra-
tenden Werkstiickes.

Das Werkstiick bewegt sich infolge seiner Trégheit nicht
synchron mit der Matrizenschwingung.

Unterhalb des plattenférmigen Werkzeugs 10 sind unter
der Aufspannplatte 9 Bockchen 17, 18 und 19 angebracht.
Dieselben bestehen aus Hartgummi und haben die Aufgabe,
das in die Aussparung 16 eingelegte Werkstiick 14 so abzu-
stiitzen, dass dessen Grat 15 auf Hohe der Aussparung 16
liegt.

Die Stossflichen sind hartverchromt oder hartvernickelt.
Sie kénnen jedoch auch diamanten- oder auf andere Art ver-
schleisshemmend beschichtet sein. Bei empfindlichen Werk-
stiicken empiehlt es sich, komprimierbare Materialien fiir die
Stossflichen zu verwenden. Abhiingig ist die Beschaffenheit
der Stossflachen jedoch von dem zu bearbeitenden Werk-
stiick.
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Um das Einfiihren des Werkstiicks 14 in die Aussparung
16 zu erleichtern, sind randseitig der Aussparung 16 ober-
halb des Werkzeugs 10 blockartige Einfiihrhilfen 20 befe-
stigt. Diese weisen in Richtung der Aussparung liegende Ein-
fiihrschrdagen 21 auf.

Das Entgraten von Werkstiicken, insbesondere Giesse-
rei-Kernen 13, 14 geschieht in der Weise, dass die Schwin-
gungserreger 5, 8 in Betrieb gesetzt werden. Dadurch werden
auf die Vibrations-Tischplatte 7 und damit das Werkzeug 10
horizontale und vertikale Schwingungen von 750 bis 3600
Herz iibertragen bei einer Amplitude von 0,5—2 mm. Es
handelt sich also um fiberlagerte Vibrationsschwingungen,
wobei die eine Schwingungskomponente in Eintauchrich-
tung des Werkstiicks verlduft. Nun kann das Werkstiick —
also der Giesserei-Kern — in die Aussparung 16 eingefiihrt
und auf die Béckchen 17, 18, 19 abgesenkt werden. Bedingt
durch die Vibrationsschwingungen beaufschlagen die Stoss-
flichen stindig die Grate 15. Zufolge Trigheit und Mit-
schleppen des Werkstiicks findet ein stindiges Beaufschlagen
desselben auf Hohe der Entgratungsstelle statt, wobei der
Grat 15 abgeklopft wird und demnach abbrockelt. Dieser
Vorgang geschieht sehr kurzfristig, so dass unmittelbar nach
dem Hineinlegen des Werkstiicks 14 dieses wieder herausge-
nommen werden kann. Die entsprechende Abstimmung von
Spiel x und in Richtung des Spiels weisende Amplitude der
Vibrationsschwingung fiihrt zu einer gleichméssigen rings-
herum verlaufenden Entgratung des Werkstiicks auf Hohe
seiner Lingsmittelebene.

Die Fig. 6 —8 veranschaulichen ein als Giesserei-Kern
ausgebildetes Werkstiick 22, bei welchem die zu entfernen-
den Grate 23 im Bereich von Durchbrechungen 24 vorliegen.
Hier ist das manuelle Entgraten besonders schwierig.

Zwecks Entgraten auf der Vibrationseinrichtung gehen
von der Aufspannplatte 9 aufwirts gerichtet Finger 25 aus,
die dem Querschnitt der Durchbrechungen 24 angepasst sind
und die das Werkzeug darstellen. Ferner ist die Ausspann-
platte 9 mit Bdckchen 26 bestiickt, auf welche der untere
Stirnrand 22’ des Werkstiicks 22 aufsetzt.

Zum Entgraten des Giesserei-Kernes 22 wird dieses mit
seinen Durchbrechungen 24 in fluchtende Ausrichtung zu
den Werkzeug-Fingern 25 gebracht. Es kann dann abge-
senkt werden, welche Absenkbewegung durch die Béckchen
26 begrenzt wird. Zufolge der auf das Werkzeug 25 ausgeiib-
ten Vibrationsschwingungen wird der Grat 23 abgeklopft, so
dass nach Entnehmen des Werkstiicks 22 der Grat vollstéin-
dig beseitigt ist, vergl. Fig. 8. Es liegt auch bei dieser Version
ein matrizendhnlicher Eingriff zwischen Werkzeug 25 und
Werkstiick 22 vor. Ferner ist das Spiel zwischen den Stoss-
flichen der Werkzeug-Finger 25 und dem Werkstiick 22 der
in Richtung des Spiels weisenden Amplitude der Vibrations-
schwingung angepasst.
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