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(54)实用新型名称

一种针织三防面料

(57)摘要

本实用新型涉及一种针织三防面料，包括针

织面料基层，所述的针织面料基层外侧设置有三

防整理剂层，三防整理剂层与针织面料基层之间

设置有交联剂层，针织面料基层相对三防整理剂

层的另一侧设置有除臭层与抑菌层且除臭层与

针织面料基层固定连接，抑菌层相对除臭层的另

一侧设置有纤维凸结。本实用新型提供一种抑菌

除臭的针织三防面料。
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1.一种针织三防面料，包括针织面料基层，其特征在于：所述的针织面料基层外侧设置

有三防整理剂层，三防整理剂层与针织面料基层之间设置有交联剂层，针织面料基层相对

三防整理剂层的另一侧设置有除臭层与抑菌层且除臭层与针织面料基层固定连接，抑菌层

相对除臭层的另一侧设置有纤维凸结。

2.根据权利要求1所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的除臭层与抑菌层之间

设置有吸汗透气层。

3.根据权利要求2所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的除臭层、吸汗透气层

及抑菌层构成功能层，功能层与针织面料基层之间设置有连接层。

4.根据权利要求1所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的针织面料基层为纯

棉、涤纶、棉纶及涤棉混纺中的任一一种。

5.根据权利要求1所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的抑菌层由镀银纤维纺

织而成。

6.根据权利要求2所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的吸汗透气层为棉织

物。

7.根据权利要求1所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的除臭层由除臭纤维纺

织而成。

8.根据权利要求1所述的一种针织三防面料，其特征在于：所述的纤维凸结由蚕丝纤维

织成。
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一种针织三防面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种面料，具体涉及一种针织三防面料。

背景技术

[0002] 利用织针把各种原料和品种的纱线构成线圈、再经串套连接成针织物的工艺过

程。针织物质地松软，有良好的抗皱性与透气性，并且有较大的延伸性与弹性，穿着舒适。针

织产品除供服用和装饰用外，还可用于工农业以及医疗卫生和国防等领域。针织分手工针

织和机器针织两类。手工针织使用棒针，历史悠久，技艺精巧，花形灵活多变，在民间得到广

泛流传和发展。

[0003] 目前，针织面料在安装使用时，防护性差，不吸汗透气，容易滋生细菌，且不能做到

防水防污防油的目的，影响了使用者的使用观感，降低使用舒适度。

实用新型内容

[0004] 针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于提供一种抑菌除臭的针织三防

面料。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案：包括针织面料基层，所述的针

织面料基层外侧设置有三防整理剂层，三防整理剂层与针织面料基层之间设置有交联剂

层，针织面料基层相对三防整理剂层的另一侧设置有除臭层与抑菌层且除臭层与针织面料

基层固定连接，抑菌层相对除臭层的另一侧设置有纤维凸结，所述的针织面料基层为纯棉、

涤纶、棉纶及涤棉混纺中的任一一种，交联剂可为FB5200。

[0006] 通过采用上述技术方案，三防整理剂层，由针织面料基层通过浸扎法，将针织面料

基层沉浸入整理剂HS1100中，而加入交联剂则能将针织面料基层与三防整理剂层结合更加

紧密，而后除臭层和抑菌层降低面料上的细菌和异味，通过纤维凸结将面料顶在皮肤外侧，

防止抑菌层潮湿后过分贴合人体皮肤产生黏着感，提高使用者的使用舒适度。

[0007] 本实用新型进一步设置为：所述的除臭层与抑菌层之间设置有吸汗透气层，所述

的吸汗透气层为棉织物。

[0008] 通过采用上述技术方案，吸汗透气层的主要材质为棉织物，可以有效的吸收汗水，

透气性好，可以快速的吸收汗水，

[0009] 本实用新型进一步设置为：所述的除臭层、吸汗透气层及抑菌层构成功能层，功能

层与针织面料基层之间设置有连接层。

[0010] 通过采用上述技术方案，在针织面料基层完成三防整理剂层的处理后，由连接层

将功能层与针织面料基层连接，连接层可通过粘接实现。

[0011] 本实用新型进一步设置为：所述的抑菌层由镀银纤维纺织而成。

[0012] 通过采用上述技术方案，镀银纤维可以有效的抑制细菌在面料内部滋生。

[0013] 本实用新型进一步设置为：所述的除臭层由除臭纤维纺织而成。

[0014] 通过采用上述技术方案，除臭纤维可以有效的吸收汗水产生的异味。
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[0015] 本实用新型进一步设置为：所述的纤维凸结由蚕丝纤维织成。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型整体的结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型中功能层的剖视图。

具体实施方式

[0018] 下面将结合附图对本实用新型的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的

实施例是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本

领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用

新型保护的范围。

[0019] 在本实用新型的描述中，需要说明的是，术语“中心”、“上”、“下”、“左”、“右”、“竖

直”、“水平”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是

为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定

的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本实用新型的限制。此外，术语“第

一”、“第二”、“第三”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性。

[0020] 如图1‑2所示，本实用新型公开了一种针织三防面料，包括针织面料基层1，所述的

针织面料基层1外侧设置有三防整理剂层2，三防整理剂层2与针织面料基层1之间设置有交

联剂层3，针织面料基层1相对三防整理剂层2的另一侧设置有除臭层42与抑菌层44且除臭

层42与针织面料基层1固定连接，抑菌层44相对除臭层42的另一侧设置有纤维凸结5，所述

的针织面料基层1为纯棉、涤纶、棉纶及涤棉混纺中的任一一种，交联剂可为FB5200，三防整

理剂层2，由针织面料基层1通过浸扎法，将针织面料基层1沉浸入整理剂HS1100中，而交联

剂层3的设置则能将针织面料基层1与三防整理剂层2结合更加紧密，而后除臭层42和抑菌

层44降低面料上的细菌和异味，通过纤维凸结5将面料顶在皮肤外侧，防止抑菌层44潮湿后

过分贴合人体皮肤产生黏着感，提高使用者的使用舒适度。

[0021] 所述的除臭层42与抑菌层44之间设置有吸汗透气层43，所述的吸汗透气层43为棉

织物，吸汗透气层43的主要材质为棉织物，可以有效的吸收汗水，透气性好，可以快速的吸

收汗水，

[0022] 所述的除臭层42、吸汗透气层43及抑菌层44构成功能层4，功能层4与针织面料基

层1之间设置有连接层41，在针织面料基层1完成三防整理剂层2的处理后，由连接层41将功

能层4与针织面料基层1连接，连接层41可通过粘接实现。

[0023] 所述的抑菌层44由镀银纤维纺织而成，镀银纤维可以有效的抑制细菌在面料内部

滋生。

[0024] 所述的除臭层42由除臭纤维纺织而成，除臭纤维可以有效的吸收汗水产生的异

味。

[0025] 所述的纤维凸结5由蚕丝纤维织成。

[0026] 具体实施例1：针织面料基层1为纯棉材质，加入30g/L的整理剂HS1100，同时加入

交联剂FB5200，进行浸轧，轧液率为65％，完成后在100摄氏度的温度下，干燥2分钟，在170

摄氏度下烘焙1分钟，最后将针织面料基层1通过粘接连接于功能层4。
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[0027] 具体实施例2：针织面料基层1为涤纶材质，加入20g/L的整理剂HS1100，同时加入

交联剂FB5200，进行浸轧，轧液率为65％，完成后在100摄氏度的温度下，干燥2分钟，在170

摄氏度下烘焙1分钟，最后将针织面料基层1通过粘接连接于功能层4。

[0028] 具体实施例3：针织面料基层1为棉纶材质，加入25g/L的整理剂HS1100，同时加入

交联剂FB5200，进行浸轧，轧液率为65％，完成后在100摄氏度的温度下，干燥2分钟，在170

摄氏度下烘焙1分钟，最后将针织面料基层1通过粘接连接于功能层4。

[0029] 具体实施例4：针织面料基层1为纯棉材质，加入35g/L的整理剂HS1100，同时加入

交联剂FB5200，进行浸轧，轧液率为65％，完成后在100摄氏度的温度下，干燥2分钟，在170

摄氏度下烘焙1分钟，最后将针织面料基层1通过粘接连接于功能层4。
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图1

图2
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