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本发明公开了一种打包机机芯专用工装夹

具，包括底座、平板、固定装置、长方体支撑件、滑

道、第一限位板体、第二限位板体、伸缩杆、连接

板体、第一螺纹柱、第四限位板、第一螺母，底座

的上端面设有水设置的平板，固定装置固定在平

板的上端面，固定装置的上端面设有若干个长方

体支撑件，若干个长方体支撑件的上端面均设在

同一水平面，若干个长方体支撑件均从前向后水

平延伸，若干个长方体支撑件之间平行对称，固

定装置的上端面设有一个滑道，滑道设在两个长

方体支撑件之间。本发明通过将固定装置与第二

限位板体之间设置若干个伸缩杆，能够防止第二

限位板体旋转，确保机芯骨架固定牢固。
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1.一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：包括底座(1)、平板(2)、固定装置(3)、

长方体支撑件(33)、滑道(34)、第一限位板体(341)、第二限位板体(35)、伸缩杆(351)、连接

板体(4)、第一螺纹柱(42)、第四限位板(431)、第一螺母(44)，底座(1)的上端面设有水设置

的平板(2)，固定装置(3)固定在平板(2)的上端面，固定装置(3)的上端面设有若干个长方

体支撑件(33)，若干个长方体支撑件(33)的上端面均设在同一水平面，若干个长方体支撑

件(33)均从前向后水平延伸，若干个长方体支撑件(33)之间平行对称，固定装置(3)的上端

面设有一个滑道(34)，滑道(34)设在两个长方体支撑件(33)之间，滑道(34)内设有相适应

的若干个第一限位板体(341)，若干个第一限位板体(341)均竖直设置且均能在滑道(34)内

往复移动，若干个第一限位板体(341)之间平行对称，若干个第一限位板体(341)与机芯骨

架(7)相适应，若干个第一限位板体(341)的上端面同时与连接板体(4)相连，连接板体(4)

的上端面拧入若干个第一螺纹柱(42)，若干个第一螺纹柱(42)均竖直设置且若干个第一螺

纹柱(42)之间平行对称，每个第一螺纹柱(42)的上端均依次穿过一个第四限位板(431)、第

一螺母(44)，第一螺母(44)与第一螺纹柱(42)相适应，第四限位板(431)与机芯骨架(7)相

适应，若干个第一限位板体(341)的后侧设有第二限位板体(35)，第二限位板体(35)设在若

干个长方体支撑件(33)的上方，第二限位板体(35)与机芯骨架(7)相适应，固定装置(3)内

部竖直伸出若干个伸缩杆(351)，若干个伸缩杆(351)均竖直向上伸出且均与第二限位板体

(35)适应相连。

2.如权利要求1所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述长方体支撑件

(33)的数目为三个，最右端的两个长方体支撑件(33)之间夹有滑道(34)，滑道(34)与长方

体支撑件(33)平行，最左端的长方体支撑件(33)上端面设有水平设置的第五限位板(36)，

第五限位板(36)与机芯骨架(7)相适应。

3.如权利要求1所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述固定装置(3)

的最前端竖壁面上设有內陷的第一U型槽(31)，第一U型槽(31)从固定装置(3)的左端延伸

至最右端，第一U型槽(31)内设有抬升装置(30)、若干个第一固定板(5)，抬升装置(30)设在

若干个第一固定板(5)的前侧，若干个第一固定板(5)分别设在第一U型槽(31)的左右两端，

若干个第一固定板(5)均与平板(2)平行，每个第一固定板(5)与平板(2)之间夹有一个撑板

(6)，螺栓(51)依次穿过第一固定板(5)、撑板(6)后拧在平板(2)上。

4.如权利要求3所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述第一固定板

(5)卡在第一U型槽(31)内，抬升装置(30)增大第一U型槽(31)的U型口的竖直尺寸后第一固

定板(5)能够从第一U型槽(31)内取出。

5.如权利要求3所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述撑板(6)的上

端面、下端面各设有一个定位槽(61)，两个定位槽(61)平行对称，两个定位槽(61)均朝向固

定装置(3)，两个定位槽(61)均穿透撑板(6)的侧壁，第一固定板(5)的下端面、平板(2)的上

端面分别设有一个与定位槽(61)相适应的定位卡板(62)。

6.如权利要求1所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述固定装置(3)

的上端面设有若干个第二U型槽(32)，第二U型槽(32)从外壳(3)的最前端延伸至从外壳(3)

的中部，若干个第二U型槽(32)均与第一U型槽(31)垂直。

7.如权利要求1所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述底座(1)内设

有旋转装置，旋转装置与平板(2)的下端面适应相连。
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8.如权利要求1所述的一种打包机机芯专用工装夹具，其特征在于：所述第一螺纹柱

(42)上套有防松螺母(41)，防松螺母(41)靠近连接板体(4)的上端面。
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一种打包机机芯专用工装夹具

【技术领域】

[0001] 本发明涉及打包机的技术领域，特别是一种打包机机芯专用工装夹具的技术领

域。

【背景技术】

[0002] 打包机又称捆包机、打带机或捆扎机，是使用捆扎带捆扎产品或包装件，然后收紧

并将两端通过发热烫头热融粘接方式结合。打包机的功能是加固包装物品的，使物品在搬

运过程中、贮存中不因捆扎不牢而散落，同时还应捆扎整齐美观。打包机的机芯在生产过程

中，部分结构需要经过铣床加工，因此有必要提出一种打包机机芯专用工装夹具。

【发明内容】

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种打包机机芯专用工装夹具，

能够使夹持牢固，不易松动。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种打包机机芯专用工装夹具，包括底座、平板、

固定装置、长方体支撑件、滑道、第一限位板体、第二限位板体、伸缩杆、连接板体、第一螺纹

柱、第四限位板、第一螺母，底座的上端面设有水设置的平板，固定装置固定在平板的上端

面，固定装置的上端面设有若干个长方体支撑件，若干个长方体支撑件的上端面均设在同

一水平面，若干个长方体支撑件均从前向后水平延伸，若干个长方体支撑件之间平行对称，

固定装置的上端面设有一个滑道，滑道设在两个长方体支撑件之间，滑道内设有相适应的

若干个第一限位板体，若干个第一限位板体均竖直设置且均能在滑道内往复移动，若干个

第一限位板体之间平行对称，若干个第一限位板体与机芯骨架相适应，若干个第一限位板

体的上端面同时与连接板体相连，连接板体的上端面拧入若干个第一螺纹柱，若干个第一

螺纹柱均竖直设置且若干个第一螺纹柱之间平行对称，每个第一螺纹柱的上端均依次穿过

一个第四限位板、第一螺母，第一螺母与第一螺纹柱相适应，第四限位板与机芯骨架相适

应，若干个第一限位板体的后侧设有第二限位板体，第二限位板体设在若干个长方体支撑

件的上方，第二限位板体与机芯骨架相适应，固定装置内部竖直伸出若干个伸缩杆，若干个

伸缩杆均竖直向上伸出且均与第二限位板体适应相连。

[0005] 作为优选，所述长方体支撑件的数目为三个，最右端的两个长方体支撑件之间夹

有滑道，滑道与长方体支撑件平行，最左端的长方体支撑件上端面设有水平设置的第五限

位板，第五限位板与机芯骨架相适应。

[0006] 作为优选，所述固定装置的最前端竖壁面上设有內陷的第一U型槽，第一U型槽从

固定装置的左端延伸至最右端，第一U型槽内设有抬升装置、若干个第一固定板，抬升装置

设在若干个第一固定板的前侧，若干个第一固定板分别设在第一U型槽的左右两端，若干个

第一固定板均与平板平行，每个第一固定板与平板之间夹有一个撑板，螺栓依次穿过第一

固定板、撑板后拧在平板上。

[0007] 作为优选，所述第一固定板卡在第一U型槽内，抬升装置增大第一U型槽的U型口的
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竖直尺寸后第一固定板能够从第一U型槽内取出。

[0008] 作为优选，所述撑板的上端面、下端面各设有一个定位槽，两个定位槽平行对称，

两个定位槽均朝向固定装置，两个定位槽均穿透撑板的侧壁，第一固定板的下端面、平板的

上端面分别设有一个与定位槽相适应的定位卡板。

[0009] 作为优选，所述固定装置的上端面设有若干个第二U型槽，第二U型槽从外壳的最

前端延伸至从外壳的中部，若干个第二U型槽均与第一U型槽垂直。

[0010] 作为优选，所述底座内设有旋转装置，旋转装置与平板的下端面适应相连。

[0011] 作为优选，所述第一螺纹柱上套有防松螺母，防松螺母靠近连接板体的上端面。

[0012] 本发明的有益效果：本发明通过将固定装置与第二限位板体之间设置若干个伸缩

杆，能够防止第二限位板体旋转，确保机芯骨架固定牢固；第五限位板、第二限位板体能够

对机芯骨架进行定位；五限位板、第二限位板体、第一限位板体相互配合使机芯骨架无法上

下移动、无法旋转，第四限位板431压住机芯骨架上端面确保机芯骨架的上端不会摆动；定

位槽、定位卡板相互配合能够使螺栓拧入时，第一固定板、撑板、平板之间的能够迅速定位，

提升安装效率；平板、固定装置之间主要以第一固定板连接，第一固定板因此受力较大容易

损坏，第一固定板能够自由的在第一U型槽内安装和取出，方便第一固定板损坏时更换；第

二U型槽方便排掉加工过程中的污水，防止污水聚集；旋转装置能够使机芯骨架自由旋转，

使其能够被多角度加工；防松螺母防止第一螺纹柱与接板体之间松动，确保机芯骨架被固

定牢固。

[0013] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0014] 图1是本发明一种打包机机芯专用工装夹具的主视部分结构示意图；

[0015] 图2是本发明一种打包机机芯专用工装夹具的左视部分结构示意图。

【具体实施方式】

[0016] 参阅图1、图2，本发明一种打包机机芯专用工装夹具，包括底座1、平板2、固定装置

3、长方体支撑件33、滑道34、第一限位板体341、第二限位板体35、伸缩杆351、连接板体4、第

一螺纹柱42、第四限位板431、第一螺母44，底座1的上端面设有水设置的平板2，固定装置3

固定在平板2的上端面，固定装置3的上端面设有若干个长方体支撑件33，若干个长方体支

撑件33的上端面均设在同一水平面，若干个长方体支撑件33均从前向后水平延伸，若干个

长方体支撑件33之间平行对称，固定装置3的上端面设有一个滑道34，滑道34设在两个长方

体支撑件33之间，滑道34内设有相适应的若干个第一限位板体341，若干个第一限位板体

341均竖直设置且均能在滑道34内往复移动，若干个第一限位板体341之间平行对称，若干

个第一限位板体341与机芯骨架7相适应，若干个第一限位板体341的上端面同时与连接板

体4相连，连接板体4的上端面拧入若干个第一螺纹柱42，若干个第一螺纹柱42均竖直设置

且若干个第一螺纹柱42之间平行对称，每个第一螺纹柱42的上端均依次穿过一个第四限位

板431、第一螺母44，第一螺母44与第一螺纹柱42相适应，第四限位板431与机芯骨架7相适

应，若干个第一限位板体341的后侧设有第二限位板体35，第二限位板体35设在若干个长方

体支撑件33的上方，第二限位板体35与机芯骨架7相适应，固定装置3内部竖直伸出若干个
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伸缩杆351，若干个伸缩杆351均竖直向上伸出且均与第二限位板体35适应相连，所述长方

体支撑件33的数目为三个，最右端的两个长方体支撑件33之间夹有滑道34，滑道34与长方

体支撑件33平行，最左端的长方体支撑件33上端面设有水平设置的第五限位板36，第五限

位板36与机芯骨架7相适应，所述固定装置3的最前端竖壁面上设有內陷的第一U型槽31，第

一U型槽31从固定装置3的左端延伸至最右端，第一U型槽31内设有抬升装置30、若干个第一

固定板5，抬升装置30设在若干个第一固定板5的前侧，若干个第一固定板5分别设在第一U

型槽31的左右两端，若干个第一固定板5均与平板2平行，每个第一固定板5与平板2之间夹

有一个撑板6，螺栓51依次穿过第一固定板5、撑板6后拧在平板2上，所述第一固定板5卡在

第一U型槽31内，抬升装置30增大第一U型槽31的U型口的竖直尺寸后第一固定板5能够从第

一U型槽31内取出，所述撑板6的上端面、下端面各设有一个定位槽61，两个定位槽61平行对

称，两个定位槽61均朝向固定装置3，两个定位槽61均穿透撑板6的侧壁，第一固定板5的下

端面、平板2的上端面分别设有一个与定位槽61相适应的定位卡板62，所述固定装置3的上

端面设有若干个第二U型槽32，第二U型槽32从外壳3的最前端延伸至从外壳3的中部，若干

个第二U型槽32均与第一U型槽31垂直，所述底座1内设有旋转装置，旋转装置与平板2的下

端面适应相连，所述第一螺纹柱42上套有防松螺母41，防松螺母41靠近连接板体4的上端

面。

[0017] 本发明工作过程：

[0018] 本发明一种打包机机芯专用工装夹具在工作过程中，机芯骨架7套住第一限位板

体341、第二限位板体35后置于最右端的两个长方体支撑件33的上端面上,机芯骨架7左端

顶住第五限位板36，机芯骨架7后端内侧顶住第二限位板体35，第二限位板体35压紧机芯骨

架7，第一限位板体341前移压紧第二限位板体35，第四限位板431压住机芯骨架7上端面，第

一螺母44确保第四限位板431不松动，平板2在底座1上自由旋转使机芯骨架7配合其它加工

设备被加工。将固定装置3与第二限位板体35之间设置若干个伸缩杆351，能够防止第二限

位板体35旋转，确保机芯骨架7固定牢固；第五限位板36、第二限位板体35能够对机芯骨架7

进行定位；五限位板36、第二限位板体35、第一限位板体341相互配合使机芯骨架7无法上下

移动、无法旋转，第四限位板431压住机芯骨架7上端面确保机芯骨架7的上端不会摆动；定

位槽61、定位卡板62相互配合能够使螺栓51拧入时，第一固定板5、撑板6、平板2之间的能够

迅速定位，提升安装效率；平板2、固定装置3之间主要以第一固定板5连接，第一固定板5因

此受力较大容易损坏，第一固定板5能够自由的在第一U型槽31内安装和取出，方便第一固

定板5损坏时更换；第二U型槽32方便排掉加工过程中的污水，防止污水聚集；旋转装置能够

使机芯骨架7自由旋转，使其能够被多角度加工；防松螺母41防止第一螺纹柱42与接板体4

之间松动，确保机芯骨架7被固定牢固。

[0019] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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