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DESCRIZIONE

SFONDO DELL' INVENZIONE

La presente invenzione si riferisce ad una com-
posizione liquida di pulizia per l'uso su superfici

dure come vasche, pilastrelle e docce. La composizione

@ speclalmente efficace contro residui di sapone, in-
crostazioni di calcare e macchie di acqua dura.

Tipicamente, 1 detergenti acidi contengono acidi

inorganici o minerali come acido cloridrico, acido.

solforico, acido nitrico, acido fosforico e simili. I

detergenti di questo tipo sono corrosivi. Generalmen-

te, piu sono efficaci i detergenti, pill sono corrosi-
vi. La corrosivita dei detergenti & anche un problema

con riferimento alle leggi sul trasporto ed al tra-

sporto di tali prodotti. Inoltre, i detergenti acidi

di questo tipo sono molto irritanti per la pelle

dell’utilizzatore. Quindi, vi & una continua ricerca
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per detergenti efficaci che non siano irritanti o

corrosivi.

SOMMARIO DELL’ INVENZIONE

E stato ora trovato che certi acidi organici so-
no efficaci come gli acidi inorganici contro i resi-
dui di sapone, macchie di acqua dura, incrostazioni
di calcare e simili. Gli acidi organici sono piii de-
boli, meno corrosivi e meno irritanti per 1la pelle
dell’utilizzatore. Quindi, secondo la presente inven-
zione, si provvede un detergente concentrato stabile,
contenente acido carbossilico, che rimucve residui di
Sapone, incrostazioni di calcare, macchie di acqua
dura e simili, Senza essere corrosivo o irritante.

Il detergente liquido per vasche e piastrelle
secondo la presente invenzione, comprende acido car-
bossilico, tensiocattive e solvente organico; In una
realizzazione, il detergente per vasche e plastrelle
secondo la presente invenzione € una composizione li-
quida di pulizia comprendente da circa 1lo 0,25% a
circa il 50% in peso di un acido scelto dal gruppo
costituito da acidi carbossilici aventi fino a § ato-
mi di carbonio, da circa lo 0,50% a circa il 50% in
peso di un tensioattivo scelto dal gruppo costituito
da tensicattivi non ionici € anionici e loro miscele

e da circa lo 0,25% a circa il 20% in peso di solven-
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te organico.

In una realizzazione preferita, la presente in-
venzione consiste in un detergente liquido per vasche
e plastrelle costituito essenzialmente da quanto se-
gue: da circa lo 0,5% a circa il 15% in peso di acido

idrossiacetico; da circa lo 0,25% a circa 11 10% in

peso di alcool C;: etossilato con una media di 7 moli

di ossido di etilene; da circa lo 0,05% a circa il 2%

in peso di ossido di cocammidopropilammina; da circa
lo 0,05% a circa 1'1,25% in peso di laurilsclfato di
sodio; da circa lo 0,25% a circa 1l 10% in peso di
propilenglicole monometiletere; e da circa lo 0,1% a
circa il 5% in peso di trietanolammina, in cui la
differenza & acqua.

Il detergente 1ligquido & una soluzione limpida
che rimane tale durante la conservazicne per un lungo
periodo di tempo. La viscositad del detergente & da
circa 5 a circa 15 centipoise.

Questi ed altri scopi, vantaggi e caratteristi-
che della presente invenzione verranno compresi me-
glio dopo considerazione della seguente descrizione
dettagliata delle realizzazioni attualmente preferi-
ta. Si noti che, se non indicato diversamente, tutte
le percentuali date in questa descrizione e nelle ri-

vendicazioni allegate si riferiscono a percentuali in

JACOBACCI & PERANI S.pA



peso della composizione totale.

DESCRIZIONE DETTAGLIATA DELLE REALIZZAZIONI PREFERITE

La presente invenzione si riferisce ad una com-
posizione liquida di pulizia contenente acido carbos-
silico, che & specialmente adatta per rimucvere resi-
dui di sapone, incrostazioni di calcare, macchie di
acqua dura e simili, da vasche, piastrelle e docce.
Generalmente, la composizione di pulizia comprende
acido carbossilicb, tensioattiveo e solvente organico.

Acido carbossilico

L’acido utile nel detergente della presente in-
venzione viene scelto dal gruppo costituitc da acidi
carbossilici aventi fino a 6 atomi di carbonio come,
per esempio, gli acidi formico, acetico, butirrico e
caproico e loro derivati. Preferibilmente, 1’acido
carbossilico & un acido idrossimonocarbossilico aven-
te fino a 4 atomi di carbonio. L’acido idrossiacetico
¢ l’acido preferito. L'acido carbossilicc sara gene-
ralmente presente in una quantitd nel campo da circa
lo 0,25% a circa il 50%, preferibilmente da circa
1’1% a circa il 25% e piu preferibilmente da circa il
4% a circa il 12%.

Tensiocattivo

I1 tensicattive usato nella presente invenzione

viene scelto dal gruppo costituite da tensicattivi
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anionici e non ionici e loro miscele. I tensicattivi
non ionici sono ben ncoti nella tecnica dei detergen-
ti. Esempi non limitativi di tensicattivi non ionici
adatti che possono venire usati nella presente inven-
zione sono i seguenti: |

(15 Condensati di ossido di polietilene di al-
chilfenoli. Questi composti comprendono i prodotti di
condensazione di alchilfenoli aventi un gruppe alchi-
lico contenente da circa 6 a 12 atomi di carbonio in
una configurazione a catena lineare oppure a catena
ramificata con ossido di etilene, 1'ossido di etilene
essendo presente in una quantité.uguale a 5 fino a 25
moli di ossido di etilene per mole di alchilfencolo.
Il sostituente alchilico in questi composti pud veni-
re ottenuto, per esempio, da propilene, diisobutilene
polimerizzato e simili. Esempi di composti di questo
tipo comprendono nonilfenolo condensato con una media
di 9,5 moli di ossido di etilene per mole di nonilfe-
nolo; dodecilfenolc condensato con una media di 12
moli di ossido di etilene per mole di fenolo; dino-
nilfenolo condensato con una media di 135 moli di os-
sido di etilene per mole di fenolo e diiscottilfenolo
condensato con una media di 15 moli di ossido di eti-
lene per mole di fenolo.

(2) Prodotti di condensazione di alcoli alifa-
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tici con da circa 1 a circa 25 moli di ossido di eti-
lene. La catena alchilica dell’alcool alifatico puo
essere lineare o ramificata, primaria o secondaria, e
generalmente contiene da circa 8 a circa 22 atomi di
carbonioc. Esempi di tali alcoli etossilati comprendo-
no il prodectto di condensazione di alcool miristilico
condensato con una media di 10 moli di ossido di eti-
lene per mole di alcool; il prodotto di condensazicne
di una media di 9 moli di ossido di etilene con al-
cool di cocco (una miscela di alcoll grassi con cate-
na alchiliche con lunghezza variabile da 10 a 14 ato-
mi di carbonio):; e il prodotto di condensazione di
undecanclo con una media di 7 meoli di ossido di eti-
lene.

(3) Prodotti di condensazione di ossido di eti-
lene con una base idrofoba férmata mediante condensa-
zione di ossido di propilene con glicole propilenico.
La parte idrofoba di questi composti ha un peso mole-
colare da circa 1500 a 1800 e presenta insolubilita
in acqua. L’aggiunta di parti di poliossietilene a
questa parte idrofoba tende ad aumentare la solubili-
td in acqua della molecola come intero, e il caratte-
re liquido del prodotto viene mantenuto fino al punto
in cui il contenuteo di pecliossietilene & circa il 50%

del peso totale del prodotto di condensazione, che
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corrisponde alla condensazione con fino a circa 40
moli di osside di etilene.

(4) La condensazione di osside di etilene con
il prodotto derivante dalla reazione di ossido di
propilene con etilendiammina. La parte idrofoka di
questi prodotti & costituita dal prodotto di reazione
di etilendiammina ed un eccesso di ossido di propile-
ne, la parte avendo un peso molecolare da circa 2500
a circa 3000. La parte idrofoba viene condensata con
ossido di propilene ad un vale che il prodotto di
condensazione contenga da circa il 40% a circa 1780%
in peso di poliossietilene ed abbia un peso molecola-
re da circa 5.000 a circa 11.000.

{3) Ossidi di ammidoammina comprendenti compo-
sti e miscele di composti aventi la formula:

Rj
Ri—CO—NH—R;—N-—=0
Ry

in cui R; e alchile Ca—Cis, R; & alchile C,-C; & R; e R,
sono alchile oppure idrossialchile C;~Cs. Esempi di
ossido di ammidoammine che possono essere utili nella
presente invenzione comprendono, senza limitazione,
ossido di babassuammidopropilammina, ossido di cocam-
midopropilammina, ossido di isostearilammidopropilam-

mina, ossido di isostearilammidopropilmorfolina, os-
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sido di laurammidopropilammina, ossido di minkammido-
propilammina, ossido di cloeammidopropilammina, ossi-
do di olivammidopropilammina, ossido di sesammidopro-
pllammina, ossido di stearammidopropilammina e ossido
di germe di grano ammidopropilammina.

Preferibilmente, il tensioattivo non ionico vie-
ne scelto dal gruppo costituito da ossidi di ammide-
ammine, prodotti di condensazione di alcoli alifatici
con da circa 1 a circa 25 moli di ossido di etilene e
loro miscele. Ancora pil preferibile & una miscela di
un alcool Cg~Cyy; etossilato con 5-12 moli di ossido di
etilene e un ossido di ammidoammina di formula:

R
R;:—CO—NH—R;—N—0
Ry

in cui R; & un alchile Ci0=Cisr Rz & etilene oppure
propile e R; e R, sono metile o etile. Secondo una
realizzazione molto preferita, il tensicattivo non
ionico & una miscela di ossido di cocammidopropilam~
mina con un alcool a 11 atomi di carbonio etossilato
€on una media di 7 moli di ossido di etilene.

Il tensicattivo non ionico sara generalmente
presenta ad una quantita da circa lo 0,05% a circa il
20% in peso, preferibilmente nel campo da circa lo

0,10% a circa il 15% e pin preferibilmente nel campo
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da circa lo 0,50% a circa 1'11,50%. Quando ﬁna misce-
la di ossido di cocammidopropilammina ed un alcool
con 11 atomi di carbonio etossilato con una media di
7 moli di ossido di etilene viene usato secondo la
realizzazione preferita, 1’alcoocl etossilato & pre-
sente in una quantitd nel campo da circa lo 0,25% a
circa il 12%, preferibilmente da circa lo 0,40% a
circa il 10%, e 1l'ossido di cocammidopropilammina &
presenta in una quantita nel campo da circa lo 0,05%
a circa il 3%, preferibilmente da circa lo 0,10% a
circa il 2%.

Il tensioattivo utile nella composizione liquida
di pulizia della presente invenzione pud anche essere
un tensiocattivo anionico. La maggior parte dei ten-
sioattivi anionici & stata largamente descritta come
sali solubili in acqua, in particolare sali di metal-
lo alcalino, metallo alcalino terroso, ammonic e am-
mina, di prodotti di reazione solforici organici
aventi nella loro struttura molecolare un radicale
alchilico contenente da circa 8 a circa 22 atomi di
carbonio ed un radicale di acido solfonico. In parti-
colare, i tensioattivi anionici utili nellas presente
invenzione sono i solfonati, alchilsolfati e alchile-
Cere solfati aventi una lunghezza della catena alchi-

lica da circa 8 a circa 18 atomi di carbonio. Gli al-
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chilsolfati sono i tensioattivi anionici preferiti.
Secondo la realizzazione molto preferita, il tensio-
attivo anicnico é laurilsolfato di sodio.

Il tensioattivo anionico sara generalmenté pre-
sente nella composizione ligquida di pulizia ad un 1li-
vello da circa lo 0,01% & circa 1’1,25%. Preferibil-~
mente, la quantitad di tensioattivo anionico presente
nella composizione liquida di pulizia varia da circa
lo 0,06% a circa 1'1,13%. Generalmente, il rapporto
fra tensioattivo non ionico e tensioattive anionico
dovrebbe essere nel campo da circa 1:1 a circa 15:1.
Preferibilmenfe, il rapporto fra tensicattivo non io-
nico e tensioattive anionico & circa 10:1.

Solvente

Solventi organici come eteri alchilici Ci-Cs di
glicole etilenico e propilenico e loro derivati, al-
coli C;-C; e chetoni inferiori contenenti da 2 a 4
atomi di carbonio, wvengono usati per migliorare la
solubilita del tensicattive nella composizione. I
solventi organici migliorano anche la detergenza di-
sciogliendo oli da bagno e residui di sapone. Un sol-
vente preferito per questo scopo é metossipropanolo
(propilenglicole monometiletere). Il solvente organi-
co & presente in una quantita nel campo da circa 1lo

0,25% a circa il 20%, preferibilmente da circa 1o
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0,40% a circa i1l 10%.
Additivi

Nella composizione liquida di pulizia della pre-
sente invenzione possone essere incilusi altri ingre-
dienti come regolatori del pH, agenti stabilizzanti,
conservanti, profumi e coloranti, purché non diminui-
scano 1 vantaggi derivanti dalle composizioni della
presente invenzione. Agenti stabilizzanti possono ve-
nire inclusi per ottenere stabilita di fase, bilan-
ciamento del pH e altre caratteristiche desiderate.
Idrotropi comunemente usati possono comprendere mono,
di e trietanclammina.

Il pH del detergente liquido & nel campo di cir-
ca 2-4, Una composizione con un pH basso di circa 2 &
troppo corrosiva a causa della natura acida dellia
composizione. Una composizione con un pH superiore di
circa 4 non e efficace nella rimozione

dell’incrostazione di calcare. Agenti per controllare

il pH comprendono carbonati e bicarbonati, mono, di e

trietanolammina e idrossidi di metallo alcalino. Sono
preferite le mono, di e trietanolammine. Molto prefe-
rita come agente stabilizzante e agente di controllo
del pH & la trietanolammina, che & presente in una
quantita fra circa lo 0,10% e circa il 4,5%, preferi-

bilmente da circa lo 0,20% a circa il 4%.
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Possono anche venire aggiunti profumi in quanti-
ta‘fino a circa 1’1%.
Acqua

L’acqua costituisce il resto della composizione
liquida di pulizia. Per conseguenza, la composizione
liquida di pulizia della presente invenzione contiene
da circa il 60% a circa il 99% di acqua.

I seguenti esempi vengono dati per illustrare le
composizioni di pulizia della presente invenzione.

Negli esempi, le abbreviazioni usate hanno i seguenti

significati.

Abbreviazione Descrizione
Acido Acido idrossiacetico

SLS Laurilsolfato di sodio

Glicole etere Propilenglicole monometil etere

COA Ossido di cocammidopropilammina
TEA Trietanolammina
Cii-7 Alcool C;; etossilato con una media di

7 moli di ossido di etilene
Ca2s-9 Alcool Ciz-15 etossilato con una media

di 9 moli di ossido di etilene

Nella preparazione della composizioni seguenti
gli ingredienti possono venire aggiunti in qualsiasi

ordine.
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SLS 0,90 1,13 0,06 0,90
Acido 8,25 11,90 0,63 8,25
Glicole etere 7,50 9, 38 0,49 7,50
COA 1,57 1,96 0,10 1,57
TEA 3,00 3,75 0,20 3,00
Cii-7 -—- 9, 38 0,48 —-——-

Czs-9 7,50 -— - 3,75

Ingredienti addizio-
nali - 0,20 0,01 —-——-

Acqua I1 resto

A scopo di esempio, la realizzazione pil prefe-
rita della presente invenzione & una composizione 1li-
quida di pulizia costituita essenzialmente dagli in-

gredienti seguenti:

Componente Quantita
($ in peso)
Laurilsolfato di sodio 0, 90

Alcool C;; etossilato con una media di

7 moli di ossido di etilene ' 7,50
Acido idrossiacetico 9,52
Trietanolammina 3,00
Propilenglicole monometiletere 7,50
Ossido di cocammidopropilammina 1,57
Acqua 69,81
Profumo 0,20

-14-
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La composizione di pulizia secondo la presente
invenzione viene usata spruzzando la composizione
sulla superficie della vasca, piastrelle o doccia da
pulire. Preferibilmente, la composizione viene confe-
Zzionata in un gruppo di sistema a spruzzo come super-
concentrato, come mostrato nel Brevettoc U.S. n.
5.152.461 appartenente a Procteor. Il superconcentrato
viene diluito per un uso particolare_in base al 1li-
vello di sporco. Una rotellina regolabile sull’ugello
di spruzzatura del sistema a spruzzo controlla auto-
maticamente la diluizione del superconcentrato quando
miscelato con acqua nella pompa del sistema a spruz-
zo. Il detergente liquido della preseﬁte invenziocne &
vantaggioso in quanto pud venire usato con forza va-
riabile in base al livello di sporco. In questo modo,
occorre un solo prodotto di pulizia per rimuovere va-
rie quantita di residui di sapone, incrostazioni di
calcare, macchie di acqua dura e simili.

Naturalmente, si comprendera che un ampio campo
di cambiamenti e modificazioni possono venire appor-
tati alle realizzazioni suddescritte. Si intende,
quindi, che la descrizione precedente illustra piut-
tosto che limitare la presente invenzione, e che sono
le seguenti rivendicazioni, comprendenti tutti gli

equivalenti, che definiscono la presente invenzione.
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1.

RIVENDICAZIONI

Composizione liquida di pulizia, costituita

essenzialmente da:

a.

d.
2.

da circa lo 0,25% a circa il 50% di un acido
scelto dal gruppo costituito da acidi car-
bossilici aventi fino a circa 6 atomi di
carbonio;

da circa lo 0,50% a circa il 50% di un ten-
sicattive scelto dal gruppo costituito da
tensicattivi non ionici e anicnici e loro
miscele;

da circa lo 0,25% a circa il 20% di solvente
organico; e

acqua.

Composizione liguida di pulizia secondo la

rivendicazione 1, in cui 1l’acido & un acido idrossi-

monocarbossilico avente finc a 4 atomi di carbonio.

3.

Composizione liquida di pulizia secondo la

rivendicazione 2, in cui il tensiocattivo viene scelto

dal gruppo costituito da:

a.

alcoli alifatici etossilati con 1-25 moli di
ossido di etilene;

ossido di ammidoammina; e

loro miscele.

Composizione liquida di pulizia secondo 1la

~-16-
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rivendicazione 3, in cul il tensicattivo viene scelto
dal gruppo costituito da:

a. alcoli C3-C;; etossilati con circa 5-12 moli

di ossido di etilene;
b. ossido di ammidoammina comprendenti composti
e miscele di composti di formula:
Ra
Ri—CO—NH—R;—N—=0
R4
in cui R; & alchile C3-Cis, R: & alchile C:-C,
€ R; e Ry scno alchile oppure idrossialchile
Ci-Cs; e

C. loro miscele.

5. Composizione liquida di pulizia secondo 1la
rivendicazione 5, in cui il tensiocattive viene scelto
dal gruppo costituito da solfonati, alchilsolfati e
alchiletere solfati aventi una lunghezza della catena
alchilica da 8 a 18 atomi di carbonio.

6. Composizione secondo la rivendicazione 5, in
cui il tensioattivo & un alchilsolfato.

7. Composizione liquida di pulizia secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, in cui il
solvente viene scelto dal gruppo costituito da alchi-
leteri C;-Cs di glicole etilenico e propilenico e lo-

ro derivati, alcoli C;-Cy; e chetoni inferiori. conte-
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nenti da 2 a 4 atomi di carbonio.

8. Composizione liquida di puiizia secondo la
rivendicazione 7, in cui il solvente viene scelto dal
gruppo costituito da glicoli eteri aventi da 2 a 6
atomi di carbonio.

9. Composizione liquida di pulizia secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, in cui il
rapporto fra tensicattivo non ionico e tensioattive
anionico & nel campo da circa 1:1 a circa 15:1.

10. Composizione liguida di pulizia costituita
essenzialmente da:

a. da circa lo 0,5% a circa il 15% di acido

idrossiacetico;

b. da circa lo 0,05% a circa il 20% di alcool

Ci1 etossilato con circa 7 moli di ossido di
etilene;

c. da circa lo 0,05% a circa il 3% di ossido di

cocammidopropilammina;

d. da circa lo 0,01% a circa 1'1,25% di lauril-

solfato di sodio;

e. da circa lo 0,25% a circa il 20% di propi-

lenglicole monometiletere; e
f. da circa lo 0,1% a circa il 4,5% di trieta-

nolammina.
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