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(54) Behiltnis, vorzugsweise Schublade

(67) Behéltnis (1), vorzugsweise Schublade, umfassend

einen Behaltnisboden (2),

eine Behaltnisriickwand (3) und

wenigstens eine Behaéltnisseitenwand (4) in Form
einer Seitenzarge, wobei die Seitenzarge
wenigstens ein Blechprofil (5) im Wesentlichen aus
Metall oder Kunststoff mit einem zumindest
bereichsweise innerhalb des wenigstens einen
Blechprofils (5) angeordneten Riickwandhalter (6)
im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff
umfasst,

wobei der Behéltnisboden (2) mit dem wenigstens
einen Blechprofil (56) und/oder die Behaltnisrickwand
(3) mit dem Riickwandhalter (6) an zumindest einer
Anbindungsstelle durch wenigstens eine
Nagelverbindung (7) tber einen Nagel (8) verbunden
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Behaltnis, vorzugsweise Schublade, umfassend einen Behaltnis-
boden, eine Behaltnisriickwand und wenigstens eine Behaltnisseitenwand in Form einer Sei-
tenzarge, wobei die Seitenzarge wenigstens ein Blechprofil im Wesentlichen aus Metall oder
Kunststoff mit einem zumindest bereichsweise innerhalb des wenigstens einen Blechprofils an-
geordneten Riickwandhalter im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff umfasst. Weiters betrifft
die Erfindung ein Mdbel mit einem Modbelkorpus und wenigstens einem solchen Behéltnis. Des
Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Behaltnisses.

[0002] Eine solches Behaltnis ist bereits aus dem Stand der Technik bekannt, wobei der Behélt-
nisboden an eine an dem Blechprofil der Behaltnisseitenwand respektive der Seitenzarge ange-
ordnete Behéltnisschiene angeschraubt wird und die Behaltnisriickwand an dem Rickwandhalter
angeschraubt wird.

[0003] Nachteilig am Stand der Technik ist, dass Schraubverbindungen Vorbearbeitungsschritte
wie Kernlochbohrung, Gewindeschneiden et cetera benétigen und hohe Anforderungen an
MaBtoleranzen gegeben sind, um die zu verbindenden Bauteilkomponenten ohne Spannungen
und/oder Verzug relativ zueinander zu fixieren. Bei zu hohem Anzugsmoment kann das Behéltnis
beschadigt werden oder eine Laufzeit reduziert werden. Bei nicht hinreichendem Anzugsmoment
besteht die Gefahr eines Ldsens von Bauteilkomponenten im Gebrauch des Behéltnisses. Dar-
dber hinaus wird durch eine Uber die Schraube vermittelte Zugkraft der Behéltnisboden an die
Behaltnisschiene gezogen, sodass ein Spiel zwischen dem Behéaltnisboden und der Behaltnis-
seitenwand vom Innenraum des Behaltnisses zuganglich ist, wodurch ein visuelles Erscheinungs-
bild des Behaltnisses gemindert wird und verstérkt Verunreinigungen auftreten. Des Weiteren hat
sich in Versuchen gezeigt, dass eine hohe Anzahl an Schraubverbindungen erforderlich ist, um
eine hinreichende Stabilitdt und/oder Festigkeit des Behéaltnisses fiir Ubliche Krafteinwirkungen
auf das Behaltnis im Gebrauch gewahrleisten zu kénnen. Zudem bendétigen Schraubverbindun-
gen - beispielsweise in Form von Muttern, Schraubenkdpfen oder dergleichen - Bauraum, wobei
die Gefahr von Kollisionen mit anderweitigen Bauteilkomponenten besteht und das Behaltnis we-
niger kompakt ausgebildet werden kann.

[0004] Weitere Behiltnisse sind aus den Schriften WO 2021/032539 A1, DE 10 2008 024 673 A1,
DE 10 2016 120 587 A1 und WO 2011/094772 A1 bekannt.

[0005] Die objektive technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, ein ge-
geniber dem Stand der Technik verbessertes Behéltnis sowie ein Mébel und ein Verfahren zur
Herstellung eines Behaltnisses anzugeben, bei welchen die Nachteile des Stands der Technik
zumindest teilweise behoben sind, und welche sich insbesondere durch eine komfortabel sowie
rasch zu fertigende, sichere und feste Verbindung und/oder eine reduzierte Anzahl an erforderli-
chen Verbindungsmitteln und/oder einen festen Sitz der verbundenen Bauteilkomponenten zur
Reduktion von Verschmutzungen auszeichnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0007] Es ist demnach erfindungsgeman vorgesehen, dass der Behaltnisboden mit dem wenigs-
tens einen Blechprofil und/oder die Behaltnisriickwand mit dem Rickwandhalter an zumindest
einer Anbindungsstelle durch wenigstens eine Nagelverbindung ber einen Nagel verbunden ist.

[0008] Dadurch wird es erst ermbglicht, dass der Fertigungs- und/oder Montageprozess des Be-
haltnisses schneller und simpler von statten geht, da keine vorbereitenden Verarbeitungsschritte
erforderlich sind und der Nagel komfortabel - beispielsweise Uber eine Nagelpistole - zur Herstel-
lung der Nagelverbindung in das Behéltnis geschossen oder genagelt werden kann.

[0009] Die wenigstens eine Nagelverbindung bietet den Vorteil, dass entgegen der Zugkraft der
Schraube im Stand der Technik eine Druckkraft Giber den Nagel - bedingt zum Beispiel durch eine
Verhalsung im Zuge des Einbringens des Nagels - vermittelt werden kann, sodass ein aufgrund
von Bauteiltoleranzen oder zu Montagezwecken vorgesehenes Spiel ausgeglichen werden kann
und ein feste Verbindung geschaffen werden kann, wobei eine Verunreinigung eines Sichtbereich
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des Behaltnisses in einem Gebrauchszustand reduziert werden kann und/oder eine Standzeit des
Behéltnisses erhoht werden kann.

[0010] Durch die wenigstens eine Nagelverbindung - insbesondere durch eine durch die wenigs-
tens eine Nagelverbindung erwirkte Verhalsung zwischen Holz und Kunststoff oder Metall - kann
ein Halt zwischen Behaltnisboden und Behaltnisseitenwand und/oder Rickwandhalter und Be-
héaltnisrickwand erhdht werden. Die Uber die wenigstens eine Nagelverbindung relativ zueinan-
der fixierten Komponenten liegen besonders giinstig aneinander an einer gewiinschten Positio-
nierung (vorzugsweise in vertikaler Richtung im Gebrauchszustand nach oben) an.

[0011] Aufgrund des erhdhten Halts der wenigstens einen Nagelverbindung am Behéltnis kann
eine Anzahl an Anbindungsstellen reduziert werden. Pro Rickwandhalter ist ein Nagel hinrei-
chend. Bei Ublichen Behéltnisseitenwandausdehnungen sind im Stand der Technik pro Sei-
tenzarge drei Schrauben fiir den Behaltnisboden nétig, welche durch einen Nagel oder maximal
zwei Nagel ersetzt werden kénnen.

[0012] Besonders bevorzugt sind die Anbindungsstellen an einem Endbereich einer Behaltnis-
bodenseitenkante (und gegebenenfalls mittig an der Behéltnisbodenseitenkante) und/oder zent-
ral an einem Rickwandhalter-Anbindungsschenkel lokalisiert.

[0013] Behaltnisboden, Behaltnisriickwand und Behaltnisseitenwand kénnen Teile einer Schub-
lade darstellen; sind jedoch im Allgemeinen nicht auf Schubladen beschrankt.

[0014] Die wenigstens eine Nagelverbindung kann durch plastische Verformung Gber Verdran-
gen von Material generiert werden, wobei ein kegelférmiges Eindringen des Nagels in Stahl mit-
tels DurchschieBens im vollen Material mit festem Halt erwirkt werden kann.

[0015] Beispielsweise kann die wenigstens eine Nagelverbindung Bauteilkomponenten des Be-
héaltnisses (abseits des Nagels) direkt in Form von Metall mit Holz oder Metall mit Kunststoff oder
Kunststoff mit Kunststoff oder Kunststoff mit Holz verbinden, wobei auch Metall mit Metall denkbar
ist. Eine Verbindung zwischen Holz und Holz ist im Allgemeinen nicht lber die wenigstens eine
Nagelverbindung vorgesehen.

[0016] Hinzu kommt die positive Eigenschaft, dass Standardbeschlagteile herangezogen werden
kdénnen und keine Bohrungen oder Kérnungen an der Seitenzarge, am Riickwandhalter und/oder
am Behaltnisboden oder der Behaltnisriickwand erforderlich sind. Bevorzugt ist der Nagel an der
wenigstens einen Nagelverbindung im Wesentlichen bindig mit angrenzendem Material ange-
ordnet und kann gegebenenfalls durch plastische und/oder elastische Verformung vollstandig
biindig und/oder mit geringfligiger Vertiefung relativ zum umgrenzenden Material eingebracht
werden.

[0017] Bevorzugt liegt der Nagel in Form von verglitetem Stahl - besonders bevorzugt vergiitet,
getempert und/oder galvanisch verzinkt - vor.

[0018] Besonders bevorzugt liegt das metallische Material des Riickwandhalters und/oder des
wenigstens einen Blechprofils in Form von Stahl vor. Im Allgemeinen ist jedoch auch Kunststoff
fir den Rickwandhalter und/oder das wenigstens eine Blechprofil méglich.

[0019] Wie eingangs ausgeflhrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein Mdbel mit einem Mébelkorpus
und wenigstens einem solchen Behéltnis, wobei das wenigstens eine Behaltnis, vorzugsweise
Uber wenigstens eine Behaltnisschiene, an wenigstens einer Ladenschiene relativ zu wenigstens
einer an dem Mdbelkorpus angeordneten Korpusschiene verschiebbar gelagert wird, wobei ge-
gebenenfalls zwischen der wenigstens einen Ladenschiene und der wenigstens einen Korpus-
schiene wenigstens eine Mittelschiene bewegbar angeordnet ist.

[0020] Ist wenigstens eine Mittelschiene vorgesehen, so kann im Wesentlichen ein Vollauszug
des Behaltnisses relativ zu dem Mdébelkorpus erfolgen. Ist wenigstens eine Behaltnisschiene vor-
gesehen, kann ein Zargenhut - gebildet im Allgemeinen durch ein einziges gebogenes Blechprofil
- komfortabel an die wenigstens eine Ladenschiene angebunden werden und eine Auflageflache
fir den Schubladenboden bieten. Im Allgemeinen kann jedoch auch auf eine Behaltnisschiene
verzichtet werden.
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[0021] Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fir ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes solchen Behaltnisses, wobei die folgenden Verfahrensschritte durchgefiihrt werden: Der Be-
haltnisboden, die Behaltnisriickwand und die wenigstens eine Behaltnisseitenwand mit dem we-
nigstens ein Blechprofil im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff und dem Riickwandhalter im
Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff werden bereitgestellt und der Behaltnisboden wird mit
dem wenigstens einen Blechprofil an zumindest einer Anbindungsstelle, vorzugsweise Gber eine
Nagelpistole, durch wenigstens eine Nagelverbindung Uber einen Nagel verbunden und/oder die
Behaltnisriickwand wird mit dem Riickwandhalter an zumindest einer Anbindungsstelle, vorzugs-
weise Uber eine Nagelpistole, durch wenigstens eine Nagelverbindung tber einen Nagel verbun-
den.

[0022] Dadurch kann ein besonders rascher Montagevorgang des Behaltnisses erfolgen, wobei
das Behaltnis besonders stabil und kompakt ist sowie die Bauteilkomponenten besonders fest
und sicher miteinander verbunden sind, sodass beispielsweise eine Anzahl an Verbindungs-
punkte am Rickwandhalter und/oder dem Blechprofil reduziert werden kann.

[0023] Im Allgemeinen kann die Nagelverbindung Uber eine herkbmmliche Nagelpistole generiert
werden, wobei die Nagelverbindung besonders komfortabel ohne hohen Kraftaufwand und rasch
erwirkt werden kann, wodurch ein besonders effizienter Montageprozess bedingt sein kann. Ins-
besondere ist das Herstellungsverfahren mit einer geringen Anzahl an Befestigungsmitteln wie
Kontermuttern oder dergleichen und reduziertem Materialaufwand gewahrleistbar, wobei Nagel
aufgrund des geringen Materialbedarfs besonders wirtschaftliche Befestigungsmittel darstellen
und/oder kein Fachpersonal bedirfen.

[0024] Im Allgemeinen kann alternativ oder in Erganzung zu einer Nagelpistole und/oder einer
manuellen Einbringungsart von N&geln die wenigstens eine Nagelverbindung vollautomatisch an
einer Produktionsanlage durchgefiihrt werden.

[0025] Die Merkmale der Vorrichtungsanspriiche sind bei den Verfahrensanspriichen anwendbar
und vice versa. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspri-
chen definiert.

[0026] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die zumin-
dest eine Anbindungsstelle zwischen dem Behaltnisboden und einem Anbindungssteg, vorzugs-
weise Behaltnisschiene, des wenigstens einen Blechprofils gebildet ist, wobei der Anbindungs-
steg quer und/oder orthogonal zu einer, vorzugsweise in einem Gebrauchszustand des Behalt-
nisses in einen Innenraum des Behaltnisses weisenden, Seitenwand des wenigstens einen
Blechprofils angeordnet ist und/oder mit der Seitenwand I6sbar verbunden ist.

[0027] Der Anbindungssteg kann beispielsweise direkt durch ein gebogenes Blechprofil des Zar-
genhuts gebildet werden oder in Form einer Behéaltnisschiene in - insbesondere Idsbaren - Ver-
bindung mit dem Zargenhut. Durch den Anbindungssteg kann im Sinne einer Doppelfunktion die
Bereitstellung eines Auflagers fiir den Behaltnisboden sowie die Fixierung des Behéltnisbodens
an der Seitenzarge bedingen.

[0028] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass die zumindest eine Anbindungsstelle zwischen
der Behaltnisriickwand und einem Anbindungsschenkel des Riickwandhalters gebildet ist, wobei
der Anbindungsschenkel quer und/oder orthogonal zu einer, vorzugsweise in einem Gebrauchs-
zustand des Behéltnisses in einen Innenraum des Behaltnisses weisenden, Seitenwand des we-
nigstens einen Blechprofils angeordnet ist und/oder mit der Seitenwand lésbar verbunden ist.

[0029] Durch den Anbindungsschenkel kann eine Verbindung der Behaltnisriickwand an die Be-
héaltnisseitenwand in besonders stabiler Art und Weise generiert werden. Der Rickwandhalter
kann - insbesondere lber eine Profilierung und/oder passgenau - in die Behaltnisseitenwand ein-
geschoben werden und gegebenenfalls tiber eine Klemmverbindung und/oder Schraubverbin-
dung lagesicher an der Seitenzarge fixiert werden.

[0030] Als giinstig hat sich erwiesen, dass der Behéaltnisboden und/oder die Behaltnisriickwand
aus Holz oder Kunststoff ausgebildet ist.
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[0031] Im Allgemeinen kann der Behaltnisboden oder die Behaltnisriickwand auch metallisch -
wie beispielsweise in Form eines Stahlblechs - ausgestaltet sein.

[0032] GemaR einer vorteilhaften Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass der Nagel
eine Langsausdehnung zwischen 13 mm und 20 mm, vorzugsweise zwischen 14 mm und 16 mm,
aufweist.

[0033] Durch diese Langenmal3e kann eine sichere Fixierung gewahrleistet werden, wobei der
Behaltnisboden oder die Behaltnisriickwand nicht durch den Nagel unerwiinscht durchbohrt oder
in einen Sichtbereich eingedellt werden.

[0034] Bevorzugt liegt ein Nagelschaftdurchmesser zwischen 1 mm und 3 mm, besonders be-
vorzugt zwischen 1,5 mm und 2,5 mm.

[0035] Bevorzugt ist die Nagelschaftspitze ballistisch ausgebildet.

[0036] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass der Nagel einen Nagelschaft und einen, vorzugs-
weise durch eine Nut von dem Nagelschaft beabstandeten, Nagelkopf aufweist, wobei der Na-
gelkopf rechteckig oder ellipsenférmig, vorzugsweise kreisférmig, ausgestaltet ist, wobei vorzugs-
weise vorgesehen ist, dass der Nagelschaft und/oder der Nagelkopf aus gehartetem Stahl gebil-
det ist und/oder der Nagelkopf einen Nagelkopfdurchmesser zwischen 2,5 mm und 5,5 mm, be-
sonders bevorzugt zwischen 3,5 mm und 4,5 mm, aufweist.

[0037] Bei einem ellipsenférmigen oder kreisférmigen Nagelkopf wird eine Verletzungsgefahr
durch scharfe Kanten und/oder fertigungsbedingte Grate gehemmt. Bei Nageln aus gehartetem
Stahl kann eine unerwiinschte Verformung bei einem DurchstoBen von Metall unterbunden wer-
den. Durch die Nagelkopfdurchmesser kann eine elastische und/oder plastische Verformung der
zu verbindenden Bauteilkomponenten in einem erwiinschten Rahmen gehalten werden, wobei
ein optisches Erscheinungsbild des Behaltnisses erhéht und/oder ein im Wesentlichen biindiger
Abschluss des Nagelkopfes mit umliegendem Material generiert werden kann.

[0038] Nagelkopfdurchmesser zwischen 1,5 mm und 2,5 mm - bevorzugt zwischen 1,7 mm und
2,2 mm - sind ebenfalls anwendbar.

[0039] Eine vorteilhafte Variante der vorliegenden Erfindung besteht darin, dass der Nagelkopf
wenigstens eine Einkerbung, vorzugsweise als Pragung vorliegend und/oder in Form von zwei
orthogonal zueinander orientierten Einkerbungen, zur Demontage des Nagels von dem Behaltnis,
vorzugsweise Uber einen Schraubendreher, umfasst.

[0040] Besonders bevorzugt wird die wenigstens eine Einkerbung wahrend eines Setzvorgangs
beziehungsweise durch das SchieBen (oder im Allgemeinen durch das Einbringen des Nagels
wie beispielsweise Hammern) Uber eine Nagelpistole am Nagelkopf hergestellt. Im Aligemeinen
ist der Nagelkopf im Vergleich zum Nagelschaft hinreichend weich, um die wenigstens eine Ein-
kerbung beim Herstellen der wenigstens einen Nagelverbindung in den Nagel einzubringen.
Dadurch kann der Nagel flexibel und vorbearbeitungslos an ein gewlinschtes Demontagemittel
im Zuge des Herstellungsverfahrens angepasst werden.

[0041] Die wenigstens eine Einkerbung kann auch anderweitige Konturen geeignet fir eine De-
montage - wie Innensechskantkontur, Torxkontur, Kreuzschlitzschraubendreherkontur, Schlitz-
schraubendreherkontur, Inbuskontur oder dergleichen - umfassen.

[0042] Besonders bevorzugt ist, dass der Nagelschaft wenigstens eine Profilierung, vorzugs-
weise als Riffelung ausgebildet und/oder in Form eines Gewindes vorliegend, zur Demontage
des Nagels von dem Behaltnis, vorzugsweise tber einen Schraubendreher, umfasst.

[0043] Trotz der wenigstens einen Profilierung kann der Nagel in das Behéltnis (ohne Rotation)
genagelt oder geschossen werden. Im Stand der Technik muss die Schraube lber das Gewinde
eingedreht werden. Ein Herausdrehen des Nagels analog zu einer Schraube ist dennoch tber
die wenigstens eine Profilierung mdglich.

[0044] Besonders bevorzugt sind die Bauteilkomponenten Gber die wenigstens eine Nagelver-
bindung I6sbar durch die wenigstens eine Einkerbung und/oder die wenigstens eine Profilierung
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miteinander verbunden, um diesen Vorteil einer madglichen Demontage ohne Beil3zange wie bei
der herkémmlichen Schraubverbindung aufrechtzuerhalten und gleichzeitig die positiven Eigen-
schaften der wenigstens einen Nagelverbindung beizubehalten.

[0045] Gemal3 einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass ein
Frontwandhalter zumindest bereichsweise innerhalb des wenigstens einen Blechprofils angeord-
net ist und eine Behéaltnisfrontwand vorgesehen ist, wobei die Behaltnisfrontwand an zumindest
einer Anbindungsstelle durch wenigstens eine Nagelverbindung ber einen Nagel verbunden ist,
wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass zumindest im Bereich der wenigstens einen Anbin-
dungsstelle eine Deckschicht auf die Behéltnisfrontwand angebracht ist.

[0046] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass der Behaltnisboden und/oder die Behaltnisriick-
wand und/oder der Riickwandhalter und/oder das wenigstens eine Blechprofil zumindest im Be-
reich der wenigstens einen Nagelverbindung, vorzugsweise vor einer Verbindung durch den Na-
gel und/oder abseits einer Uber den Nagel generierten Verbindungséffnung, éffnungslos und/oder
muldenlos ausgebildet ist.

[0047] Durch das Einbringen der wenigstens einen Nagelverbindung wird ermoglicht, die zu ver-
bindenden Bauteilkomponenten ohne Offnungen, wie Bohrungen, und/oder Mulden, wie Kérnun-
gen oder ahnlichen Vertiefungen, im Bereich der Anbindungsstelle fir die Nagelverbindung zu
belassen. Dadurch kénnen derartige vorbereitende Prozessschritte unterbleiben, wodurch die
Fertigungskette effizienter und/oder simpler ausgestaltet werden kann.

[0048] In einer weiteren Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass im Bereich der zumindest
einen Anbindungsstelle Ober die wenigstens eine Nagelverbindung eine Verhalsung zwischen
dem Behaltnisboden und dem wenigstens einen Blechprofil und/oder zwischen der Behaltnis-
rickwand und dem Riickwandhalter ausgebildet ist, wobei der Behaltnisboden an das wenigstens
eine Blechprofil und/oder der Riickwandhalter an die Behaltnisriickwand angepresst ist, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass in einem Gebrauchszustand des Behaltnisses durch die Ver-
halsung der Behaltnisboden in vertikaler Richtung relativ zu dem wenigstens einen Blechprofil
hochgedriickt ist und/oder der Rickwandhalter in Langsrichtung relativ zu der Behaltnisriickwand
angedriickt ist.

[0049] Durch die wenigstens eine Verhalsung kann eine besonders feste Verbindung gewahr-
leistet werden, wobei entlang einer Verbindungséffnung ein Reibschluss und/oder orthogonal auf
die Verbindungséffnung ein Formschluss, vorzugsweise Uber ein plastisches und/oder elasti-
sches Anpressen von Metallmaterial an Holzmaterial, generiert werden kann.

[0050] GemanR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass durch die
wenigstens eine Nagelverbindung, vorzugsweise durch eine gegebenenfalls vorhandene Ver-
halsung, ein Spiel zwischen dem wenigstens einen Blechprofil, vorzugsweise einer gegebenen-
falls vorhandenen in einem Gebrauchszustand des Behaltnisses in einen Innenraum des Behalt-
nisses weisenden Seitenwand und/oder in einem Gebrauchszustand des Behaltnisses in vertika-
ler Richtung nach oben, durch Druck auf den Behaltnisboden und/oder oder durch Zug auf das
wenigstens eine Blechprofil, ausgleichbar ist.

[0051] Durch die wenigstens eine Nagelverbindung und in besonders effektiver Weise durch we-
nigstens eine Verhalsung kénnen fertigungsbedingte Bauteiltoleranzen und/oder zur Vereinfa-
chung einer Montage vorgesehene Spiele ausgeglichen werden. Beispielsweise kann (ber eine
Verhalsung Material einer Behaltnisschiene an den Behaltnisboden gedriickt werden, sodass der
Behaltnisboden an einer Seitenwand der Seitenzarge zur Anlage gebracht wird.

[0052] Liegt kein Freiraum zwischen der Seitenwand und dem Behéltnisboden aus Blickrichtung
in den Innenraum des Behaltnisses vor, kann eine Verschmutzung des Behaltnisses im Gebrauch
reduziert werden. Im Allgemeinen kann ein Spalt zwischen Behaltnisschiene und Behaltnisboden
durch anderweitige Bauteilkomponenten abgedeckt werden, sodass eine Verunreinigung des Be-
haltnisses zusatzlich reduziert wird.

[0053] Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Nagel von dem Behaltnis, vorzugsweise durch einen
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Schraubendreher, Uber wenigstens eine an einem Nagelkopf angeordnete Einkerbung und/oder
Uber wenigstens eine an einem Nagelschaft angeordnete Profilierung demontiert wird.

[0054] Dadurch kann das Behaltnis nach erfolgter Montage trotz der wenigstens einen Nagelver-
bindung demontiert werden, um beispielsweise Instandhaltungs- beziehungsweise Wartungsar-
beiten vorzunehmen, wodurch eine Standzeit des Behéltnisses erhdht werden kann. Ublicher-
weise muss bei Nagelverbindungen der Nagel tber Zangen mihsam entfernt werden, wobei
durch die wenigstens eine Einkerbung und/oder die wenigstens eine Profilierung (wie Gewinde,
welches in das Material geschossen werden kann) eine Demontage benutzerfreundlich ber ei-
nen Schraubendreher erfolgen kann.

[0055] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass in einem vorbereitenden Verfahrensschritt unmit-
telbar vor der Einbringung der wenigstens einen Nagelverbindung der Behaltnisboden und/oder
die Behaltnisriickwand und/oder der Rickwandhalter und/oder das wenigstens eine Blechprofil
zumindest im Bereich der wenigstens einen Nagelverbindung, vorzugsweise vor einer Verbin-
dung durch den Nagel und/oder abseits einer tiber den Nagel zu generierenden Verbindungsoff-
nung, 6ffnungslos und/oder muldenlos bereitgestellt wird.

[0056] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass im Zuge der Einbringung der wenigstens einen
Nagelverbindung im Bereich der zumindest einen Anbindungsstelle lber die wenigstens eine Na-
gelverbindung eine Verhalsung zwischen dem Behaltnisboden und dem wenigstens einen Blech-
profil und/oder zwischen der Behaltnisriickwand und dem Rickwandhalter gebildet wird, wobei
der Behaltnisboden an das wenigstens eine Blechprofil und/oder der Riickwandhalter an die Be-
haltnisrickwand angepresst wird, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass in einem Gebrauchs-
zustand des Behalinisses durch die Verhalsung der Behaltnisboden in vertikaler Richtung relativ
zu dem wenigstens einen Blechprofil hochgedriickt wird und/oder der Riickwandhalter in Langs-
richtung relativ zu der Behéltnisriickwand angedruckt wird.

[0057] GemaR einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass durch die wenigstens
eine Nagelverbindung, vorzugsweise durch eine gegebenenfalls vorhandene Verhalsung, ein
Spiel zwischen dem wenigstens einen Blechprofil, vorzugsweise einer Seitenwand und/oder in
einem Gebrauchszustand des Behéltnisses in vertikaler Richtung nach oben, durch Druck auf
den Behaltnisboden und/oder oder durch Zug auf das wenigstens eine Blechprofil, ausgeglichen
wird.

[0058] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass wenigstens eine Einkerbung im Zuge des Ein-
bringens der wenigstens einen Nagelverbindung, vorzugsweise ber eine Nagelpistole, in einen
Nagelkopf des Nagels eingebracht wird.

[0059] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

[0060] Fig. 1 ein Behaltnis geman einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform vor einem
Einbringen von Nagelverbindungen in einer perspektivischen Explosionsdarstel-
lung,

[0061] Fig. 2 das Behéltnis gemanB dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 in montiertem Zu-
stand mit sechs Nagelverbindungen in einer perspektivischen Ansicht sowie ei-
nem vergréBerten Detailausschnitt einer Nagelverbindung,

[0062] Fig. 3 das Behaltnis geman dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 in einer Ansicht von
unten, eine Schnittansicht von vorne und einer vergréBert dargestellten Detailan-
sicht im Bereich einer Nagelverbindung,

[0063] Fig. 4 drei bevorzugte Ausfiihrungsformen eines Nagels zur Anwendung bei einer Na-
gelverbindung am Behaltnis jeweils in einer perspektivischen Ansicht,

[0064] Fig. 5 das Behaltnis gemaB dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 wahrend eines Her-
stellungsverfahrens Uber eine Nagelpistole, wobei ein Behaltnisboden mit einer
Behaltnisseitenwand verbunden wird, in einer perspektivischen Ansicht,
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[0065] Fig. 6 das Behaltnis gemanB dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 wahrend eines Her-
stellungsverfahrens Uber eine Nagelpistole, wobei eine Behaltnisriickwand mit
einem Ruckwandhalter verbunden wird, in einer perspektivischen Ansicht.

[0066] Fig. 1 zeigt ein Behaltnis 1 in Form einer Schublade in Explosionsdarstellung ersichtlich,
wobei das Behaltnis 1 einen Behéltnisboden 2, eine Behaltnisrickwand 3 und zwei Behéaltnissei-
tenwénde 4 in Form von Seitenzargen umfasst.

[0067] Die Seitenzargen beziehungsweise die Behaltnisseitenwande 4 umfassen jeweils ein
Blechprofil 5 in Form einer Behaltnisschiene 10 ein Blechprofil 5 umfassend eine Seitenwand 13,
wobei die Seitenwand 13 im Wesentlichen parallel zu einer auBenliegenden Wandung der Be-
haltnisseitenwand 4 angeordnet ist.

[0068] Die Blechprofile 5 sind aus Metall in Form von Stahl ausgebildet. Zwei bereichsweise in-
nerhalb der Blechprofile 5 anordenbare Riickwandhalter 6 sind aus Metall ausgebildet. Im Allge-
meinen kdnnen die Blechprofile oder die Riickwandhalter 6 auch aus Kunststoff ausgebildet sein.

[0069] Der Behaltnisboden 2, die Behéltnisriickwand 3, die beiden Rlickwandhalter 6 und die
Blechprofile 5 liegen im Bereich der einzubringenden Nagelverbindungen 7 (vgl. Fig. 2) vor einer
Verbindung durch Nagel 8 und abseits von lber die Nagel 8 generierten Verbindungséffnungen
26 (siehe Fig. 3) 6ffnungslos und muldenlos ausgebildet vor. Die Anzahl an einzubringenden
Nageln ist im Allgemeinen beliebig und kann in Abhangigkeit von baulichen GréBen des Behalt-
nisses 1 variieren.

[0070] Fig. 2 zeigt das Behalinis 1 in montiertem Zustand Uber sechs Nagelverbindungen 7, wo-
bei im vergréBerten Detailausschnitt ersichtlich ist, dass der Nagelkopf 18 im Wesentlichen biin-
dig zu der Behaltnisseitenwand 4 angeordnet ist. In analoger Weise ist der Nagelkopf 18 am
Rickwandhalter 6 im Wesentlichen bindig zu dem Riickwandhalter 6 angeordnet, wobei bei-
spielsweise eine elastische oder plastische Verformung durch Krafteinwirkung im Zuge des Ein-
bringungsvorganges des Nagels 8 fiir die im Wesentlichen blindige Anordnung genutzt werden
kann.

[0071] Der Behéltnisboden 2 und die Behaltnisriickwand 3 sind aus Holz gebildet, wobei im All-
gemeinen auch beispielsweise Kunststoff oder Metall als Werkstoff verwendet werden kann.

[0072] Der Behaltnisboden 2 ist an dem der Behaltnisschiene 10 der Behaltnisseitenwand 4 und
die Behaltnisriickwand 3 ist an den Riickwandhaltern 6 an einer Vielzahl an Anbindungsstellen
durch Nagelverbindungen 7 Gber Nagel 8 verbunden. Im Allgemeinen kann auch (zumindest)
eine Nagelverbindung 7 lediglich am Behaltnisboden 2 oder der Behaltnisrickwand 3 vorgesehen
sein.

[0073] Die Anbindungsstellen sind zwischen dem Behaltnisboden 2 und jeweils einem Anbin-
dungssteg 9 in Form der Behéltnisschiene 10 als Blechprofil 5 (angebunden an das Blechprofil 5
in Form der Seitenwand 13 des Zargenhuts) gebildet. Die Anbindungsstege 9 sind quer und or-
thogonal zu der in einem Gebrauchszustand des Behéltnisses 1 in einen Innenraum 12 des Be-
héaltnisses 1 weisenden Seitenwand 13 des Blechprofils 5 angeordnet und mit der Seitenwand 13
I6sbar verbunden.

[0074] Weitere Anbindungsstellen sind zwischen der Behaltnisriickwand 3 und einem Anbin-
dungsschenkel 14 des Rickwandhalters 6 gebildet, wobei der Anbindungsschenkel 14 quer und
orthogonal zu der in dem Gebrauchszustand des Behaltnisses 1 in den Innenraum 12 des Be-
héaltnisses 1 (siehe Fig. 3) weisenden Seitenwand 13 der Seitenzarge angeordnet und mit der
Seitenwand 13 I6sbar verbunden.

[0075] Fig. 3 zeigt das Behaltnis 1 oben in einem um 180° relativ zu dem Gebrauchszustand
gedrehten Ansicht, wobei eine Schnittlinie durch eine Nagelverbindung 7 zwischen Behéltnisbo-
den 2 und der Behaltnisseitenwand 4 gefiihrt ist. Die Schnittdarstellung ist unten mit einem ver-
gréBerten Detailausschnitt im Bereich des Nagels 8 gezeigt.

[0076] Im vergréBerten Detailausschnitt der Nagelverbindung 7 ist ersichtlich, dass im Zuge der
Einbringung der Nagelverbindung 7 im Bereich der Anbindungsstelle Gber die Nagelverbindung
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7 eine Verhalsung 27 zwischen dem Behaltnisboden 2 und dem Blechprofil 5 - gebildet durch die
Behaltnisschiene 10 in Anbindung an den Zargenhut der Seitenzarge - gebildet wurde.

[0077] Der Behéltnisboden 2 wird durch die Verhalsung 7 an das Blechprofil 5 - gebildet durch
die Seitenwand 13 des Zargenhuts der Seitenzarge - angepresst, wobei in einem Gebrauchszu-
stand des Behaltnisses 1 durch die Verhalsung 27 der Behalinisboden 2 in vertikaler Richtung 28
relativ zu der Seitenwand 13 des Blechprofil 5 hochgedriickt wird.

[0078] Uber die Nagelverbindung 7 und durch die Verhalsung 27 wird ein Spiel zwischen der
Seitenwand 13 des Blechprofils 5 - dem Innenraum 12 des Behéltnisses 1 und dem Behaltnisbo-
den 1 in veritkaler Richtung 28 von oben zugewandt - in vertikaler Richtung 28 nach oben durch
Druck auf den Behéltnisboden 2 ausgeglichen. Eine Verschmutzung zwischen Innenraums 12
und Seitenwand 13 wird durch eine zumindest linienférmige (oder flachige) Kontaktierung zwi-
schen der Seitenwand 13 und dem Behaltnisboden 2 reduziert.

[0079] Eine derartige Verhalsung 27 liegt auch zwischen dem Rickwandhalter 6 und der Behalt-
nisrickwand 3 vor, wobei der Rlickwandhalter 6 in Langsrichtung 29 relativ zu der Behaltnisriick-
wand 3 angedriickt wird.

[0080] Uber die Nagelverbindung 7 und die Verhalsung 27 wird der Riickwandhalter 6 an die
Behaltnisriickwand 3 angepresst, wobei insbesondere fertigungsbedingte Bauteiltoleranzen und/
oder zur Vereinfachung einer Montage vorgesehene Spiele ausgeglichen werden kénnen.

[0081] Im vergrdBerten Detailausschnitt ist ersichtlich, dass durch das Einbringen des Nagels 8
eine Verbindungséffnung 26 innerhalb des Behaltnisbodens 2 (sowie der Behéltnisriickwand 3)
und der Behaltnisseitenwand 4 (sowie dem Rickwandhalter 6) gebildet wird, welche vor dem
Einbringen des Nagels 8 nicht vorlag.

[0082] In strichlierten Linien ist schematisch dargestellt, dass das Behéltnis 1 einen Frontwand-
halter 23 zur zumindest bereichsweisen Anordnung innerhalb der Blechprofile 5 und eine Behélt-
nisfrontwand 24 umfasst, wobei die Behaltnisfrontwand 24 an zumindest einer Anbindungsstelle
Uber Nagelverbindungen 7 durch einen Nagel 8 mit dem Frontwandhalter 23 der Behéaltnisseiten-
wand 4 verbunden werden kann. Um ein asthetisches Erscheinungsbild der visuell sichtbaren
Behaltnisfrontwand 24 zu erhdhen, ist nach dem Einbringen der Nagelverbindungen 7 im Bereich
der Anbindungsstelle eine Deckschicht 25 an der Behaltnisfrontwand 24 angebracht.

[0083] Fig. 4 zeigt drei Ausflihrungsbeispiel von Nageln 8, wobei die Merkmale eines Ausfiih-
rungsbeispiels an den anderen beiden Ausflihrungsbeispielen anwendbar sind.

[0084] Der links dargestellte Nagel 8 umfasst einen Nagelkopf 18 und einen Nagelschaft 16, wo-
bei eine langliche Einkerbung 20 als Pragung oder spanhebende Nut ausgefiihrt umfasst, um den
Nagel 8 von dem Behaltnis 1 Uber einen Schraubendreher demontieren zu kénnen. Der Nagel-
kopf 18 ist im Querschnitt kreisférmig geformt.

[0085] Der Nagelschaft 16 und der Nagelkopf 18 sind aus gehartetem Stahl gebildet. Die Einker-
bung 20 des Nagelkopfes 18 wurde wahrend dem Setzen des Nagels 8 in den Nagelkopf 18 Uiber
eine Nagelpistole 32 Uber plastische Verformung im Sinne einer Pragung eingebracht.

[0086] Der Nagelschaft 16 umfasst eine Profilierung 21 in Form eines Gewindes 22 vorliegend,
um den Nagel 8 von dem Behéltnis Uber einen Schraubendreher demontieren zu kénnen. Im
Allgemeinen kann die Profilierung 21 auch in Form einer Riffelung - insbesondere abseits eines
Gewindes - ausgebildet sein.

[0087] Der mittig dargestellte Nagel 8 umfasst einen von dem Nagelschaft 16 durch eine Nut 17
beabstandeten Nagelkopf 18, wobei der Nagelkopf ellipsenférmig ausgestaltet ist. Der Nagelkopf
18 weist einen Nagelkopfdurchmesser 19 zwischen 3,5 mm und 4,5 mm auf.

[0088] Der rechts dargestellte Nagel 8 weist eine Langsausdehnung 15 zwischen 14 mm und 16
mm auf. Der Nagelkopf 18 dieses Nagels 8 ist rechteckig ausgebildet.

[0089] Fig. 5 zeigt das Behaltnis 1 wahrend der Einbringung einer Nagelverbindung 7 zwischen
der Behéltnisschiene 8, welche an dem Zargenhut der Seitenzarge l6sbar angeordnet ist (im All-
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gemeinen ist auch eine stoffschliissige Verbindung mdglich), und dem Behaltnisboden 2 (iber
eine Nagelpistole 32. Im Allgemeinen kann die Nagelverbindung 7 auch manuell oder vollauto-
matisch an einer Anlage eingebracht werden.

[0090] Ein Verfahren zur Herstellung des Behaltnisses 1 kann wie folgt exemplarisch - ohne zwin-

genden chronologischen Zusammenhang - dargestellt werden:

- In einem vorbereitenden Verfahrensschritt unmittelbar vor der Einbringung der Nagelverbin-
dungen 7 werden der Behalinisboden 2, die Behaltnisrickwand 3, die Rickwandhalter 6 und
die Blechprofile 5 im Bereich der einzubringenden Nagelverbindungen 7 vor einer Verbindung
durch Né&gel 8 und abseits von Uber die Nagel 8 zu generierenden Verbindungséffnungen 26
offnungslos und muldenlos bereitgestellt, wobei die zwei Behaltnisseitenwande 4 mit den
Blechprofilen 5 aus Metall oder Kunststoff sowie den Riickwandhalter 6 aus Metall oder Kunst-
stoff vorliegen,

- der Behéltnisboden 2 wird an den Blechprofilen 5 (liber die Behaltnisschiene 10, wobei dies
nicht zwingend erforderlich ist) an einer Vielzahl an Anbindungsstellen Giber eine Nagelpistole
32 durch Nagelverbindungen 7 Ober jeweils einen Nagel 8 verbunden und die Behaltnisriick-
wand 3 wird an dem Rickwandhalter 6 an jeweils einer Anbindungsstelle Uber die Nagelpistole
32 durch Nagelverbindungen 7 (ber jeweils einen Nagel 8 verbunden.

[0091] Sofern eine Demontage des Behaltnisses 1 gewlinscht ist, kann der Nagel 8 von dem
Behaltnis 1 beispielsweise durch einen Schraubendreher liber eine an einem Nagelkopf 18 an-
geordnete (in der Darstellung aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellte - siehe Fig. 4) Ein-
kerbung 20 oder liber eine an dem Nagelschaft 16 angeordnete Profilierung 21 demontiert wer-
den.

[0092] Fig. 6 unterscheidet sich von Fig. 5 lediglich dahingehend, dass die Nagelpistole 32 wah-
rend der Einbringung einer Nagelverbindung 7 zwischen Rickwandhalter 6 und Behaltnisriick-
wand 3 eingesetzt wird.

[0093] Im Allgemeinen ist mdglich, lediglich die Riickwandhalter 6 mit der Behaltnisriickwand 3
oder die Behaltnisseitenwande 4 mit dem Behélinisboden 2 Gber Nagelverbindungen 7 zu ver-
binden. Besonders bevorzugt werden jedoch an samtlichen diesen Bauteilkomponenten (jeweils
zumindest eine) Nagelverbindungen 7 angebracht.

[0094] Nach Einbringen der Nagelverbindungen 7 am Behéltnis 1 ist das Behaltnis bereit, um an
einem MGbel mit einem Md&belkorpus angebunden zu werden, wobei das Behaltnis 1 Uber die
Behaltnisschienen 10 an Ladenschienen relativ zu an dem Mdbelkorpus angeordneten Korpus-
schienen verschiebbar gelagert werden kann und gegebenenfalls zwischen den Ladenschiene
und den Korpusschienen jeweils eine Mittelschiene bewegbar angeordnet werden kann.
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Patentanspriiche

1.

Behaltnis (1), vorzugsweise Schublade, umfassend

- einen Behaltnisboden (2),

- eine Behaltnisrickwand (3) und

- wenigstens eine Behéltnisseitenwand (4) in Form einer Seitenzarge, wobei die Sei-
tenzarge wenigstens ein Blechprofil (5) im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff mit
einem zumindest bereichsweise innerhalb des wenigstens einen Blechprofils (5) angeord-
neten Rickwandhalter (6) im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass der Behaltnisboden (2) mit dem wenigstens einen Blech-

profil (5) und/oder die Behéaltnisrickwand (3) mit dem Riickwandhalter (6) an zumindest einer

Anbindungsstelle durch wenigstens eine Nagelverbindung (7) Giber einen Nagel (8) verbun-

den ist.

Behaltnis (1) nach Anspruch 1, wobei die zumindest eine Anbindungsstelle zwischen dem
Behaltnisboden (2) und einem Anbindungssteg (9), vorzugsweise Behaltnisschiene (10), des
wenigstens einen Blechprofils (5) gebildet ist, wobei der Anbindungssteg (9) quer und/oder
orthogonal zu einer, vorzugsweise in einem Gebrauchszustand des Behaltnisses (1) in einen
Innenraum (12) des Behaltnisses (1) weisenden, Seitenwand (13) des wenigstens einen
Blechprofils (5) angeordnet ist und/oder mit der Seitenwand (13) I6sbar verbunden ist.

Behaltnis (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die zumindest eine Anbindungsstelle zwischen
der Behaltnisrickwand (3) und einem Anbindungsschenkel (14) des Riickwandhalters (6)
gebildet ist, wobei der Anbindungsschenkel (14) quer und/oder orthogonal zu einer, vorzugs-
weise in einem Gebrauchszustand des Behéltnisses (1) in einen Innenraum (12) des Behalt-
nisses (1) weisenden, Seitenwand (13) des wenigstens einen Blechprofils (5) angeordnet ist
und/oder mit der Seitenwand (13) I6sbar verbunden ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Behaltnisboden (2)
und/oder die Behéltnisriickwand (3) aus Holz oder Kunststoff ausgebildet ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Nagel (8) eine Langs-
ausdehnung (15) zwischen 13 mm und 20 mm, vorzugsweise zwischen 14 mm und 16 mm,
aufweist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Nagel (8) einen Nagel-
schaft (16) und einen, vorzugsweise durch eine Nut (17) von dem Nagelschaft (16) beab-
standeten, Nagelkopf (18) aufweist, wobei der Nagelkopf (18) rechteckig oder ellipsenférmig,
vorzugsweise kreisférmig, ausgestaltet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der Na-
gelschaft (16) und/oder der Nagelkopf (18) aus gehartetem Stahl gebildet ist und/oder der
Nagelkopf (18) einen Nagelkopfdurchmesser (19) zwischen 2,5 mm und 5,5 mm, besonders
bevorzugt zwischen 3,5 mm und 4,5 mm, aufweist.

Behéltnis (1) nach Anspruch 6, wobei der Nagelkopf (18) wenigstens eine Einkerbung (20),
vorzugsweise als Pragung vorliegend und/oder in Form von zwei orthogonal zueinander ori-
entierten Einkerbungen (20) und/oder als Innensechskant oder Torxkontur ausgebildet, zur
Demontage des Nagels (8) von dem Behéltnis (1), vorzugsweise Uber einen Schraubendre-
her, umfasst.

Behaltnis (1) nach Anspruch 6 oder 7, wobei der Nagelschaft (16) wenigstens eine Profilie-
rung (21), vorzugsweise als Riffelung ausgebildet und/oder in Form eines Gewindes (22)
vorliegend, zur Demontage des Nagels (8) von dem Behaltnis (1), vorzugsweise Uber einen
Schraubendreher, umfasst.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei ein Frontwandhalter (23)
zumindest bereichsweise innerhalb des wenigstens einen Blechprofils (5) angeordnet ist und
eine Behaltnisfrontwand (24) vorgesehen ist, wobei die Behéltnisfrontwand (24) an zumin-
dest einer Anbindungsstelle durch wenigstens eine Nagelverbindung (7) Uber einen Nagel
(8) verbunden ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass zumindest im Bereich der we-
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nigstens einen Anbindungsstelle eine Deckschicht (25) auf die Behaltnisfrontwand (24) an-
gebracht ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Behéltnisboden (2)
und/oder die Behaltnisriickwand (3) und/oder der Riickwandhalter (6) und/oder das wenigs-
tens eine Blechprofil (5) zumindest im Bereich der wenigstens einen Nagelverbindung (7),
vorzugsweise vor einer Verbindung durch den Nagel (8) und/oder abseits einer (iber den
Nagel (8) generierten Verbindungsoéffnung (26), 6ffnungslos und/oder muldenlos ausgebildet
ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei im Bereich der zumindest
einen Anbindungsstelle Uber die wenigstens eine Nagelverbindung (7) eine Verhalsung (27)
zwischen dem Behéltnisboden (2) und dem wenigstens einen Blechprofil (5) und/oder zwi-
schen der Behaltnisriickwand (3) und dem Rickwandhalter (6) ausgebildet ist, wobei der
Behaltnisboden (2) an das wenigstens eine Blechprofil (5) und/oder der Riickwandhalter (6)
an die Behaltnisriickwand (3) angepresst ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass in
einem Gebrauchszustand des Behaltnisses (1) durch die Verhalsung (27) der Behaltnisbo-
den (2) in vertikaler Richtung (28) relativ zu dem wenigstens einen Blechprofil (5) hochge-
driickt ist und/oder der Riickwandhalter (6) in Langsrichtung (29) relativ zu der Behaltnis-
rickwand (3) angedriickt ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei durch die wenigstens eine
Nagelverbindung (7), vorzugsweise durch eine gegebenenfalls vorhandene Verhalsung (27),
ein Spiel zwischen dem wenigstens einen Blechprofil (5), vorzugsweise einer gegebenenfalls
vorhandenen in einem Gebrauchszustand des Behéltnisses (1) in einen Innenraum (12) des
Behaltnisses (1) weisenden Seitenwand (13) und/oder in einem Gebrauchszustand des Be-
haltnisses (1) in vertikaler Richtung (28) nach oben, durch Druck auf den Behaltnisboden (2)
und/oder oder durch Zug auf das wenigstens eine Blechprofil (5), ausgleichbar ist.

Moébel mit einem Mdbelkorpus und wenigstens einem Behaltnis (1) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei das wenigstens eine Behaltnis (1), vorzugsweise ber wenigs-
tens eine Behaltnisschiene (10), an wenigstens einer Ladenschiene relativ zu wenigstens
einer an dem Mdbelkorpus angeordneten Korpusschiene verschiebbar gelagert wird, wobei
gegebenenfalls zwischen der wenigstens einen Ladenschiene und der wenigstens einen
Korpusschiene wenigstens eine Mittelschiene bewegbar angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Behaltnisses (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, ge-

kennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:

- der Behaltnisboden (2), die Behaltnisriickwand (3) und die wenigstens eine Behaltnissei-
tenwand (4) mit dem wenigstens ein Blechprofil (5) im Wesentlichen aus Metall oder
Kunststoff und dem Riickwandhalter (6) im Wesentlichen aus Metall oder Kunststoff wer-
den bereitgestellt und

- der Behaltnisboden (2) wird mit dem wenigstens einen Blechprofil (5) an zumindest einer
Anbindungsstelle, vorzugsweise Uber eine Nagelpistole (32), durch wenigstens eine Na-
gelverbindung (7) tber einen Nagel (8) verbunden und/oder die Behéaltnisriickwand (3)
wird mit dem Rickwandhalter (6) an zumindest einer Anbindungsstelle, vorzugsweise
Uber eine Nagelpistole (32), durch wenigstens eine Nagelverbindung (7) Gber einen Nagel
(8) verbunden.

Verfahren nach Anspruch 14, wobei der Nagel (8) von dem Behéltnis (1), vorzugsweise
durch einen Schraubendreher, liber wenigstens eine an einem Nagelkopf (18) angeordnete
Einkerbung (20) und/oder liber wenigstens eine an einem Nagelschaft (16) angeordnete Pro-
filierung (21) demontiert wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, wobei in einem vorbereitenden Verfahrensschritt un-
mittelbar vor der Einbringung der wenigstens einen Nagelverbindung (7) der Behaltnisboden
(2) und/oder die Behaltnisriickwand (3) und/oder der Riickwandhalter (6) und/oder das we-
nigstens eine Blechprofil (5) zumindest im Bereich der wenigstens einen Nagelverbindung
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(7), vorzugsweise vor einer Verbindung durch den Nagel (8) und/oder abseits einer (iber den
Nagel (8) zu generierenden Verbindungsoéffnung (26), 6ffnungslos und/oder muldenlos be-
reitgestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, wobei im Zuge der Einbringung der wenigs-
tens einen Nagelverbindung (7) im Bereich der zumindest einen Anbindungsstelle Gber die
wenigstens eine Nagelverbindung (7) eine Verhalsung (27) zwischen dem Behéltnisboden
(2) und dem wenigstens einen Blechprofil (5) und/oder zwischen der Behaltnisrickwand (3)
und dem Rickwandhalter (6) gebildet wird, wobei der Behaltnisboden (2) an das wenigstens
eine Blechprofil (5) und/oder der Riickwandhalter (6) an die Behéaltnisrickwand (3) ange-
presst wird, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass in einem Gebrauchszustand des Be-
haltnisses (1) durch die Verhalsung (27) der Behaltnisboden (2) in vertikaler Richtung (28)
relativ zu dem wenigstens einen Blechprofil (5) hochgedriickt wird und/oder der Riickwand-
halter (6) in Langsrichtung (29) relativ zu der Behaltnisriickwand (3) angedruckt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17, wobei durch die wenigstens eine Nagelver-
bindung (7), vorzugsweise durch eine gegebenenfalls vorhandene Verhalsung (27), ein Spiel
zwischen dem wenigstens einen Blechprofil (5), vorzugsweise einer Seitenwand (13) und/o-
der in einem Gebrauchszustand des Behaltnisses (1) in vertikaler Richtung (28) nach oben,
durch Druck auf den Behaltnisboden (2) und/oder oder durch Zug auf das wenigstens eine
Blechprofil (5), ausgeglichen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 18, wobei wenigstens eine Einkerbung (20) im
Zuge des Einbringens der wenigstens einen Nagelverbindung (7), vorzugsweise (ber eine
Nagelpistole (32), in einen Nagelkopf (18) des Nagels (8) eingebracht wird.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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