Opublikowano dnia 24 listopada 1958 r,

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE] LUDOWEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 41644

Harry Hansen

K336
4%a, 64/20

Kopenhaga, Dania

" Sposéb wytwarzania weiykowatego ustroju stanowigcego pasmo powygina-
ne na przemian w obie strony i urzqdzenie do wykonywania tego sposobu
Patent trwa od dnia 10 stycznia 1957 r. )
Pierwszenstwo: 16 stycznia 1956 r. dla zastrz. 1-8, 10-12 i 14-19 (Dania).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu wytwa-
rzania wezZykowatego ustroju utworzonego z
pasma powyginanego na przemian w obie stro-
ny, az do utworzenia otwartych petli, zwréco-
nych na przemian w przeciwlegle strony, jak
réwniez dotyczy maszyny do wykonywania -te-
go sposobu. Termin ,pasmo“ uzyty w tym opi-
sie obejmuje wszelkie odmiany wsteg, taém, ni-
tek, paskéw, widkien lub podobnych elementéw
o dowolnie uksztaltowanym przekroju poprzecz-
nym. . :

W  szczeg6lnoéel, lecz mie wylacznie, wynala-
zek jest przeznaczony.do zastosowania w wy-
twarzaniu rzedu ogniwek sprzegajacych w po-
staci wezykowatego ustroju, opisanego wyzej.
. Jeden z przykladé6w zamkniecia suwakowego,
w ktérym rzad ogniwek sprzegajgcych stanowi
omawiany ustréj, drugi za§ rzad ogniwek sprze-
gajacych stanowi zwinigta Srubowo zylke, jest
opisany w patencie nr 41424,
stanowi zamkniecie suwakowe, w ktérym oby-
dwa ‘rzedy sgniwek sprzegajacych stanowia we-

Inny przyklad

zykowate paski. Rodzaj zarnlmﬁe\é suwakowych,
o ktérych jest mowa w niniejszym opisie,, jest
szczegblnie godny polecenia w tych przypad-
kach, gdzie jest pozsgdane wykonanie 1zedu
ogniwek sprzegajacych z. gietkich materialéw
nie metalieznych, jak np. z nowoczesnych wmas
plastycznych, spofréd ktérych mozna wymieni
dla przykladu nylon. N
Gdy wezykowaty pasek jest przeznaczony d
uzytku w postaci rzedu ogniwek sprzegajgcych
zamkniecia suwakowego, to na o0g6l jest bar-
dziej korzystnie stosowaé pasek o przekroju
prostokatnym lub podlugowatym i zginaé go
prostopadle do gléwnej plaszczyzny, tak iz w
wykoniczonym wezykowatym wustroju majwiek-
szy wymiar pasma jest zwrécony prostopadle
do podluznego kierunku ustroju, przy czym wy-
nalazek rozwaza wytwarzanie ustroju tego
szczegblnego rodzaju. ]
Nalezy zauwazyé jed-n-ak, ze spos6b i urzadze-

‘'nie wedlug wynalazku moga byé réwniez uZyte

do obrébki pasm o dowolnym mekroju po-



przecznym i z dowolnego materialu podatnego
zginamiu w ksztalcie wustroju oméwionego ro-
" dzaju, Bp. z metalu, jak réwniez do innych ce.
16“; niz do wytwarzania rzgdérw ogniwek sprze-
gajacych W zamkmemach suwakowych.

Jednylm z cdéw wynalazku jest wyznaczenie
metod i $rodkéw, za pomoca ktérych oméwio-
ny usiréj moze byé wytwarzany z wielkg szyb-
kodcig, przy minimalnym niebezpieczefistwie
zerwania pasma i w taki sposéb, ze petle pas-
- ma mogg otrzymaé bardzo dokladny ksztalt i

rozstawienie, a ustréj po uksztaltowaniu nie be-
dzie podlegal sitom dazgcym do zmiany wyma-
ganej konfiguracji.

Réwniez celem wynalazku jest otrzymanie
wezykowatego ustroju o dokladnym ksztalcie we
wszystkich plaszczyznach bez mnieregularnych
zgieé, skretek lub zwitek i to w taki sposéb, ze
w przypadku pasma o pod.ugowatym przekroju
‘poprzecznym najwiekszy wymiar przekroju po-
przecznego przebiega dokladnie prostopadle do
gléwnej plaszczyzny ustroju albo pod ustalonym
katen wzgledem tej plaszczyzny.

Dalszym celem wynalazku jest wypracowanie
metod i Srodkéw, za pomocg ktérych moze byé
wytwarzany ustréj okreslonego rodzaju,
czym petle przebiegajagce w  jednym kierunku
posiadaja, tzw. konfiguracje podcieta, mnp. s3
zlozone z weiszej czeSci grzbietowej i szerszej
czeéei czolowej. Jest réwniez korzystnie w prze-
waznej liczbie przypadkéw, jezeli ustréj ma byé
uzyty jako rzgd ogniwek sprzegajacych za-
mknigcia suwakowego; mozna réwniez posungé
podciecie tak daleko, 2e wewnetrzne czeéci bocz.
ne ogniwek sg dociénigte catkowicie do siebie
w czeSci grzbietowej, nawet w razie Zyczenia
z naprezeniem wstgpnym, przy czym wynalazek
rozwaza wytwarzanie ustroju o takiej specjal-
_ nej konfiguracji.

Wedlug gléwnej cechy wynalazku spos6b wy-

twarzania wezykowatego ustroju oméwionego

rodzaju obejmuje zabieg przepuszczania pasma
przez obszar wspdldzialania miedzy obrotowym
wrzecionem Srubowym i zazebionym z nim mna-
rzgdem zgbatym przy dostatecznym luzie umoz-
liwiajacym przejscie tego pasma tak; aby w tym
pasmie byly wytlaczane petle. Podobnie wedlug

gléwnej cechy wynalazku maszyna do wytwa-

rzania wezykowatego ustroju opisanego wyzej,
posiada wrzeciono S$rubowe, element = zebaty
wspdldzialajacy z tym wrzecionem z luzem wy-
starczajgecym dla pomieszczenia pasma obrabia-
nego w maszynie oraz $rodki do wprowadzania
i przepuszczania pasma przez obszar -wspéldzia-
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lania miedzy wymienionym wrzecionem i ele-
mentem zebatym.

Inne cele i cechy wynalazku sg oméwione
szczegélowo w dalszym ciggu opisu d przedsta.
wione ma rysunku. Fig. 1 przedstawia schema-
tycznie i w zwiekszonej skali cze$ci maszyny
formujace i ksztaltujace petle wedlug jednej z
postaci wykonania wynalazku, Tig. 2 — przekréj
poprzeczny wzdluz linii II—II na fig. 1, fig.

-3 — przekréj poprzeczany wzdluz limii IIT— IIT

na fig. 1, fig. 4 — schematyczny widok zasadni-
czych cze$ci maszyny i patrzac w kierunku
strzalek IV—IV na fig. 1, fig. 5 — odpowiedni
schematyczny widok z géry, fig. 6 przedstawia
caltkowity widok z przodu maszyny wedlug mie-
co odmiennej postaci wynalazku, fig. 7 przed-
stawia w zwigkszonej podzialce schetafyczny
przekréj wzdltuz linii lamanej VII —VII na fig. -
6, fig. 8 — w tej samej podzialce co i na fig. 7
czeéciowy widok z przodu kola zebatego, stano-
w:ia‘cegoczeéémalszynyiﬁg.a—wjeszcze
wiekszej podzialce — rozwiniety przekrdj cze-
sciowy wzdluz krzywej linii VIII — VIII na fig. 8.

Na -zalagczonym rysunku przedstawiono tylko
dwie postacie wykonania wynalazku, ktére réz-
nig sie tylko pod wzgledem konstrukecji poszcze-
gélnych elementéw, przy czym jedna z postaci
wykonania jest przedstawiona w poloZeniu po-
ziomym, a druga w polozeniu pionowym. Wobec
powyzszego wystarcza przedstawienie pelmego
widoku tylko jednej z maszyn, gdyz widoki obu
maszyn sg identyczne, przy czym podobne czesci
otrzymaly te same oznaczenia w obu postaciach
wykonania.

Opis sposobu wedlug wynalazku i zasadnicze
elementy maszyny do wykonania tego sposobu
s3 oméwione majpierw w zwiazku z fig. 1—5.
'Na fig. 1—5 wzdluz jednej strony wrzeciona
srubowego 6 jest osadzona stala szyma nosna 7,
ktérej powierzchnia noéna prezebiega zasadniczo
wzdluz érednicy wrzeciona 6. Wzduz brzegu
szyny, zwréconego do wrzeciona 6, znajduje sie
plytkie wglebienie tworzace tor prowadniczy
dla jednego ciggu pasa obiegowego 8, nazywa-
nego w dalszym ciggu pasem noénym, Kktéry
jest prowadzony ma krazkach 9 i 10, a wadluz
swego brzegu jest zaopatrzony w zgby wchodza-
ce miedzy wierzcholki zwojéw wrzeciona §rubo-
wego 6. ' '

Na pas obiegowy 8 jest nalozony wzdiluz krét-
kiego odcinka wrzeciona S$rubowego 6 ma jed-
nym jego koncu jeden cigg drugiego pasa obie~
gowego 11 nazywany w dalszym ciggu opisu
pasem ksztaltujacym. Ten pas jest prowadzony



na krazkach 12 i 13, a jego ciag czynny, wspo-
mmniany wyzej, przebiega pod pewnym katem
wzgledem podluznego kierunku wrzeciona, jak
widaé wyraznie na fig. 1. Pas posiada zeby
brzegowe skierowane z pewnym machyleniem
wzgledem poprzecznego kierunku pasa, tak iz

zgby sa roéwnolegle do profilu wierzcholk6w

gwintu Srubowego wrzeciona $rubowego 6, z
_ktérym te. zeby wspélpracuja. Wzdluz odcinka
wrzeciona $rubowego za obszarem, w ktérym
jest czynny pas-ksztaltujacy 11, jest umocowana
szyna prowadnicza 15 ma wierzchotku szyny
podporowej 7 w takim polozeniu, ze wystaje

ponad pas 8 biegnacy w jej wyzlobieniu brze-

gowym, trafiajac ma powierzchnie prowadmicza,
przebiegajgca wzdluz wrzeciona Srubowego 6
w. niewielkiej od miego odleglo$ci. Szyna pro-
wadnicza 15 powinna siegaé¢ jak majdalej w kie-
runku wejéciowego konca wrzeciona 6. Z tego
wzgledu pas ksztaltujacy 11 jest prowadzony mna
torze machylonym wzgledem wrzeciona $§rubo-
wego, dzieki czemu jest odprowadzony w goére
okolo krazka 12, mozliwie =zaraz po czynnym
wspdldzialaniu z wrzecionem $§rubowym.
Pasmo podlegajace uksztaltowaniu w postaci
wezykowatego ustroju przechodzi do obszaru za-
zgbienia migdzy wrzecionem Srubowym 6 i pa-
sem ksztaltujagcym 11 z lewej strony wrzeciona
Srubowego, jak widaé ma fig. 1, przy czym jest
pozostawiony wystarczajacy luz miedzy gwin-
tem Srubowym wrzeciona i zebami pasa ksztal-
tujacego, aby umozliwié przej$cie pasma. Dzie-
ki wspdldziataniu zebéw pasa ksztaltujacego 11
z gwintem wrzeciona pasmo zostaje uksztalto-
wane w postaci otwartych petli zwrdconych na
przemian w obie strony, jak przedstawiono na
rysunku. Kiefunek obrotu wrzeciona jest tego
rodzaju, ze jego ruch obrotowy jest skierowany
do powierzchni no$nej pasa moénego 8, kiéry

ochrania w ten sposéb pasmo od podgzania za

ruchem obrotowym wrzeciona, utrzymujac dzie-
ki .temu pasmo w prawidlowym poloZeniu
wzdluz jednej strony wrzeciona nie tylko w ob-
.szarze zazebiania sie miedzy tym wrzecionem
i pasem ksztaltujagcym lecz réwmiez wzdluz ca-
tej dtugodei wrzeciona. '
Pierwszy zwéj .gwintu $rubowego wrzeciona
posiada wysoko$é, ktéra zmienia sie stopniowo
od zera do pelnej wysokosci, liczac od podstawy
do wierzchotka. Wobec tego otwarta petla o pel-
nej wysokodci zostaje uksztaltowana w pasmie
juz w czasie pierwszego obrotu wrzeciona $ru-
bowego 6, skoro tylko pasmo zostalo wprowa-
dzone miedzy wrzeciono i pas ksztaltujgcy 11.
Jest to korzystne pomiewaz dlugoéé pasma, nie-

zbedna do utworzenia petli, moze byé swobod-
nie wciaggana pomiedzy elementy ksztaltujgce
petle, co nie mialoby miejsca w przypadku,
gdyby wytlaczanie petli do pelnej wysokosci
bylo rozlozone na kilka obrotéw, poniewaz do-
datkowa dlugo$¢ pasma wymagana dla kazdej
nastepnej fazy wytlaczania musialaby byé po-.
brana z tych czesci pasma, ktére juz sg calko-
wicie pochwycone miedzy zazebiajgce sie czesci.

Mbdzliwie zaraz po utworzeniu petli pasmo zo-
staje uchwycone z tylu przez szyne prowadni- -
cza 15 i jest utrzymywane w polozeniu wspdl-
dzialania z gwintem $rubowym wrzeciona pod.-
czas przebiegania wzdluz calej dlugosci wrze-
ciona. Przez caly czas tej drogi pas nosény 8 za-
pobiega pocigganiu pasma w ruchu obrotowym
wrzeciona $§rubowego, jak wspomniano wyzej.

Jest oczywiste, ze w obszarze wspédzialania
miedzy zwojem Srubowym wrzeciona 6 i zgbami
pasma ksztaltujacego 11 obydwa wspomniane
zwoje drubowe oraz zeby sa uksztaltowane w
profile posiadajace proste boki prostopadle do
osi wrzeciona $rubowego, a wiec i petle uformo-
wane z pasma bedsg mialy tak samo proste bo-
ki. Jezeli jest pozadane ksztaltowanie petli tzw.
ksztaltu podcietego, to mozliwe jest osiggniecie
tego przez zmiane profilu gwintu Srubowego
wrzeciona 6 wzdluz jego dlugosci badZz w sposéb
ciagly, badz w szeregu stopni, miedzy ktérymi
moga byé obszary spoczynkowe, gdzie profile
gwintu $rubowego pozostaja miezmienione. Naj-
lepiej jest, gdy zmiana profilu gwintu srubowe-
go na kazdym stopmiu bedzie stopniowana na
pewnej dlugosci gwintu srubowego, np. na jed-
nym zwoju tego gwintu.

W przykladzie przedstawionym na fig. 1 pro-
fil gwintu $rubowego wrzeciona 6 pozostaje nie-
zmieniony od kofca wejéciowego wrzeciona do
plaszezyzny $redmicowej oznaczonej liczbg 16.
Drugi obszar wrzeciona $rubowego zawarty
miedzy plaszezyzng 16 i plaszczyzng 17 posiada
dwa zwoje gwintu §rubowego wrzeciona. Z tych
zwojéw pierwszy na poczatku ma ten sam pro-
fil co i profil na koficu wyjSciowym poprzednie-
go obszaru i stopniowo zmienia si¢ w ksztalt
lekko podciety, ktéry nastepnie utrzymuje sie
wzdluz drugiego zwoju. W trzecim obszarze
wrzeciona $rubowego miedzy plaszczyzmami 17
i 18 1 w czwartym obszarze miedzy plaszczyzna-
i 18 i 19 profil gwintu $rubowego zmienia sie
w dwéch stopniach do  bardziej podcietego
ksztaltu, dokladnie w taki sam sposéb, jak w
obszarze miedzy plaszczyznami 16 i 17. Wreszcie
w piatym obszarze polozonym za plaszczyzna 19
profil gwintu S§rubowego zostaje zmieniony w
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ksztalt, ktéry jest tak bardzo podciety, ze boki
wewnetrznych petli pasma zostaja calkowicie
docis$niete do siebie, tak iz tworza wezsze grzbie-
ty za szerszymi glowicami wewnetrznych petli
pasa, '

Jest zrozumiale, ze ksztalt podcigty profilu
gwintu $rubowego otrzymuje si¢ Wykonujac co-
raz wieksze szeroko$ci na wierzchotku gwintu,
lecz pozostawiajac miezmieniong szerokosé gwin-
tu u jego podstawy. Réwniez jest zrozumiale,
_ze zeby pasma nosnego 8 muszg mieé taki
ksztalt, zeby mogly wchodzié miedzy -rozszerzo-
ne wierzchotki gwintu $Srubowego 'w obszarze
wrzeciona polozonym za plaszczyzng 19, i wobgc
tego bedg wchodzié miedzy wierzcholki $rubowe
w pierwszym obszarze wrzeciona z nieco wigk-
szym luzem, ktéry jednak nie przeszkadza im
w prawidlowym podtrzymywaniu petli pasma w
tym obszarze.

W praktyce stwierdzono, Ze komystnie jest

wykonaé réine obszary wrzeciona 6 jako od-

dzielne odcinki zmontowane na wspélnym rdze-
niu. -

Co do odmiany wykonania przedstawionej na
fig. 6—7 nalezy zauwazyé, ze figury te naleiy

rozpatrywaé lacznie z fig. 1 d 3, ktére zreszta

przedstawiaja schematycznie powiekszone prze-
kroje wzdluz linii Ta—1Ia mna fig. 7 oraz
IIT1a —IIIa na fig. 6.

W tej odmianie wrzeciono 6 jest osadzone w
polozeniu pionowym w lozyskach 20 i 21 w sto-
janie maszyny oznaczonej ogélnie liczbg 22. Na
dolnym koncu wrzeciona 6 jest umocowane ko-
" lo pasowe 23 mapedzane przez pas klinowy, mie
przedstawiony na rysunku, od kola pasowego 24

umocowanego na wale silnika elektrycznego 25.

Pas ksztaltujgcy 11 zostal zastapiony przez
kolo zebate 1la umocowane na wale 26, osadzo-
nym w lozyskach 27 i 28. R6wniez na wale 26
jest osadzona $limacznica 29 zazebiajgca sie ze
Slimakiem wrzeciona 30, osadzonego w lozyskach
31 i posiadajacego kolo zebate 32, wazebiajace
sie z kolem zgbatym 33 u géry wrzeciona 6.
W ten spos6b kolo zebate 1la jest napedzane
éciSle synchronicznie z obrotem wrzeciona -6.

Kolo zebate 1la posiada na powierzchni czo-
lowej zeby 14a wspoldzialajaoe z gwintem $ru-
bowym 6 sciéle tak. samo, jak zeby 14 pasa
ksztaltujacego 11 w opisanej poprzednio odmia-
nje. W obszarze zazebiania sie zeby 14a powin-
ny przebiegaé po torze nachylonym do podiuz-
nego kierunku wrzeciona $rubowego, jak przed-
stawiono na fig. 1, gdzie ten tor ruchu zebéw
jest przedstawiony w rozwinieciu. Aby to osigg-
n3¢ kolo zgbate 11 jest osadzome swa eosia pod

katem v wzgledem plaszczyzny prostopadlej do
podluznego kierunku wrzeciona $rubowego. Aby
otrzymaé prawidlowe wspéldzialanie, zeby 14a
i)pw*i;n.ny byé wykonane tak, aby ich kierunek
podluzny (np. od podstawy do wierzcholka)
przebiegal pod tym samym katem wzgledem osi
kola zebatego, jak wida¢ wyraznie ma fig. 9. W

‘tej odmianie wynalazku, przedstawionej na ry-

sunku, zeby 14a sg uksztaltowane przez wyko-
nanie nachylonych wcieé kolowych w plaszezyz-
nie kola zgbatego 1l wzdluz linii promienio-
wej, przy czym te wcigcia sg* otwarte a ich naj-
wieksza glebokosé zna]dtue sie na obrwodzne ko-
la zebatego.

Konstrukecja wrzeciona 6 szyny nosnej 7 pasa

- noénego 8 oraz krazkow prowadniczych 9 i 10

i szyny prowadniczej 15 jest taka sama jak w
pierwszej odmianie wykonania, a dz.mlame ich
jest réwniez takie same.

Jak przedstawiono na fig. 6, wnecluno 6 po-
siada kanal osiowy 34, w ktérego wierzcholku
jest umieszezony grzejnik elektryczny 35 zasila-
ny pradem z pierscieni stykowych canaczonych
schematycznie liczbg 36 na dolnym koncu wrze-
ciona. Dzieki grzejnikowi 35 obszar wrzeciona
po'ozony bezposrednio za plaszczyzng $rednico-
wag 19 jest podgrzewany do odpowiedniej tem-
peratury, matomiast dolna cze$¢ wrzeciona po-
zosbaje zimniejsza. Dzigki temu pasmo z petla-
mi przebiegajac wzdluz wrzeciona Srubowego W
écistym wspdldzialaniu po uksztaltowaniu w po-
zgdany sposéb jest najplerw ogrzewane, a -na-
stepnie pozostawiome znowu do ostygniecia. Ta-
ka obrébka cieplna stuzy do celéw stabilizacji
pasma dokladnie w tym ksztalcie, jaki zostal
mu madany. Czynno§é .ta jest szczegblnie pozy-
teczna, gdy pasmo jest wykonywane z masy.
termoplastycznej, mp. nylonu, lecz moze byé
réwniez zastosowana do innych materialéow w
celu usuniecia naprezenn wewnetrznych, jakie
moglyby powstaé w materiale podczas procesu
ksztaltowania. .

Zastrzezenia pavten'to,wei

1. Sposéb wytwarzania wezykowatego wustroju
sta.norv(riacego pasmo powyginane na ‘pme-
mian w obie strony dla utworzenia otwar-

- tych petli, skierowanych mna przemian w
jedng i drugg strone, w szczegblnosci do
uzytku jako rzad ogniwek sprzegajacych
zamknigcia suwakowego, .znamienny tym,
ze zawiera - zabieg przepuszczania pasma
przez- obszar wspdldziatania miedzy obro-
‘towym wrzecionem §rubowym i narzadem
 zgbatym, wspéldzialajacym z mim z Wystar-
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czajacym luzem, umozliwiajagcym przejscie
pasma w celu wytlaczania petli w tym pas-
mie.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

7e petle s3 wytlaczane do'pelnej glebokoéci

~w pojedynczym obrocie gwintu srubowego

wrzeciona.

. Sposéb wedlug zastrz. 1i 2, znamienny tym,

Ze pasmo Do przepuszczeniu przez strefe
wspéldzialania miedzy wspomnianym wrze-
cionem i wspomnianym narzadem zebatym,
jest przepuszczane wzdluz nastepnego od-
cinka. wrzeciona $rubowego przy wspéldzia-
laniu petli z gwintem Srubowym wrzeciona.

. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, Ze

gdy pasmo przebiega wzdluz wrzeciona §ru-
bowego, - wspéldziatajac z gwintem -$rubo-
wym, petle pasma zostaja przemienione na
ksztalt podciety za pomoca tych obszaréw
wrzeciona, w ktérych ksztalt gwintu $ru-
bowego przechodzi w ksztalt podciety.
Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
ze przej$cie petli pasma w ksztalt podciety
odbywa sie w kilku stopniach.

. Spos6b wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze

przej$cie petli pasma w ksztalt podciety od-
bywa sie stopniowo w kazdym stopniu, przy

‘czym ksztalt zostaje utrzymany bez zmiany

na pewnej odleglo$ci przed rozpoczeciem
nastepnego sbopnia.
Sposéb wedlug zastrz. 3—6, znamienny tym,

.ze pasmo podczas przechodzenia wzdluz cze-

Sci dlugosci wrzeciona i po uksztaltowaniu
ostatecznym petli zostaje poddame obrébee

::cx,eplnej w cglu utrwalema pasma w nada-
" nej mMu‘postaci.t
-Sposéb wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym,

ze zeby marzadu zsbatego sa uruchamiane
W obszarze wspéldzialania na drodze two-
rzacej ‘pewien *}ga‘t z 'MeMm podiuznym
wrzeciona. ‘

Sposéb wedlug -zastrz. 1—8, znamienny tym,
ze stosuje sie narzad zebaty w. postam kola
zebatego.

Sposéb wedlug zastrz. 1—8, znamienny tym,

ze stosuje sie narza,d zebaty w postaci uze-

bionego pasa.

Sposéb  wedlug zastrz. 3—10, znamienny
tym, ze pasmo przechodzac wzdluz wrzecio-
na i wspoldzialajge z mim jest przypierane
do pasa obiegowego biegnacego wzdluz
wrzeciona i zazebionego z gwintem $rubo-
wym wrzeciona.

12.

13.

S 14

15.

'U'rzadze{nie wedlug zastrz. 12,

Urzq-dienie do wykonywania sposobu we-

‘dlug zastrz. 1, znamienne tym, e posiada .
wrzeciono $rubowe, mnarzagd zgbaty wspél-
dzialajacy z tym wrzecionem z luzem wy-

starczajgcym do przyjecia pasma obrabiane-
g0 W maszynie oraz marzady do wprowa-
dzania pasma i przepuszczania go przez ob-
szar wspéldzialania miedzy wrzecionem i

_ narzadem zebatym

Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne
tym, Ze narzad zebaty ma postaé ko'a zeba-
tego , ktérego o jest osadzona pod pewnym
katem do plaszczyzny prostopadlej do osi
wrzeciona i ktéry posiada zeby wykonane
na jednej stromie i przebiegajace pod tym

'samym wyZej wspomnianym qubem wzgle-

dem osi kola: zgbatego.

znamienne
tym, Ze harzady zebate majg postaé zebate.
go pasa‘ obiegowego, ktérego cigg czynny
przebiega pod pewnym katem wzgledem
podluznego kierunku wrzeciona.

Urzadzenie wedlug zastrz. 12—14, znamien-
ne tym, ze posiada stala obsade przebiega-
jacqg wzdluz dlugo$ci wrzeciona w plgsz—
czyznie zasadniczo S$rednicowej wzgledem

tego wrzeciona, pas ohiegowy, ktdérego jeden

ciag przebiega wzdiuz tej obsady i jest pod-

pierany przez nia i ktéry posiada zehy

. wspoldzialajgce z gwintem érubowym wrze-

ciona, przy czym ten narzal zebaty wspél-
dziala z gwintem Srubowym wrzeciona w
poblizu jednego z jego koncéw i w miejscu
obwodu bezposrednio przylegiym do pasa
obiegowego, a poza tym urzgdzenie posiada
narzady do utrzymywania petli utworzo-

- nych w tym pasie w poloZeniu wspéidzia-

tania z gwintem érubowy'n wrzeciona, dz’e-

. ki czemu pasmo przebiega wzdluz wrzecio-

16.

17.

18.

=5~

‘na, a petle pasma sa podpierane przez pas

obiegowy. -

Urzadzenie wedlug zastrz. 12—15, znamien-
ne tym, ze pierwszy zwé6j gwintu wrzeciona
s$rubowego ma  zmienng wysokosé wzrasta-

‘jaca stopniowo od zera do pelnej wysoko$ci.

Urzadzenie wedlug zastrz. 12—16, znamien-
ne tym, Ze wrzeciono jest zlozone z pierw-
szego obszaru, posiadajacego gwint $rubo-
wy o zasadniczo prostych bokach i tworzg-

cy obszar wspéldzialania na koncu wejscio-

wym oraz z nestgpnych obszaréw, w*kté-
rych gwint $rubowy przeahodn w ksztalt
podciety.

'Urzadzenie wedlug zastrz. 17, znamienne

.



tym, 2e w kazdym z wymienionych obsza- 19, Urzadzenie wedlug zastrz. 12—18, znamien

r6w gwint Srubowy posiada profil, ktéry ne tym, ze posiada przyrzad do podgrzewa
zaczyna sie od tego samego ksztaltu jaki nia pasma podczas przebiegu wzdluz cze’
jest na wyjSciowym koncu poprzedniego dlugoéci wrzeciona, ’

obszaru, a nastepnie przechodz stopniowo

w zmnieniony ksztalt, kiéry mastepnie utrzy- Harry Hanse

muje si¢ bez zmiany ma pewnej odlegtosci. Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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