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En fremgangsmdde til fremstilling af en rakke litografisk trykte
selvklzebende etiketter (32) pd en lzngde udigser-underlags-materiale
(16) omfatter trinnene:

@)

(b)

()

(d)

hvor der ved litografisk trykning fremstilles flere ark (4),
som bzrer et gnske billede,

hvor hvert af de litografisk trykte ark (4) succesivt
kizbes til et understgtningsvev (6), der omfatter et
selvklzbende-bagsideforsynet materiale (14), der under-
stgttes pd et udigsermateriale (16), idet de trykte ark (4)
klzbes til det klzbemiddel-bagsideforsynede materisles (14)
overside,

hvor der skares gennem de fastklebede litografiske ark
(4) og gennem det kizbemiddei-bagsideforsynede-materiale
(14) ind til udigsermaterialet (16) for derved at danne de
gnskede etiketter (32), og

hvor de ugnskede dele (28) af de trykte ark (4) og det
klzbemiddel-bagsideforsynede materiale (14), som er klzbet
dertil, fjernes fra udlgser-materialet (16).

Med den sdledes tilvejebragte fremgangsmide er det muligt at
opnd tryk med hgj kvalitet og med flerfarvebilleder p3 en billig og
effektiv m3de for kontinuerlig anbringeise pd beholdere, der skal
etiketteres.

fortsattes
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmdde samt et apparat til
fremstilling af en rekke selvklzbende etiketter pd en lazngde af et
underlag, som udggres af udlgsermateriale.

Pa emballeringsomradet er der en stor efterspgrgsel pad pratrykte eti-

ketter med stor kvalitet til etikettering af forskellige typer behol-

dere. For at lette emballeringen og etiketteringen af beholdere med en

stor hastighed, kraves det almindeligvis at etiketterne, der skal fast-
gores pa beholderne, er tilvejebragt i en form, hvor de er Tette at

handtere og lette at overfgre pa beholderne, hvortil de er beregnet. I

et hensigtsmassigt arrangement er etiketterne selvklzbende etiketter,

som er understgttet i serier pa et vav af udlgsermateriale som opvik-

les i en rulle.

Indenfor faget er det velkendt at fremstille ruller af selvklazbende
etiketter, der er understgttet pa et udlgserpapir for etiketternes
overfgring fra udlgserpapiret til en beholder, der skal etiketteres.

En fremgangsmade til fremstilling af sadanne etiketter er beskrevet i
britisk patentskrift nr. 1.420.933. I dette patentskrift beskrives en
fremgangsmade til fremstilling af en kontinuert rulle selvklzbende
etiketter, hvor etiketterne er fremstillet som separate plane ark, der
er udskaret til deres ferdige stgrrelse og stablet, og hvor de separate
etiketter derefter i raekkefdlge fgres fra stablen til omkredsen af en
tromle og fastholdes derpa ved hjalp af vakuumorganer, medens de fgres
til en applikator, ved hj®lp af hvilken de individuelt pd deres bagsi-
der belazgges med en trykfglsom klzbemiddelsammensztning, hvor klzbemid-
let torres ved at fgre etiketterne gennem et varmluftskammer, der strak-
ker sig langs en vaesentlig del af tromlens omkreds, og hvor etiketter-
ne anbringes successivt med deres klzbemiddelbelagte sider pa et konti-
nuert vev af udlgserpapir, som fgres imod tromlen og som derefter op-
spoles.

Imidlertid har denne fremgangsmide visse ulemper, idet det er vanske-
ligt at fremstille en kontinuert spole af selvklazbende etiketter, hvori
der er et regelmessigt mellemrum mellem nerliggende etiketter. Almin-
deligvis foretrekkes det at have et regelmassigt mellemrum for at lette
etiketternes anbringelse pa beholdere i en kontinuert etiketterings-
proces. Arsagen til denne vanskelighed er, at det ikke pa en Tet méide
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er muligt at anbringe hver efterfglgende etiket ngjagtig pa den rote-
rende tromles omkreds og derefter overfgre etiketterne ngjagtigt fra
tromlen til det fremfgrte vaev af udlgserpapir for at opnd en regelmes-
sig afstand mellem nazrliggende etiketter pa udlgserpapiret. Desuden
kan en ngjagtig liniestilling af etiketterne pa udlgserpapiret vere
vanskeligt at opnd pa grund af de ovenfor nevnte vanskeligheder, som
optrazder ved overfgringen af etiketterne fra stablen til udlgserpapi-
ret. Dette kan medfgre, at nogle af etiketterne bliver skra i forhold
til andre etiketter pa udldserpapirspolen. Nar etiketterne efter hin-
anden anbringes pa beholdere fra spolen, vil etiketter, som er tilve-
jebragt i en skra stilling pa udlgserpapirspolen, uundgaeligt overfgres
i en ungjagtig tilstand, og bliver derfor anbragt skevt pa beholderen,
hvorpa de fastggres. Dette er uakceptabelt, da det bevirker, at det
sdledes etiketterede produkt ikke er attraktivt for forbrugeren.

En yderligere ulempe ved denne fremgangsmade er, at der, efter at eti-
ketternes bagsider er belagt med trykfglsomt klebemiddel, efter klzbe-
midlets tegrring og efter anbringelse af etiketterne med deres klzbe-
middelbelagte bagsider pa det kontinuerte vev af udlgserpapir, ofte
vil optrade overskydende kl®bemiddel, der fremkommer langs omkredsen
af etiketterne pa udlgserpapiret. Nar udlgserpapiret vikles til en
rulle, vil dette overskydende klzbemiddel klabe til bagsiden af det
nerliggende lag udlgserpapir og kan derefter skabe problemer med spo-
lens opvikling og anbringelse af etiketterne pa beholdere, der skal
etiketteres.

Savidt vides er tryksager, der er udfgrt pa etiketter, som er tilveje-
bragt i form at en kontinuert spole af selvklazbende etiketter, almin-
deligvis trykt kontinuert pa etiketterne ved hjalp af flexografisk
trykketeknik, silketryk, gravure eller bogtryk. Imidlertid har alle
disse trykkemetoder visse ulemper ved forarbejdning af trykte etiket-
ter, som er understgttet i serier pa et understgtningsvav, der er be-
regnet til at blive opviklet i en rulle. Navnlig er det ikke muligt at
fremstille flerfarvede billeder af hgj kvalitet ved hjzlp af filmtryk,
flexografi eller bogtryk. Disse trykketeknikkers natur forhindrer dem
i at blive anvendt til at trykke tilstraekkelig fine trykbilleder. End-
videre er trykkemaskiner, der er bygget til at fremstille etiketter pa
en spole, ngdvendigvis komplicerede og dyre at fremstille.
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Som fglge af disse forskellige ulemper har det tidligere varet vanske-
Tigt at opna etiketter til beholdere med kvalitetstryk og med flerfar-
vebilleder med hgj kvalitet med undtagelse af etiketter, der er trykt
ved gravureteknikker. Pa grund af de hgje varktgjsomkostninger, der er
forbundet med gravuretrykning, er anvendelse af gravuretrykning imid-
Tertid begrenset til lange trykningsrun.

Litografisk trykte billede Tider ikke af de ulemper for trykte bille-
der, der er fremstillet ved de ovenfor anfgrte fremgangsmader. Anven-
delsen af litografisk trykte billeder til forarbejdning af etiketter i
spoleform har, sa vidt det vides, aldrig foregdet i kommerciel skala,
og den vasentligste grund er, at de anvendte trykcylindre skal vare
fremstillet specifikt for hver gnsket etiketlengde, der gentages. Det
antages, at problemerne, der er forbundet med anvendelsen af litogra-
fiske trykkeprocesser, kun er blevet overvundet pa prototypeudstyr,
som 1gfter trykkecylinderen og stopper vavet fér hvert efterfglgende
trykketrin.

Det er formdlet med den foreliggende opfindelse at overvinde ulemperne
ved et arrangement af den ovenfor beskrevne type, hvor omkredsdelene
af etiketterne, der er anbragt pa et understgtningsvav, bliver fjernet
efter at etiketterne er blevet anbragt pa understgtningsvavet og far
etiketterne opvikles til en spole, og at tilvejebringe en billig og
effektiv fremgangsmdde til fremstilling af etiketter for kontinuerlig
anbringelse pa beholdere, der skal etiketteres.

Dette formal opnds ifglge den foreliggende opfindelse med en fremgangs-
midde ti1 fremstilling af en razkke selvklazbende etiketter pa en 1&ngde
af et underlag, som udggres af udigsermateriale, hvilken fremgangsmade
omfatter trinnene:

(a) hvor der ved en trykning dannes flere ark, som bazrer et gnsket
billede,

(b) hvor hvert af de trykte ark successivt kizbes til et understgt-
ningsvav, der omfatter et materiale, der er forsynet med selvkle-
bende klzbemiddel pa bagsiden, og som understgttes pa et udigser-
materialeunderlag, hvilke trykte ark fastklzbes til oversiden af
materialet, der er forsynet med selvklzbende klebemiddel, og er
kendetegnet ved, at fremgangsmaden yderligere omfatter trinnene:
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(c) at der skeres gennem de fastklzbede ark og gennem det med klzbemid-
del forsynede materiale ind til udlgsermaterialeunderlaget pad en
sidan made, at de gnskede etiketter dannes, og

(d) at de ugnskede dele af de trykte ark og det med klzbemiddel forsy-
nede materiale, som klazber dertil, fjernes fra udlgsermaterialeun-
derlaget, og ved at det i trin (a) snskede billede dannes ved T1i-
tografisk trykning, siledes at de resulterende selvklzbende etiket-
ter er litografisk trykte.

Idet hver af de trykte ark anbringes pa understgtningsvavet, for eti-
ketterne er udskiret til deres fardige stgrrelse, vil hvert trykt ark,
som har en stgrre udstrzkning end den ferdige etiket, dekke det pafar-
te klzbemiddel i et omride, der er stgrre end det omrdde, der optages
af etiketten i sin ferdige form. Ved den efterfglgende udskaring af
etiketterne, hvor der skares gennem en del af den fremkomne lagdelte
konstruktion, nemlig gennem det trykte ark samt klzbemidlet til udig-
sermaterialeunderlaget, vil der ikke forekomme klzbemiddel Tangs eti-
ketternes omkreds, og som fglge heraf undgas der ved en efterfslgende
oprulning en sammenklzbning af spolens forskellige lag. En spole kan
siledes senere afvikles problemfrit.

Da etiketterne fgrst udskzres til deres fardige form, efter de er an-
bragt pa understgtningsvavet, vil etiketternes placering og indbyrdes
afstand let ggres ensartet, for eksempel ved hjzlp af udstansningsval-
ser med en passende diameter.

Da de billeder, som gnskes pd etiketten, er dannet af arkene ved en
Titografisk trykning forud for arkenes anbringelse pa understgtnings-
vevet, opnids der efter udskzringen af etiketterne fra arket litogra-
fisk trykte etiketter med en hgj kvalitet uden behov for anvendelse af
dyre specifikt tilpassede trykcylindre.

Underlaget, der udggres af udlgsermateriale, der underststter de resul-
terende etiketter, opvikles fortrinsvis pd en spole, efter de ugnskede
dele er blevet fjernet.

Fgr udskaringen af etiketterne i trinnet (c) vil der fortrinsvis pafg-
res en transparent plastfilm, som for eksempel en polyesterfilm, over
de trykte ark, der er understgttet af understgtningsvavet. Dette kan
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forbedre de fardige etiketters udseende.

Ifglge en udfsrelsesform for den foreliggende opfindelse klazbes de
Titografisk trykte ark i trinnet (b) til understgtningsvavet, ved at
enten understgtningsvavets overside eller hver etikets bagside belzg-
ges med en varmeforseglelig Tak, dernast anbringes de litografisk tryk-
te ark successivt pad understginingsvavet og derefter opvarmes sammen-
stillingen, hensigtsmessigt ved at fgre sammenstillingen mellem opvar-
mede valser, for sdledes at fa de trykte ark til at klzbe til under-
stgtningsvavet.

Ifglge et yderligere aspekt ved den foreliggende opfindelse er der

tilvejebragt et apparat til fremstilling af en rakke selvklzbende eti-

ketter pd en Tangde af et underlag, som udggres af udlgsermateriale,

hvilket apparat omfatter organer, der er beregnet til at overfagre ark

enkeltvis efter hinanden fra en stabel af sddanne ark til et understgt-
ningsvav, som omfatter et materiale, der er forsynet med selvklzbende

klebemiddel p& bagsiden, og som er understgttet pd et udlgsermateria-

Teunderlag, samt organer der er beregnet til at fastklzbe arkene til

understetningsvavet, hvilket apparat er kendetegnet ved en skaremeka-

nisme der er beregnet til at udskzre de fastklzbede og med Titografisk

tryk forsynede ark og det med selvkizbende klzbemiddel forsynede mate-

riale ind ti1 udigsermaterialeunderiaget pa en sadan made, at de gnske-
de etiketter dannes pd laengden af udlgsermaterialeunderlaget, samt

organer der er beregnet til at fjerne de ugnskede dele af de trykte

ark samt det med selvklzbende klzbemiddel forsynede materiale, som er

fastklzbet dertil.

Med et saddant apparat opnds samme fordelagtige anbringelse af etiket-
terne pa understgtningsvaevet, som er forklaret ovenfor i forbindelse

med fremgangsmaden.

Ifglge en udfegrelsesform for apparatet omfatter organerne, der er be-
regnet til at klzbe de T1itografisk trykte ark til understgtningsvavet,
en applikator, der er beregnet til at pafere klzbemiddel pa understst-
ningsvevets overside ovenstrgms for det omrade, hvor de trykte ark
bringes i kontakt med understgtningsvevet, samt trykorganer, der er
anbragt nedenstrgms for dette omrade, og som er beregnet til at tvinge
de trykte ark mod understgtningsvavet.
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Ifglge en yderligere udfgrelisesform omfatter organerne, der er bereg-

net til at klzbe de litografisk trykte ark til understgtningsvavet,

belegningsorganer der er beregnet til at pafere en varmeforseglelig

lak enten pa underststningsvavets overside eller hver etikets bagside,

hvilke belzgningsorganer er anbragt ovenstrgms for det omrdde, hvor de

trykte ark bringes i kontakt med understgtningsvavet og opvarmede tryk-
organer er anbragt nedenstrgms for dette omrdde, for at tvinge de tryk-
te ark mod understgtningsvaevet og herde den varmeforseglelige Tak. De

opvarmede trykorganer omfatter fortrinsvis et eller flere par opvarme-

de valser.

Den foreliggende opfindelse vil herefter som et eksempel blive beskre-
vet under henvisning til den medfglgende tegning, hvor

fig. 1 viser et skematisk billlede af en udfgrelsesform for et appa-
rat i overensstemmelse med opfindelsen, og

fig. 2 og 3 skematiske billeder af alternative udfgrelsesformer for et
apparat i overensstemmelse med den foreliggende opfindelse.

Idet der henvises til fig. 1 ses et apparat til fremstilling af en
spole, som bazrer en rekke litografisk trykte etiketter, hvilket appa-
rat omfatter en stabel 2 af litografisk trykte ark 4, der er trykt ved
hjealp af konventionelle litografiske teknikker og som er tilvejebragt
for at blive tilfgrt individuelt og efter hinanden til et understgt-
ningsvaev 6, der under en let spanding afvikles fra en spole 8 via sty-
reruller 10. Det anvendte understgtningsvev er dobbelt-laget og bestar
af et materiale 14, der er forsynet med selvklazbende klzbemiddel pa
bagsiden samt af et udlgser materialeunderlag 16, som for eksempel et
siliconebelagt underlagspapir, der beskytter nazvnte fgrste Tags klzbe-
middel forsynede side. Sddanne understgtningsvev kaldes szdvanligvis
selvklazbende papir eller trykfglsomt papir.

Det med klazbemiddel forsynede materiale 14 kan bestd af papir. Alter-
nativt kan det med klzbemiddel forsynede materiale 14 vare transparent
og er fortrinsvis et med klzbemiddel forsynet transparent plastark,
som for eksempel et polyester-, polyethylen- eller polypropylenark.
Nir det med klebemiddel forsynede materiale 14 er transparent vil hvert
ark 4, ifglge en foretrukken udfgrelsesform for opfindelsen, blive
trykt pd begge sider. Nar de resulterende Titografisk trykte etiketter
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anbringes pa transparente beholdere, kan den trykte overflade af arket
4, der er klzbet til det med klzbemiddel forsynede lag 14, vare synlig
gennem beholderen.

De enkelte litografisk trykte ark klzbes til oversiden af understgt-
ningsvevet 6’s med klzbemiddel forsynede lag ved belagning af under-
stotningsvaevets overside med et passende klazbemiddel, som for eksempel
PVA klzbemiddel, og derefter anbringes hvert trykt ark i rzkkefglge pd
understgtningsvaevets overside, hvorefter det resulterende sammensatte
produkt fgres gennem klemvalser 18, som sikrer de litografisk trykte
ark 4’s klazbning til understgtningsvavet 6. Klzbemidlet pafsres pa
understgtningsvevet ved en belagningsstation 20 opstrgms for et omrade
A ved hvilket arkene bringes i kontakt med understgtningsvavet. Ved
belegningsstationen tilvejebringes klzbemiddel fra en beholder (ikke
vist) via en ledning 22 til en applikator 24, hvorfra klazbemidlet tryk-
kes ud pd understgtningsvevet 6’s overside.

Ifglge en alternativ udfgrelsesform kan klabemiddel pafgres pa bagsiden
af hvert trykt ark fgr arkene anbringes pa understgtningsvevet i stedet
for at pdfgre klzbemidlet pa understgtningsvavets overside.

Efter et fgrste ark er klzbet til understgtningsvavet bringes et efter-
fglgende ark i stilling pad understgtningsvaevet umiddelbart bag ved det
forste ark og klzbes til understgtningsvavet pd den overfor beskrevne
méde. Arkene overfgres enkeltvis fra arkstablen 2 til understgtningsve-
vet ved hjzlp af hensigtsmessige overfgringsorganer 12. I et foretruk-
ket arrangement omfatter overfgringsorganerne drejelige indekserbare
arme, som understgtter vakuumaktiverede sugekopper, for at fastholde
og friggre de trykte ark, der skal overfgres fra arkstablen 2 til un-
derstgtningsvavet. Understgtningsvavet 6 og overfgringsorganerne 12 er
arrangeret, sdledes at deres indbyrdes beviegelse kan indstilles, for
sdledes at frembringe et mellemrum mellem nerliggende ark, eller for
at danne en overlapning mellem narliggende ark, eller for at sikre at
nerliggende ark stgder op mod hinanden.

Efter at have passeret gennem klemvalserne 18, transporteres understgt-
ningsvevet 6 og rzkken af derpa fastklzbede ark til en udstansestation
26, hvor en udstansningsvalse 27 er tilvejebragt, for at skare gennem
de Titografisk trykte ark 4 og gennem det med klzbemiddel forsynede
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lag 14 af understgtningsvavet 6, hvorpa arkene er blevet klzbet, men
ikke gennem understgtningsvavet 6's udlgsermaterialeunderlag 16. For-
skellige udstansevarktgjer 27 kan anvendes for at frembringe etiketter
med forskellige former og stgrrelser. Efter den gnskede form er blevet
udskiret i materialelagene fjernes overskydende dele 28 af nevnte lag
fra udlgsermaterialeunderlaget 16 og opvikles pa en spole 30, medens
etiketterne 32, der er dannet pi denne mide, forbliver pd udlgsermate-
rialeunderlaget og opvikles i form af en spole 34 for efterfglgende
fjernelse fra underlaget og placering pd en beholder, der skal etiket-
teres.

Ifglge en alternativ udfgrelsesform kan en varmforseglelig lak anven-

des for at klzbe de Titografisk trykte ark til understgtningsvavet ved

at pafere lakken ved hjzlp af belzgningsorganerne enten ti1 understgt-

ningsvavets overside eller bagsiden af hvert trykt ark, hvilke belzg-

ningsorganer er anbragt opstrgms i forhold til omradet A, ved hvilket

de trykte ark bringes i kontakt med understgtningsvavet og den varm-

forseglelige lak afhzrdes derefter ved at fare den resulterende sam-

menstilling af trykte ark og underststningsvav gennem opvarmede tryk-

organer, som for eksempel opvarmede ruller, der er placeret nedenstrgms
for omradet A.

I stedet for overfgringsorganerne 12 i fig. 1 kan det, sdledes som
vist i fig. 2, foretrzkkes at anbringe stablen 2 af Titografisk trykte
ark 4 ud for den bane, som gennemlgbes af understgtningsvevet 6 og an-
vende alternative organer til at overfgre arkene fra denne stabel 2
ti1 understgtningsvavet 6. Hensigtsmessige overfgringsorganer omfatter
en slade 40, som pd reciprocerende mide kan fgres pd skinner 42 fra en
stilling ovenover stablen 2 af trykte ark til en stilling ovenover
understgtningsvavet 6. Sladen er forsynet med vakuumaktiverede suge-
kopper 44, der er beregnet til at gribe de trykte ark og en centralt
anbragt solenoide-reguleret stang 46, som er beregnet til at tvinge de
trykte ark nedefter mod understgtningsvavet 6, nadr arket friggres fra
sugekopperne. I brug vil sTeden 40 med stangen 46 i en tilbagetrukket
stilling fores til en stilling over stablen 2 af trykte ark og vil ved
aktivering af sugekopperne 44 opsamle det gverste ark i stablen. Sla-
den transporterer arket pd plads over understgtningsvavet, hvorefter
sugekoppernes vakuumregulering frigeres samtidig med at stangen 46
aktiveres for at tvinge det trykte ark ned i kontakt med understgt-
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ningsvavet. Stanéen 46 tilbagetrazkkes derefter og sladen returnerer
til sin udgangsstilling ovenover stablen 2, og denne driftssekvens
gentages for, i rekkefglge at overfgre hvert trykt ark fra stablen til
understgtningsvavet.

En yderligere alternativ udfgrelsesform for overfgring af trykte ark
ti1 understgtningsvavet er vist skematisk i fig. 3. Denne figur viser
et arrangement, hvori understgtningsvevet bliver fgrt opefter over en
valse 50 og derefter fgrt videre i vandret retning. Trykte ark 4 over-
fores fra en stabel 2 til det bevegende understgtningsvav efterhanden
som understgtningsvevet fores over valsen 50 ved hjzlp af en stromfg-
der (stream feeder) 52 af kendt konstruktion. Strgmfgdere er kendt i
faget og vil derfor ikke blive beskrevet detaljeret. Imidlertid omfat-
ter de en fgrste serie vakuumaktiverede sugekopper 54, som kan bevages
op og ned, sa de kan 1gfte det gverste ark fra en stabel af sadanne
ark samt en anden serie vakuumaktiverede sugekopper 56, som samvirker
med den fgrste serie sugekopper 54 og bevages i frem- og tilbagegdende
retning, for at overfere et ark fra de forste sugekopper 54 til valser
58, som pa sin side fgder arkene til understgtningsvevet 6, nar dette
passerer over valsen 50. Hvis der skal anvendes et klzbemiddel til at
klebe de trykte ark til understgtningsvevet 6 ved anvendelse af dette
arrangement inklusiv en strgmfgder, md klzbemidlet ikke pdfgres pa de
trykte arks bagside men pa understgtningsvavets overside, og skal pafg-
res understgtningsvevet ved en stilling ovenstrgms for valsen 50.
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Patentkrayv

1. Fremgangsmade til fremstilling af en rzkke selvklzbende etiketter
pd en langde af et underlag, som udggres af udlgsermateriale, hvilken
fremgangsmade omfatter trinnene:

(a) hvor der ved en trykning dannes flere ark, som barer et gnsket
billede,

(b) hvor hvert af de trykte ark successivt klzbes til et understgt-
ningsvev, der omfatter et materiale, der er forsynet med selvklea-
bende klzbemiddel pa bagsiden, og som understgttes pa et udlgserma-
terialeunderlag, hvilke trykte ark fastkizbes til oversiden af
materialet, der er forsynet med selvklzbende klzbemiddel, k e n -
detegnet ved, at fremgangsmaden yderligere omfatter trinne-
ne:

(c) at der skares gennem de fastklzbede ark og gennem det med klzbemid-
del forsynede materiale ind til udlgsermaterialeunderlaget pa en
sadan made, at de gnskede etiketter dannes, og

(d) at de ugnskede dele af de trykte ark og det med klzbemiddel forsy-
nede materiale, som klaber dertil, fjernes fra udlgsermaterialeun-
derlaget, og ved at det i trin (a) gnskede billede dannes ved Tlito-
grafisk trykning, sdledes at de resulterende selvklzbende etiketter
er litografisk trykte.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, k endet e gn et ved, at en trans-
parent plastfilm, som for eksempel en polyesterfilm, forud for etiket-
ternes udskzring 1 trinnet (c) lamineres over de trykte ark, som bares
af understgtningsvavet.

3. Fremgangsmade ifglge krav et hvilket som helst af kravene 1-2,
kendetegnet ved, at de Titografisk trykte ark, i trinnet
(b), klzbes til understgtningsvavet ved belegning enten af understgt-
ningsvavets overside eller af hver etikets bagside med en varmforseg-
lelig Tlak, idet de Tlitografisk trykte ark i rakkefglge anbringes pa
understgtningsvevet, hvorefter sammenstillingen opvarmes, for at fa de
trykte ark til at klzbe til understgtningsvevet.

4. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at der anvendes transparent selvklzbende
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underlagsmateriale, og at den overflade pd hvert ark, som skal klzbes
til understgtningsvevet forud for arkenes klzbning i trinnet (b) tryk-
kes med et gnsket billede.

5. Apparat til fremstilling af en razkke selvklzbende etiketter pa en

Tengde af et underlag, som udggres af udlgsermateriale, hvilket apparat
omfatter organer, der er beregnet til at overfgre ark enkeltvis efter

hinanden fra en stabel af sddanne ark til et understgtningsvav, som

omfatter et materiale, der er forsynet med selvklabende klzbemiddel pa

bagsiden, og som er underststtet pd et udlgsermaterialeunderlag, samt

organer der er beregnet til at fastklzbe arkene til understgtningsve-

vet, kendetegnet ved en skeremekanisme der er beregnet til

at udskazre de fastklzbede og med 1itografisk tryk forsynede ark og det

med selvklzbende klzbemiddel forsynede materiale ind til udlgsermateri-
aleunderlaget pd en sddan made, at de gnskede etiketter dannes pi Tang-
den af udlgsermaterialeunderlaget, samt organer der er beregnet til at

fjerne de ugnskede dele af de trykte ark samt det med selvklzbende

klzbemiddel forsynede materiale, som er fastklzbet dertil.

6. Apparat ifglge krav 5, kendetegnetved, at organerne, der
er beregnet til at fastklabe de Titografisk trykte ark til understgt-
ningsvevet, omfatter en applikator, der er beregnet til at pafgre kle-
bemiddel til understgtningsvavet overside ovenstrgms for omridet, ved
hvilket de trykte ark bringes i kontakt med understgtningsvavet, samt
trykorganer, som er anbragt nedenstrgms for dette omrade, for at tvin-
ge de trykte ark mod understgtningsvavet.

7. Apparat ifglge krav 5, k ende t e gn et ved, at organerne, der
er beregnet til at fastklzbe de Titografisk trykte ark til understgt-
ningsvavet, omfatter en applikator, der er beregnet til at pafere kla-
bemiddel p& bagsiden af hver af arkene ovenstrgms for omridet, ved
hvilket de trykte ark bringes i kontakt med understgtningsvavet, samt
trykorganer, der er anbragt nedenstrgms for dette omride, for at tvin-
ge de trykte ark mod understgtningsvavet.

8. Apparat ifplge krav 5, kende t e gnet ved, at organerne, der
er beregnet til at fastklzbe de 1litografisk trykte ark til understgt-
ningsvevet, omfatter belzgningsorganer, der er beregnet til at pifere
en varmforseglelig lak enten pd understgtningsvavets overside eller pa
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hver etikets bagside, hvilke belzgningsorganer er anbragt ovenstrgms
for omradet, ved hvilke de trykte ark bringes i kontakt med understgt-
ningsvevet samt opvarmede trykorganer, der er anbragt nedenstrgms for
dette omrdde, for at tvinge de trykte ark imod understgtningsvevet og
herde den varmforseglelige Tak.

9. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 5-8, kende -
t e gnet ved, at overfgringsorganerne omfatter roterende skridt for
skridt bevagelige arme, som understgtter vakuumaktiverede sugekopper,
der er beregnet til at holde og friggre de trykte ark, der skal over-
fores fra arkstablen til understgtningsvavet.

10. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 5-8, kende -
te gnet ved, at overfgringsorganerne omfatter en slade, som pa
reciprocerbar mdde kan fgres fra en stilling ovenover stablen af de
trykte ark til en stilling ovenover understgtningsvavet, hvilken slzde
er forsynet med vakuumaktiverede sugekopper, der er beregnet til at
gribe et trykt ark og en centralt placeret solenoide-reguleret stang,
som er arrangeret, for at tvinge et trykt ark nedefter pa understst-
ningsvavet, nar arket friggres fra sugekopperne.
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