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(57) Abstract: The invention relates to a novel lightweight
panel (100), comprising layers (01, 02, 03, 04...) bound to
one another in a planar manner, which are each formed from
groups (20) of boards (2), wherein the boards (2) of each
layer (01, 02, 03, 04...) are laterally bound to one another at
lateral edges of the boards and each have a group of grooves
that are parallel to one another on at least one main face
(205, 205") and the boards of a first and a second layer (01,
02) are oriented perpendicular to one another and at a first
acute angle (+a, -o) of 25 to 60° to the longitudinal lateral
edges (200, 200") of the lightweight panel (100). The boards
(2) are laterally bound to one another in a form-closed
manner at the lateral edges of the boards by means of a
groove (202) and a tongue (2021). The boards (2) of at least
one layer (01, 02) of a middle ply (Ml) are each provided on
both sides (205, 205"), or rather in both main faces (205,
205", with a first and a second group of grooves (3, 3') that
intersect one another at angles (y) from 5 to 100°. Because of
the intersecting groove groups, lightweight panels having
minimal internal stresses and high load capacity can be
provided.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine neue Leichtbauplatte (100) mit flichig aneinander gebundenen Schichten (01, 02, 03, 04...), welche je
aus Scharen (20) von Brettern (2) gebildet sind, wobei die Bretter (2) jeder Schicht (01, 02, 03, 04...) an ihren Seitentlanken
seitlich aneinander gebunden sind und an mindestens einer Hauptflache (205, 205") jeweils eine Schar von zueinander parallelen
Nuten aufweisen und die Bretter einer ersten sowie einer zweiten Schicht (01, 02) quer zueinander je im ersten spitzen Winkel
(+a, -a) von 25 bis 60° zu den Léngsseitentlanken (200, 200") der Leichtbauplatte (100) ausgerichteten sind. Die Bretter (2) sind
an ihren Seitenflanken {iber Nut (202) und Feder (2021) formschliissig seitlich aneinander gebunden. Die Bretter (2) mindestens
einer Schicht (01, 02) einer Mittellage (MI) sind beidseitig (205, 205") bzw. in beiden Hauptflachen (205, 205") je mit einer ersten
und einer zweiten Schar von einander in Winkeln (y) von 5 bis 100° kreuzenden Nuten (3, 3') versehen. Mit den sich kreuzenden
Nut-Scharen kénnen Leichtbauplatten mit minimalen inneren Spannungen und hoher Belastbarkeit bereitgestellt werden.
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LEICHTBAUPLATTE UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leichtbauplatte nach dem Oberbegriff des Anspru-
ches 1, auf die Verwendung von Leichtbauplatten zum Erstellen eines Hauskérpers
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 10 und auf ein Verfahren zum Herstellen einer
Leichtbauplatte nach dem Oberbegriff des Anspruchs 11.

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet neuer Leichtbauplatten auf Basis
von Holz, welche mit einer Mehrzahl von flachig aneinander gebundenen Schichten
gebildet sind, die mit Scharen von jeweils in einer Schicht in untereinander glei-
chen, jedoch in unterschiedlichen Schichten mit unterschiedlichen Winkeln zuei-
nander ausgerichteten seitlich aneinander liegenden, Uber ihre Seitenflanken ge-
bundenen und mit einer Mehrzahl von Nuten versehenen Brettern gebildet sind und
welche fur den Mébelbau, jedoch insbesondere fir die Errichtung von einfachen
und kostenglinstigen, insbesondere weiters schall- und/oder larmgedammten, auf
einfache Weise mit geringem Werkzeug- und Personalaufwand schnell erstellbaren
Bauten der verschiedensten Art, wie Hauser, Hitten, Stallen, Ausstellungshallen

und dgl. einsetzbar sind.

Es sind schon die verschiedensten Bauplatien und Bauelemente fur die verschie-
densten Zwecke aus Holz bekannt geworden, welche mit mehreren flachig aneinan-
der liegenden Schichten von Hohlrdume, insbesondere Nuten oder dgl., aufweisen-
den Brettern aufgebaut sind. Zu der Herstellung der fiir die neuen Leichtbauplatten
eingesetzten genuteten Blatter sei beispielsweise und keineswegs vollstandig auf
die 6sterreichischen Patente Nr. 503236, 505486, 505855, 507231 und 508154 hin-
gewiesen, sowie weiters z.B. auf DE 9408382 U1 bzw. WO 95/32082 A1.

Aus der WO 95/32082 A1 ist ein Holzbauelement mit aneinander gebundenen
Schichten bekannt, wobei die Schichten aus Brettern aufgebaut sind, die an einan-
der zugewandten Oberflachen je eine Rillierung aufweisen. Die Bretter zweier direkt
aneinander anliegenden Schichten sind zueinander quer bzw. diagonal ausgerich-
tet. Entsprechend sind auch die Rillen dieser beiden Schichten diagonal zueinander
ausgerichtet. Es hat sich nun gezeigt, dass sich in den fertigen Holzbauelementen
grosse innere Spannungen aufbauen kdénnen, welche bei den Holzbauelementen
Abweichungen von der gewlinschten ebenen Form bewirken. Zudem sind diese
Holzbauelemente nur ungenitigend elastisch und weisen auch keine hohe Biegefes-
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tigkeit auf, so dass bei einseitiger Einspannung die Belastbarkeit bis zum Brechen
nur klein ist.

Die erfindungsgemasse Aufgabe besteht nun darin eine einfache Lésung zu finden,
mit der méglichst spannungsfreie Leichtbauplatten mit genligend hoher Elastizitat
und hoher Restfestigkeit bei starker Durchbiegung bereitgestellt werden kénnen.
insbesondere sollen die Leichtbauplatten in Geb&duden an Erdbeben gefdhrdeten

Orten verwendet werden kdnnen.

Die Aufgabe wird durch eine Leichtbauplatte mit den Merkmalen des Anspruches 1,
bzw. die Verwendung dieser Leichtbauplatte zum Erstellen eines Hauskérpers nach
dem Anspruch 10 und durch ein Verfahren zum Herstellen einer Leichtbauplatte
nach dem Anspruch 11 gelést. Die abhangigen Anspriiche beschreiben alternative

bzw. vorteilhafte Ausfihrungsvarianten, welche weitere Aufgaben Iésen.

Beim Lésen der Aufgabe wurde erkannt, dass eine weitgehende Spannungsfreiheit,
eine hohe Elastizitat und bei einer Gber den Bereich elastischer Verformung hin-
ausgehender Verformung eine hohe Restfestigkeit erzielt werden kénnen, wenn die
Bretter mindestens einer Schicht einer Mittellage der Leichtbauplatte beidseitig
bzw. in beiden Hauptflachen je mit einer ersten und einer zweiten Schar von einan-
der in Winkeln (y) von 5 bis 100°, vorzugsweise 7 bis 20°, kreuzenden Nuten verse-
hen sind bzw. werden, wobei die Nuten jeder Schar zueinander jeweils parallel ver-
laufen. Dadurch wird sichergestellt, dass an den Aussenseiten dieser Schichten
keine langen Stege in Faserrichtung der Bretter ausgebildet sein kénnen. Von den
kurzen immer wieder unterbrochenen Stegbereichen gehen keine Spannungskrafte

aus, auch nicht bei grossen Feuchtigkeitsunterschieden in der Leichtbauplatte.

Weil an diese mindestens eine Schicht der Mittellage eine weitere Schicht mit ge-
gen die Mittellage offenen Nuten, vorzugsweise mit zwei gekreuzten Scharen von
Nuten, geklebt wird, sind die Klebeverbindungen eng begrenzte Bereiche in denen
die zwischen den Nuten vorstehenden kurzen Stege der beiden verbundenen
Schichten aneinander anliegen. Es gibt keine groRflachige Leimschicht, welche die
Feuchtigkeitsdurchladssigkeit senkrecht zur groRen AuRenflache der Leichtbauplatte
unerwiinscht einschranken kénnte. Rund um die eng begrenzten Klebeverbindun-
gen bei den kurzen Stegen gibt es die von den Nuten gebildeten Hohlrdume. Wenn
Biegekrafte auf die Leichtbauplatte einwirken, so filhren diese beim Uberschreiten
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einer Elastizitdtsgrenze nicht zum plétzlichen Brechen der Leichtbauplatte, sondern
lokal werden verbundene kurze Stege in die verdichtbaren Hohirdume umgeformt.
Diese kleinen inneren Umformungen und Briiche bzw. Verschrdnkungen kénnen
sehr viel Energie aufnehmen, ohne dass die Leichtbauplatte bricht. Darum hat die
erfindungsgemafe Leichtbauplatte auch nach einer hohen Aufnahme von Verfor-
mungsenergie und einer damit einhergehenden groRen Durchbiegung immer noch
eine hohe verbleibende Biegefestigkeit.

Fir die hohe Elastizitdt und die hohe Restfestigkeit bei starker Biegebelastung ist
es wichtig, dass Schichten mit gutem Zusammenhalt bereitgestellt werden. Dazu
werden die Bretter zumindest einer Schicht, vorzugsweise aber aller Schichten, an
ihren Seitenflanken Uber Nut und Feder formschlissig seitlich aneinander gebun-
den. Diese Verbindungen zwischen den aneinander anschlieffenden Brettern einer
Schicht gewéahrleistet, dass die Schicht bei einer hohen Biegebelastung nicht ent-
lang der Verbindungen zwischen den Brettern bricht, sondern die eingebrachte Bie-
geenergie von den oben beschriebenen Verformungen bei den Stegen aufgenom-
men wird. Die unterschiedliche Ausrichtung der Bretter verschiedener Schichten
tragt ebenfalls zur Festigkeit bei. Die Nut- und Feder-Verbindungen zwischen den
Brettern einer Schicht haben den zusatzlichen Vorteil, dass die Schichten nach dem
Verleimen der Seitenflanken der Bretter schneller belastbar sind und die Bretter der

Schicht biindig entlang einer Ebene verlaufen.

Mit der Kombination der erfinderischen Merkmalen wird ein Effekt erzielt der Uber

die Summe der Einzelwirkungen hinausgeht.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine mehrschichtige, in ihrer Grundform
- vorzugsweise langlich - rechteckige Leichtbauplatte auf Basis von Holz mit flachig
aneinander gebundenen Schichten aus Scharen von zueinander parallele, Nuten

aufweisenden, seitlich aneinander gebundenen Brettern.

Die neue Mehrschicht-Leichtbauplatte ist insbesondere dadurch gekennzeichnet,
dass sie mit zumindest zwei — mit der Grundform der Leichtbauplatte ibereinstim-
mende Form aufweisenden, gegebenenfalls ber eine zwischen ihnen angeordnete
Zwischenschicht, flachig aneinander gebundenen — jeweils mit Scharen von jeweils
im spitzen Winkel von 25 bis 60°, insbesondere von 30 bis 45°, zu den jeweiligen

Langsseitenflanken der jeweiligen Schicht bzw. der Leichtbauplatte ausgerichteten,
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beidseitig seitlich tber Nut und Feder formschlissig aneinander gebundenen langli-
chen Brettern gebildeten Schichten gebildet ist,

- wobei die einzelnen Bretter der beiden Schichten jeweils in einem Winkel zuei-
nander (achssymmetrisch) windschief bzw. die beiden Schichten um eine virtuelle
Achse um 180° gedreht angeordnet sind,

- dass die Bretter jeder der beiden Schichten beidseitig mit Scharen von einander in
Winkeln von 5 bis 100°, insbesondere 10 bis 75°, kreuzenden, zueinander jeweils
parallelen Nuten versehen sind, und

- dass die Leichtbauplatte zumindest an ihren beiden langen, zueinander parallelen
Langsseitenflanken jeweils zumindest eine AnschlieBungs-Nut und eine mit ihr
formschluss-kooperierfdhige AnschlieBungs-Feder flr einen beidseitigen form-
schliissigen Anschluss von gleich gearteten Leichtbauplatten aufweist.

Die Bauplatte kann, wie soeben dargestellt, in den einfachsten Fallen nur zwei
Schichten von Scharen von jeweils zueinander in bestimmten positiven und negati-
ven, gleiche Absolutgréfie aufweisenden Winkeln windschief angeordneten genute-
ten Brettern aufweisen, wobei wesentlich ist, dass nicht nur eine (erste) Schar von
zueinander parallelen Nuten auf den Brettern vorgesehen sind, sondern eine weite-
re Schar von zueinander parallelen Nuten, die sich mit den Nuten der ersten Schar
kreuzen, wobei es sich als gunstig herausgestellt hat, wenn die Kreuzungswinkel

der Nuten die oben genannten Werte aufweisen.

Ublicherweise ist vorgesehen, dass eben im Fall einer nur zweischichtigen Bauplat-
te dieselbe an zumindest einer ihrer beiden Aulenflachen eine Schicht, z.B. schall-
und/oder warmedammende Isolierschicht, insbesondere aus einem Naturstoff, wie
Kork, aufweist und dass die beiden genannten Schichten der Bauplatten weiters,
vorzugsweise Uber eine zwischen ihnen angeordnete Zwischenschicht, die insbe-
sondere ebenfalls aus einem schall- und warmedammenden Naturstoff, wie z.B.

Kork besteht, aneinander gebunden sind.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung, insbesondere im Hinblick auf die wesent-
lich vereinfachte Fertigung sind Leicht-Bauplatten gemaf Anspruch 2 besonders
bevorzugt, deren Schichten mit windschief gekreuzt angeordneten Brettern gebildet
sind, welche jeweils eine Schar von Nuten aufweisen, die jedoch gezielt im Wesent-

lichen in Richtung der Holzfaserung, also parallel zu den Seitenflanken der Bretter
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ausgerichtet sind und welche jeweils von einer Schar von anderen zueinander pa-

rallelen Nuten gekreuzt werden.

In einer weiters bevorzugten und haufig angewandten Ausfithrungsform geman An-
spruch 3 ist vorgesehen, dass eine wie oben grundséatzlich beschriebene Bauplatte
so ausgeflhrt ist, dass an die im Anspruch 1 genannte mindestens eine Schicht der
Mittellage beidseits jeweils zumindest eine weitere Schicht flachig gebunden ist,

- wobei in den weiteren Schichten die seitlich aneinander gebundenen, langlichen
Bretter in einem zweiten spitzen Winkel (-8, +B) zu den Langs-Seitenflanken der
Leichtbauplatte ausgerichtet sind und der zweite spitze Winkel (-p) der Bretter der
an die angrenzende Schicht der Mittellage gebundenen Schicht eine zur Gréf3e des
ersten Winkels (o) der Bretter dieser Schicht negative Gréie hat und einen unter-
schiedlichen oder gleichen Winkelbetrag hat.

Weiters ist es besonders vorteilhaft, wenn die neue Leichtbauplatte eine Mittellage
mit drei Schichten umfasst.

Die Anordnung von einander kreuzenden Nuten auf beiden Seiten der jeweils die
Schichten bildenden Bretter ist infolge des in diesen Nuten fir die dort enthaltene
flieRfahige Luft auftretenden "Verwirr'-Effektes daflr gesorgt, dass es in keiner der
Nuten zu einem wesentlichen und Gber langere Strecken aufrechterhaltenen Stro-
men der sich in den Nuten befindlichen Luft kommen kann, sodass auf ganz einfa-
che Weise einerseits ein hoher Warmedammeffekt resultiert und andererseits infol-
ge der Anordnung von Nuten, also letztlich Aushéhlungen eine Bauplatte geschaf-
fen ist, welche sich durch wesentliche Minderung ihres Raumgewichts auszeichnet
und daruber hinaus infolge des geringen Gewichts auch als damit erstellte Leicht-
bauplatte einfach und mit geringen Kraftaufwand, das heit z.B. ohne besondere

Hebewerkzeuge handhabbar ist.

Ganz wesentlich bei dieser neuen Art von Leichtbauplatten ist, dass mit ihnen durch
einfaches Aneinanderfiigen letztlich wesentlich gréRere Dimensionen aufweisende
Wand- und Deckenelemente erstellt werden kénnen, die sich selbstverstandlich
ebenfalls durch hohe Leichtigkeit und gleichzeitig hohe Warme- und Larmdammfes-
tigkeit auszeichnen, sodass damit insbesondere Bauten fir Weltgegenden mit ho-
hen Temperaturunterschieden zwischen Tag und Nacht sowie Winter und Sommer,
also in Gegenden mit schwierigen klimatologischen Bedingungen, ersteilbar sind.
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Besonders bevorzugt ist es, insbesondere fiir die Erstellung von Bauten in Gebieten
mit hoher Hitze- oder Kélteentwicklung, dass sie z.B. bei einer Mehrzahl von
Schichten der Bauplatte eine entsprechende Mehrzahl von, gegebenenfalls jeweils
Uber eine Zwischenschicht, flachig aneinander gebundenen Schichten mit seitlich
aneinander gebundenen, kreuzweise genuteten Brettern gebildet ist, welche im
Winkel zu den Seitenflanken der Leichtbauplatte ausgerichtet sind, wobei die Bret-
ter von jeweils einander benachbarten bzw. einander zugeordneten Schichten zuei-
nander achssymmetrisch windschief angeordnet sind, also beispielsweise positive

und negative Winkel zu den Seitenflanken der Schichten aufweisen.

Als im Rahmen der Erfindung besonders giinstig hat es sich erwiesen, wenn dafir
gesorgt ist, dass die einander kreuzenden Nuten jedes der Bretter der die Leicht-
bauplatte insgesamt bildenden Schichten — vorzugsweise rechteckigen Querschnitt
aufweisend — voneinander gleich beabstandet und/oder untereinander gleich breit
und entweder gleich oder unterschiedlich tief ausgebildet sind und jeweils unterei-
nander gleich groRe parallelogrammfléachige Inseln umschlieRen, wobei die von den
Nuten insgesamt beanspruchten Flachen zu der Summe der Fladchen der Inseln in
einem Verhéltnis von 1 zu 2 bis 2 zu 1, insbesondere von 1 zu 1,50 bis zu 1,50 zu

1, und vorzugsweise von 1,25 zu 1 bis 1 zu 1,25, vorliegen.

Die Bindung zwischen den Schichten wird vorzugsweise mit Klebeverbindungen
zwischen den aneinander anliegenden Teilflaichen der paralellogrammflachigen In-
seln erzielt. Mit den oben angegebenen Verhaltnissen zwischen den von den Nuten
beanspruchten Flachen und der Summe der Flachen der Insein ist gewdhrleistet,
dass die aneinander anliegenden Teilflachen fiir die benétigte Bindung geniigend
gross sind. Weil die Klebeverbindungen auf die aneinander anliegenden Teilflachen
beschrankt sind, kann durch die Leichtbauplatte ein guter Feuchtigkeitsaustausch
gewahrleistet werden. Es gibt nirgends eine als Feuchtigkeits-Barriere wirkende zu-

sammenhéangende Kiebstoffschicht.

Insbesondere erhdhter Festigkeit erfreuen sich die erfindungsgemafien Leichtbau-
platten, bei welchen eine Schar von Nuten jeweils auf Hauptflachen jedes der seit-
lich aneinander gebundenen Bretter einzelner oder aller Schichten der Leichtbau-
platte mit zueinander parallelen Nuten gebildet ist, welche eine mit dem Verlauf der

Holzfasern der Bretter im Wesentlichen konforme Langserstreckung aufweisen, und



10

15

20

25

30

35

WO 2014/111425 PCT/EP2014/050707
-7 -

welche "faserkonform" angeordnete Nuten von den Nuten der jeweils anderen Nu-

tenschar im Winkel gekreuzt sind.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform wird bei mindestens einer Aulen-
flache der Leichtbauplatte eine Schicht aus Brettern angeordnet, welche nur auf der
gegen das Innere der Leichtbauplatte gerichteten Hauptflache zumindest eine
Schar von Nuten, vorzugsweise aber zwei im Winke! von 5° bis 100°, insbesondere
7 bis 20°, gekreuzten Scharen von Nuten, umfassen. Vorzugsweise weist eine
Schar dieser Nuten eine mit dem Verlauf der Holzfasern der Bretter im Wesentli-
chen konforme Langserstreckung auf. An ihrer gegen das Auflere der Leichtbau-
platte gerichteten Hauptflache umfassen die Bretter entlang beider langen Seitenli-
nien angefraste Randbereiche, bzw. Fasen. Wenn die Leichtbauplatte mit den Bret-
tern mit den angefrésten Randbereichen bzw. Fasen nach aussen gerichtet als
Wandelement eingesetzt wird, so verlaufen angefrasten Randbereiche bzw. Fasen
als kleine Rinnen schrag nach unten und kénnen so das auf das jeweilige Brett tref-
fende Regenwasser kontrolliert zur Seite ableiten, was eine unterschiedliche Benet-
zung und damit einen unterschiedlichen Bewuchs bzw. eine unterschiedliche Ver-

farbung der oberen und unteren Bereiche einer Wand verhindert.

Zu erhéhter Warme- und Schalldammfahigkeit tragt es, wie gefunden wurde, bei,
wenn die seitlich aneinander gebundenen Bretter einzelner oder aller Schichten auf
zumindest einer Hauptflache jeweils eine Schar von zueinander und zu den Seiten-
flanken der Bretter parallelen Nuten mit unterschiedlichen, bei beidseitigen Nuten
aufeinander abgestimmten, Tiefen aufweisen, wobei die Nutgriinde derselben iber
die Breite jedes der Bretter im Wesentlichen kontinuierlich etwa wellenartig, bzw.
entlang von Wellenlinien, angeordnet sind, und wobei diese unterschiedlich tiefen

Nuten von den Nuten der anderen Schar gekreuzt sind.

Infolge dieser wellenartigen Anordnung der Nutgriinde kann es vorkommen, dass an
einzelnen Stellen die einander kreuzenden Nuten von der jeweils anderen Seite der
Bretter erreicht werden, sodass an diesen Stellen von einer zur anderen Hauptfla-
che dieser Bretter Durchgéngigkeit besteht. Der wesentliche Effekt der wellenarti-
gen Anordnung der Nutgriinde besteht darin, dass damit ein eventueller Verzug der

einzelnen Bretter besonders gut verhinderbar ist.
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Wie schon eingangs kurz erwahnt, ist es insbesondere im Hinblick auf die Dammfa-
higkeit der neuen Leichtbauplatten von besonderem Vorteil, wenn zumindest eine
der beiden AuRenflachen der mit den mit flachig aneinander gebundenen Brettern
gebildeten Schichten gebildeten Leichtbauplatten jeweils eine, in den meisten Fal-
len wesentlich andere Dicke als die Bretter-Schichten aufweisende, AuRenplatte,

vorzugsweise aus einem natirlichen Dammmaterial flachig gebunden ist.

Insbesondere im Hinblick auf Einfachheit, Schnelligkeit und Effektivitat bei Errich-
tung und insbesondere auch auf Bestandigkeit und Haltbarkeit der Bauten aus den
vorgenannten mit Nut-Bretter-Schichten gebildeten erfindungsgemaien Leichtbau-
platten, z.B. im Fall ihre Einsatzes in Entwicklungslandern ist ein wesentlicher wei-
terer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein plattenartiges Leichtbauelement,
insbesondere ein Leicht-Wand- oder -Deckenelement und insbesondere ein mit ei-
ner Mehrzahl dieser Elemente gebildeter Hauskérper, welcher dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass es bzw. er mit einer Mehrzah! von - wie oben beschrieben - {iber
ihre Seitenflanken mittels Anschluss-Nuten und -Federn formschliissig aneinander
gebundenen Leichtbauplatten gebildet ist, wobei diese Aneinanderbindung mittels
zumindest eines, vorzugsweise jedoch mehrerer, z.B. voneinander beabstandet an-
geordneten, und gegebenenfalls einander kreuzenden, die den Hauskérper bilden-
den Leichtbauelemente von Seitenwéanden, Zwischenwénden, Bodenwand und/oder
Decken- bzw. Dachfldchen verbindenden und spannenden, in ihrer Spannkraft ein-
stellbaren, um wenige, vorzugsweise bis maximal 8, Zentimeter dehnbaren Spann-

bandes bzw. Spannbander bewerkstelligt ist.

Was die Spannelemente selbst betrifft, so ist in einer Ausfithrungsform vorgesehen,
dass dieselben mit einer starken, die beiden Bandenden miteinander verbindenden
Feder ausgebildet sind, welche insbesondere bei Schwankungen, z.B. infolge von
Erdbebenereignissen, dazu fihren, dass der Hauskdrper nicht beschadigt wird, da
eine gewisse Nachgiebigkeit und gegenseitige Verschiebbarkeit der Wandelemente

infolge der gezielt begrenzten Dehnfahigkeit der Spannbander gegeben ist.

Dadurch, dass die Leichtbauplatten des Hauskérpers miteinander nicht verleimt
sind und ihre gegenseitige Stabilitadt durch die Formschluss-Nuten und -Federn ge-
sichert ist, ist im Falle der Notwendigkeit ein Abbau desselben ohne Zerstérung
oder Beschadigung der Bauplatten erméglicht und deren Zusammenbau ist dann an

anderer Stelle, wo Notwendigkeit besteht, ohne Schwierigkeiten maglich.
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Ein ganz wesentlicher Vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin, dass alle
fur die Erstellung der Bretter und damit der Bauelemente notwendigen Hilfsmittel,
wie Maschinen und die durchzufihrenden Arbeitsschritte so einfach sind, dass sie
von blofd kurz angelernten Arbeitskraften durchgefiihrt werden kénnen und der ma-

schinelle Aufwand auf ein Minimum reduziert ist.

Dies gilt in besonders hohem MafRe fir die Leicht-Bauplatte gemaR dem Anspruch

2, deren Bretter seitenflanken-paraliele Nuten aufweisen.

Ein bevorzugtes erfindungsgeméRes Verfahren zur Herstellung der Leichtbauplatte
ist dadurch gekennzeichnet, dass

- |. die einzelnen Bretter oberflachlich geglattet bzw. gehobelt und an ihren beiden
Seitenflanken mit formschllssig kooperierbaren Nuten und Federn versehen wer-
den, dass dann

- lla. eine Schar von seitlich aneinander liegenden, schrag in einem positiven Win-
kel zur Léangsausrichtung einer Zufuhrungsbahn ausgerichteten, jeweils mit den Sei-
tenflanken-Formschlusselementen versehenen Brettern kontinuierlich durch eine
Nutenfréseinrichtung mit zwei, vorzugsweise gleichzeitig, in beide Hauptflaichen der
Bretter zueinander parallele, schrédge Nuten schneidenden Fraswalzen gefiihrt wird,
dass

- llb. die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von zueinander parallelen schra-
gen Nuten versehenen Bretter danach durch dieselbe oder eine andere Zufiih-
rungsbahn ebenfalls seitlich aneinander liegend, allerdings in einem ebenso gro-
Ren, jedoch negativen bzw. umgekehrten Winkel wieder zwischen zwei — beidseitig
Scharen von die zuerst geschnittenen Nuten kreuzenden, zueinander parallelen,
anders schragen Nuten schneidenden Nuten-Fraswalzen hindurch gefuhrt werden,
dass

- Ill. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten versehenen
Bretter nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers in ihre seitlichen
Nuten und/oder auf ihre Federn miteinander zu einer Schicht mit Scharen von posi-
tiv oder negativ schrag im Winkel zu ihrer Fortbewegungsrichtung in den Zufuh-
rungsbahn(en) angeordneten Brettern seitlich aneinander gebunden werden, dass

- IV. danach z.B. in einer breiteren Fihrungsbahn eine geradlinige beidseitige
Langsbeschneidung der Schichtrander und eine Abldngung zu den die gewiinschte
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langs-rechteckige Grundform der Leichtbauplatte aufweisende Formen besitzenden,
einzelnen Schichten erfolgt, wonach

- V. jeweils auf eine der Hauptfldchen der aneinander zu bindenden Schichten ein
Polymerkleber und auf deren jeweils andere Hauptflaiche ein Polymerharter aufge-
tragen wird, und danach

- VI. die Schichten in einer der in den Anspriichen 1 bis 9 beschriebenen spezifi-
schen Anordnungen, selbst insbesondere Anschluss-Nuten und -Federn ausbildend,
entweder kongruent, oder vorzugsweise jeweils zumindest seitlich gegeneinander
parallel verschoben, flachig aufeinander geschichtet und durch Druckausiibung,
beispielsweise

mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbauplatte
miteinander flachig verklebend verpresst werden.

Besonders bevorzugt ist eine wesentlich vereinfachte Ausfihrungsform des neuen
Herstellungsverfahrens, welche dadurch gekennzeichnet ist, dass

- 1. die fur die Herstellung der Schichten vorgesehenen Bretter parallel zur Richtung
einer Zufihrungsbahn durch diese Zufiihrungsbahn gefiihrt, in einem einzigen Ar-
beitsgang oberflachengeglattet, insbesondere gehobelt, in ihre Seitenflanken je-
weils formschliissig kooperierbare Formschlusselemente, ndmlich Feder und Nut,
eingearbeitet und in ihre beidseitigen bzw. beiden Hauptflachen jeweils eine Schar
von zueinander parallelen, zu den Seitenflanken der Bretter ebenfalls paraliel ver-
laufenden, bzw. dem Holzfaserverlauf in den Brettern entsprechend verlaufenden,
gegebenenfalls mit einem etwa wellenartigen Verlauf tber die Breite der Bretter un-
terschiedliche Nuttiefen aufweisenden, Nuten 3, eingearbeitet bzw. eingefrast wer-
den,

- Il. in die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von brettseitenflanken-paralielen
Nuten versehenen Bretter danach im Winkel schrdge Enden geschnitten werden
und die so schrag gekappte Enden aufweisenden, beidseitig genuteten Bretter im
selben Winkel, seitlich aneinander liegend lUber eine weitere Zuflihrungsbahn im
(genannten) Winkel zwischen zwei, die brettseitenflanken-parallelen Nuten im Win-
kel kreuzende Nuten schneidenden, beidseitig angeordneten Nuten-Fraswalzen
hindurchgefihrt werden,

- l1l. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten versehenen
Bretter nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers in ihre seitlichen

Nuten und/oder auf ihre Federn miteinander zu Schichten mit Scharen von schréag
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im Winkel zu ihrer Fortbewegungsrichtung in den Zufithrungsbahn(en) angeordne-
ten Brettern seitlich aneinander gebunden werden, dass nach

- Ablangung der einzelnen zu den die gewlnschte langs-rechteckige Grundform der
Leichtbauplatte aufweisende Formen besitzenden, Schichten erfolgt, wonach

- IV. jeweils auf eine der Hauptflachen der aneinander zu bindenden Schichten ein
Polymerkleber und auf deren jeweils andere Hauptflache ein Polymerharter aufge-
tragen wird, und danach

- V. die Schichten in einer der in den Anspriichen 1 bis 9 beschriebenen spezifi-
schen Anordnungen, insbesondere selbst Anschluss-Nuten und -Federn ausbildend,
entweder kongruent, oder vorzugsweise jeweils zumindest seitlich gegeneinander
parallel verschoben, flachig aufeinander geschichtet und durch Druckausibung,
beispielsweise

mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbauplatte

miteinander flachig verkiebend verpresst werden.

Was das neue Herstellungsverfahren sowie die, vorzugsweise auf diese Weise,
hergestellten Leichtbauplatten betrifft, so kann die Herstellung direkt vor Ort, also
z.B. jeweils in einem Katastrophen- oder Erdbebengebiet, ohne viel Aufwand mit
blo kurz angelernten Kréften ohne Notwendigkeit von Fachkraften durchgefihrt
werden, was sich insbesondere fur den Einsatz in Ladndern mit geringen Ressourcen
und insbesondere mit erhdéhter oder hoher Gefdhrdung durch Naturereignisse be-
sonders glnstig auswirkt.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher erldutert.

Es zeigen die

Fig. 1 in Explosionsdarsteliung vier Schichten von seitlich aneinander liegenden
Brettern mit beidseitig angeordneten, einander kreuzenden Nuten, die

Fig. 2 in einer Detaildarstellung eines der die neuen Leichtbauplatten bildenden
Bretter, die

Fig. 3 den Schnitt durch eine speziell gestaltete Bauplatte mit auf einer ihrer beiden
Hauptflachen befindlichen Nuten mit unterschiedlichen Tiefen von deren Nut-
griinden, die

Fig. 3a den Schnitt durch ein anders gestaltetes Brett, die
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4 einen Teil einer erfindungsgema&Ren, mit vier Schichten von aneinander lie-
genden Brettern gebildeten Leichtbauplatte, wobei dort die Nuten und Federn
far deren Zusammenbau mit weiteren Leichtbauplatten gezeigt sind, die

5 schematisch den Zusammenbau der erfindungsgemaRen Leichtbauplatten zu
einem Hauskérper und den Zusammenhalt derselben bzw. desselben mittels
eines erfindungsgemaR einzusetzenden Spannbandes, die

5a schematisch die "Umgirtung" eines Hauses mit mehreren Spannbandern,
die

6 schematisch ein neues und an sich relativ einfaches Verfahren zur Herstel-
lung der genuteten Bretter und der daraus gebildeten neuen Leichtbauplatten
gemaR der Erfindung, die

7 eine vergleichsweise noch einfachere, bevorzugte Variante des erfindungs-
gemafRen Herstellungsverfahrens, die

8 eine mogliche, konkret bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemaf
vorgesehenen Spannbandes, die

9 einen Ausschnitt einer Draufsicht auf eine Schicht mit vorstehenden Stegen
in der Form von Parallelogrammfldchen zwischen zwei Scharen von Nuten,
die

10 eine schematische Darstellung der Leimflachen zwischen den aneinander
anliegenden Stegen von zwei verbundnen Schichten gemass Fig. 9, die

11a bis 11e perspektivische Darstellungen von Schichten einer Leichtbauplatte
und die

12 und 13 perspektivische Darstellungen von Leichtbauplatten mit drei bzw.
funf Schichten gemass Fig. 11a bis 11e

Die Fig. 1 zeigt in Explosionsdarstellung vier Schichten 01, 02, 03, und 04 einer er-

findungsgeméafien Bauplatte 100, wobei diese Schichten mit Brettern 2 gebildet

sind, welche schrég zu den Seitenflanken bzw. Seitenrandern der genannten

Schichten bzw. der Bauplatte 100 angeordnet sind und beidseitig mit einander

kreuzenden Nuten 3, 3' versehen sind.

Jeweils zwei zueinander gehérende und dadurch gegen Verzug gesicherte Schich-

ten 01, 02 sowie 03 und 04 der neuen Bauplatte 100 sind mit Brettern 2 gebildet,

welche schrag zu den Seitenrdndern der Schichten ausgerichtet sind, wobei jedoch

die Bretter der jeweils zueinander gehérenden Schichten 01, 02 sowie 03, 04 zuei-

nander um eine Achse A1 um 180° verdreht windschief zueinander angeordnet sind,



10

15

20

25

30

35

WO 2014/111425 PCT/EP2014/050707

- 13-

also die Bretter der Schicht 01 in Winkeln +a und die Bretter 2 der Schicht 02 in
Winkeln von -a zu deren Seitenrander bzw. -flanken 200, 200" ausgerichtet sind,
und die Bretter 2 der Schicht 03 mit einem negativen Winkel -B und die Bretter 2 der
Schicht 04 mit einem positiven Winkel + zu den jeweiligen Seitenrdndern der ge-

nannten Schichten ausgerichtet sind.

Die beiden Hauptflachen der genannten Schichten und ihrer Bretter 2 haben die
Bezugszeichen 205 und 205' und insgesamt kann z. B. die in Fig. 1 gezeigte An-
ordnung von vier Schichten eine erfindungsgeméafRe Leicht-Bauplatte 100 bilden,
wobei hier die beiden Schichten 01 und 02 eine Mittellage Ml bilden und es weiters
vorgesehen sein kann, dass zwischen diesen beiden Schichten 01 und 02 eine Zwi-
schenschicht 001, z. B. aus Kork, angeordnet ist und wobei weiters selbstverstand-
lich auch zwischen den Schichten 03 und 01 sowie zwischen 02 und 04 eine derar-
tige Zwischenschicht angeordnet sein kann und weiters selbstversténdlich auften-
seitig also an die vordere AuBenflache 205 der Bauplatte 03 und an die hintere Au-
Renflache 205' der Bauplatte 04 jeweils eine weitere (AuRen-)Schicht, z.B. zum Auf-
tragen eines Putzes, oder ebenfalls eine Dadmmschicht, z.B. aus Kork, angeordnet

sein kann.

Selbstverstandlich kann jede andere Anordnung und Zahl von Schichten der neuen
Leichtbauplatte vorgesehen sein, wenn nur darauf geachtet wird, dass jeweils mit-
einander korrespondierende Schichten im jeweils gleichen positiven und negativen

Winkel windschief zueinander angeordnete Scharen von Brettern aufweisen.

Die Fig. 2 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - eines
der in der neuen Leichtbauplatte 100 eingesetzten Bretter 2, die in Scharen neben-
einander jeweils eine der Schichten 01 bis 04 bilden. Sie zeigt, wie jeweils die Sei-
tenflankenflachen 200, 200" der Bretter 2 mit hier einer rechten-dreieckigen Nut 202
und einer linken, formschliissig in diese Nut 202 passenden Feder 202' ausgestattet
ist, wobei beide Brettseiten 205 205' mit jeweils einander kreuzenden Nuten 3 3'

versehen sind.

Die Nuten 3, 3' haben bevorzugt rechteckige Querschnittsform und bilden zwischen
einander jeweils parallelogrammartige bzw. rhombische Inseln 30 mit dem Nutkreu-
zungswinkel entsprechenden, spitzen Winkeln y. An dieser Stelle ist zu erwéhnen,

dass selbstverstandlich die Bretter 2 nicht nur entlang ihrer Seitenflanken 200, 200’
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formschliussige Nuten und Federn 202, 202" aufweisen kdnnen, sondern jeweils

auch an ihren kurzen, nicht ndher bezeichneten Endflanken.

Die Fig. 3 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - den
Querschnitt durch eines der insgesamt die Schichten 01 bis 04 bildenden Bretter 2,
wobei hier die rechteckigen Querschnitt aufweisenden Nuten 3, 3' sowohl auf der
Ober- als auch auf der Unterseite des Brettes 2 gezeigt sind. Die auf der Unterseite
205' angeordneten Nuten 3 oder 3' sind als eine Schar von zu den Langsseitenflan-
ken parallelen und zueinander parallel ausgerichteten Nuten ausgebildet und sie
werden durch jeweils eine weitere Schar von - nicht gezeigten - Nuten gekreuzt. Die
Nuten 3 oder 3' der Unterseite 205' weisen untereinander verschiedene Tiefen tn
auf, wobei diese Nutgriinde kontinuierlich wellenférmig unterschiedlich tief quer
Uber das Brett 2 ausgebildet sind.

Die Fig. 3a zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - eine
bevorzugte Ausbildung von zueinander und zu den Seitenflanken 200, 200' der
Bretter 2 der Schichten 01 bis 04 in deren beide Hauptflachen 205, 205' einge-
schnittenen Nuten 3, wobei die Nuttiefen tn der oberen und der unteren Nuten auf-
einander abgestimmt, Uber die Breite des Brettes 2 wellenartig unterschiedlich sind.
Diese Scharen von brettseitenflanken-parallelen Nuten 3 werden von - nicht gezeig-
ten - Scharen von auf jeder der Seite 205, 205' angeordneten, zueinander paralle-
len Nuten, 3' im Winkel kreuzweise geschnitten, wobei diese schragen Nuten 3' auf

beiden Seiten 205, 205' des Brettes 2 ebenfalls zueinander parallel verlaufen.

Die Fig. 4 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - den
oberen Bereich einer erfindungsgeméafen Leichtbauplatte 100 mit insgesamt vier
flachig aneinandergebunden Schichten 01 bis 04, welche - wie bei einer der Schich-
ten angedeutet - mit schrég ausgerichteten, seitlich aneinander gebundenen Bret-
tern 2 gebildet sind, wobei diese Bretter 2 beidseitig die einander kreuzenden Nuten
3 3' aufweisen. Die Schichten 01 bis 04 sind gegeneinander seitlich verschoben an-
geordnet und bilden auf diese einfache Weise zumindest eine AnschlieRungs-Nut
102, und -Feder 102' usw., wodurch diese Schichten und damit die Bauplatte 100
tber diese Formschluss-Nut- und -Federverbindungen aduRerst stabil mit den zwei
nachsten, beidseitig seitlich anschlieBenden gleichen Bauplatten 100 verbindbar
bzw. verbunden sind, ohne dass eine seitliche Verklebung derselben miteinander

notwendig ist oder angestrebt wird.
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Die Fig. 5 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - einen
Teil eines Baukérpers 10, welcher aus den miteinander formschliissig aneinander
geschlossenen langlichen Leichtbauplatten 100 gebildet ist, welche mit Scharen
von schrég in ihrer Erstreckung angeordneten Brettern 2 gebildet sind, und wobei
diese Bretter beidseitig einander kreuzende Nuten 3, 3' aufweisen. Gebunden wird
der Baukérper 10 - hier in etwa quadratisch viereckiger Form - nicht durch seitliche
Klebung der Bauplatten 100 aneinander, sondern durch hier nur ein, rund um den
Baukérper 10 gelegtes, gezielt mit Spannkraft beaufschlagtes Spannband 150, wel-
ches seinerseits mit einer Feder seinem Verlauf ausgestattet ist die dafiir sorgt,
dass eine gewisse Verschiebung, z.B. bedingt durch ein Wachsen oder Schrumpfen
des Holzes infolge wechselnder Feuchtigkeit oder - im Fall von ErdstéRen - eine
gewisse leichte Verschiebung der Bauplatten 100 gegeneinander stattfinden kann,
ohne dass dadurch der Baukdrper 10 insgesamt gestort oder gar zerstort wird.

Die Fig. 5a zeigt schematisch eine erfindungsgeméfRe Verspannung eines Hauses
mit Satteldach, wobei drei Spannbéander 150, z.B. vertikal Uber die Bodenplatte 81,
zwei einander gegeniberliegende Seitenwandelemente 82 und die beiden Dachfla-
chenelemente 83 gelegt und gespannt sind und zwei Spannbander 150 die Seiten-
wénde halten, wobei flr jeden der einzelnen, Gber Kanten gelegten Spannbandab-
schnitte jeweils fir jedes der ebenen Elemente des Hauses ein, je nach zu erwar-
tenden Belastungen, z.B. im Falle von Bebenereignissen, individuell spannungsein-

stellbares Spannelement 9 vorgesehen ist.

In der Fig. 6 ist - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - ein ein-
faches und vor Ort an sich problemlos durchfuihrbares Verfahren zur Herstellung der
oben im Einzelnen beschriebenen Leichtbauplatte 100 dargestellt, wobei vorgese-
hen ist, dass in einem Schritt lla eine Schar von seitlich aneinander liegenden,
schrag in einem positiven Winkel zur Langsausrichtung einer Zufihrungsbahn (6)
ausgebildeten, in einem Schritt | vorher beidseitig seitlich jeweils mit Formschluss-
Nut-Feder versehenen Brettern (2) kontinuierlich durch eine Nutenfraseinrichtung
(61) mit zwei, vorzugsweise gleichzeitig, in beide Hauptflachen (205, 205') der Bret-
ter (2) zueinander parallele Nuten (3) schneidenden Fraswalzen (62, 62') gefuhrt
wird, dass in einem weiteren Schritt

- lIb. die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von einander kreuzenden zueinan-

der parallelen Nuten (3) versehenen Bretter (2) danach durch dieselbe oder eine
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andere Zufuihrungsbahn (6') ebenfalls seitlich aneinander liegend, allerdings in ei-
nem ebenso grofien, negativen bzw. umgekehrten Winkel wieder zwischen zwei —
beidseitig Scharen von die zuerst geschnittenen Nuten (3) kreuzenden, zueinander
parallelen Nuten (3') schneidenden Nuten-Fraswalzen (62, 62') hindurch gefuihrt
werden, dass in einem Schritt

- lIl. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten (3, 3') versehe-
nen Bretter (2) nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers (K) in ihre
seitlichen Nuten (202) und/oder auf ihre Federn (202') miteinander zu einer Schicht
(04, 02, 01, 03) mit Scharen von positiv oder negativ schrag im Winkel zur Fortbe-
wegungsrichtung in der (den) Zuftihrungsbahn(en) (6,6') angeordneten Brettern (2)
seitlich miteinander verbunden werden, dass danach in einem weiteren Schritt

- 1V., z.B. in einer breiteren Fihrungsbahn (60), eine, vorzugsweise geradlinige
beidseitige Langsbeschneidung (7) der Schichtrander und eine Ablangung (7') zu
den die gewiinschte Iéngs-rechteckige Grundform der Leichtbauplatte (100) aufwei-
sende Formen besitzenden, einzelnen Schichten (01 bis 04) erfolgt, wonach im
Schritt

- V. jeweils auf eine der Hauptflachen (205, 205') jeder der Schichten (01 bis 04)
ein Polymerkleber (Pk) und auf deren jeweils andere Hauptflache (205', 205) ein
Polymerhérter (Ph) aufgetragen wird, und dass danach

- VI. die Schichten (01 bis 04) in einer der in den Anspriichen 1 bis 7 beschriebenen
Anordnungen, insbesondere Anschluss-Nuten und -Federn ausbildend, entweder
kongruent oder, wie hier gezeigt, vorzugsweise jeweils zumindest seitlich gegenei-
nander parallel verschoben, flachig aufeinander geschichtet und durch Druckaus-
Gbung (P), beispielsweise

mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbauplatte

(100) miteinander flachig verklebend verpresst werden.

Die Fig. 7 zeigt - bei sonst gleich bleibenden Bezugszeichenbedeutungen - schema-
tisch die im Rahmen der Erfindung besonders bevorzugte, Arbeitsaufwand, Arbeits-
schritte und Ausristung sparende Verfahrensvariante fur die Herstellung der eben-
falls besonders bevorzugten neuen Leichtbauelemente 100, wie sie im Anspruch 2
geoffenbart sind, wobei vorgesehen ist, dass

- |. die fur die Herstellung der Schichten (01, 02, 03, 04) vorgesehenen Bretter (2),
parallel zur Richtung einer Zufihrungsbahn (6) durch diese Zufulhrungsbahn (6) ge-
fuhrt, in einem einzigen Arbeitsgang oberflachengeglattet, insbesondere gehobelt,

in ihre Seitenflanken jeweils formschllssig kooperierbare Formschlusselemente,
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némlich Feder (202') und Nut, (202) eingearbeitet und in ihre beidseitigen bzw. bei-
den Hauptflachen (205, 205') jeweils eine Schar von zueinander parallelen und zu
den Seitenflanken (200, 200') der Bretter (2) ebenfalls parallel verlaufende, bzw.
dem Holzfaserverlauf (vf) in den Brettern (2) entsprechend verlaufende, Nuten (3),
bzw. gegebenenfalls mit einem etwa wellenartigen Verlauf tiber die Breite der Bret-
ter (2) unterschiedliche Nuttiefen (tn) aufweisende Nuten 3, eingearbeitet bzw.
eingefrést werden,

- 1l in die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von brettseitenflanken-parallelen
Nuten (3) versehenen Bretter (2) danach im Winkel schrage Enden geschnitten
werden und diese, schrig gekappte Enden aufweisenden, beidseitig genuteten (3)
Bretter (2) im selben Winkel, seitlich aneinander liegend tiber eine weitere Zufuh-
rungsbahn (6') im (genannten) Winkel (a) zwischen zwei, die brettseitenflanken-
parallelen Nuten (3) im Winkel kreuzende Nuten (3') schneidenden, beidseitig an-
geordneten Nuten-Fraswalzen (62, 62') hindurchgefihrt werden,

- lll. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten (3, 3') versehe-
nen Bretter (2) nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers (K) in ihre
seitlichen Nuten (202) und/oder auf ihre Federn (202') miteinander einer Schichten
(01, 02; 01, 02) mit Scharen von schréag im Winkel zu ihrer Fortbewegungsrichtung
in den Zufuhrungsbahn(en) angeordneten Brettern (2) seitlich aneinander gebunden
werden, dass nachher

- IV. jeweils auf eine der Hauptflachen (205, 205') der aneinander zu bindenden
Schichten ein Polymerkleber und auf deren jeweils andere Hauptflache (205', 205)
ein Polymerharter aufgetragen wird, und danach

- V. die Schichten (01 bis 04) in einer der in den Anspriichen 1 bis 9 beschriebenen
spezifischen Anordnungen, insbesondere Anschluss-Nuten (102) und -Federn (102"
ausbildend, entweder kongruent, oder vorzugsweise jeweils zumindest seitlich ge-
geneinander parallel verschoben, flachig aufeinander geschichtet und durch Druck-
auslibung (P), beispielsweise

mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbauplatte
(100) miteinander flachig verklebend verpresst werden.

Die Fig. 8 zeigt eine der M&glichkeiten fur die Bauweise der Spannelemente 9 der
Spannbénder 150 mit deren Hilfe die Zugkraft, der um einen Bauké&rper 10 tber
dessen Kanten und Flachen zu spannenden Spannbander 150, individuell einstell-

bar ist:
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An die beiden Enden der einzelnen Abschnitte des Spannbandes 150 ist jeweils
extrem jeweils ein Federgehduse 90 gebunden, z.B. durch Nietung oder Schwei-
Rung. Zwischen den Gehéausen 90 ist jeweils eine mit einem Bolzen 94 mit Rechts-
gewinde und mit einem Bolzen 94' mit Linksgewinde versehene, mit denselben
einstlckige Mittelmutter 95 angeordnet, und jeweils die Spannbolzen 94,94' sind in
den beiden mit dem Gehause 90 verbundenen Spannmuttern 92 mit Rechts- und
Linksgewinde 941, 942 schraubdrehbar und so kénnen die im Federgehduse 90 be-

findlichen Federn 93 das Spannband (150) mehr oder weniger spannen.

Fig. 9 zeigt einen Ausschnitt aus einer Schicht 01 der Mittellage MI, wobei Abschnit-
te von zwei Brettern 2 an Seitenflanken 200, 200° formschliissig mit Nut 202 und
Feder 202° verbunden sind. Die Bretter 2 dieser Schicht 01 sind in beiden Hauptfla-
chen 205 (205') je mit einer ersten und einer zweiten Schar von einander in Winkeln
y kreuzenden Nuten 3, 3' versehen, wobei die Nuten jeder Schar zueinander jeweils
parallel verlaufen und vorzugsweise die Abstdnde und Breiten der Nuten fir jede
Schar je einen im Wesentlichen konstanten Wert aufweisen. In der dargestellten
Ausfuhrungsform ist die erste Schar von Nuten 3 parallel zu den Seitenflanken 200,
200° der Bretter 2 ausgerichtet. Der Winkeln y entspricht somit einem Winkel zwi-
schen den Seitenflanken 200, 200* und der Ausrichtung der zweiten Schar von Nu-

ten 3. In der dargestellten Ausfiihrungsform ist der Winkel y=10°.

Zwischen den Nuten 3, 3‘ sind Inseln 30 mit parallelogrammférmigen Oberflachen
ausgebildet. Die Grdsse und insbesondere die Ladnge dieser Inseln 30 hangt vom
Abstand zwischen benachbarten Nuten 3, 3‘ jeder der beiden Scharen sowie vom
Winke! y zwischen den Ausrichtungen der beiden Scharen von Nuten 3, 3‘ ab. Mit
einem von 90° abnehmendem Winkel y nimmt die Lange der Inseln 30 zu, wobei der
Winkel zwischen der Ausrichtung der gréssten Lange der Inseln und den Seiten-
flanken 200, 200° abnimmt. Bei kleinen Winkeln y, beispielsweise bei 10°, erschei-
nen die Inseln als Stegabschnitte, die sich anndhernd in Richtung der Seitenflanken
200, 200 erstrecken. Bei vorgegebenen Nutabstidnden kann eine gewiinschte Lan-

ge der Stegabschnitte durch die Wahl des Winkels y eingestellt werden.

Wenn der Winkel y gegen 90° geht, so werden die Inseln rechteckférmig und die
Lange und die Breite entsprechen den Abstdnden zwischen den Nuten je einer der
Scharen. Wenn der Winkel y von 90° gegen 100° verdndert wird, so gehen die

Rechtecke wieder in leicht [&dnglich erscheinende Parallelogramme Uber, wobei sie
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gegeniiber den Parallelogrammen bei Winkeln y unter 90° spiegelbildlich ausgebil-
det sind.

Fig. 10 zeigt schwarz eingefarbte verbindende Klebflachen bzw. Klebeverbindungen
30a die entstehen, wenn die Oberflachen von zwei Schichten 01, 02 gemaR Fig. 9
mit einer vorgegebenen, relativen Ausrichtung zueinander mit Klebstoff verbunden
werden, wobei die Klebeverbindungen 30a nur dort eingezeichnet sind, wo Bereiche
von Inseln 30 der beiden Schichten 01, 02 miteinander {iber die Klebfladchen in Kon-
takt sind. Die zweite Schicht 02 ist gegen die erste Schicht 01 um einen Winkel 2a
gedreht, entsprechend liegt zwischen den Seitenflanken 202 der ersten Schicht 01
und den Seitenflanken 202 der zweiten Schicht 02 auch der Winkel 2a. Die im Win-
kel 2a eingezeichnete Winkelhalbierende entspricht der Achse A1, die parallel zu
den Langsseitenflanken der Leichtbauplatte verlauft. Entsprechend sind die Bretter
2 der ersten und der zweiten Schicht 01, 02 im ersten spitzen Winkel -a bzw. +o zur
Achse A1, bzw. zu den Langsseitenflanken der Leichtbauplatte, ausgerichtet. In der
dargestellten Ausfihrungsform ist der Betrag des Winkels a=52° und somit liegt der
Winkel zwischen den Brettern 2 beider Schichten 01, 02 bei 104°.

Die Klebeverbindungen 30a sind eng begrenzte Bereiche der gegeneinander vor-
stehenden Inseln 30. Zwischen den Richtungen der gréssten Langen der Inseln 30
beider Schichten 01, 02 liegt in der dargestellten Ausfiihrungsform ein Winkel von
114°. Wenn die kreuzenden Nuten 3' der ersten und der zweiten Schicht je entge-
gen gesetzt, also einmal mit y=-10° und einmal mit y=+10° zu den entsprechenden
Seitenflanken 200, 200 ausgerichtet wiirden, so wére zwischen den Richtungen der
gréssten Langen der Inseln 30 beider Schichten 01, 02 ein Winkel von 84°. Die
Richtungen der gréssten Langen der Inseln 30 beider Schichten 01, 02 kénnen so
gewahlt werden, dass sie im Wesentlichen senkrecht bzw. quer zueinander verlau-
fen. Bei der gewdahlten Lange Uberspannen die Inseln 30 der ersten Schicht 01 im
Wesentlichen acht Inseln 30 der zweiten Schicht 02. Durch die Klebeverbindungen
30a bilden die Inseln beider Schichten 01, 02 zusammen eine Art Verbindungsgit-

ter, dessen Verbindungslédngen Uber die Léange der Inseln 30 gewahlt werden kann.

Rund um die eng begrenzten Klebeverbindungen 30a bei den kurzen Inseln 30 bzw.
Stegen gibt es die von den Nuten 3, 3‘ gebildeten Hohlrdume. Wenn Biegekrafte auf
die Leichtbauplatte einwirken, so fihren diese beim Uberschreiten einer Elastizi-

tatsgrenze nicht zum plétzlichen Brechen der Leichtbauplatte, sondern lokal werden
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verbundene Inseln 30 in die verdichtbaren Hohlraume der Nuten 3, 3 umgeformt.
Diese kleinen inneren Umformungen und Briiche bzw. Verschrankungen kénnen
sehr viel Energie aufnehmen, ohne dass die Leichtbauplatte bricht. Darum hat die
Leichtbauplatte auch nach einer hohen Aufnahme von Verformungsenergie und ei-
ner damit einhergehenden groRen Durchbiegung immer noch eine hohe verbleiben-
de Biegefestigkeit. Die erwéhnte Gitterstruktur kann tiber die Winkel y, o und die
Nutabsténde so gewahlt werden, dass sie in alle Richtungen ein dhnliches Elastizi-

tats-, Stabilitdts- und Verformungsverhalten gewahrleistet.

Die Fig. 11a bis 11e zeigen Bretter 2 fur drei bzw. funf Schichten einer Leichtbau-
platte 100 gemaR Fig. 12 bzw. 13. Alle Bretter 2 umfassen eine Nut 202 und eine
Feder 202° an den entsprechenden Seitenflanken und somit firr alle Schichten der
Leichtbauplatte 100. Die Bretter 2 aneinander anschlieBender Schichten sind je-

weils im Winkel 2a zueinander ausgerichtet.

Fig. 11a und 11e zeigen je ein Brett 2 fur je eine AuBenflache der Leichtbauplatte
100, wobei diese Bretter 2 nur auf der gegen das Innere der Leichtbauplatte 100
gerichteten Hauptflache zwei einander kreuzende Scharen von Nuten 3, 3' umfas-
sen. Eine Schar der Nuten 3 hat eine mit dem Verlauf der Holzfasern, bzw. den Sei-
tenflanken der Bretter 2 im Wesentlichen konforme Langserstreckung. An ihrer ge-
gen das AuRere der Leichtbauplatte 100 gerichteten Hauptflache weisen diese Bret-
ter 2 entlang beider langen Seitenlinien angefraste Randbereiche bzw. Fasen 2a
auf.

Fig. 11b bis 11d zeigen je ein Brett 2 fur je eine Schicht der Mittellage Mi einer
Leichtbauplatte 100. Diese Bretter 2 umfassen an beiden Hauptflachen je zwei ei-
nander kreuzende Scharen von Nuten 3, 3'. Je eine Schar der Nuten 3 hat eine mit
dem Verlauf der Holzfasern, bzw. den Seitenflanken der Bretter 2 im Wesentlichen

konforme Langserstreckung.

Die Leichtbauplatte 100 geméaB Fig. 12 ist aus drei und jene gemass Fig. 13 aus
funf Schichten mit den oben beschriebenen Brettern 2 aufgebaut. Entsprechend
umfasst die Mittellage MI der Leichtbauplatte geméass Fig. 12 nur eine Schicht und
jene geméss Fig. 13 drei Schichten. Die Fasen 2a verlaufen als kleine Rinnen

schief zu den Langsseitenflanken der Leichtbauelemente.
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Patentanspriiche

Leichtbauplatte (100) mit rechteckiger Grundform und flachig aneinander gebundenen
Schichten (01, 02, 03, 04 ...), welche je aus Scharen (20) von Brettern (2) gebildet sind,
wobei die Bretter (2) jeder Schicht (01, 02, 03, 04 ...) an ihren Seitenflanken seitlich an-
einander gebunden sind und an mindestens einer Hauptflache (205, 205') jeweils eine
Schar von zueinander parallelen Nuten aufweisen, die Bretter einer ersten und einer
zweiten Schicht (01, 02) im ersten spitzen Winkel (+a, -a) von 25 bis 60° zu den Langs-
seitenflanken (200, 200") der Leichtbauplatte (100) ausgerichteten sind, die Bretter (2)
der ersten Schicht (01) zu den Brettern (2) der zweiten Schicht (02) in einem Winkel
(2a) zueinander ausgerichtet sind und die Leichtbauplatte (100) zumindest an zwei zu-
einander parallelen Langsseitenflanken (101, 101') jeweils zumindest eine Anschlie-
Rungs-Nut (102) und eine mit ihr formschluss-kooperierfahige AnschlieBungs-Feder
(102") fur einen beidseitigen formschlissigen Anschluss von gleich gearteten Leicht-
bauplatten (100) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Bretter zumindest einer
Schicht an ihren Seitenflanken Gber Nut (202) und Feder (202") formschliissig seitlich
aneinander gebunden sind und die Bretter (2) zumindest einer in einer Mittellage (MI)
angeordneten Schicht (01, 02) beidseitig (205, 205') bzw. in beiden Hauptflachen (205,

205') je mit einer ersten und einer zweiten Schar von einander in Winkeln (y) von 5 bis

100° kreuzenden Nuten (3, 3') versehen sind, wobei die Nuten jeder Schar zueinander
jeweils parallel verlaufen.

Leichtbauplatte (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der
mindestens einen Schicht (01, 02) der Mittellage (Ml) jeweils eine Schar von
Nuten (3 oder 3') auf jeder der beiden Brettseiten (205, 205') zu den beiden Sei-
tenflanken (200, 200') der Bretter (2) parallele bzw. im wesentlichen dem Holz-
faserverlauf folgende Langsstreckung aufweisen und diese Schar von parallelen
Nuten (3, 3') in einem Winkel von 5 bis 50°, insbesondere von 5 bis 35°, von
jeweils einer Schar von weiteren parallelen Nuten (3, 3') gekreuzt werden, wo-
bei die weiteren Nuten (3' oder 3) auf den beiden Brettseiten (205; 205") zuei-
nander parallel verlaufen.

Leichtbauplatte (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an
die mindestens eine Schicht (01, 02) der Mittellage (MI) beidseits jeweils zu-
mindest eine weitere Schicht (03, 04) flachig gebunden ist, wobei in den weite-
ren Schichten (03, 04) die seitlich aneinander gebundenen, langlichen Bretter
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(2) in einem zweiten spitzen Winkel (-B, +B) zu den Langs-Seitenflanken (200,
200') der Leichtbauplatte (100) ausgerichtet sind und der zweite spitze Winkel (-
B) der Bretter (2) der an die angrenzende Schicht (01) der Mittellage (MI) ge-
bundenen Schicht (03) eine zur GréRe des ersten Winkels (a) der Bretter (2)
dieser Schicht (01) negative Gréfe hat und einen unterschiedlichen oder glei-
chen Winkelbetrag hat.

Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Leichtbauplatte (100) eine Mittellage mit drei Schichten (01, 02,

03) umfasst.

Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens zwei der Schichten (01, 02, 03, 04 ...) Gber eine Zwi-
schenschicht (001) flachig aneinander gebunden sind.

Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die einander kreuzenden Nuten (3, 3') der Bretter (2) voneinander
gleich beabstandet und/oder gleich breit sind und jeweils gleich groRe
parallelogrammflachige Inseln (30) umschlieRen, wobei die von den Nuten (3)
insgesamt beanspruchten Flachen zu der Summe der Flachen der Inseln (30) in
einem Verhaltnis von 1 zu 2 bis 2 zu 1, vorzugsweise von 1.25 zu 1 bis 1 zu
1.25, vorliegen und die Nuten insbesondere einen rechteckigen Querschnitt

aufweisen und gleich oder gegebenenfalls unterschiedlich tief ausgebildet sind.

Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass bei mindestens einer AuRenflache der Leichtbauplatte eine Schicht
aus Brettern (2) angeordnet ist, welche nur auf der gegen das Innere der
Leichtbauplatte (100) gerichteten Hauptflache (205 oder 205') zumindest eine
Schar, vorzugsweise aber zwei einander in Winkeln (y) von 5 bis 100° kreuzen-
den Scharen, von Nuten (3, 3') umfassen, wobei vorzugsweise diese Nuten (3)
eine mit dem Verlauf der Holzfasern (vf) der Bretter (2) im Wesentlichen kon-
forme Langserstreckung aufweisen und insbesondere die Bretter (2) an ihrer
gegen das AuBere der Leichtbauplatte (100) gerichteten Hauptflache (205, 205')
entlang beider langen Seitenlinien angefraste Randbereiche bzw. Fasen umfas-

sen.
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Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die seitlich aneinander gebundenen Bretter (2) zumindest einer
Schicht (01, 02, 03, 04) auf zumindest einer ihrer Hauptflachen (205 oder 205')
eine Schar von zueinander parallelen Nuten (3 oder 3') mit unterschiedlichen
Tiefen (tn) aufweist, wobei die Nutgriinde derselben vorzugsweise tber die
Breite jedes der Bretter (2) im Wesentlichen entlang einer Wellenlinie angeord-
net sind.

Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass bei zumindest einer AuBenflache der Leichtbauplatte (100) eine Au-

Renschicht oder —platte angeordnet ist, gegebenenfalls mit einer wesentlich ge

ringeren Dicke als die Dicke der Schichten (01, 02) der Mittellage, vorzugswei-

se aus einem natirlichen Dammmaterial, wie Kork.

Verwendung von Leichtbauplatten (100) zum Erstellen eines Hauskorpers (10),
dadurch gekennzeichnet, dass Leichtbauplatten (100) gemaR einem der An-
spriiche 1 bis 9 verwendet werden, wobei diese formschllssig aneinander an-
liegen und mit Verbindungs- und Spannelementen (9) zusammengehalten wer-
den.

Verfahren zum Herstellen einer Leichtbauplatte (100) nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, bei welchem Verfahren Schichten (01, 02, 03, 04 ...) aus Scharen
(20) von Brettern (2) gebildet und flachig aneinander gebunden werden, wobei
an mindestens einer Hauptflache (205, 205') der Bretter (2) jeweils eine Schar
von zueinander parallelen Nuten gefrast werden, die Bretter (2) jeder Schicht
(01, 02, 03, 04 ...) an ihren Seitenflanken seitlich aneinander gebunden werden,
die Bretter einer ersten und einer zweiten Schicht (01, 02) so aneinander ge-
bunden werden, dass sie im ersten spitzen Winkel (+a, -a) von 25 bis 60° zu
den Langsseitenflanken (200, 200') der Leichtbauplatte (100) ausgerichteten
sind sowie die Bretter (2) der ersten Schicht (01) zu den Brettern (2) der zwei-
ten Schicht (02) in einem Winkel (2a) zueinander ausgerichtet sind und an der
Leichtbauplatte (100) zumindest an zwei zueinander parallelen Langsseiten-
flanken (101, 101'") jeweils zumindest eine AnschlieRungs-Nut (102) und eine
mit ihr formschluss-kooperierfadhige AnschlieBungs-Feder (102') fiir einen beid-
seitigen formschlissigen Anschluss von gleich gearteten Leichtbauplatten (100)

ausgebildet werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Bretter zumindest ei-
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ner Schicht an ihren Seitenflanken Gber Nut (202) und Feder (202') formschlis-
sig seitlich aneinander gebunden werden und die Bretter (2) zumindest einer in
einer Mittellage (MI) angeordneten Schicht (01, 02) beidseitig (205, 205') bzw.
in beiden Hauptflachen (205, 205') je mit einer ersten und einer zweiten Schar
von einander in Winkeln (y) von 5 bis 100° kreuzenden Nuten (3, 3') versehen

werden, wobei die Nuten jeder Schar zueinander jeweils parallel verlaufen.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass

- |. die einzelnen Bretter oberflachlich geglattet bzw. gehobelt und an ihren bei-
den Seitenflanken (200, 200') mit formschlussig kooperierbaren Nut (202) und
Feder (202') versehen werden, dass dann

- lla. eine Schar von seitlich aneinander liegenden, schrag in einem positiven
Winkel zur Langsausrichtung einer Zufiihrungsbahn (8) ausgebildeten, jeweils
mit den Seitenflanken-Formschlusselementen (202, 202') versehenen Brettern
(2) kontinuierlich durch eine Nutenfraseinrichtung (61) mit zwei, vorzugsweise
gleichzeitig, in beide Hauptflachen (205, 205') der Bretter (2) zueinander paral-
lele, schrage Nuten (3) schneidenden Fraswalzen (62, 62') gefuhrt wird, dass

- lIb. die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von zueinander parallelen
schragen Nuten (3) versehenen Bretter (2) danach durch dieselbe oder eine
andere Anschluss Zufilhrungsbahn (6') ebenfalls seitlich aneinander liegend, al-
lerdings in einem ebenso groRen, negativen bzw. umgekehrten Winkel wieder
zwischen zwei — beidseitig Scharen von die zuerst geschnittenen Nuten (3)
kreuzenden, zueinander parallelen, anders schriagen Nuten (3') schneidenden
Nuten-Fraswalzen (62, 62') hindurch gefiihrt werden, dass

- Ill. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten (3, 3') ver-
sehenen Bretter (2) nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers
(K) in ihre seitlichen Nuten (202) und/oder auf ihre Federn (202') miteinander zu
einer Schicht (04, 02, 01, 03) mit Scharen von positiv oder negativ schrag im
Winkel zu ihrer Fortbewegungsrichtung in den Zufuhrungsbahn(en) angeordne-
ten Brettern (2) seitlich aneinander gebunden werden, und danach z.B. in einer
breiteren Fihrungsbahn (60) eine vorzugsweise geradlinige beidseitige Langs-
beschneidung (7) der Schichtrédnder und eine Abldngung (7') zu den die ge-
winschte langs rechteckige Grundform der Leichtbauplatte (100) aufweisende
Formen besitzenden, einzelnen Schichten (01 bis 04) erfolgt, wonach

- IV. jeweils auf eine der Hauptflachen (205, 205') der aneinander zu bindenden
Schichten (01 bis 04) ein Polymerkleber (PK) und auf deren jeweils andere
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Hauptflache (205', 205) ein Polymerharter (Ph) aufgetragen wird, danach

- V. die so vorbereiteten Schichten (01 bis 04) in einer der in den Anspriichen 1
bis 9 beschriebenen spezifischen Anordnungen, insbesondere Anschluss-Nuten
(102) und -Federn (102') ausbildend, entweder kongruent, oder vorzugsweise
jeweils zumindest seitlich gegeneinander parallel verschoben, flachig aufeinan-
der geschichtet und durch Druckausiibung (P), beispielsweise

mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbau-
platte (100) miteinander flachig verklebend verpresst werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass

- |. die fur die Herstellung der Schichten (01, 02, 03, 04) vorgesehenen Bretter
(2), parallel zur Richtung einer Zuflihrungsbahn (6) durch diese Zufuhrungsbahn
(6) gefuhrt, in einem einzigen Arbeitsgang oberflachengeglattet, insbesondere
gehobelt, in ihre Seitenflanken jeweils formschllissig kooperierbare Form-
schlusselemente, namlich Feder (202') und Nut (202) eingearbeitet und in ihre
beidseitigen bzw. beiden Hauptflachen (205, 205') jeweils eine Schar von zuei-
nander parallelen und zu den Seitenflanken der Bretter (2) ebenfalls parallel
verlaufende, bzw. dem Holzfaserverlauf (vf) in den Brettern (2) entsprechend
verlaufende, Nuten (3), gegebenenfalls mit einem etwa wellenartigen Verlauf
Uber die Breite der Bretter (2) unterschiedliche Nuttiefen (tn) aufweisende Nu-
ten 3, eingearbeitet bzw. eingefrast werden,

- Il. in die auf diese Weise beidseitig mit Scharen von brettseitenflanken-
parallelen Nuten (3) versehenen Bretter (2) danach im Winkel schréage Enden
geschnitten werden und die so schrdg gekappte Enden aufweisenden, beidsei-
tig genuteten (3) Bretter (2) im selben Winkel, seitlich aneinander liegend uber
eine weitere Zuflihrungsbahn (6') im (genannten) Winkel (a) zwischen zwei, die
brettseitenflanken-parallelen Nuten (3) im Winkel kreuzende Nuten (3') schnei-
denden beidseitig angeordneten Nuten-Fraswalzen (62, 62') hindurchgefiihrt
werden,

- lll. die auf diese Weise beidseitig mit einander kreuzenden Nuten (3, 3') ver-
sehenen Bretter (2) nach, beispielsweise punktweisem, Auftrag eines Klebers
(K) in ihre seitlichen Nuten (202) und/oder auf ihre Federn (202') miteinander zu
einer Schicht (01, 02; 01, 02) mit Scharen von schrag im Winkel zu ihrer Fort-
bewegungsrichtung in den Zufuhrungsbahn(en) angeordneten Brettern (2) seit-
lich aneinander zu den Schichten (01, 02) gebunden werden, dass danach

- IV. jeweils auf eine der Hauptflachen (205, 205') der aneinander zu bindenden
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Schichten ein Polymerkleber (Pk) und auf deren jeweils andere Hauptflache
(205, 205) ein Polymerhéarter (Ph) aufgetragen wird, danach

- V. die so vorbereiteten Schichten (01, 02, 01, 02) in einer der in den Anspri-
chen 1 bis 9 beschriebenen spezifischen Anordnungen, insbesondere An-
schluss-Nuten (102) und -Federn (102') ausbildend, entweder kongruent, oder
vorzugsweise jeweils zumindest seitlich gegeneinander parallel verschoben,
flachig aufeinander geschichtet und durch Druckaustbung (P), beispielsweise
mittels (Hochdruck)-Presseinrichtung, unter Ausbildung der neuen Leichtbau-
platte (100) miteinander flachig verklebend verpresst werden.
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