CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19)

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

203217

{11) (B1)

(21) (PV 2632-79)

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

(45) Vydano 15 09 83

(22) Prihlé8eno 18 04 79

(40} Zvefejnéno 30 D4 80

(51) Int. CL3
D 06 B 23/24

(75)

Antor vynélezy VELO UUCAN a HHANUS
¥

VLADIMIR ing., NEJDEK

[54) Zafizeni pro ddvkovani

1

Vyndlez se tykéa zatizeni pro vytvarent da-
vek dané velikosti z kapalného média, vede-
ného pod tlakem ze zdsobniku do nadrZe
textilntho zuSlechtovaciho stroje, pfifemZ
velikost ddvek je stavitelnd a Cetnost davek
je elektromechanicky svdzdna s chodem tex-
“tilntho stroje.

Doposud jsou pouZivany rlizné zpisoby
davkovani kapalin; napF. tekutych avivdZi,
pracich nebo valchovacich prostfedkd, nap¥.
ru¢ni davkovani ([odmérnou nddobou nebo
pFipousténim pomoci rugniho ventilu), me-
chanick® zplisob pomoci excentru ve formé
pistu nebe pistového Soupdtka s pohybem od-
vozenym od siroje. Tyto zplisoby jsou vsak
pracné, n»plesnd a zdvislié na subjektivnich
dinitelich, anebo se mechanické zafizeni br-
zy opotfebuji a déle je nesnadné a nepfesné
jejich sefizovani pri zméné davek. Davkova-
¢i Cerpadla, vyZadujici k provozu zpétnych
ventilli pro pr¥ivod a odvod kapaliny, se sta-
vajl v provozu nespolehlivimi nasledkem po-
Skozeni zpé&tnych ventili pevnymi abrasiv-
nimi materidly, obsaZenymi v ddvkované ka-
paling€, resp. sedimentaci Gdstefek. U &erpa-
del s Fizenim dédvek pruznymi elementy plun-
Zrit je nevyhodou mald presnost nastaveni.

V&tSinu uvedenych nedostatkd odstrafiuje
zafFizeni pro ddvkovani do z&sobnich a pra-
covnich nddrZi strojl, které se vyznaluje
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kapalin do van a pracovnich nadrZi stroji
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tim, Ze uzaviraci vypust na vytokovém po-
trubi ddvkovaci kapaliny je ovlddana elektro-
magnetem, kiery je elekiricky svdzdn s na-
stavitelnym elektromechanickym ¢lenem
pro polohy ,otevieno—zaviens” a doba o-
tevieni vypustl je Pizena nastavenim d&aso-
viho relé. Pro pPesné ddvkovéani musi byt za-
jiSténa konstantnost tlaku ddvkovaci kapa-
liny ve vytokovém potrub{ pled uzaviraci vy-
pusti. Frekvence dédvkovani vypusti je odvo-
zena od rychlosti stroje pomoci koncového
spinace a pohyblivé soudésti virobniho tex-
tilntho stroje, kterd vykonava tofivy nebo
vratny pohyb.

Vypust mbZe byt provedena jako klapka
nebo ventil nebo Soupdiko nebo kohout. Spo-
jeni mezi elektromagnetem a vypusti miZe
byt provedeno primo nebo ples mechanicky
plevod. Zapindni a vypindni elekiromagne-
tu, ktery miZe byl uspoiddan jako solenoi-
dovy ventil, provadi Sasové relé. Optimalni
frekvence ddvkovani ¢ini 10 a% 15 déavek za
min. pii ddvkovani 10 aZ 200 ml/min nebo 1
aZ 10 davek p¥i ddvkovani 200—2000 ml/min.
Casové relé mlZe elektromagnet i cely dév-
kovaci proces ovlddat na délku,

Hlavni vyhoda zafizeni podle vynélezu spo-
¢ivad v tom, Ze nejsloZit&jsl a ne]c1t11Vé]§i Géast
zalfizeni, tj. nastavitelné gasové relé, miiZe
byt umisténo mimo dosah agresivntho pro-
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stfedi a maZe ovlddat najednou velky pocet
davkovacich vypusti. Tim lze z jednoho mis-
ta jednotn¥ ovladat davkovani raznych ka-
palin do rtiznych nadr# stroje v zdvislosti
na rychlosti chodu stroje. Predmét vynéalezu
je patrny z popisu a schematickych vykresd,
na nich¥ jsou znézornény:

na obr. 1 — schéma elektrického zapojeni
jednotlivfch prvkl zafizeni pro davkovéani
kapalin do nddrZi,

na obr. 2, 3, 4, 5, 6 — pé&t variant usporé-
déni a konstrukci prvkil zafizeni pro dav-
kovéni do néddrZi.

Schéma elektrického zapojent znazornéné
na obr. 1 obsahuje koncovy spinaf 2, dasové
relé 3, elektromagnet 4, transformator 18,
usmérhovad 19, packovy vypinac 20, pojist-
ku 21, kontrolni Zdrovku 22 a napéjet pro
gasové relé 23.

Funkce popsaného zafizeni je nasleduji-
ci:
Hlavni souddsti zatizeni je elektromagnet
4, ovladajici vypust 5, zafazenou v potrubi
mezi davkovaci nddeZi a vanou vyrobniho
stroje. Impuls k davkovani je dan koncovym
spinatem 2, ktery pfes &asove relé 3 plsobi
na elektromagnet 4. Elektromagnet je napo-

jen na vystupni.obvod. fasového relé 3. Do.

vstupniho obvodu tasového relé 3 je zapojen
povelovy§ mechanismus, skladajici se z kon-
cového spinade 2 a souddsti vyrobniho stro-
je 1, zapinajici a vypinajici koncovy spinac
2.

Na obr. 2 je schéma funké&niho usporéada-
ni a elektrického propojeni hlavnich prvkd
za¥izeni pro davkovani kapalin. Zafizeni je
sestaveno z koncového spinace 2 uloZeného
v kontaktu s pohyblivou souddsti vyrobniho
stroje 1, a elektricky spojeného se yvstupnim
obvodem asového relé 3. Na vystupnim ob-
vodu dasového relé 3 je elektricky zapojen
elektromagnet 4, ktery je mechanicky spo-
jen s vypustl 5 na potrubl 9 mezi davkovaci
nadr#i 8 a vanou vyrobnfho stroje 10. Dav-
kovaci nddrZ 8 je opatFena plovdkovym ven-
tilem 6 zaji§tujicim stalou vySku hladiny.
V{tokové potrubi 9 dsti do vany 10 vyrobni-
ho stroje.

P¥i otd&eni souddsti vyrobniho stroje 1 se
priichodem excentrické &ésti stlagi kontakt
koncového spinade 2, &imZ Casové relég 3
obdr#i proudovy impuls a sepne kontakty pro
piFivod proudu k elektromagnetu 4, ktery o-
tevie ddvkovaci ventil 5 a ddvka vytékd z
davkovaci nddrZe 8 vytokovym potrubim 9
do nadrZe - vany 10, nap¥. samospddem. Vy-
pnutim koncového spinace 2 p¥i dal8im otéce-
ini soud4sti stroje 1 se prerusi impuls na
vstupni d4sti Sasového relé 3, aviak kontak-
ty pro pfivod proudu k elektromagnetu 4
zistdvaji nadéle sepnuty, nebot doba jejich
sepnuti p¥i kaZdém impulsu je dana nastave-
nim casového relé 3. Nastaveni se provadi
spojité pomoci knofliku.

Po uplynutf nastavené doby odpojl gasové
relé 3 privod proudu k elektromagnetu 4
a ten uzavie davkovaci ventil 5, ¢imZ se pri-
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tok kapaliny vytokovym potrubim 8 prerusi.
P¥i daldim zapnuti Sasového spinale 2 se
cely tento cyklus opakuje.

Na obr. 3 je schéma funkcéniho uspofada-

"'ni a elektrického propojeni hlavnich prvki

podobng jako na obr. 2, ale s tim rozdilem,
¥e elektromagnet 4 je s vypusti 5 spojen pri-
mo a tvofi solenoidovy ventil 17.

Na obr. 4 je schéma funk&niho uspofdda-
ni a elektrického propojeni hlavnich prvka
podcbn# jako na obr. 2, ale s tim rozdilem,
¥e konstantni tlak ddvkované kapaliny v po-
trubi § pied vypusti § je zajistén gerpadlem
13 a tlakovym prepoustécim ventiliem 18.

Na obr. 5 je schéma funk&niho usporddani
a elektrického propojent hlavnich prvki ja-
Ko na obr. 2, ale s tim rozdilem, Ze konstant-
nl tlak davkované kapaliny v potrubi 9 pred
vypusti & je zajistén elektrickym hlidacem
12 vy&ky hladiny v davkovaci nadrZi 8 a ger-
padlem 13, pohdnénym glektromotorem 14.

Na obr. 8 je schéma funkéniho uspoidda-
af a elektrického propojeni hlavnich prvkd
nadobnd jake na obr. 2, ale s tim rozdilem,
¥e elektromagnet 4 s vypusti 5 jsou nahra-
zeny elekrohydraulickym rozvadégem 11,
nap¥. dvojpolohovym dvojcestnym.

_ Prvky.jednotlivych alternativ lze libovol-
né kombinovat.

Zékladni impuls pro koucovy spinal mbze
byt snimédn z riznych soucasti stroje, napf.:

— od bubnu susky,

— od #dimactho valce Zehliciho stroje,

— od Znekové prevodky ndhonu Zdimacich
véalct,

— od rfemenového varidtoru ndhonu susko-
vych bubni,

— od variétoru stroje.

Podle poZadovaného rozsahu davkovani
lze zvolit néktery z tdchto zplsobf, pripad-
ng provést ovladani jeté pies vloZeny pre-
vad.

Rozsah davkovani lze m&nit také témefr li-
dovolnd od @ do velkych mnoZstvi zaraze-
nim vhodn§ch prvkd jak v elektrické Césti
davkovage (&asové relé s rGznymi rozsahy),
tak i v ¢dsti mechanickeé;

— jmenovitd sv8tlost ddvkovactho ventily,

— jmenovity tlak pFed divkovacim venti-
lem, napl. Fizeny vyskou hladiny v dav-
kovaci né&drZi, vikonem dCerpadla a roz-
sahem pPepoustdciho ventilu pred ddvko-
vacim ventilem,

— getnosti ddvek za asovou jednotku napl.
tvarem vadky ovladajici koncovy spinat,
nebo vhodn& volenym mistem sniméni
zdkladniho impulsu pro sepnuti (Zdimact
valec, buben susky, varidtor, prevodovka
stroje) podle rychlosti otd&eni strojnich
Gastl. :

Vysledkem je zaji§t¥ni pfesného ddvkova-
ni avivazni kapaliny do nédrZi - van vyrob-
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nich textilnich strojd ve velmi Sirokém roz-
mezi {cca 30—500 ccm/min), pFiemZ frek-
vence davek je odvozena od ¢innosti stroje,
ale velikost ddvky je nastavitelnd separat-
né. Zarizeni neni citlivé na charakter ddvko-
vanych kapalin, ani agresivitu prostiedi, pro-
toZe jeho choulostivé ¢asti 1ze umistit mimo
vyrobni zafizeni.

ZaTizeni m0Ze byt pouZito pro ddvkovani
kapalin na riizng stroje v textilnim primys-
lu, napl. zu$lechtovaci, praci, valchovaci
apod. Je provozn& nendrocné, spolehlivé a
dostatetng pFesné a pracuje automaticky.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro davkovéni kapalin do van
a pracovnich néadrZi strojd, zejména pro zu-
Slechtovaci textilni stroje, kde kapalina je
vedena ze zdsobniku kapaliny do van mneho
pracovnich nadrZi vytokovym potrubim pfes
uzaviraci vypust pod tlakem nebo samospé-
dem, vyznatené tim, Ze vypust (5) na vyto-
kovém potrubi (9) je spojena pfimo a/nebo
pPes mechanicky p¥evod s elektromagnetem
{4}, ktery je elektricky svdzén s nastavitel-
nym elektromechanickym ¢lenem pro polohy
»otevieno—zavieno", obsahujicim &asové
cele {8 a koncovy spinal (2], plidemZ kon-
covy spinal (2) je periodicky spindn pohyb-
livou souddsti stroje.

2. ZaTizeni pro davkovani kapalin podle
bodu 1, vyznadené tim, Ze v asovém relé
(3] je zapojen regulani cbvod pro spojité
nastavent doby sepnuti elektromagnetu (4).

3. Zarizeni pro ddvkovani kapalin podle
bodu 1, vyznafené tim, Ze koncovy spinad
(2] je zapojen na vstupni obvod &asového
relé (3).

4. Zarizeni pro ddvkovéni kapalin podle
bodu 1, vyznadené tim, Ze elektromagnet (4)
je zapojen na vystupni obvod &asového re-
1€ {3).

6 listli vykresd

Severografia, n.

p.,

zdvod 7, Most
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Obr. 1
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Obr, 2
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