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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 9 月 2 5 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 2 5 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 を 含 有 す る 樹 脂 組 成 物 の 金 型 装 置 を 用 い  
た 射 出 成 形 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 は 、 ３ － ヒ ド ロ キ シ ブ チ レ ー ト 単 位  
と 他 の ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト 単 位 と の 共 重 合 体 を 少 な く と も １ 種 含 む 共 重 合 体 で あ り  
、
　 前 記 金 型 装 置 内 の 金 型 が 、 前 記 金 型 を 閉 じ た と き に 、 前 記 金 型 内 の キ ャ ビ テ ィ に 接 す る  
パ ー テ ィ ン グ ラ イ ン の 最 大 幅 が ３ ０ μ ｍ 以 下 で あ り 、 か つ 、 前 記 金 型 内 の キ ャ ビ テ ィ に 接  
す る パ ー テ ィ ン グ ラ イ ン と は 別 の 部 位 に ガ ス 抜 き 部 が 設 け ら れ て お り 、 前 記 ガ ス 抜 き 部 の  
開 口 部 の 最 大 幅 が １ ～ ５ ０ μ ｍ で あ る 、 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 金 型 が 、 同 一 形 状 の キ ャ ビ テ ィ を ２ つ 以 上 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 金 型 装 置 に お い て 、 射 出 成 形 機 の ノ ズ ル 先 端 か ら 前 記 各 キ ャ ビ テ ィ ま で の 距 離 が 均  
等 で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 金 型 が ス プ ル ー お よ び ラ ン ナ ー を 有 し 、 前 記 ス プ ル ー お よ び ラ ン ナ ー 内 の 前 記 樹 脂  
組 成 物 が 溶 融 状 態 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 金 型 が ゲ ー ト を 有 し 、 前 記 ゲ ー ト が 開 閉 可 能 で あ る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 金 型 に お い て 、 ス プ ル ー 、 ラ ン ナ ー お よ び ゲ ー ト の 合 計 体 積 ／ キ ャ ビ テ ィ の 合 計 体  
積 の 値 が 、 ０ ． ５ ～ ５ ． ０ で あ る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 金 型 が 、 ガ ス 抜 き 部 か ら ガ ス を 吸 引 す る 機 構 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か １  
項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ガ ス 抜 き 部 の 開 口 部 の 構 造 が 、 ス リ ッ ト 方 式 、 多 孔 質 方 式 、 入 れ 子 方 式 お よ び 開 閉  
方 式 か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る い ず れ か １ 種 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に  
記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 に お け る ３ － ヒ ド ロ キ シ ブ チ レ ー ト  
単 位 が ８ ０ ． ０ ～ ９ ９ ． ５ モ ル ％ で あ る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 樹 脂 組 成 物 が 、 第 ２ の ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 を さ ら に 含 み  
、
　 前 記 第 ２ の ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 は 、 ３ － ヒ ド ロ キ シ ブ チ レ ー  
ト 単 位 と 他 の ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト 単 位 と の 共 重 合 体 を 少 な く と も １ 種 含 み 、
　 前 記 第 ２ の ポ リ （ ３ － ヒ ド ロ キ シ ア ル カ ノ エ ー ト ） 系 樹 脂 に お け る ３ － ヒ ド ロ キ シ ブ チ  
レ ー ト 単 位 が ６ ５ ． ０ ～ ９ ０ ． ０ モ ル ％ で あ る 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製  
造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 射 出 成 形 体 の 製 造 方 法 に お け る 射 出 成 形 が 、 前 記 樹 脂 組 成 物 に お け る 、 示 差 走 査 熱  
量 分 析 に お け る 融 点 ピ ー ク の 終 了 温 度 以 上 の 樹 脂 組 成 物 温 度 で 行 わ れ る 、 請 求 項 １ ～ １ ０  
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 樹 脂 組 成 物 が 、 無 機 フ ィ ラ ー を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か １ 項 に 記 載  
の 製 造 方 法 。
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