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(57) Anotace:
Vynalez se tyka spojovaciho uspofadani pro
elektricky vodivy kontakt mezi minimalné jednim
elektrickym vodi¢em (17) uréenym na okno (16),
obzv1asté pro motorové vozidlo, a elektrickym
ptipojovacim prvkem (18). Na miniméaln€ jednom
piipojovacim misté (15) pro minimalng jeden
elektricky vodic (17) je naplanovano minimalné
jedno kontaktni misto (20) mezi pfipojovacim
prvkem (18) a elektrickym vodicem (17).
Elektricky p¥ipojovaci prvek (18) a elektricky vodic
(17) pomoci elektricky vodivé hmoty (19) jsou
vzajemné propojeny. Minimalné jedno kontaktni
misto (20) pfipojovaciho mista (15) je alesponi
asteénd obklopeno zalévaci hmotou (24).
Ptedmétem vynalezu je také postup k vyrobé
takového spojovaciho uspofadani (10).
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Spojovaci uspofadani pro elektricky vodivy kontakt a také postup k vyrobé
takového spojovaciho usporadani

Oblast techniky

Vynalez se tyka spojovaciho usporadani pro elektricky vodivy kontakt a také
postupu k vyrobé takového spojovaciho uspofadani.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndma spojovaci uspofadani pro vytvoreni elektricky vodivého kontaktu mezi
elektrickym vodiem a pFipojovacim prvkem, u kterych je pfipojovaci prvek
pomoci pajky naletovany na elektricky vedié. Tento elektricky vodi¢ mdZe byt
utvoren napftiklad jako anténa, pojistka proti krddeZi nebo vyhfivani na okné nebo
v okné motorového vozidla. Letovéani na sklo klade na pouZitou pajku zvlastni
naroky na materidl, aby nedoslo k poSkozeni okna. K tomu Géelu se osvédéily
meékké pajky s obsahem olova, diky kterym je moZné eliminovat praskliny nebo
trhliny v okné nebo dokonce zlomeni skla. Na zadkladé smérnice Evropské unie
jsou vSak tyto pajky s obsahem olova od 1. ledna 2016 pro tuto oblast pouZiti
zakazany, takZe do budoucna se smi pouZivat uZ jen letovaci materialy bez
obsahu olova. Dosavadni pajky bez obsahu olova v3ak maji tu nevyhodu, Ze
obzvlasté u bezpecnostnich oken o vice vrstvach (VSG) dochazi asto k prasknutf
skia a také u jednovrstvého bezpecnostniho skla (ESG) k vylamovani keramiky.

Kromé toho jsou znamy elektricky vodivé lepené spoje pro vytvofeni elektricky
vodivého kontaktu mezi elektrickym vodi¢em a pfipojovacim prvkem. K tomu
Gcelu pouZivand elektricky vodiva lepidla vykazuji vysoky podil vodivych
komponent, napfiklad médi nebo stfibra, které vSak negativné ovliviiuji
mechanickou pevnost téchto lepidel. Elektricky vodivé spoje, které odoldvaji
vysokym zatézim, nelze pomoci téchto lepidel téméF nebo vibec vytvorit.



Podstata vynalezu:

Ukolem vynélezu je navrhnout takové spojovaci uspoiadani, s jehoz pomoci bude
eliminovano poskozeni okna a také dosaZeno vysoké pevnosti spojovaciho
uspofadani. DalSim Gkolem vynalezu je navrhnout postup k vyrobé takového
spojovaciho uspofadani.

Tento kol je FeSen spojovacim uspofddanim pro elektricky vodivy kontakt mezi
minimaliné jednim elektrickym vodi¢em uréenym na okno, obzvlasté pro motorové
vozidlo, a elektrickym pFipojovacim prvkem, u néhoZ je na minimainé jednom
pfipojovacim misté pro minimalné jeden elektricky vodi¢ napldnovano minimalné
jedno kontaktni misto mezi pfipojovacim prvkem a elektrickym vodi¢em a u néhoz
jsou elektricky pfipojovaci prvek a elektricky vodi¢ pomoci elektricky vodivé hmoty
vzajemné propojeny, a u néhoZ je minimalné jedno kontaktni misto p¥ipojovaciho
mista alespon ¢aste¢né obklopeno zalévaci hmotou. Pomoci zalévaci hmoty
minimalné Castecné obklopujici kontaktni misto pFipojovaciho mista je vytvofeno
spojeni mezi pfipojovacim prvkem a elektrickym vodi¢em, které odoldva vysokym
mechanickym zatéZim. Diky tomu odoldva toto spojovaci uspofadani jak vysokym
odtahovym sildm, tak i vysokému cyklickému zat&Zovani a/nebo tepelnym vlivim,
takZe je zajiSténo zachovani elektrického kontaktu,

Vyhodna modifikace spojovaciho uspofadani pfedpokldda, ze minimalné jedno
kontaktni misto je kompletné obklopeno zalévaci hmotou a minimalné jedno
kontaktni misto obklopujici zalévaci hmota se dotyka okna. Diky tomu, Ze
kontaktni misto je kompletné obklopeno zalévaci hmotou, je vytvofeno
mimofadné pevné a trvanlivé spojovaci uspofadani. Diky tomu, Ze zalévaci hmota
se dotykd okna, je navic dosaZeno fixace kontaktniho mista vi¢&i oknu. Tim je
vytvoreno jak mezi pripojovacim prvkem a elektrickym vodi¢em, tak i mezi
pfipojovacim prvkem a oknem spojeni s vysokou zatiZitelnosti. Povrch okna p¥itom
tvofi pFilnavou plochu pro zalévaci hmotu.

PFednostné je planovano, Ze zalévaci hmota je utvofena z lepidla, pfednostné

z lepidla se schopnosti vytvrzeni. Zalévaci hmota pfitom vykazuje nejdfive v
podstaté tekutou nebo viskdzni konzistenci, takZe alespof kontaktni misto mize
byt zalito zalévaci hmotou. Tim je mozné zajistit, Ze kontaktni misto je kompletné
obklopeno nebo pokryto zalévaci hmotou. Vytvrzenim lepidla vznikne néasledné
vysoce pevné spojeni mezi pfipojovacim prvkem, elektrickym vodi¢em a oknem.



Zvl|asté prednostné je planovéno, Ze zalévaci hmota vytvofi dodateény lepeny spoj
mezi minimalné jednim pripojovacim prvkem a oknem. Vytvrzenim tohoto
dodatecného lepeného spoje je dosazeno fixace pfipojovaciho prvku viéi oknu.
Zalévaci hmota pfitom vykazuje odpovidajici pruznost, takZe nedochazi

k poSkozeni okna lepenym spojem, obzvlasté vytvrzenim lepeného spoje.

Dalsi pfednostni forma provedeni spojovaciho uspofadani pfedpokldda, Ze mezi
zalévaci hmotu a na okno aplikovanou vrstvu, obzvlasté keramickou vrstvu, bude
aplikovan Primer nebo prostfedek pro zvy$eni pfilnavosti. Tim paddem neni nutné,
aby zalévaci hmota samotna byla utvofena s obsahem lepidla nebo jako lepici
hmota. Spise se mlZe utvofit pFilnavé spojeni mezi oknem a na ném aplikovanou
zalévaci hmotou nebo oknem umisténym na povrchové vrstvé a zalévaci hmotou
pomoci vrstvy Primeru nebo prostiedku ke zvyseni prilnavosti.

V daléi vyhodné modifikaci spojovaciho uspofddani je pfedpokladano, Ze zalévaci
hmota bude utvofena jako jednoslozkové nebo jako dvouslozkové lepidlo
sestavajici prednostné z polyuretanu, silikonu, akryladtu, MS-Polymeru nebo
epoxidové pryskyfice. Touto modifikaci zalévaci hmoty je vytvoFeno vysoce pevné
lepidlo, diky némuz |ze vytvofit spojovaci usporadani s vysokou zatiZitelnosti. Tim
padem je zajistén elektricky kontakt mezi pfipojovacim prvkem a elektrickym
vodi¢em na dlouhou dobu. Prednostni materidly navic poskytuji mimofadné
vyhodné viastnosti ke zpracovani zalévaci hmoty a soutasné tvoii mimofédné
trvanlivy spoj.

Elektricky vodiva hmota je pfednostné utvorena jako elektricky vodiva lepici
hmota. Diky této elektricky vodivé lepici hmoté je vytvoien dodateény pfilnavy
spoj mezi pfipojovacim prvkem a elektrickym vodi¢em. Tim je zajisténo, Ze
pfipojovaci prvek je umistén a zafixovan na elektrickém vodidi.

Vyhodnym zplsobem je elektricky vodi¢ utvoFen jako anténa, vyhfivéni okna nebo
pojistka proti kradezi. Vyhtivéni se jiz dlouho integruje do ¢elnich skel a/nebo
zadnich skel motorovych vozidel. U modernich motorovych vozidel jsou navic ve
sklech integrovany antény pro autoradio a také pojistky proti krddeZi. Diky tomu
je zapotiebi velké mnoZstvi spojovacich uspofadani, kterd tvori kontakt mezi
elektrickymi vodici v oknech a elektrickym napajenim nebo jinymi elektrickymi
pristroji.

Elektricky vodi¢ miZe byt umistén uvnitf oken a minimalné jedno kontaktni misto
elektrického vodi¢e miZe byt integrovano na vnéj&i strané. Elektricky vodi¢ mize



byt také umistén na okné, obzvlasté natiStén nebo napafen. Diky takové
modifikaci Ize elektricky vodi¢ cenové vyhodné aplikovat na okno.

V dalsi modifikaci spojovaciho uspofadani je pfedpokladano, Ze okno je utvofeno
jako jednovrstvé bezpecnostni sklo (ESG) nebo jako vicevrstvé bezpetnostni sklo
(VSG). Obzvlasté okna motorovych vozidel jsou Casto utvofena jako jednovrstvé
bezpelnostni sklo nebo také jako vicevrstvé bezpeénostni sklo. Tato skla poskytuji
mimofadné bezpecnostni vyhody v pfipadé poskozeni, napfiklad pfi nehodé, nebo
mimoféadny odpor proti vioupani.

Ukol, na ném? je vynélez zaloZen, je dale Fefen postupem k vyrobé spojovaciho
usporadani mezi minimainé jednim elektrickym vodi¢em uréenym na okno,
obzvlasté pro motorové vozidla, a elektrickym pFipojovacim prvkem, obzvlasté
podle nékteré z vyse popsanych forem provedeni, pfiemZ miniméiné jeden
pFipojovaci prvek na minimainé jednom kontaktnim misté pfipojovaciho mista a
elektrickych vodi¢d jsou spojeny pomoci elektricky vodivé hmoty a nasledné je
minimalné jedno utvofené kontaktni misto obklopeno zalévaci hmotou. Touto
metodou je vytvoreno spojeni mezi pfipojovacim prvkem a elektrickym vodi¢em,
které je mimoFadné odolné vi&i vnéjdim viivim. Navic je diky pouziti zalévaci
hmoty zabrdnéno podkozeni okna. Tim padem je touto metodou vytvofeno
spojovaci usporaddani, které jednak odoldvé vysokym odtahovym sildm a
cyklickym z&téZim a jednak mdZe byt uzplsobeno jako Setrné vici oknu a také
vyrobeno cenové vyhodné,



Prehled obrazk( ve vvkresech

Vynélez a také jeho dal$i vyhodné formy provedeni a modifikace budou
v nasledujicim textu blize popsany a vysvétieny na p¥ikladech znazornénych ve
vykresech. Atributy uvedené v popisu a ve vykresech Ize pouZit v souladu

s vynalezem jednotlivé samy o sobé nebo hromadné v libovoiné kombinaci. Zde
ukazuji:

obradzek 1  perspektivni nédhled zadniho okna motorového vozidla s vyhfivanym
sklem,

obrazek 2 nahled v fezu elektricky vodivym spojovacim uspofadanim a

obrdzek 3  schématicky néhled v fezu alternativni formy provedeni elektricky
vodivého spojovaciho uspofadani oproti obrazku 2.
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PFiklady provedeni vynélezy

Obrazek 1 ukazuje perspektivni ndhled na okenni jednotku 11 motorového
vozidla. Na pfikladu je tato okennf jednotka 11 uzplsobena jako zadni okno
motorového vozidla. Stejné tak miZe byt tato okenni jednotka 11 uzplsobena
také jako Celni okno, bo¢ni okno nebo stfedni okno motorového vozidla. Okenni
jednotka 11 je obzvlasté planovéana jako pevné ckenni jednotka. Stejné tak mize
byt oteviraci. Okenni jednotka 11 zahrnuje skio 16. Toto skio 16 je prednostné
utvoreno z jednovrstvého bezpecnostniho skia (ESG) nebo z vicevrstvého
bezpelnostniho skla (VSG). Navic lze na okno 16 aplikovat keramickou vrstvou 21
a/nebo Primer nebo prostiedek pro zlepseni pfilnavosti 26.

Okno 16 vykazuje elektricky vodi¢ 17. Tento elektricky vodi¢ 17 mizZe tvofit
napfiklad vyhfivani skla pro vyhFivéni okna 16. Stejné tak muze byt elektricky
vodi¢ 17 naplanovan jako pojistka proti kradezi nebo anténa pro autoradio,
autotelevizi, GPS a podobné. Elektricky vodi¢ 17 mlze byt napfiklad vytvoten na
slitiné stfibra. Specialni metodou tisku mlZe byt na okno 16 natistén.

U pfipojovaciho mista 15 okenni jednotky 11 je naplanovano spojovaci uspofadani
10. To tvofi elektricky kontakt mezi pfimo nebo nepfimo s oknem 16 spojenym
elektrickym vodi¢em 17 a pfipojovacim prvkem 18, ktery je spojeny s blize
neznazornénym elektrickym napajenim a/nebo Fizenim.

Obréazek 2 ukazuje nahled v fezu spojovacim uspofadanim 10. U tohoto
spojovaciho usporadani 10 jsou jako pfiklad utvofena dvé kontaktni mista 20 mezi
pfipojovacim prvkem 18 a elektrickym vodiéem 17. Toto kontaktni misto 20 tvofi
elektricky vodivy kontakt mezi pfipojovacim prvkem 18 a elektrickym vodi¢em 17.
Mezi pfipojovacim prvkem 18 a elektrickym vodiem 17 je planovéna elektricky
vodivd hmota 19. Tato hmota 19 miZe byt tvofena z lepidia, které obsahuje
elektricky vodiveé sloZky, napfikiad méd nebo stiibro, takze je dosazeno elektrické
vodivosti hmoty 19. Diky této hmoté 19 utvofené jako lepidio je pFipojovaci prvek
18 zafixovany na elektrickém vodici 17.

Pfipojovaci prvek 18 je uzpUsobeny jako kontaktni most. Tento kontaktni most
vykazuje dvé kontaktni ramena 22, kterd jsou pFifazena k elektrickym vodi¢im
17. Obé kontaktni ramena 22 zahrnuji vZdy jednu kontaktni plochu 23. Na obou
kontaktnich plochéach 23 je predpokliddéna elektricky vodiva hmota 19, za kterou
je tvofen elektricky kontakt k elektrickym vodi¢dm 17. Pfipojovaci prvek 18 mize
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byt rovnéZ uzplsoben jakymkoliv jinym zplsobem, aby vytvotil elektricky kontakt
k elektrickym vodi¢im 17.

Minimalné jeden elektricky vodi¢ 17 mdze byt umistén pfimo na okné 16 nebo na
keramickou vrstvu 21 aplikovanou na okno 16.

Pfipojovaci misto 15, které napfiklad zahrnuje dvé kontaktni mista 20, je alespon
fastelné, obzvldsté kompletné obklopeno zalévaci hmotou 24. Tato zalévaci
hmota 24 vykazuje tekutou nebo viskdzni konzistenci, takze kontaktni misto 20
Ize zalévat zalévaci hmotou 24. Pro vytvofeni spojovaciho uspotfddani 10 se
pfipojovaci prvek 18 a elektricky vodi¢ 17 zaliji zalévaci hmotou 24. Zalévaci
hmota 24 obklopi obzviasté pfipojovaci prvek 18 a elektricky vodi¢ 17 kompletné
a oddéli je navenek od okolniho prostiedi. Diky tomu je vytvofeno dodatec¢né
spojeni mezi pfipojovacim prvkem 18 a elektrickym vodi¢em 17. Zalitim
pripojovaciho prvku 18 a také elektrického vodi¢e 17 se dostane zalévaci hmota
24 navic do kontaktu s povrchem okna 16. Diky tomu vytvari zalévaci hmota 24
dalsi trvaly a zatiZitelny spoj mezi ptipojovacim prvkem 18, elektrickym vodi¢em
17 a oknem 16.

Zalevaci hmota 24 sestdva obzvlasté z reaktivniho lepidla nebo pryskyfice. Toto
lepidlo mUze byt tvoreno jako jednoslozkové nebo jako dvouslozkové lepidio.
Zalévaci hmota 24 sestava obzvlasté z polyuretanu, silikonu, akryldtu, MS-
Polymeru nebo epoxidové pryskyrice. Diky takové zalévaci hmoté 24 je po
vytvrzeni vytvoieno mimoradné odoiné spojeni mezi pfipojovacim prvkem 18,
elektrickym vodi¢em 17 a oknem 16.

Pokud ma zalévaci hmota 24 malou pfilnavost véi aplikované vrstvé 21 na okno
16, 1ze mista sousedici s elektrickym vodi¢em 17 obklopit pfilnavou vrstvou 26
nebo Primerem, takze zalévaci hmota 24 obklopujici pfednostné minimalné
Castelné, pfednostné kompletné elektricky vodi¢ 17 je pomoci pfilnavé vrstvy 26
nebo Primeru fixovana v(& povrchové vrstvé 21 okna 16.

Na obrazku 3 je zndzornéna alternativni forma provedeni vici obrazku 2
spojovaciho uspofadani 10 pro pfipojovaci misto 15,

Tato forma provedeni se li$ od obrdzku 2 v tom sméru, ze elektricky vodi¢ 17 je
umistén pfimo na okno 16, obzvlasté natistén nebo naparen. Zalévaci hmotu 24,
ktera obklopuje, obzviasté zakryva kontaktni misto 20, Ize aplikovat pfimo na
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okno 16 nebo, jak je zobrazeno na pfikladu, dodatelné zafixovat prostfedkem pro
zlepSen| pfilnavosti 26, ktery se aplikuje na okno 16.
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203 - 53
Patentové naroky

1. Spojovaci uspofadani pro elektricky vodivy kontakt mezi minimainé jednim
elektrickym voditem (17) uréenym na okno (16), obzvlasté pro motorové
vozidlo, a elektrickym pfipojovacim prvkem (18), u néhoz je na minimainé
jednom pfipojovacim misté (15) pro minimainé jeden elektricky vodi¢ (17)
napldnovano miniméainé jedno kontaktni misto (20) mezi pfipojovacim
prvkem (18) a elektrickym vodi¢em (17) a u néhoZ jsou elektricky
pFipojovaci prvek (18) a elektricky vodi¢ (17) pomoci elektricky vodivé
hmoty (19) vzajemné propojeny, a u néhoz je minimainé jedno kontaktni
misto (20) pfipojovaciho mista (15) alespof &astecné obklopeno zalévac
hmotou (24).

2. Spojovaci usporddani podle néroku 1, vyznaéujici se tim, Ze minimainé
jedno kontaktni misto (20) je kompletné obklopeno zalévaci hmotou (24) a
zalévaci hmota (24) obklopujici miniméiné jedno kontaktni misto (20) se
dotyka okna (16).

3. Spojovaci uspofadani podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze
zalévaci hmota (24) je utvorena z lepidla nebo pryskyfice a tvofi dodateény
pfilnavy spoj mezi minimélné jednim pfipojovacim prvkem (18) a oknem
(16).

4. Spojovaci uspofddani podle nékterého z pFedchozich narokl, vyznaéujici se
tim, Ze zalévaci hmota (24) je aplikovana pfimo na okno (16) nebo Ze mezi
zaleévaci hmotu (24) a okno (16) nebo mezi zalévacl hmotu (24) a na okno
(16) aplikovanou vrstvu, obzviasté keramickou vrstvu (21), je aplikovan
Primer nebo prostredek pro zlepSeni pfilnavosti (26).

5. Spojovaci uspofadani podle nékterého z predchozich narokl, vyznadujici se
tim, Ze zalévaci hmota (24) je utvoreno jako jednoslozkové nebo jako
dvousloZkové lepidlo nebo pryskyfice, sestavajici pfednostné z polyuretanu,
silikonu, akrylatu, MS-Polymeru nebo epoxidové pryskyfice.

6. Spojovaci uspofddani podle nékterého z pfedchozich narokd, vyznadujici se
tim, Ze elektricky vodivd hmota (19) je utvofena jako elektricky vodiva lepici
hmota.
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Spojovaci uspofddani podle nékterého z pfedchozich narokd, vyznadujici se
tim, Ze elektricky vodi¢ (17) utvofen jako anténa, vyhiivani okna nebo
pojistka proti kradezi.

Spojovaci uspofadani podle nékterého z pfedchozich nérokd, vyznadujici se
tim, Ze elektricky vodi¢ (17) je napldnovan v okné (16) a minimalné jedno
kontaktni misto (20) je integrovano na vnéjsi stranu okna (16) nebo se
elektricky vodi¢ dotyka okna (16) a obzvlasté je natidtén nebo napaten.

Spojovaci uspofadani podle nékterého z pfedchozich narok(, vyznadujici se
tim, Zze okno (16) je utvofeno jako jednovrstvé bezpeénostni sklo (ESG)
nebo jako vicevrstvé bezpeénostni skio (VSG).

Postup k vyrobé spojovaciho uspofadani (10) mezi minimainé jednim
elektrickym vodi¢em (17) uréenym na okno (16), obzvldsté pro motorova
vozidla, a elektrickym pfipojovacim prvkem (18), obzviasté podle nékterého
z narokl 1 a 9, vyznadujici se tim, ze miniméiné jeden ptipojovaci prvek
(18) na minimalné jednom kontaktnim misté (20) pFipojovaciho mista (15) a
elektrickych vodi¢d (17) je spojen pomoci elektricky vodivé hmoty (19) a
nasledné je minimalné jedno utvofené kontaktni misto (20) obklopeno
zalévaci hmotou (24).

gr. Nt
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