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Gniazdowy uklad montazowy

1

Przedmiotern wynalazku jest gniazdowy uklad
montazowy. Uklad montazowy staje sie gniazdo-
wym gdy przynajmniej jeden z jego fragmentow
zawiera jedno lub wiecej gniazd roboczych, do
ktorych przedmioty, np. kompletne zespoly nape-
dowe, pojazdy mechaniczne lub inne kompleksowe
urzgdzenia sa dostarczane za pomocg samobieznych
wo6zké6w w celu przeprowadzania jednej lub kilku
operacji.

Wozki poruszajg sie wzdluz Sciezek magnetycz-
nych przygotowanych nie tylko do okreslania toru
ruchu, ale tez do przesylania do wozkow wszyst-
kich niezbednych sygnalow sterujgcych. Wozki te
calkowicie zastepuja transportery stosowane w
konwencjonalnych liniach montazowych i sg szcze-
golnie korzystne, poniewaz dzigki ich ruchliwosci
zapewniajg elastycznosé procesu produkcji nie-
mozliwg do uzyskania przy zastosowaniu zwyklych
linii montazowych.

Znane sg gniazdowe systemy montazu, w kto-
rych samobiezny transporter tworzy z przedmio-
tem ruchome stanowisko robocze. Przedmiot prze-
mieszczajac sie od jednego gniazda do drugiego,
jest podawany wszystkim niezbednym czynnos-
ciom i operacjom, pozostajgc zawsze na tym sa-
mym transporterze. .

Ten system produkcji jest ekonomicznie uzasad-
niony tylko dla przedmiotéw bardzo rozbudowa-
nych i o duzych wymiarach, a w przypadku sto-
sunkowo prostych czes$ci lub urzgdzen koniecznosé
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uzycia transportera dla kazdego produkowanego
przedmiotu czyni ten system wysoce ucigzliwym
tak z powodu niezbednej zlozonosci sposobu ste-
rowania jak i kosztu duzej liczby uzywanych
transporterow.

Istotg wynalazku jest zastosowanie gniazdowego
systemu montazowego bedgcego w stanie wykonaé
na przedmiocie jedng lub wiecej operacji w bar-
dziej ekonomiczny sposoéb, nawet w przypadku
niewielkich rozmiaréw i zlozonosci przedmiotu. -

Zgodnie z rozwigzaniem wedlug wynalazku
gniazdowy uklad montazowy zawiera co najmniej
jedno gniazdo montazowe majace co najmniej jed-
no nieruchome stanowisko robocze oraz stanowisko
magazynujgce umieszczone miedzy stanowiskiem
roboczym a stanowiskiem rozladunkowym, przy
czym stanowisko magazynujgce jest przystosowane
do dostarczania przedmiotéw, na ktérych ma byé
przeprowadzona operacja, do stanowiska roboczego
i odprowadzania przedmiotéw, na ktérych wyko-
nano operacje do stanowiska rozladunkowego oraz
zawiera zesp6t wyladowczy. Przez zastosowanie
stanowiska magazynujgcego mozliwe jest radykal-
ne zmniejszenie liczby potrzebnych woézkéw, ktoére
nie sg ruchowymi stanowiskami do produkcji po-
jedynczych czeSci lecz prostymi transporterami
czg$ci z jednego stanowiska na inne. W korzyst-
nym przykladzie wykonania wynalazku stanowisko
magazynujgce zawiera obrotnice wyposazong w co-
najmniej dwa wsporniki przystosowane do przy-
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jecia na kazdy z nich co najmniej jednego przed-
miotu i rozmieszczonych — jeden nad stanowis-
kiem rozladunkowym woézka, a drugi nad stano-
wiskiem roboczym, przy czym obrotnica jest przy-
stosowana do skokowego obrotu woké6t osi i za-
miany w kazdym skoku polozenia wspornikéw.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia gniazdo montazowe w schema-
tycznym widoku perspektywicznym, fig.-2 — uklad
wedlug fig. 1 w®schematycznym widoku z goéry
z niektérymi cze$ciami usunietymi dla jasnosci
rysunku, fig. 3 — uklad w przekroju wzdluz linii
IIIIII z fig. 2, fig. 4 — szczeg6l ukladu wedlug
fig. 1 w powiekszeniu, w widoku z géry, fig. 5 —
ukiad w przekroju wzdluz linii V—V z fig. 4.

Figura 1 pokazuje gniazdo 1 montazowe sklada-
jace sie z automatycznych stanowisk testujacych
dla silnik6w 2. Gniazdo 1 jest prostopadloscien-
nym wydzielonym pomieszczeniem, w ktérym znaj-
duja sie dwa stanowiska testujace 4 zamontowane
na niezaleznych plytach 5 i zwr6cone w strone
wejscia 6 w ogrodzeniu 3. Samobiezne wozki 7
mogyg wjezdzaé przez wejScie 6. Jak pokazano
linig kreskowg na fig. 3 skladajg sie one z pro-
stopadlo$ciennej ramy 8, opartej na dwéch parach
k6t 9 i zaopatrzonej w czeSci Srodkowej w rolke
10, stykajgca sie ze Sciezkami magnetycznymi 11

umieszczonymi w podiozu i zakonczonymi w po- -

szczegblnych stanowiskach roziadunkowych 1la u-
.mieszczonych w poblizu stanowisk testujacych 4.

Jak pokazano na fig. 3 ponad ramg 8 jest u-
mieszczona podnosna platforma 12 i spoczywajgca
na niej paleta 13 silnika 2, ktéry ma byé poddany
testowi. Jak pokazano szczegblowo w fig. 4 i 5
paleta 13 zawiera prostokatna rame 14 zloiong
z dwoéch podiuznych skrzynkowych belek 15
i dwéch belek poprzecznych 16 zespawanych ze
ze sobg na -konicach. Do kazdego z marozy ramy 14
przytwierdzony jest cylindryczny wspornik 17, kt6-
rego dolne zakonczenie stanowi plaska plyta 18
z centrycznie umieszczonym otworem 19 w ksztal-
cie $cietego stozka, przystosowanym do wspélpracy
ze stozkowym nos$no-centrujagcym czopem 20 (fig.
3) wystajacym ku gérze z platformy 12.

W przylegtych, koncowych odcinkach belek 15
i 16 znajduje sie wspawana pozioma prostokgtna
plyta 21 z umieszczonym centrycznie przelotowym
otworem 22, posiadajacym w jego dolnej czeSci
odcinek w ksztalcie Scietego stozka 23, calosé wy-
konana w celu podtrzymania i ustalenia palety 13
w mechanizmie podajgcym umieszczonym naprze-
ciw kazdego z urzadzen testujacych, co bedzie
opisane dalej. Plyta 24 przymocowana do goérnej
powierzchni kadej zes belek 15 posiada otwory 25
w celu polgczenia z paletg 13 silnika 2.

Jak pokazano w figurze 1, stanowiska rozltadun-
kowe 1la umieszczono u czola dwéch obrotnic 26,
z ktérych kazda znajduje sie miedzy poszczegobl-

-nym stanowiskiern 11a a odpowiednim stanowis-

kiem testujacym 4. Kazda z obrotnic 26 sklada sig’

z elementu nosnego 27 w ksztalcie litery ,,U”, kt6-
rego podstawa zawiera centralng pozioma platfor-
me 28 obracalng wok6! osi pionowej. Z platformy
28 wystaja ku goérze naprzeciw siebie dwa pio-
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nowe wsporniki 29 wumieszczone symetrycznie
wzgledem osi obrotu platformy 28. Z gbérnej czedci
kazdego wspornika 29 wystaje na zewnatrz kon-
sola utworzona przez dwa poziome i réwnolegle
ramiona 30 lezace na jednej linii z ramionami 30
drugiego wspornika 29 i tworzgce widly, ktérych
szeroko$é jest mniejsza niz odleglo§é miedzy
wspornikami 17. Kazde z ramion 30 posiada na
swej goérnej powierzchni podtrzymujgco-ustalajgce
czopy 32, przystosowane do wspéllpracy z po-
wierzchniami, 23 kazdego z otworéw 22 palety 13.

Platforma 28 moze poruszaé sie skokowo po-
przez ruch obrotowy w jednym kierunku lub wa-
hadlowo, tak aby uzyskaé obrét o 180° w kazdym
skoku i doprowadzi¢ jedne z widet 31 do nieru-
chomego stanowiska roboczego 33 po silnik 2, kt6-
ry jest umieszczony u czola poszczegblnych sta-
nowisk testujgcych 4. Kazde ze stanowisk robo-
czych 33 zawiera cztery elementy nosne, z ktérych
kazdy sklada sig¢ ze stojaka 34 wyposazohego
w gbérnej czeSci w pionowy silownik hydrauliczny
(nie pokazany), przystosowany do uniesienia w g6-

. re¢ poszczegblnych platform 35. Stojaki 34, sa u-

mieszczone wewnatrz kola zakre§lonego przez wi-
dty 31 w czasie ruchu obrotnic 26, a platformy 35
umieszczone sg przynajmniej w ich dolnej pozycji
ponizej poziomu najmowanego przez widly 31 oraz
sg gotowe do przejScia w pozycje uniesiong jako
podpory bazowe dla pityt 18 palet 13.

Stosownie do opisanego przykiadu wykonania,
gniazdo 1 uzupelniaja dwa samobiezne wézki 17,
ktérych funkcja polega na dostarczaniu silnikéw 2
do obrotnic 26 w celu przetestowania i zabraniu
ich z powrotem po przeprowadzeniu testu. W prak-
tyce przed rozpoczeciem testéw, to jest gdy obie
obrotnice sg wolne, pierwszy wozek 7 wiozacy sil-
nik 2 jest zatrzymany za pos§rednictwem automa-
tycznych sygnaléw sterujacych przestanych $ciei-
kami magnetycznymi 11 w poblizu jednego ze
stanowisk 1la naprzeciw widet 31 jednej z obrot-
nic 26. Nastepnie platforma 12 woézka 7 unosi sie
a wobzek przesuwa sie tak, aby spowodowaé wsu-
niecie ramion 30 widetl ponizej poprzecznych be-
lek 16 palety 13 podtrzymujacej silnik 2.

Gdy calto$é znajduje sie juz w bkre$lonej po-
zycji platforma 12 obniza sie tak, aby spowodowaé
wprowadzenie stozkowych czopéw 32 w odpowied-
nie otwory 22, 23 i osadzenie palety 13 silnika 2
na obrotnicy 26. Zostaje ono nastepnie obré6cone
o 180° tak, aby usytuowaé silnik 2 ponad stano-
wiskiem 33, ktérego silowniki hydrauliczne zostajg
uruchomione by zetknaé kazdg z platform 35
z plytami 18 palety 13 i podnie§é¢ jg z widel 31
po to, aby umiescié silnik 2 w pozycji, w ktérej
moze byé polaczony z tarcza urzadzenia testujg-
cego 4. W czasie przeznaczonym na test, pierwszy
wozek 7, ktéry zostal roztadowany w tym miejscu,
zostaje wystany do magazynu silnikéw lub gniaz-
da (nie pokazane), w celu ;iobrania nowego silni-
ka 2, a drugi wézek 7, juz zaladowany, zaklada
rastepny silnik 2 na drugie widly 31 obrotnicy 26
i powraca do magazynu. Pierwszy wozek po za-
ladowaniu nowego silnika 2 pedjezdza do drugiej
obrotnicy 26, dotad nie uzywanej i po przelado-
waniu silnika na zewnetrzne widly 31 powraca
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do magazynu. W tym samym czasie drugi woézek
po zaladowaniu kolejnego silnika 2 zostaje zatrzy-
many naprzeciwko zewnetrznych widet 31 drugiej
obrotnicy. ’

Po zakonczeniu proby silnika 2 podlgczonego do
pierwszego urzadzenia testujgcego 4, platformy 35
pierwszego stanowiska roboczego 33 zostaja obni-
zone w celu osadzenia silnika 2 na odpowiednich
widtach 31 pierwszej obrotnicy i oba te urzadzenia
zostajg obrécone o 180°. Sytuacja jest teraz na-
stepujaca:

Na pierwszej obrotnicy 26 znajduje sie silnik 2,
ktéry zostat juz przetestowany na zewnetrznych
widlach oraz silnik 2 do przetestowania na we-
wnetrznych widlach, umieszczony naprzeciwko sta-
nowiska 4, podczas gdy zewnetrzne widly sa puste
i polozone naprzeciw drugiego wézka 7 zaladowa-
nego jednym z silnikéw do przetestowania. Silnik
zostaje zaladowany na zewnetrzne widly o woézek

7 przemieszcza sie¢ do pierwszej obrotnicy w celu
wywiezienia silnika 2, ktéry zostal uprzednio
sprawdzony.

Dzieki organizacji zaopatrzenia opisanej przy-

kladowo powyzej widaé, ze dzieki obrotnicom 26
i tylko dwém wozkom 7 mozliwe jest zasilanie
dwoéch stanowisk testujacych, redukujac w ten
spos6b do zera czas przestojéw. Nalezy tu pod-
kresli¢, ze po przeprowadzeniu poczatkowego za-
tadunku obrotnic 26 mozliwe jest zaladowanie
i wyladowywanie silnikéw 2 stosujgc tylko jeden
woézek 7 bez zmiany cyklu pracy stanowisk testu-
jacych 4.

Przyklad wykonania pokazany na fig. 2 i 3
obejmuje obrotnice 36 posiadajacg cylindryczng
podstawe 37 przymocowang do podioza i w goérnej

czesSci sztywno polgczong z zewnetrznym pierScie--

niem korony 38, wyposazonym w pionowe rolki,
ktoérej wewnetrzny piersScien jest sztywno poig-
czony z dolng powierzchnig poziomej kotowej ply-
ty 39 wspélosiowej z korong 38. Na linii Srodko-
wej goérnej powierzchni plyty 39 znajdujg sie
sztywno do niej przymocowane dwie skrzynkowe
belki 4@, przykryte pokrywa 41, utrzymujgce mie-
dzy soba dolne konce dwoéch wspornikéw 42 skie-
rowanych ku goérze i na zewnatrz z obu przeciw-
nych koncow srodkowej linii ptyty 39. Na zewngtrz
gornego konca kazdego wspornika 42 wystaje po-
ziome ramieg 43 przyspawane do stupa 42 i polg-
czone z nim pitytg kotwiczgcg 44, posiadajgce na
drugim koncu poprzeczng plyte 45. Oba ramiona 43
lezg na przedluzeniu linii $rodkowej pilyty 39,
a kazde z nich posiada dwie pary podno$nikéw
hydraulicznych 46 i 47 skierowanych pionowo do
géry, przymocowane do plyt 44 i 45. '

Sitowniki kazdej z par 46 i 47 sg rozmieszczone
po przeciwnych stronach odpowiednich ramion 43
i posiadajg popychacze, ktérych goérne konce za-
opatrzono czopami 48, ktéorych stozkowe fragmen-
ty 23 sg przystosowane do wspélpracy z otworami
22 palety 13. Czopy stozkowe 48 pozostaja w po-
zycji uniesionej przy przyjmowaniu palety 13 z sil-
nikiem 2, w momencie przetadunku z wobzka 7,
tj. przy obnizaniu jego platformy 12. Czopy 48
pozostaja podniesione w czasie ruchu obronicy 36
i obnizaja si¢ dopiero po zakonczeniu obrotu, dla
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umieszczenia palety 13 i silnika 2 za posredni-
ctwem pityt 18 na platformach 38 stojak6éw 34.
W przeciwienstwie do platform 35 z=fig. 1, ktére
sg ruchome, platformy 35 z fig. 3 stuzg jedynie
jako podpory bazowe wspornikéw 13 palety 13.

W zwiazku z tym nalezy podkreélié, ze zaréwno
w przypadku obrotnicy 26 jak i 36 ciezar palety
wraz z silnikiem spoczywa. w trakcie testu wy-
lgcznie na stanowisku roboczym 33, co uzyskuje
rie w pierwszym przypadku przez uniesienie plat-
form 35, a w drugim przez obnizenie czopéw 48.

W celu zamocowania palety 13 podczas testowa-
nia silnika 2 kazdy ze stojakéw 34 wyposazono
w zaciski szczekowe 49, wspoéipracujgce z ptyta-
mi 18 i dociskajgce je do odpowiednich platform
35. Obie odmiany obrotnic wyposazone sg w me-
chanizm blokady katowej 50 pokazany dla uprosz-
czenia tylko na fig. 3. Sklada sie on z nierucho-
mego wycinka zebatego 51 i ruchomej zapadki 52
przemieszczajgcej sie wraz z obrotnicg 26, 36 i
przystosowanej do wspoéidzialania z wycinkiem 51.
W szczegélnosci jak pokazano na fig. 3, wycinek
zebaty jest sztywno polaczony z podstawa 37 pod-
czas gdy zapadka 52 jest w ksztalcie pionowego
walka mogacego wsuwaé sie w otwoér plyty 39
i zamocowanego zawiasowo w posrednim punkcie
poziomej dzwigni 53. Dzwignia 53 jest zamoco-
wana w jednym jej koncu do jednej z belek 40
i jest sztywno polgczona w drugim jej koncu z ru-
chomym drazkiem 54 ulozonym pionowo i w za-
sadzie opartym na wsporniku 55 tak, aby utrzy-
maé dzwignie 53 w pozycji uniesionej uniemozli-
wiajgc zetkniecie zapadki 52 z wycinkiem zeba-
tym 51. Dla zrealizowania napedu obrotnicy 36
wewnetrzny pierscien korony 38 posiada uzebienie
wewnetrzne wspoéipracujgce z kolem zebatym (nie
pokazanym), ktére moze byé napedzane si]nikiem
(nie pokazanym).

Oczywiscie mozliwe jest wykonanie wielu zmian
i wariantéw w stosunku do powyzszego przykiadu
bez zmiany istoty i nie wykraczajacych poza za-
kres tego wynalazku.

W szczegbdlnosci kilka i to nieznaczacych mody-
fikacji wystarczy, by umozliwié dostarczenie przez
obrotnice 26 i 36 urzadzenia dowolnego typu do
dowolnego stalego stanowiska umieszczonego przed
jakagkolwiek maszyng roboczg zamiast stanowiska
testujacego 4. Jest tez oczywiste, ze w jednym
gniezdzie mozna uzyé jedng lub wiecej niz dwie
obrotnice do zaopatrywania odpowiednich stano-
wisk roboczych. Uwzglednié nalezy takze uzycie
obrotnic wyposazonych w wigkszg liczbe ramion
noénych w celu zwiekszenia ilo$ci przedmiotéw
i uzywanych jako magazyn przedmiotéw, oraz ich
podajnik do odpowiedniego nieruchomego stano-
wiska roBoczego.

Zastrzezenia patentowe

1. Gniazdéwy uklad montazowy zawierajacy co
najmniej jedno gniazdo montazowe i co najmniej
jeden samobiezny woézek do transportu przedmio-
tow do gniazda, znamienny tym, ze gniazdo (1) za-
wiera co najmniej jedno nieruchome stanowiskeo
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robocze (33) oraz stanowisko magazynujace umie-
szczone miedzy stanowiskiem roboczym (33), a sta-
nowiskiem razladunkowym (11a), przy czym stano-
wisko magazynujgce jest przystosowane do dostar-
czania przedryiotéw (2) do nieruchomego stanowi-
ska .roboczego (33) i odprowadzania przedmio-
téw (2) do stanowiska rozladunkowego (1la) oraz
zawiera zesp6l wyladowczy stanowiska magazy-
nujacego.

2. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.1,
znamienny tym, ze stanowisko magazynujace za-
wiera obrotnice (26) wyposazong w co najmniej
dwa wsporniki (29) (42) przystosowane do przy-
jecia na kazdy z nich co najmniej jednego przed-
miotu (2), usytuowane nad stanowiskiem rozita-
dunkowym (11a) woézka (7), oraz nad stanowiskiem
roboczym (33), przy czym obrotnica (26) jest przy-
stosowana do skokowego obrotu wokét osi i za-
miany w kazdym skoku polozenia wspornikéw
(29, 42).

3. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.2,
znamienny tym, ze obrotnica (26, 36) zawiera cen-
tralng ptyte (39) zamontowana obrotowo wok6t osi
pionowej na nieruchomej podstawie (37) za§ kazdy
ze wspornikéw (42) zawiera poziome ramie (43)
skierowane na zewnatrz w kierunku promienio-
wym wzgledem plyty (39) i sztywno z nig zwia-
zane.

4. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.3,
znamienny tym, ze wsporniki (43) zwrécone s3
w przeciwnych wzgledem siebie kierunkach w sto-
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sunku do osi obrotu piyty (39), przystosowanej do
wykonania w kazdym skoku obrotu o 180°

5. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.2
albo 4, znamienny tym, ze obrotnica (26) zawiera
mechanizm zapadkowy (50) blokujacy obrotnice
(26) w okreslonym polozeniu kgtowym.

6. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.5,
znamienny tym, Zze stanowisko robocze (33) za-
wiera wiele stojakéw (34) do podparcia w stalym
polozeniu przedmiotu (2)..

7. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz. 6,
znamienny tym, ze stojaki (34) sa usytuowane po-
nizej ramion (43) wspornikéw (42) wewngtrz kotla
zataczanego przez ramiona (43) w czasie obrotu
piyty (39).

8. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.7,
znamienny tym, ze kazdy wspornik (43) zawiera
zesp6t wyladowczy {46, 47) stanowiacy podpore
przedmiotu (2) na wsporniku (43), przy czym ze-
sp6l wyladowczy (46, 47) jest przystosowany do
wykonywania ruchu w kierunku pionowym dla
osadzania przedmiotu (2) na stojakach (34).

9. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.7,
znamienny tym, Zze stojaki (34) zawieraja zesp6l
wyladowezy (46, 47) przystosowany do wykonywa-
nia ruchu w kierunku pionowym dla unos7enia
przedmiotu ze wspornika (43).

10. Gniazdowy uklad montazowy wedlug zastrz.
7, znamienny tym, ze stanowisko robocze (33) za-
wiera elementy ‘mocujace dla blokowania przed-
miotu (2) w okreSlonym potozeniu wzgledem sta-
nowiska roboczego (33).
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