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Vyndlez sa tyka spOsobu vyroby kvapalné-
ho koncentrdtu molybdénu z dezaktivova-
nych molybdén alebo molybdén a kobalt
alebo molybdén a iny kov obsahujicich ka-
talyzatorov alebo adsorbentov alebo inych
latok. V jednom aZ desiatich cykloch, s vy-
hodou vo dvoch aZ $tyroch cykloch sa Sar-
Zovitym alebo protipridnym kontinudlnym
spdsobom nechd reagovat kaZdy hmotnost-
ny diel molybdénu obsiahnuty v dezaktivo-
vanom katalyzatore alebo adsorbente alebo
inej molybdén obsahujicej latke s 1,25 aZ
12,9 hmotnostnymi dielmi amoniaku alebo
hydroxidu draselného alebo hydroxidu sod-
ného vo forme ich vodnych roztokov pri
teplote 20 aZ 80 °C.
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Vynalez sa tyka spdsobu vyroby kvapal-
ného koncentrdtu molybdénu z dezaktivova-
nych molybdén obsahujicich katalyzdtorov
alebo inych molybdén obsahujicich latok
vodnym roztokom amoniaku a/alebo alka-
lického hydroxidu.

Molybdén patri k tym zdkladnym mikro-
elementom, ktoré st nevyhnutné pre harmao-
nicky vyvin uritych druhov kultur.

Vyskumy ukézali, Ze molybdén je klico-
vou zloZkou enzymov nitrogendzy a nitrato-
reduktdzy. ZvySend poZiadavka na molybdén
u vadsiny kultdar rasticich na pddach s vys-
§im obsahom dusi¢iianov sa vysvetiuje pré-
ve pritomnosiou tejto mikroZiviny w nitra-
toreduktéze, ktord riadi asimildciu dusi¢éna-
nov. Vo fuunkcii stimuldtora a katalyzdtora
sa molybdén zudastiiuje tvorby proteinov,
podporuje ¢innost nitrogendzy a proces fi-
¥dcie vzdudného dusika a jeho transformé-
cie na NH3z. Molybdén sa nielenZe zidastiiu-
je procesu fixdcie atmosiérického dusika,
ale priamo ovplyviluje fyzikdlno chemické
zloZenie a aktivitu buniek baktérii Azobac-
ter Chrooceccum & Clestritium butyricum.

V pritomnosti molybdénu sa zvy3uje rych-
lost procesu fixdcie N 6-—7 nésobne, o mé
velky vyznam predovietkym pri pestovani
b6bovitych rastlin. U leguminéz sa molyb-
dén koncentruje v hluzédch korefiov, v kto-
rych Zijd symbioticky haktérie Azobacter
viaZice rotne 40—50 kg N zco vzduchu. V
procese fixdcie dusika moZe byt molybdén
¢iastone substituovany vanadom.

Citlivost kultir na molybdén je rozdielna.
Medzi kultdry citlivé na molybdén je moZ-
né zaradii hrach, kfmny bob, datelinu, 3a-
lat, karfi6l, chmel, vinnd révu, cukrovii re-
pu a pod.

Typickymi vizudlnymi symptémami defi-
ciencie molybdénu sii nekrotické Skvrny na
listoch, ktoré poukazuja ma zniZenU asimi-
laciu dusika. Symptémy deficiencie Mo mé-
Zu byt niekedy aj vyslednicou nevyvdZeného
pomeru medzi dusikom a molybdénom, na-
priklad pri vysokych davkach dusika. Poru-
chy vo vyZive rastlin spdsobené nedostat-
kom molybdénu sa najcastejSie koriguji ku-
rativnymi zdsahmi, aplikdciou vodnych roz-
tokov molybdénu sodného alebo aménneho
do pddy alebo na list.

Menej Castd je aplikacia vodonerozpust-
nych zld¥enin molybdénu, kysli¢nika molyb-
dénového, sirnika molybdénového, pripadne
minerdlov alebo dezaktivovanych katalyzé-
torov obsahujicich tieto zldgeniny.

Spdsoby pripravy molybdénovych koncen-
trdtov a pripravky si predmetom &s. AO &
213 814, AO 213 813, AO 199 324, AO 210 821,
AO 210820, AO 213066 a AO 214 215. Po-
uZitie molybdénu aménneho je vzhladom mna
jeho vysoku cenu a importny charakter v
polnohospodéarskej praxi obmedzené.

Teraz sa zistilo, Ze kvapalny koncentrat
molybdénu rovnocenny pouZivanym rozto-
kom je moZné vyrobit z dezaktivaénych mo-
lybdén alebo molybdén a kobalt alebo mo-
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lybdén a iny kov obsahujicich katalyzatoc-
torov alebo adsorbentov alebo inych latok
spOsobom podla wynédlezu.

Podstata vyndlezu spe€iva v tom, Ze sa
v- jednom aZ desiatich cykloch, s vyhodou
vo dvoch aZ Styroch cykloch, SarZovitym
alebo protipridnym kontinudlnym spdsobom
neché reagovat kaZdy hmotnostny diel mo-
lybdénu obsiahnuty v deziktivovanom Xa-
talyzadtore alebo adsorbenie alebo inej mo-
lybdén obsahujticej latke s 1,25 a, 12,9
hmotnostnymi dielmi, s vyhodou s 2,5 aZ
10,65 hmotnostnymi dielmi amoniaku alebo
hydroxzidu draselného alebo hydroxidu sod-
ného pri teplote 20 aZ 80 °C, s vyhodou pri
teplote 20 aZ 50°C a Ciry produkt sa po se-
paracii izoluje sedimentéciou, filirdciou ale-
bo odstredenim.

Zistilo sa tieZ, Ze je moZné na reakciu
pouZi¥ vodny roztok amoniaku o koncentra-
cii 2,5 a¥ 20 % hmotnosti N5 alebo hydro-
xidu draselného o koncentrécii 2,5 aZ 50 %
hmotnosti KOH aleio hydroxidu sedného o
koncentracii 2,5 a% 40 % hmotnosti NaOH.

Vyluhcvanim molybdén obsahujicich dez-
aktivovanych katalyzdtorov alebo adsorben-
tov, pripadne inych molybdén obsahujicich
latok amoniakom aleho hydroxidom scdnym
alebo hydrozidom driselufm sa molybdén,
pritommy spravidla ako MoOs, izoluje vo
forme prisluS§nych vodorozpustunych molyb-
dénanov amonnych, draselnych, resp. sod-
nych.

TaktieZ sa zistilo, Ze kym pri jednocyklo-
vej extrakcii sa maximélny vyiaZok mo-
lybdénu v roztoku, pri volbe optimélnych
reakénych podmienock, pohybuje v rozmedzl
40 a? 71 %, pri viaccyklovej extrakcii je
mo¥né dosiahnut vytaZok aZ 98 % — v za-
vistosti od pottu cyklov, teploty a_koncen-
tracie zdsadito reagujicej latky. Dalej sa
zistilo, Ze vytaZok je nepriamo umerny kon-
centréacii zésady a priamo tmerny reak&nej
teplote, o zrejme stvisi s rozpustnostou
vznikajdcich zld¢enin molybdénu.

Vyhodou spdsobu podla vynalezu je pre-
dovietkym to, Ze umoZiluje ziskat kvapalny
koncentrat molybdénu, ktory je rovnocen-
nou nédhradou pouZivanym roztokom molyb-
dénanu aménneho a sodného, vyuZitim me-
nej hodnotnych dalej nepouZitelnych odpa-
dov (z petrochémie, dusikérui a pod.].

Dalsia vyhoda spodiva v tom, Ze v pripa-
de spracovania molybdénovych katalyzato-
rov obsahujtcich aj kobalt ¢pavkovou vodou
sa ziska koncentrdt, obohateny o dalSi sto-
povy prvok, ktory sa zo systému vyluhuje
vo forme vodorozpustného amokomplexu.

Nasledujice priklady ilustrujd predmet
yymalezu.

Priklad 1
éDo reak&ného kotla opatreného spétnym
chladifom a mieSadlom sa predloZilo 207,77

hmotn. dielov. zriedenej &pavkovej vody o
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koncentrécii 10 % NH3 a za stdleho mie3a-
nia sa zaddvkovalo 100 hmotn. dielov gra-
nulovaného dezaktivovaného katalyzatora
obsahujiceho molybdén a kobalt o zloZeni
8,47 % Mo a 2,96 % Co. Reak&né zmes sa
1 hod. mie3ala pri tplote 28 °C. Po oddeleni
tuhého podielu sa ziskalo 198,8 hmotn. die-
lov filtratu o zloZeni: 2,1 hmotn. dielov Mo
a 0,142 hmotn. dielov Co. o zodpoveda v§-
tazku 49,3 % hmotnosti Mo a 9,5 % hmot-
nosti Go.

Priklad 2

Postupom ako v priklade 1 sa k 50 hmotn.
dielom dezaktivovaného katalyzatora s ob-
sahom Mo a Co, o rovnakom zloZeni ako
v. priklade 1, pridalo 207,77 hmotn. dielov
zriedenej tpavkovej vody o koncentrécii 5 %
NH3 Reak&nd zmes sa 1 hod. mieSala pri
teplote 26 °C. Po oddeleni tuhého podielu sa
ziskalo 200,0 hmotn. dielov filtrdtu o zloZe-
ni: 1,43 % hmotnosti Mo a 0,033 % hmot-
nosti Co, &o zodpovedd vytazku 67,5 %
hmotnosti Mo a 4,5 % hmotnosti Co.

Priklad 3

Postupom ako v priklade 1 sa k 50 hmotn.
dielom dezaktivovaného katalyzatora s ob-
sahom 8,47 % hmotnosti Mo a 2,96 % hmot-
nosti Co zadavkovalo 207,77 hmotn. dielov
&pavkovej vody o koncentracii 5 % NHs. Zis-
kand reaktnd zmes sa 1 hodinu mieSala pri
teplote 80°C. Po uplynuti reakénej doby a
odfiltrovani tuhého zvySku sa ziskalo 198
hmotn. dielov filtratu o zloZeni: 1,5 % hmot-
nosti Mo a 0,03 % hmotnosti Co, &o zodpo-
vedd vytazku 70,1 % hmotnosti Mo a 4,0 %
hmotnosti Co.

Priklad 4

Postupom ako v priklade 1 sa k 50 hmotn.
dielom granulovaného dezaktivovaného
Mo—Co katalyzdtora o zloZeni 8,47 %
hmotnosti Mo a 2,96 % hmotnosti Co pridalo
24756 % hmotnosti 10% vodného roztoku
KOH. Takto pripravend reakénd zmes sa 1
hodinu mie8ala pri 25 °C. Po uplynuti reaké-
mej doby sa vyextrahovany tuhy zvySok od-
filtroval a ziskalo sa 240,32 hmotn. dielov
filtratu o zloZeni: 1,26 % hmotn. Mo, o
predstavuje vytaZzok 71,5 % hmotnosti Mo.

Priklad 5

Do zariadenia ako v priklade 1 sa predlo-
Zilo v prvom cykle 207,77 hmotn. dielov vod-
ného roztoku amoniaku o koncentrécii 5 %
hmotnosti a 50 hmotnosti dielov dezaktivo-
vaného Mo—Co katalyzatora o zloZeni 8,47
percenta hmotnosti Mo a 2,96 % hmotnosti
Co. Reak¢énd zmes sa 1 hodinu mieSala pri
teplote 23 °C. Po uplynuti reakénej doby sa
¢ira kvapalnd fdza oddelila a k tuhému
zvy3ku sa v druhom cykle pridalo rovnake

mnoZstvo vodného roztoku amoniaku o rov-
nakej koncentrdcii, reakénd zmes sa mie-
Sala pri teplote 24 °C a opidt sa oddelia
gira kvapalnd fédza od tuhého zvy3ku. Tento
postup sa opakoval eSte 2 x, teda extrakcia
sa vykonala celkom w 4 cykloch, celkova
¢istd reak¢énéd doba bola 4 hodiny pri prie-
mernej teplote 24°C. Celkom sa ziskalo
827,66 hmotn. dielov &irej kvapalnej fdzy o
priemernom zloZeni 0,41 % hmotnosti Mo
a 0,015 % hmotnosti Co.

Hmotnostné zloZenie ¢irej kvapalnej fazy
v jednotlivich cykloch bolo toto:

1. cyklus 0,91 % Mo; 0,02 % Co
I1. cyklus 0,45 % Mo; 0,025 % Co
III. cyklus 0,16 % Mo; 0,01 % Co
IV. cyklus 0,12 % Mo; 0,006 % Co .

Celkovy vytaZok bol 80,13 % Mo a 8,4 %
Co.

Priklad 6

Postup, pouZité reakéné zloZky a pofet
cyklov bol rovnaky ako v priklade5 s tym
rozdielom, %e sa extrakcia robila pri teplo-
te 80°C. Celkom sa ziskalo 839,33 hmotn.
dielov ¢irej kvapalnej fdazy o priemernom
zloZen{ 0,495 % hmotnosti Mo a 0,0022 %
hmotnosti Co.

Hmotnostné zloZenie €irej kvapalnej fazy
v jednotlivych cykloch bol tento:

I. cyklus 1,65 % Mo; 0,0085 % Co
II. cyklus 0,28 % Mo; 0,0007 % Co
IIL. cyklus 0,072 % Mo;

IV. cyklus 0,060 % Mo;

Celkovy vytaZok bol 98,1 % Mo a 1,25 %
Co.

Priklad 7

Postup a podet cyklov ako v priklade 5.
Do prvého cyklu sa predloZilo 103,88 hmotn.
dielov vodného roztoku amoniaku o koncen-
tracii 10 % NH3 a naddvkovalo sa 50 hmotn.
dielov granulovaného dezaktivovanéhc Mo-
—Co katalyzatora o hmotnostnom zloZeni
8,47 % Mo a 2,96 % Co. Reak{nd zmes sa
v. prvom cykle mieSala po dobu 1 hod. pri
teplote 23 °C, po uplynuti reakinej doby sa
oddelila &ira kvapalnd fdza. K tuhému zvys-
ku sa v kaZdom cykle zaddvkovalo rovnaké
mnoZstvo &pavkovej wody o rovnakej kon-
cenirdcii. Celkova &ist4d doba extrakcie bo-
la 4 hod. a ziskalo sa celkem 424,56 hmotn.
dielov ¢&irej kvapalnej fédzy o . priemernom
hmotnostnom zloZeni 0,82 % Mo a 0,041 %
Co.

Hmotnostné zloZenie Cirej kvapalnej fazy
v jednotlivyich cykloch bolo toto:

I cyklus 1,89 % Mo; 0,085 % Co
IL cyklus 0,92 % Mo; 0,046 % Co
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1I1. cyklus 0,42 % Mo; 0,024 % Co
- IV.cyklus 0,21 % Mo; 0,015 % Co.

Celkovy vytaZok bol: 82,2 % Mo a 11,8 %
Co.

Priklad 8
Postup, pofet cyklov, koncentracia vodné-

ho roztoku amoniaku a zloZenie dezaktivo-
vaného Mo—Co katalyzdtora ako v prikla-

de 7. PredloZilo sa 210,49 hmotn. dielov vod-
ného roztoku amoniaku o koncentrécii 10 %
NHs3, do ktorého sa naddvkovalo 100 hmotn.
dielov mletého dezaktivovaného Mo—Co ka-
talyzdtora o priemernej zrnitosti 315 um,
Po extrakcii v Styroch cykloch pri teplote
80°C sa ziskalo celkom 844,95 hmotn. die-
lov &irej kvapalnej fdzy o priemernom hmot-
nostnom zloZeni 0,92 % Mo (obsah Co sa
nestanovil). Celkovy hmotnostny vytaZok Mo
bol 91,8 %.

PREDMET VYNALEZU

1. Sp6sob vyroby kvapalného koncentré-
tu molybdénu z dezaktivovanych molybdén
alebo molybdén a kobalt alebo molybdén a
iny kov obsahujicich katalyzdtorov alebo
adsorbentov alebo inych latok vyznadujici
sa tym, Ze sa v jednom aZ desiatich cykloch,
s wyhodou vo dvoch aZ Styroch cykloch, Sar-
Zovitym alebo protipridnym kontinudlnym
spbésobom neché reagovat kaZdy hmotnost-
ny diel molybdénu obsiahnuty v dezaktivo-
vanom katalyzatore alebo absorbente alebo
inej molybdén obsahujicej latke s 1,25 a%
12,9 hmotnostnymi dielmi, s vyhodou s 2,5
aZz 10,65 hmotnostnymi dielmi amoniaku ale-
bo hydroxidu draselného alebo hydroxidu
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sodného pri teplote 20 a% 80 °C, s vyhodou
pri teplote 20 aZ 50°C a &iry produkt sa po
separédcii izoluje.

2. Spb0sob podla bodu 1 vyznadujtci sa
tym, Ze sa pouZije vodny roztok amoniaku
o koncentrécii 2,5 aZ 20 % hmotnosti, s vy-
hodou 5 aZ 10 % hmotnosti NH3.

3. Spbsob podla bodu 1 vyznadujaci sa
tym, Ze sa pouZije vodny roztok hydroxidu
draselného o koncentrdcii 2,5 aZ 50 % hmot-
nosti, s vfhodou 5 aZ 20 % hmotnosti KOH.

4. Spdsob podla bodu 1 vyznalujici sa
tym, Ze sa pouZije vodny roztok hydroxidu
sodného o koncentracii 2,5 a¥ 40 % hmot-
nosti, s vyhodou 5 a¥ 20 % hmotnosti NaOH.

Cena 2,40 Kis



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

