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Les articles (2) a fond rond sont groupés sur un plateau (4) pour former un ensemble de présentation (1) qui permet de maintenir
une orientation bien déterminée des articles dans des rangées (R1, R2, R3, R4), méme en l'absence de reliefs ou formes de blocage
dans les cavités définies par des empreintes (3) du plateau. Chacun des articles (2) présente, a l'extrémité supérieure du récipient
(5), une collerette (5¢) qui supporte un élément de fermeture (12). La collerette présente au moins deux bords de blocage (14, 15,
16, 17) a découpe non circulaire et la répartition des cavités permet & deux bords de blocage (16, 17) de deux articles adjacents de
prendre appui I'un sur l'autre, directement ou indirectement, pour s'opposer a une rotation individuelle d'articles (2) par rapport au
plateau (4).
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Ensemble de présentation avec plateau de groupage et articles a fond rond

tels que des pots de yaourt

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

La présente invention est relative aux dispositifs de présentation d’articles de
grande consommation, qui sont typiquement vendus sur les étagéres de magasins
ou autre étalage. Plus précisément, elle concerne les ensembles destinés a la
présentation dans un étalage, composés d'un support commun de groupage et
d’articles qui présentent un fond rond, comme typiquement des pots de yaourts, et
sont maintenus groupés au moyen d'un réseau d'empreintes formées dans le

support commun.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE DE L'INVENTION

On rencontre ce type d’ensemble dans le domaine de l'agro-alimentaire,
notamment pour I'emballage de bouteilles ou de récipients de boisson en forme de
coupelle. Ces articles incluent typiquement une étiquette avec des informations qui
sont présentées, lorsque l'ensemble de présentation est sur une étagere, en
direction des consommateurs. Lorsque le fond des articles est rond (avec une
symétrie de rotation autour d’'un axe vertical, du c6té du fond de l'article) ou lorsque
les cavités sont de hauteur réduite par rapport a la hauteur des articles, un défaut
de présentation de ces articles est souvent rencontré. Dans le cas des articles a
fond rond, la rotation modifie la direction de présentation d'une ou plusieurs des
étiquettes. Et si les articles ne sont pas maintenus avec un serrage dans les
cavités, on observe une désorganisation de la présentation des qu'un opérateur
transporte I'ensemble d’emballage vers sa destination (étagére d'un rayon). Une
désorganisation est également observée lors de la manipulation des articles par le
consommateur sur les étagéres. Dans tous les cas, I'opérateur d’un magasin doit
perdre du temps a repositionner correctement les articles si une présentation
optimale est souhaitée.

Il est connu, par le document US 4 944 400, d'utiliser des plateaux de
groupage et présentation qui présente des reliefs a proximité du débouché
supérieur des cavités. Ce type de solution est cependant complexe a metire en
place. De plus, dans le cas notamment de pots de yaourts ou récipients analogues
qui sont formés avec trés peu de matiere plastique, I'intégrité de l'article peut étre
altérée par le contact avec les reliefs.
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Il est également connu, par le document US 5695 060, un plateau de
groupage de pots de yaourt qui s’adapte a une large variété de format de pots.
Pour cela, une languette élastiquement flexible est prévue sur un cété de la cavité
logeant le fond circulaire d’'un pot.

Cette solution permet de s’assurer que I'espacement entre les articles ne
varie pas, grace a la coopération et le maintien du fond rond et les cavités.
Cependant, un inconvénient de ce type de solution est le colt élevé du plateau,
sachant que le plateau peut étre jeté apres seulement une ou deux utilisations. De
plus I'engagement contre le fond du pot de yaourt tend a déformer la paroi latérale
du pot qui est tres fragile (la paroi latérale étant d’autant plus mince et fragile a cet
endroit qu'il N’y a pas en général de banderole décorative pres du fond du pot).

Il existe donc un besoin pour des ensembles plus pratiques pour présenter
des pots de yaourts ou articles similaires a fond rond/circulaire, maintenus dans des
cavités d’un support.

DESCRIPTION GENERALE DE L'INVENTION
La présente invention a pour but de pallier un ou plusieurs des inconvénients

rencontrés dans l'art antérieur.

A cet effet, il est proposé selon linvention un ensemble de présentation
d’articles a fond rond, comprenant :
- un plateau autoporteur de groupage qui comprend une pluralité de cavités formant
des cavités réparties selon deux directions distinctes (par exemple
perpendiculaires) et définissant au moins deux rangées de cavités, chaque cavité
étant délimitée par une paroi de fond et une face intérieure continue ou discontinue,
le plateau définissant un plan qui est horizontal dans une configuration de
présentation de I'ensemble ;
- une pluralité d'articles a fond rond placés chacun dans une des cavités, de
préférence avec un faible jeu par rapport a la face intérieure associée,
et dans lequel chacun des articles comprend :

- un récipient comportant ledit fond rond en contact avec la paroi de fond
associée, une paroi latérale de section circulaire au moins a proximité du
fond, et une collerette qui s'étend autour d'une ouverture de récipient
parallelement au plan du plateau, sachant que la paroi latérale rejoint ladite
collerette qui forme une face supérieure du récipient ; et

- un élément de fermeture en contact avec la face supérieure du récipient et

qui obture ladite ouverture ;
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sachant que chaque collerette présente au moins deux bords de blocage qui
présentent chacun une aréte externe non circulaire, et de préférence rectiligne, les
articles placés dans les cavités présentant une méme orientation angulaire
(orientation prédéterminée) dans chacune des rangées de fagon a ce que deux
bords de blocage de deux articles adjacents prennent appui l'un sur lautre,
directement ou indirectement, pour s’opposer a une rotation individuelle d’articles
par rapport au plateau.

Gréce a ces dispositions, on obtient de maniere surprenante un maintien
efficace de la position initiale des articles par rapport au plateau, sans recours a un
d’appui radial excessif de la face intérieure des empreintes contre la paroi latérale
de l'article. La mobilité dans le sens vertical est empéchée par le maintien individuel
des articles dans les empreintes (avec le fond de I'article en contact avec la paroi
de fond des cavités). On comprend aussi que le mouvement d’inclinaison est limité
voir empéché du fait de la correspondance de format entre les empreintes
(typiguement de section circulaire) et le fond de larticle. La rotation de larticle
autour de son axe central (axe vertical) est en outre suffisamment limitée ou
empéchée, par le contact entre les bords de blocage, pour que lorientation
angulaire de l'article dans les rangées soit inchangée ou la rotation si faible que
l'orientation est percue comme inchangée.

Avantageusement, l'article peut inclure un objet de promotion ou un
ustensile pour récupérer le contenant (par exemple une cuillere ou une paille) qui
est efficacement présenté d'un méme cété de l'article qui correspond au c6té de
présentation du plateau (c6té qui fait face au consommateur dans I'étalage, I'objet
étant placé au-dessus des empreintes). En alternative ou complément, l'article peut
présenter une étiquette (par exemple sur le dessus) dont I'orientation de lecture
correspond a la vision du consommateur qui fait face au c6té de présentation du
plateau.

On peut noter que ce type de maintien est d’'une efficacité comparable a ce
qui est obtenu lorsque le dessus de l'article présente un relief qui coopere avec un
plateau du dessus (comme dans la solution du document US 4 944 400 a I'état
empilé de plusieurs ensembles), mais avec I'avantage d’obtenir en outre un effet
anti-rotation sans serrage dans les cavités. De plus, l'invention permet de proposer
un ensemble de présentation dont les articles sont complétement visibles par le
dessus et également bien visibles sur au moins un cété (le c6té de présentation), et

le cas échéant plusieurs cotés.
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Dans des modes de réalisation préférés de [linvention, on peut

éventuellement avoir recours en outre a l'une et/ou a l'autre des dispositions

suivantes :

le plateau comprend un fond sensiblement plan qui inclut les parois de fond
des cavités (I'encombrement en hauteur de [I'ensemble est donc
typiquement uniquement dépendant de la hauteur des articles ;

la collerette est plus épaisse et plus rigide que la paroi latérale (de sorte
que la prise entre deux bords de blocage est typiquement réalisée sur une
hauteur de l'ordre de 1 ou 2 mm au moins) ;

il existe une distance maximale entre deux parois de fond de deux cavités
adjacentes qui est inférieure ou égale a 20 mm et il existe une distance
maximale entre deux ouvertures de deux articles adjacents qui est
inférieure ou égale a 14 mm ; de plus les empreintes peuvent étre évasées
avec un débouché supérieur plus large que la paroi de fond (I'espacement
entre les articles individuels étant déterminé par I'écartement entre les
empreintes, il est avantageux d’optimiser le remplissage des articles en
utilisant des ouvertures plus larges que le fond des cavités et de préférence
au moins aussi larges que le débouché supérieur des cavités) ;

les articles ont chacun une méme hauteur déterminée et les cavités ont une
hauteur maximale inférieure a la moitié de la hauteur déterminée, et de
préférence inférieure ou égale au tiers de la hauteur déterminée (ceci
permet d'utiliser des banderoles décoratives et/ou de fixer au moins un
objet sur la paroi latérale de I'article, avec une hauteur de banderole ou de
I'objet qui peut étre supérieure a la moitié de la hauteur déterminée) ;

le plateau présente une périphérie avec au moins deux bords paralléles
dont I'un au moins présente une hauteur maximale inférieure a la hauteur
maximale des cavités (I'un de ces bords peut former typiquement le cété de
présentation et peut définir une longueur du plateau lorsque celui-ci a un
format rectangulaire) ;

la face intérieure s’étend de facon continue autour d'un axe central de la
cavité et présente une section sensiblement circulaire (au moins a proximité
de la paroi de fond) ;

les deux bords de blocage de deux articles adjacents qui prennent appui
Fun sur l'autre sont reliés I'un a l'autre au niveau d’'une jonction sécable

(ceci est avantageux pour le consommateur qui peut prélever directement
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la jonction sécable est réalisée entre deux arétes externes rectilignes
desdits deux bords de blocage.

le ratio entre la longueur de la jonction sécable et le diametre de I'ouverture
du récipient est compris entre 1:10 et 1:0,8, et de préférence entre 1:5 et
1:1.

les articles sont sous forme de groupe d’exactement deux articles reliés par
la jonction sécable ;

les deux bords de blocage de deux articles adjacents qui prennent appui
l'un sur l'autre sont distants de moins de 5 mm, et de préférence distants de
moins de 2 ou 3 mm ;

la distance maximale d’écartement entre les deux bords de blocage est plus
petite que la portion de périmetre formée par chacun des deux bords de
blocage, par exemple plus petite d’au moins un facteur 10 ;

le plateau est composé d'une matiére imperméable a I'eau et qui est rigide
ou semi-rigide ;

le plateau est formé par moulage d’'une seule piéce ;

I'épaisseur de matiére du plateau est sensiblement constante avec une
épaisseur maximale inférieure a 2 mm, et de préférence inférieure ou égale
a 1 mm, la matiére constitutive du plateau étant par exemple un polymeére
thermoplastique ;

chaque article a un poids d’au moins 100 g et la hauteur maximale de la
face intérieure est comprise entre 5 et 30 mm, de préférence entre 10 et 25
mm ;

I'écartement maximum entre la paroi latérale de I'article et la face intérieure

qui délimite la cavité est inférieur a 3 mm et supérieur a 0,5 mm.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours

de la description suivante de plusieurs modes de réalisation, donnés a titre

d’exemples non limitatifs, en regard des dessins joints dans lesquels :

la figure 1 est une vue en perspective d'un ensemble de présentation selon
un premier mode de réalisation de l'invention, dans le cas d’'un groupage
d’'une douzaine d’articles ;

la figure 2 est une vue en perspective du plateau utilisé dans I'ensemble de
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- la figure 3 illustre la formation d'un ensemble de présentation selon un
deuxieme mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 4A est une vue de dessus illustrant un exemple de découpe des
collerettes dans les articles d'un ensemble de présentation selon un
troisieme mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 4B montre un article individuel utilisable dans I'ensemble de la
figure 4A et qui inclut un objet fixé sur la portion supérieure du récipient ;

- les figures 5A et 5B sont respectivement des vues de dessus et en coupe
de deux rangées d'articles maintenus en position de présentation dans les
cavités d'un plateau ;

- la figure 6 est une vue de dessus qui illustre une variante avec un
espacement entre articles qui différe selon les deux directions respectives
du plateau ;

- la figure 7 est une vue de dessus qui illustre une variante de réalisation
avec une répartition en quinconce des articles dans I'ensemble de

présentation.

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION PREFERES DE L'INVENTION

Sur les différentes figures, des références identiques indiquent des éléments
identiques ou similaires.

La figure 1 représente une forme de réalisation de l'ensemble de
présentation 1, avec des articles 2 ici alignés dans des rangées R1, R2, R3, R4
sensiblement paralleles. Chaque article 2, qui correspond a un pot rempli d'une
composition laitiere ou autre contenu alimentaire C, est inséré dans une empreinte
3 concave formée dans un plateau 4 autoporteur qui permet le groupage des
articles 2. La répartition des empreintes 3 permet de réaliser les rangées R1, R2,
R3, R4. Les empreintes 3 sont par exemple alignées depuis un c6té dit de
présentation 4a (qui peut correspondre au cété proximal pour le consommateur)
jusqu’a un cbté opposé 4d (c6té distal) du plateau 4. La répartition des empreintes
3 permet de définir deux directions distinctes.

Les deux directions d’alignement des empreintes 3 sont de préférence
perpendiculaires, ce qui permet d’optimiser le remplissage d’'un plateau 4 de format
rectangulaire. Bien que les exemples illustrés dans les figures 1 a 6 montrent une

disposition sans décalage de position entre deux rangées adjacentes, on peut
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optionnellement utiliser un plateau avec un léger décalage ou une disposition en
quinconce des articles 2, comme bien visible sur la figure 7. Dans ce cas, on peut
prévoir par exemple deux cbétés non rectilignes et un c6té de présentation 4a
rectiligne. Les rangées R1 et R4 qui comprennent au moins un article 2 positionné
le long des cbtés non rectilignes (ici a bord convexe) peuvent comporter un article
de moins que les autres rangées R2 et R3.

Par ailleurs, on comprend que le nombre d’empreintes 3 peut varier pour
recevoir le nombre d’articles 2 souhaité. Le nombre de rangées R1, R2, R3 et R4
peut varier et le nombre d'articles 2 par rangée peut étre compris par exemple entre
2 et 10, de préférence entre 3 et 6. On comprend que le nombre d'articles 2 dans
lensemble 1 peut varier typiquement entre 4 et 100.

Dans un mode de réalisation préféré, chaque article 2 est de type
préhensible d'une seule main et peut consister en un pot pour produit alimentaire,
qui comprend par exemple une composition alimentaire de yaourt, ou récipient
similaire fermé par un élément de fermeture 12. Une membrane de scellage qui
peut étre typiquement plane peut former I'élément de fermeture 12. Le récipient 5
forme ici le fond 2a de l'article 2 et comprend une ouverture 5a qui peut étre par
exemple au moins aussi large que le fond 2a. La géométrie de I'ouverture 5a peut
varier et 'exemple d'une ouverture circulaire est donné a titre d’exemple non
limitatif.

En revanche, le fond 2a de l'article 2 présente un format avec un bord
externe continuellement arrondi, de sorte que ce fond 2a est rond, comme la cavité
8 définie par chacune des empreintes 3. De ce fait, lorsqu’un seul article 2 est placé
sur le plateau 4, un mouvement de rotation de I'article 2 autour de I'axe central X de
la cavité 8 peut aisément étre réalisé alors que le fond 2a est logé dans I'empreinte
3. Il existe un faible jeu entre la paroi latérale 5b du récipient 5 et le plateau 4 (avec
un écartement latéral ou espacement maximum par exemple inférieur 2 3 mm) qui
est suffisant (par exemple avec un écartement latéral d’au moins 0,5 mm) pour que
les frottements contre la paroi latérale 5b soient minimisés. On comprend ici que
'expression « fond rond » désigne le fait que le bas du récipient 5 a une section
circulaire en coupe transversale (toute autre interprétation étant illogique).

En référence aux figures 1, 3 et 4B, la paroi latérale 5b du récipient 5, qui
s'étend depuis le fond 2a jusqu’a une collerette 5¢ qui entoure I'ouverture 5a, est de
préférence également a profil circulaire au moins a proximité du fond 2a. La figure

4B illustre l'axe longitudinal Y d'un récipient 5. On comprend que cet axe
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longitudinal Y coincide sensiblement avec I'axe central X de la cavité 8 lorsque
I'article 2 est groupé avec d’'autres articles 2 dans le plateau 4. Le fond 2a présente
un diametre d qui est inférieur au diametre D sensiblement constant d’'une portion
supérieure 10 du récipient 5, laquelle est sensiblement cylindrique et adaptée pour
étre recouverte par une banderole décorative 6. Cette banderole décorative 6 est
formée par exemple par un film mince fixé a chaud et imprimé ou un sticker. Bien
entendu, des récipients 5 ayant une portion supérieure 10 différente peuvent étre
utilisés, par exemple avec une paroi latérale conique rendant le récipient évasé.

Les articles 2 a fond rond 2a sont placés chacun dans une cavité
correspondante 8 (bien visible sur la figure 2) qui est ici définie par une des
empreintes 3. Le fond 2a peut alors étre en contact avec une paroi de fond 3a des
empreintes 3 afin de limiter 'encombrement en hauteur de l'ensemble de
présentation 1. La paroi de fond 3a fait partie d’'un plan de base P (plan inférieur)
défini par le plateau 4. La face intérieure 3b, qui délimite latéralement la cavité 8,
présente une section sensiblement circulaire et s’étend préférentiellement de fagon
continue autour de l'axe central X. Le plateau 4 présente une hauteur h4
déterminée, mesurée depuis le plan de base P, qui peut par exemple sensiblement
correspondre a la profondeur des cavités 8. Les empreintes 3 peuvent peut
présenter un format de coupelle fendue ou non afin d’élargir le débouché supérieur
de la cavité 8, ou présenter une section continument circulaire afin de définir une
cavité cylindrique.

Le plateau 4 illustré sur les figures est réalisé dans une matiere plastique
et/ou imperméable a I'eau et les cavités 8 sont obtenues lors de la formation des
empreintes 3. Cependant, on comprend que les cavités 8 peuvent étre formées
autrement que par pression et que le plateau 4 peut étre constitué d’'une grande
variété de matériau.

Dans un état empilé de plusieurs ensembles 1 de présentation, le plateau 4
peut étre en appui sur le dessus des articles 2 d’'un autre ensemble. De fagon
connue en soi dans l'industrie de 'emballage alimentaire, des piles d’'ensembles 1
de présentation peuvent étre formées et superposées sur une palette pour le
transport. Les parois de fond 3a ont de préférence une face inférieure plane qui
présente une périphérie circulaire, avec par exemple un diamétre correspondant au
moins égal a deux tiers du diamétre D5. Plus généralement, il est pratique pour
lempilement de prévoir que la plus grande dimension ou le diamétre (irés

légerement supérieur au diametre interne d4 visible sur la figure 3B) de la face
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inférieure plane des parois de fond 3a soit supérieure a la moitié du diametre D5.
Ceci permet d’empiler des ensembles 1 identiques en répartissant efficacement la
charge des couches supérieures. Dans une variante, on peut prévoir que
lagencement des articles 2 soit différent entre deux niveaux successifs de
empilement et/ou que les plateaux 4 présentent des dimensions différentes.

En référence aux figures 1 et 5B, la correspondance de forme entre la
portion inférieure 9 du récipient 5 et I'empreinte 3 est telle que cette portion
inférieure 9 est insérée avec un faible jeu par rapport a la face intérieure 3b
associée de I'empreinte 3. Ce jeu est par exemple de l'ordre de 2 mm lorsque le
diamétre d du fond 2a est d’au moins 40 mm et, plus généralement, on entend ici
par « faible jeu » une différence de moins de 8%, et de préférence de moins de 5%
entre le diamétre D4 défini au niveau du débouché supérieur de la cavité 8 et le
diamétre D de la portion supérieure 10 du récipient 5.

On peut noter, dans I'exemple des figures, que le plateau 4 présente une
périphérie avec au moins deux bords paralleles. De plus, 'un au moins des ces
bords, de préférence du cb6té de présentation 4a, peut optionnellement présenter
une hauteur maximale h2 (figure 2) inférieure a la hauteur maximale h1 des cavités
8.

En référence a la figure 2, la hauteur maximale h1 des cavités 8 est
inférieure a la moitié de la hauteur H des articles 2. Ceci permet d'une part de
pouvoir saisir aisément et individuellement un article 2, et d’'autre part d’optimiser la
surface visible de la portion supérieure 10 qui est ici recouverte par la banderole
décorative 6. Un ratio d’environ 1:3 pour le rapport h1/H peut étre préféré, afin
également de minimiser la quantité de matiére pour réaliser le plateau 4. Au moins
du cbté de présentation 4a, la hauteur des cavités 8 peut étre localement réduite.
Cette hauteur h1 peut aussi étre inférieure au diamétre interne d4 du fond de la
cavité 8.

A titre d’exemple, la face supérieure du plateau 4 peut étre, en partie ou
entierement, inclinée en direction du c6té de présentation 4a. Les figures 1 et 2
montrent ainsi une face supérieure qui inclut une portion 4b inclinée et une portion
4c généralement horizontale. Les cavités 8 proximales par rapport au codté de
présentation 4a, qui débouchent chacune au travers de la portion 4b inclinée,
enveloppent moins la portion inférieure 9 des articles 2 que les autres cavités 8.
Alternativement, comme dans le cas présenté a la figure 5B, la face supérieure du
plateau 4 peut étre sensiblement horizontale.
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Le récipient 5 est par exemple réalisé en plastique et thermoformé, avec une
épaisseur de la paroi latérale 5b qui est trés mince. Le récipient 5 est obtenu par
des moyens de thermoformage d’'une feuille en plastique pour former le volume du
corps de récipient. La feuille en matiere plastique est chauffée et ensuite étirée
dans des cavités de moulage en utilisant du vide ou de la pression. La collerette 5¢
du récipient 5, qui présente un format annulaire, n'a pas été déformée pendant la
fabrication du récipient 5. Elle est donc plus épaisse et plus rigide que la paroi
latérale 5b.

En référence aux figures 1 et 3, la collerette 5¢ s’étend autour de I'ouverture
5a, parallelement au plan P du plateau 4. La collerette 5¢ forme une face
supérieure du récipient 5 qui permet de recevoir I'élément de fermeture 12 qui
obture I'ouverture 5a. Cet élément de fermeture 12 est plus mince que la collerette
5c.

Optionnellement, I'élément de fermeture 12 présente une face supérieure
12a imprimée et/ou qui supporte un objet accessoire ou un coupon. Ce type d’'objet
est typiquement logé dans un sachet en plastique qui est collé sur la face
supérieure de I'élément de fermeture 12. L’identification de I'objet et/ou la lecture
d’'un texte imprimé sur la face supérieure 12a est grandement facilitée si I'article 2
est orienté dans le bons sens par rapport au c6té de présentation 4a du plateau 4
(le cbté faisant face au consommateur). Il en va de méme pour lidentification du
contenu C du récipient 5, qui est typiquement affiché d'un seul c6té du récipient 5.
On trouve par exemple sur ce cété une zone d’affichage ou portion d’étiquette 6a
qui n‘'excéde pas un tiers du périmetre de la banderole 6. En effet, on distingue
souvent un cbété d'identification visuelle du contenu C et un cbété de codage de prix
(avec la présence d’'un code-barres 1D ou 2D), sachant qu'une liste détaillée de
composants du contenu C peut aussi étre affichée sur la banderole décorative 6.

Dans I'exemple de la figure 4B, I'objet additionnel est une cuillére 13 logée
dans un sachet en plastique transparent S. Il s'agit ici d’'une cuillere 13 (qui peut
étre éventuellement du type a manche télescopique) mais tout autre objet peut étre
ainsi embarqué avec l'article a fond rond 2. La fixation, par exemple par collage
avec un cordon de matiére adhésive, est d’'un genre connu en soi. L'objet peut
avantageusement étre visible du c6té de présentation 4a du plateau 4, sachant que
l'orientation des articles 2 est ajustée en usine lors du placement sur le plateau 4,
typiquement avant linsertion de I'ensemble 1 dans un carton de transport. Bien

entendu, il est possible de cumuler les options, par exemple en ajoutant un coupon
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fixé latéralement sur l'article 2 et un objet promotionnel ou un ustensile (cuillére ou
autre) attaché a la face supérieure 12a de I'élément de fermeture 12.

Des exemples de maintien de I'orientation des articles 2 dans I'ensemble 1
de présentation vont a présent étre décrits en référence aux figures 1-2, 4A-4B, 5A-
5Bet7.

Dans les ensembles 1 montrés sur les figures 1, 4A et 5A et 6-7 les articles
2 sont directement séparables les uns des autres, sans aucune fixation. Cela
permet a un consommateur de prélever sélectivement un article 2. Les collerettes
5¢c peuvent optionnellement étre espacées entre elles d’'une distance e supérieure
ou égale a 1 mm (distance d’'espacement e bien visible sur les figures 5A-5B). Les
collerettes 5, qui s'étendent exactement au méme niveau de hauteur par rapport au
plan P (plan de base) du plateau 4, présentent au moins deux bords a aréte externe
non circulaire, et en particulier ici quatre bords a aréte externe non circulaire. Ces
bords, qui sont ici rectilignes, constituent des bords de blocage 14, 15, 16, 17.

Dans I'exemple représenté sur la figure 1, les quatre bords de blocage 14,
15, 16, 17 définissent un carré virtuel. Ici, les articles 2 sont logés dans les cavités 8
en ayant la méme orientation angulaire dans chacune des rangées R1, R2, R3, R4,
et les bords de blocage 14 et 15 sont chacun paralléles a la direction longitudinale
des rangées R1, R2, R3, R4. La distance e entre deux bords de blocage 16 et 17’
en vis-a-vis de deux articles 2 adjacents est alors typiquement inférieure a 5 mm, et
de préférence inférieure a 2 ou 3 mm. Ce rapprochement est permis par la
répartition des empreintes 3 dans le plateau 4.

En l'absence d’arrondi au niveau des bords de blocage 16 et 17, on
comprend qu’une rotation sur lui-méme de l'article 2 situé dans la rangée R3 est
bloquée du fait que le bord de blocage 16 vient aussitdét buter sur le bord de
blocage 17’ en vis-a-vis (bord de blocage 17’ de l'article situé immédiatement avant
dans la rangée R3). Le méme effet de butée est obtenu a I'opposé au niveau du
bord de blocage 17 qui prend appui sur le bord de blocage 16" d'un article situé
immédiatement aprés dans la rangée R3.

Autrement dit, on comprend que pour un article 2 donné, plusieurs des
articles voisins forment un systéeme anti-rotation avec des surfaces d’accouplement
ou de liaison complémentaires en prise avec la périphérie externe de la collerette 5¢
de cet article 2. Le contour externe non circulaire de la collerette 5¢ qui est utilisé
pour l'effet anti-rotation est défini par un bord périphérique qui comprend de
préférence un nombre pair de bords rectilignes, avec par exemple des arrondis
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dans les coins qui font la connexion entre deux bords de blocage adjacents. Au
moins une portion de coin 18 de la collerette 5C peut présenter une surface plus
importante pour faciliter le décollement de I'élément de fermeture 12.

Ainsi, on obtient un effet anti-rotation qui maintient I'orientation des articles 2
dans la rangée correspondante, par exemple la rangée R3. Et cet effet peut étre
obtenu méme lorsque les articles 2 des rangées adjacentes R2 et R4 ont été retirés
de I'ensemble 1. Plus généralement, on peut utiliser des articles 2 ayant deux bords
de blocage 14 et 15 ou 14 et 16 empéchant la rotation en prenant appui sur un bord
complémentaire en vis-a-vis. On comprend en outre que I'appui du bord de blocage
14, 15, 16, 17 contre un bord formant butée peut étre direct ou indirect. On peut en
effet prévoir un élément de paroi intercalaire relativement mince entre deux
collerettes 5¢ adjacentes, par exemple pour marquer une séparation visible entre
deux types de contenu. Par exemple, les rangées R1 et R2 peuvent inclure un
premier type de contenu (correspondant a une premiere saveur par exemple) et les
rangées R3 et R4 peuvent inclure un second type de contenu (correspondant a une
deuxiéme saveur par exemple). L'élément de paroi intercalaire, amovible par
rapport au plateau 4 et bien visible en faisant saillie au-dela du niveau des
collerettes 5¢, forme alors une cloison droite en appui contre des bords de blocage,
de sorte qu'il n‘altére pas I'effet d’anti-rotation.

Comme illustré aux figures 1 et 5A, il peut étre avantageux de limiter la
longueur d'un ou plusieurs des bords de blocage 14, 15, 16, 17, en particulier
lorsqu’ils sont rectilignes, afin d’économiser de la matiére pour réaliser la collerette
5¢. La réduction en longueur ou I'éventuelle discontinuité de la zone d’engagement
B entre les bords de blocage est insuffisante pour éviter I'appui bord a bord entre
les collerettes 5 adjacentes. On peut voir que la longueur L1 d’un bord de blocage
(mesurée entre les extrémités venant se mettre en prise avec le bord adjacent)
reste typiquement supérieure d'un facteur au moins 10 a la distance e
d’espacement (figure 5B) entre deux collerettes adjacentes 5c.

Lorsque la collerette 5¢ présente de tels bords rectilignes, le ratio entre la
longueur L1 d’'un bord de blocage et le diametre D5 de I'ouverture 5a du récipient 5
peut étre compris entre 1:10 et 1:0,8, et de préférence entre 1:5 et 1:1. Dans
lexemple des figures 1 et 5A, on peut voir que le ratio L1/D5 pour le bord de
blocage 14 est compris entre 1 :5 et 1 :2, ce qui permet de limiter significativement
la quantité de matiere plastique dans la collerette 5¢. Dans ce cas, il est préférable
que la distance entre deux bords de blocage adjacents soit inférieure ou égale a 1
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ou 2 mm.

En référence a la figure 4A, la zone d’engagement B’ entre les bords de
blocage est plus étendue, ce qui est favorable a un excellent maintien de
l'orientation des articles 2 dans le plateau 4. Dans ce cas, la distance e entre deux
bords de blocage adjacents peut étre éventuellement augmentée, de préférence
sans dépasser 3 mm. Sur la figure 4B, on peut voir un article 2 de I'ensemble 1 de
présentation de la figure 4A. La collerette 5¢ présente ici plusieurs arétes externes
rectilignes 25. Méme avec une épaisseur relativement faible de la collerette 5¢ (par
exemple de l'ordre de 100 um), il a été observé un blocage de la rotation du fait de
I'interaction au niveau de la tranche des collerettes 5¢ qui présentent une telle aréte
externe non circulaire. L’appui ou contact entre les collerettes 5¢ vient compléter le
maintien individuel de chaque article 2 au niveau de sa portion de fond 9 dans les
cavités 8.

Dans l'option alternative montrée sur la figure 7, le plateau 4’ présente une
répartition de cavités 8 en quinconce. Cette répartition permet a un seul bord de
blocage 16 ou 17, qui s’étend en travers par rapport aux rangées R1’, R2’, R3’, R4,
de venir en appui contre les bords de blocage en vis-a-vis de deux collerettes 5¢
adjacentes pour s’opposer a une rotation des articles 2 insérés dans les cavités 8.
Avec cette configuration de I'ensemble de présentation 1°, on obtient également un
excellent maintien de l'orientation des articles 2 dans le plateau 4'.

En référence aux figures 1-2 et 5B, les cavités 8 formées dans le plateau 4
sont de préférence resserrées les unes par rapport au autres, pour minimiser I'écart
entre les parois latérales 5b d’articles adjacents 2. Ainsi, le nombre d'articles 2 dans
'ensemble 1 de présentation peut étre optimisé. A titre d’exemple, deux parois de
fond 3a de deux cavités 8 adjacentes d’'un méme plateau 4 sont séparées d'une
distance maximale d3 qui est inférieure ou égale a 20 mm. La distance maximale
d5 entre deux ouvertures 5a de deux articles 2 adjacents peut étre inférieure ou
égale a 14 mm (et inférieure a la distance d3). Ce resserrement permet de
minimiser I'extension radiale des collerettes 5¢ (cette extension étant mesurée entre
le cbté intérieur qui délimite I'ouverture 5a et un point en périphérie de la collerette
5c¢). On peut aussi noter que les bords de blocage 14, 15, 16, 17 peuvent s'étendre
dans une zone de la collerette 5¢ qui présente le minimum d’extension radiale.

En référence a présent a la figure 6, on peut aussi prévoir d'allonger
localement I'extension radiale des collerettes 5¢ et/ou utiliser seulement deux bords
de blocage 16, 17. Dans la variante illustrée ici, chaque collerette 5¢ présente un
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arrondi sur deux c6tés opposées et présente en outre deux bords de blocage 16, 17
qui ont optionnellement une longueur égale ou légérement supérieure au diameétre
D5 de l'ouverture 5a du récipient 5. Lorsque les articles 2 présentent ce type de
collerette 5¢, on peut utiliser un plateau 4 similaire a celui utilisé dans les figures 1-
2, 3B, 4A, ou 5A, avec un espacement sensiblement égal entre les cavités 8 selon
les deux directions de répartition de ces cavités. Cependant, afin de minimiser la
quantité de matiére pour réaliser la collerette 5¢, on peut prévoir comme illustré sur
la figure 6 un resserrement entre les cavités 8 d’'une méme rangée R1 ou R2 par
rapport a I'espacement latéral entre cavités 8 de deux rangées adjacentes. La ou
les zones de blocage B sont ici particulierement étendues et un maintien efficace de
l'orientation des articles 2 est obtenu.

On peut noter que des articles 2 tels que montrés sur la figures 1, 4A ou 6
peuvent étre appariés, par exemple par utilisation d’'un élément d’emballage
complémentaire qui fait la liaison dans la partie supérieure de deux articles 2 d’'une
méme rangée R1 ou R2.

Un autre exemple de maintien de l'orientation des articles 2 dans I'ensemble
1 de présentation va a présent étre décrit en référence aux figures 3A et3B.

Dans ce cas, il faut d’abord observer que le plateau 4 peut étre identique ou
similaire a ce qui est montré sur les figures 1-2, 4A, 5A-5B ou 6. Ici, la spécificité
réside dans le fait que les articles 2 font partie d’'un pack 30, en étant reliés entre
eux dans ce pack 30 de fagon détachable au niveau de leur collerette 5c. Les
éléments de fermeture 12 peuvent également étre liés entre eux dans la méme
zone de jonction. La liaison détachable est obtenue par un contact entre deux bords
de blocage 16’, 17 de deux articles 2 adjacents. Ainsi, les deux bords de blocage
16’, 17 sont reliés I'un a l'autre au niveau d’'une jonction sécable J. Chaque article 2
est relié de la sorte a aux moins deux autres articles adjacents du pack. Plusieurs
packs 30 ayant un nombre d’articles 2 identique ou différent peuvent étre placés sur
le plateau 4 avec insertion des portions inférieures 9 dans les cavités 8. On
comprend que l'espacement des portions inférieures 9 dans un pack 30 est
identique a I'espacement entre les cavités 8 (méme distribution spatiale).

Dans cet exemple non limitatif, chaque collerette 5 a un format extérieur
globalement rectangulaire ou carré et la jonction sécable J est réalisée entre deux
arétes externes rectilignes des deux bords de blocage 16" et 17. Comme dans les
autres exemples, la longueur des bords de blocage peut varier. Ainsi, le ratio entre
la longueur L2 de la jonction sécable J et le diamétre D5 de l'ouverture 5a du



WO 2015/063403 PCT/FR2014/052728

10

15

20

25

30

35

15

récipient 5 peut étre compris entre 1:10 et 1:0,8, et de préférence entre 1:5 et 1:1.

Lorsque les articles 2, a I'état rempli et hermétiquement obturé par I'élément
de fermeture 12, sont insérés dans les cavités 8 du plateau 4, I'axe central X de la
cavité 8 peut définir un axe de symétrie ou un axe de rotation de l'article 2. Du fait
de l'appui ferme entre les bords de blocage, aucune rotation n’est cependant
possible. Bien entendu, d’autres formats de collerette 5¢c peuvent étre utilisés,
éventuellement avec des bords de blocage 14, 15, 16 17 plus courts, ondulés ou
discontinus. De plus, dans des packs 30 comprenant une seule rangée, le format
montré sur la figure 6 est bien entendu utilisable.

Dans cet exemple avec utilisation de packs 30, on peut noter qu’une rupture
accidentelle ou volontaire de la liaison entre articles 2 d’'un pack 30 n’occasionne
pas de défaut perceptible de présentation des articles 2 de I'ensemble de
présentation 1. De plus [leffet anti-rotation est maintenu du fait de la
complémentarité des bords de blocage 16’ et 17 qui présentent une découpe non
circulaire.

La forme des collerettes 5¢ peut évidemment du genre représenté sur les
figures 1, A4 et 6. La jonction sécable J peut alors dans ce cas permettre d’apparier
deux articles 2. L'appariement (pour obtenir des articles « par deux ») peut se faire
selon les rangées R1-R4 et/ou perpendiculairement.

Un des avantages de linvention réside dans le fait que l'orientation des
articles 2, qui peut étre établie en usine lors du placement des articles 2 dans le
plateau 4, est en pratique impossible ou trés difficle a modifier de facon
involontaire. Cela permet de définir un c6té de présentation 4a du plateau 4, dont
on sait qu’il correspond au cété de l'article 2 devant étre vu dans un étalage. Il s’agit
par exemple d’'un cb6té avec l'indication caractéristique du contenu C et/ou une
image représentative du golt du contenu C sur une portion d’étiquette 6a.

Il doit étre évident pour les personnes versées dans l'art que la présente
invention permet des modes de réalisation sous de nombreuses autres formes
spécifiques sans [I'éloigner du domaine d'application de [linvention comme
revendiqué. En particulier, bien que la description mentionne quelques exemples
avec des arétes externes continument rectilignes 25 pour la réalisation des bords
de blocage 14, 15, 16, 17 non circulaires, 'homme du métier peut apprécier que
toute autre format de collerette 5¢, par exemple avec des arétes ondulées et/ou des
arétes en vis-a-vis qui présentent une complémentarité de forme, peut permettre a

des bords de blocage lIégerement espacés de former une butée anti-rotation.
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En outre, l'invention n'est pas limitée a des applications de groupage et
présentation de pots alimentaires du genre pots de yaourt. En particulier, les
articles 2 peuvent présenter un format similaire sans contenir une composition
laitiere. On peut citer a titre d’exemples non limitatifs des compositions alimentaires
semi-liquides, des desserts, compositions comestibles pouvant étre collectées a la
cuillere (ce qui inclut des gateaux ou cakes), produits fermentés frais, compotes,
sauces. Les récipients 5 peuvent correspondre a une capacité de 50 a 500g, de
préférence 75 a 200g. De plus, il est permis d'utiliser des articles 2 ayant une
extrémité supérieure autrement configurée, dés lors qu’'une collerette distante de la
portion inférieure 9 du récipient 5 et qui fait saillie latéralement est prévue pour

bloquer un mouvement de rotation de ces articles a fond rond 2.
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REVENDICATIONS

1.  Ensemble (1; 1') de présentation darticles (2) a fond rond,
comprenant :
- un plateau (4 ; 4’) autoporteur de groupage qui comprend une pluralité de cavités
(8) réparties selon deux directions distinctes et définissant au moins deux rangées
de cavités, chaque cavité (8) étant délimitée par une paroi de fond (3a) et une face
intérieure (3b) continue ou discontinue, le plateau (4 ; 4’) définissant un plan (P) qui
est horizontal dans une configuration de présentation de I'ensemble (1 ;1) ;
- une pluralité d'articles a fond rond (2), placés chacun dans une des cavités (8), de
préférence avec un faible jeu par rapport a la face intérieure associée,
caractérisé en ce que chacun des articles (2) comprend :

- un récipient (5) comportant ledit fond rond (2a) en contact avec la paroi de
fond associée, une paroi latérale (5b) de section circulaire au moins a
proximité du fond, et une collerette (5¢) qui s’étend autour d’une ouverture
de récipient (5a) parallélement au plan du plateau (P), sachant que la paroi
latérale (5b) rejoint ladite collerette (5¢) qui forme une face supérieure du
récipient ; et

- un élément de fermeture (12) en contact avec la face supérieure du
récipient et qui obture ladite ouverture (5a) ;

et en ce que chaque collerette (5¢) présente au moins deux bords de blocage (14,
15, 16, 17) qui présentent chacun une aréte externe non circulaire (25), et de
préférence rectiligne, les articles (2) placés dans les cavités (8) présentant une
méme orientation angulaire dans chacune des rangées de facon a ce que deux
bords de blocage (16’, 17) de deux articles adjacents prennent appui I'un sur l'autre,
directement ou indirectement, pour s’opposer a une rotation individuelle d’articles

(2) par rapport au plateau (4 ; 4’).

2. Ensemble selon la revendication 1, dans lequel la collerette (5¢) est

plus épaisse et plus rigide que la paroi latérale (5b).

3. Ensemble selon la revendication 1 ou 2, dans lequel il existe une
distance maximale (d3) entre deux parois de fond (3a) de deux cavités (8)
adjacentes qui est inférieure ou égale a 20 mm et il existe une distance maximale
(d5) entre deux ouvertures (5a) de deux articles (2) adjacents qui est inférieure ou
égale a 14 mm.
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4. Ensemble selon l'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel les articles (2) ont chacun une méme hauteur déterminée (H) et les
cavités (8) ont une hauteur maximale (h1) inférieure a la moitié de la hauteur
déterminée (H), et de préférence inférieure ou égale au tiers de la hauteur
déterminée (H).

5.  Ensemble selon la revendication 4, dans lequel le plateau (4) présente
une périphérie avec au moins deux bords paralléles dont 'un au moins (4a)
présente une hauteur maximale (h2) inférieure a la hauteur maximale (h1) des

cavités (8).

6. Ensemble selon l'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel la face intérieure (3b) présente une section sensiblement circulaire et

s'étend de fagon continue autour d’'un axe central (X) de la cavité (8).

7. Ensemble selon l'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel lesdits deux bords de blocage (16’, 17) de deux articles adjacents (2)
qui prennent appui 'un sur l'autre sont reliés I'un a l'autre au niveau d’'une jonction

sécable (J).

8. Ensemble selon la revendication 7, dans lequel la jonction sécable (J)
est réalisée entre deux arétes externes rectilignes desdits deux bords de blocage
(16’, 17).

9. Ensemble selon la revendication 8, dans lequel le ratio entre la
longueur (L2) de la jonction sécable (J) et le diamétre (D5) de l'ouverture (5a) du
récipient (5) est compris entre 1:10 et 1:0,8, et de préférence entre 1:5 et 1:1.

10. Ensemble selon l'une quelconque des revendications 7 a 9, dans
lequel les articles (2) sont sous forme de groupe d’exactement deux articles reliés
par la jonction sécable (J).

11. Ensemble selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, dans
lequel lesdits deux bords de blocage (16, 17) de deux articles adjacents (2) qui
prennent appui I'un sur l'autre sont distants de moins de 5 mm, et de préférence

distants de moins de 2 ou 3 mm.

12. Ensemble selon l'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel le plateau (4 ; 4') est formé par moulage d'une seule piece.
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