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PredloZeny vyndlez se tyka zplsobu vyro-
by poréznich tvarovanych pPedmétl, pii
kterém se na silikdtovy materidl plisobi ki'e-
micitany alkalickych kovli a vodou, reak¢-
ni produkt se vysusi, rozmé&lni a zahfivd
poptipadé po piiddni pridatnych latek.

Je jiZ znamo dost postupll vyroby napé-
nénych produktt ze silikdtdl a skla. Ale zné-
mé postupy vyZaduji bud komplikovanou
pfedb&Znou upravu pouZitych 1atek, jako
jsou postupy taveni a rozpusténi, jinak vlast-
nosti produktdi, jako je pevnost za tlaku a
stdlost za mrazu, velmi zaostdvajl. Je jiZ téZz
Zndmo, Ze lze vyrdbét porézni hmoty z kfe-
mic¢itant alkalickych kovli a plniv, jako je
kfemen, kysliénik hofe¢naty, slida, azbest,
¢edi¢ a moucky z dalSich minerald, p¥ifem?Z
se smési zahusti a potom tak zahfivaii, Ze v
diisledku rychlého odpafovdni vody dojde
k napénéni silikdtu. Do uvedenych smési se
pridavaji téz latky, ze kterych se vyvijeji
plyny, jako je napfiklad karbid kPFemiku, to
se zPetelem na zvySeni poltu poérl. Uvede-
né postupy se vSak vyznaduji podstatnymi
nedostatky, protoZe takto vyrobené tvarova-
né prfedméty maji nedostatujici pevnost v
tlaku a vyznafuji se i chemickou nestalosti
vii€i vodé, pokud obsahuji nepatrny podil
plniva; na druhé strané pri vysokém obsa-
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hu plniva nemajl rovanomérnou
strukturu.

.V8echny uvedené nedostatky jsou odstra-
ndny postupem podle tohoto vyndlezu, z4le-
Zejicim v tom, Ze se misi s kFemifitany al-
kalickych kovli krystalicky silikdtovy mate-
rigl v rozméln&né formé ve vdhovém pomé-
ru 2 aZ 6:1, a smés,obsahujici p¥i piepotiu
na sudinu asi 15 % podle vdhy vody, se za-
hiivd v uzaviené nddob& a7 do dokondeni
reak&niho prabéhu na 140 aZ 500 °C za kon-
stantniho objemu ceié soustavy kromé faze
par.

Tvarované predméty, pFipravené podle to-
hoto vyndlezu, se vyznaduii vy38i pevnosti
v tlaku za stejné objemové vahy, 1épe izo-
lujf v dfisledku rovnomé&rn&jsi p8novité
struktury, doble izolujl z hlediska zvuki, a
v pripadé poZiru se chovaji lépe, neZ nor-
malni p8nova skla. Lze je zpracovéavat ja-
kymkoli zptGsobem, mnapiiklad stFfihanim,
Sroubovanim, sbhijenim hfebiky, vrtanim, re-
zédnim pilou, frézovdnim a brousenim. Poji-
vova schopnost s maltou, vdpnem, sadrou,
cementem a betonem je velmi dobra.

Za jednoho provedeni postupu podle toho-
to vynélezu se provadi reakce za konstant-
niho objemu se zahrnutim plynné fdze. Zmé&-
ny stavu, které mohou probihat v urCité
smési latek pii zah¥ivani za jejich vlastni-
ho tlaku par, jsou zdvislé na stupni napl-

pénovitou
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néni nadoby, tj. na poméru objemu nadoby
k objemu pouZitého mnoZstvi 14tek, nebo
je-li posléze uvedeny objem dén, na obje-
mu soustavy, popfipadé objemu nadoby.
Stavy, jimiZ miZe prochdzet smé&s daného
sloZeni a mnoZstvi za riiznych, ale konstant-
nich objemi, jsou rzné.

Nyni se ukézalo, Ze nejvyhodnéj$im po-
stupem je zpiasob, kdy vznikd reak&ni pro-
dukt, ktery se po odvodnéni za teploty me-
zi 140 aZ 500°C a po rozmélnéni na jem-
nost moucky plni do forem, a v t&ch se za-
h¥ivd na teploty 700 aZ 900°C, a dé se tak
snadno napénit za vzniku tvarovanych pred-
métl s nejlep3i moZnou pénovitou struktu-
rou bez pfisady pénivych Cinidel. Zmin&ny
nejvyhodné&jsi postup je dén urcitym stup-
ném plné&ni nddoby reagujici latkou. Tento
efekt je vyuZivan v déle uvedenych piikla-
dech pouZiti. Je pozoruhodny zv1asté tim, Ze
latka pii reakci nezirdci odpafovdanim Zad-
nou vodu. Po dvouhodinové dob& plisobeni
se otevi‘e nddoba za teploty reakce, a zjisti
se, e za uvedené teploty véZenim, Ze ne-
doslo k Zadné ztraté.

Jako vychozi materidl se pouZiva s vyho-
dou silikdtovd moucdka z mineraldl, jako je
¢edid, porfyr a nefelinovy sienit, ale hodi
se rovn8Z dobfe i dalsi praSkované, vldk-
nité nebo listedkovité silikdtové anorganic-
ké hmoty ¢i minerdly. KFemicitany aikalic-
kych kovli lze doplnit boritany, fosforet-
nany a dal$imi latkami, tvoFicimi sklo, pFi-
demZ ono mnoZstvi vody, které je nutné pro
reakci, se vnasi do reakéni smési pouZitim
hydratt uvedenych soli.

. Za reak¢ni teploty 200°C plati pro smés

100 g d&edite, 40 g kiemicitanu sodného
(Na2SiO3.5 H20) a 15 g kyseliny borité ja-
ko nejlepsi stupeil plnéni mnoZstvi latky 570
gramt na litr objemu nédoby. Tlak par, kte-
Iy je v uzaviené nadob& na konci reak€niho
postupu, ¢ini asi atmosféru, tzn., Ze v né-
dobé& neni skoro pietlak. ProtoZe se p¥i men-
S§im stupni plnéni odpafuje voda, coZ lze
stanovit z vahového dbytku po otevreni re-
akéni nddoby za reakéni teploty na konci
reakéni doby, tedy pifi menS$im stupni pl-
néni vznikd vétsi tlak par v soustavé, ne-
miZe se jednat pfi reakci o zdkonitou rov-
novdhu v soustave. V dlsledku toho vznikéa
pii nejlep§im postupu nestabilni, pF¥ipadné
metastabilni produkt, vyznadujici se zvlaste
po dodatetném odvodnéni a jemném semle-
ti zvy$enim obsahem energie. Po odvodné-
ni rovnéZ za teploty 200°C v oteviené né-
dobt obsahuje predprodukt je3td asi 2,5 %
vody; za teploty nad 700°C zalind byt vis-
kézni.

Ukéazalo se, Ze produkty po odvodnéni re-
akénich produktl z nejlepSich postupll pii
zah¥ivani na teplotu napé&néni ziskdvaji pé-
novitou strukturu, kterd je zménou teploty
nap&néni —30 st. Celsia, tedy napfi-
klad v rozmezi 720 aZ 780 st. Celsia, nebo
zménou vydrZe v Casovém rozmezi 10 aZ 30
minut jen velmi mélo ovliviiovdna. Pramér
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bublinek v napénéném piredmétu &ini v u-
vedenych rozmezich ¢asu i teploty 1 az 2
mm. P¥i zahFivdni nad uvedené rozmezi ¢a-
su a teploty lze dosdhnout i vétsi struktu-
ry, popripadég i v&tsi variaci ve velikosti bub-
linek, coZ je ufelné pro zvukovou izolaci.
V disledku nepatrného ovlivn&ni p&novité
struktury vydrZi 1ze vyrobit tvarované pied-
méty s vét§i tlouStkou, neZ jak je tomu u
obvyklého pénovitého skla, tj. je moZno pro-
dlouZenim vydrZe vynutit pénéni uvnit¥
pFedmétu i u silnych a tlustych tvarovanych
pfedmétl., Piisada nepatrnych mnoZstvi,
napiiklad 0,1 aZz 5 % sloufenin s nizkym
povrchovym napétim, jako je kysli€nik tita-
ni¢ity nebo vanadiény, do vychozi smési je
vyhodna, protoZe za niZ$iho povrchového
napéti je moZno sniZit reakéni teplotu i
teplotu napénéni. Dédle se tim sila stén bub-
linek zmen$i, a napénény produkt je tedy
leh¢i. Objemova véha tvarovanych piedmé-
td, vyrobenych za pouZiti postupu podle to-
hoto vynélezu, &inf asi 0,2 g/cm3, a 1ze ji sni-
Zit priddnim sloucenin, sniZujicich povrcho-
vé napéti, aZ na 0,15 g/cm3.

Potet bublinek na cm’ ve tvarovaném
pfedmétu 1ze sniZit bez zmény velikosti bub-
linek, a pevnost v tlaku tvarovaného pred-
métu se tim da soulfasné podstatnd zvysit,
jestliZe se do odvodn&ného produktu podle
tohoto vyndlezu pfimichdvaji minerdlni 14t-
ky, jako je napiiklad praSkovany dedi€ aZ
do 20 9% podle vdhy. Takto dosaZené hod-
noty pevnosti v tlaku jsou podstatné vySsi,
a mohou se dale zvy3ovat sniZenim po&tu
bublinek aZ na rozsah pevnosti v tlaku ci-
hel. Ale izola¢ni schopnost cihel je tim da-
leko prekonéna. Pridanim keramickych ba-
rev lze docilit barevné efekty, jako u ba-
revnych glazur.

Priklad 1

100 g melafyru se semele aZ na velikost
t¢asteCek 0,1 aZ 1 mm, a moucka se smisi s
40 g hydrdtu metakfemiCitanu sodného
(Naz2Si03.5 H20) a 15 g kyseliny borité. Z
této smési se vnese 570 g do nadoby obsa-
hu 1000 ml, nddoba se uzavie, vyhieje se i
s obsahem na 200°C, a na této teploté se
v8e udrZuje 2 hodiny. Reakéni produkt ob-
sahuje p¥i 200°C veSkerou vodu, kterd by-
la do smési vnesena hydrdtem a kyselinou
boritou, a tu lze vypudit nésledujicim postu-
pem odvodnéni v oteviené nddobé za teploty
200°C aZ na obsah 2,5 %. SuSeny produkt,
rozmélnény na velikost Castefek 0,1 aZ 1
mm, se plni do kovové formy, vyloZené gra-
fitovou kasi, zah¥ivd se 30 minut na 750 °C,
nacde? se béhem 2 hodin pomalu chladi.

Priklad 2

Podle postupu z prikladu 1 se smés 100 g
Cedifového prasku, 40 g pentahydrdtu me-
takfemiditanu sodného, 15 g kyseliny bori-
té a 10 g kysliéniku titaniditého zahiivd 2
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hodiny na 175°C za stupné pinéni 580 g na
litr objemu nddoby. Po vysuSeni a rozmél-
néni na velikost Castecek nejvyse 0,5 mm
néasleduje zahfivdni reakCniho produktu na
800 °C, coZ se prerudi za 30 minut, naleZ
nésleduje ochlazeni na teplotu mistnosti bé-
hem 2 hodin v odlehCovaci peci. Ziska se
tim predmét s jemnymi bublinkami o pri-
méru bublinek 2 mm.

Priklad 3

80 g suSeného reakéniho produktu podle
prikladu 1 se smisi s 20 g praskovaného Ce-
di¢e, a sm&s se zahlivd v kovové formé na
800 °C. Ziska se tim porésni tvarovany pfed-
mét s nejvétsi velikosti pérli o priméru 2
mm a s velmi vysokou pevnosti v tlaku.

Jeden ze zplisobl provadéni postupu po-
dle tohoto vyndlezu slouZi k vyrob& porés-
nich tvarovanych predmétl z vdpenné mal-
ty, a zdleZl v tom, Ze se do suSeného reakc-
niho produktu pfiddva vépennd malta, a
pripadn& vypuzovaci Cinidla. Takto vyrobe-
né tvarované predmséty se 1i8i od podobné
pripravenych tvarovanych predmé&tl, jako
jsou leh&ené tvarnice z védpna a pisku a tva-
rované piredméty z naplynéného betonu vys-
§{ pevnosti v tlaku. Reak&ni produkty podle
tohoto vyndlezu kromé toho urychluji po-
stup tvrzeni.

Jsou jiZz zndmé postupy zlepSujici poca-
tek tuhnuti a postup tvrdnuti malty, popri-
pad& urychlujici reakci mezi sloZkami poji-
vového ¢inidla malty. Tak je moZno pfipra-
vit z vdpenné malty stavebni kameny, tzv.
vapenopiskové cihly; pFitom se vyhasi smés
pdleného vdpna a pisku, ze smési se vyli-
suji cihly, které se potom vystavi v uzavie-
ném kotli tvrzeni plisobenim pfehiaté vodni
pary po dobu 8 aZ 10 hodin za tlaku 8 atm.
Pritom wvznikd kysely kremiitan véapenaty,
stmelnjici zrnitka pisku. Pevnost vytvrze-
ného predmétu z malty je tim vétsi, ¢im je
pfedmét hustsi, tj. ¢im menSi jsou dutiny v
tomto p¥edmétu. Aby se to pokud moZno zce-
la vylouédilo, je nutné poly-{hetero-)disper-
se.

ProtoZe viak naopak se zietelem na lep-

8i tepelnou izolaci je tfeba v vdpenopisko-
vych cihel zvetsit dutiny v Fefené stavebni-
ng, je pro lehké vdpenopiskové cihly nutné

podstatng lep8i tmeleni zrnitek pisku v&tsi.

tvorbou kyselého kiemiditanu vépenatého.
Byly zde jiZ pokusy dosdhunout toho zvyse-
nim tlaku a teploty v kotli, kde se provadi
vytvrzovani, ale lze to provést jen do urti-
tého stupné, a ten je se zFetelem na pevnost
lehkych védpenopiskovych cihel v tlaku ne-
uspokojivy.

Nyni bylo nalezeno, Ze se piliddnim re-
akénich produktli, pfipravenych podle toho-
to vynalezu, zvySuje pojivovad schopnost mal-
tovych smési a v diisledku toho i pevnost v
tlaku formovanych predmétld, vyrobenych
z takovych smési vdpenné malty. Postup
tvrzeni smési vapenné malty se jako takovy
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jesté dale podstatné urychli, ¢ini-li mnoZstvi
pridaného reakCniho produktu, prepofteno
na podil vapna, jen 2 aZ 5 %. Daldi zvySeni
az na 10 % podilu vapna vyvold je§td ve&tsi
urychleni. Zvlasté je vyhodné semlit reakg-
ni produkt na jemny prach. Smési malty s
piisadou silikdtovych reak&nich produktd
jsou lepsimi smé&smi malty, a mohou se po-
uZit na vSech v tGvahu prichdzejicich tdse-
cich préace. VZdy se pfitom podstatné zkrati
podatek tuhnuti, jakoZ i doba tvrzeni.

Je také moZno piiddvat navic kfemiCita-
ny, rozdrcené a rozemleté na préSek, které
byly =ziskdny rozpu$ténim kTemicitanovych
materidl ve vodném roztoku kFemiCitanu
alkalického kovu s ndsledujicim odpafenim
roztoku do sucha.

Priklad 4

Vyhasi se vodou sinés z
300 g pisku
150 g pédleného véapna a

10 g silikdtového reakéniho produktu,
ze smdsi se vylisuji cihly, které se vystavi
v vzavieném kotli G¢inku piehidté péry po
dobu 2 aZ 5 hodin za tlaku 8 atm.

P¥iklad 5

Smés podle prikladu 4 se vyhasi vodou,
vlije do forem, po pFidan{ hlinikového pras-
ku, tvoriciho pory, se rozto€i, tim hmota
zhoustne a lze ji Fezat pilou z ocelovych
dratt na libovolné tvary. Takto vyrobené
tvarované predméty se tvrdi v propafovaci
komofe prehiatou pdrou za tlaku 10 atm a
za teploty 180 °C, ¢imZ se docili konelny tr-
valy tvar (tj. prostorovd stalost] a pevnost.
Doba, kterd je pro provedeni tohoto postu-
pu nutnd, tj. 10 aZ 12 hodin, se da zkratit
o vice neZ 50 %, a presto se navic docili
podstatné zvySeni pevnosti v tlaku.

Priklad 6

Maltova smés sloZeni

300 g pisku,

140 g vépna

30 g portlandského cementu a
15 g reak&niho produktu

tuhne na vzduchu za vzniku kyselého kfe-
miditanu vdpenatého za 24 hodin.

Dal3di forma provddé&ni postupu podle to-
hoto vynalezu zaleZi v tom, Ze se pridavaji
do vychoziho materidlu vicesytné, slab& aZ
nejvy$e strednd silné kyseliny, obsahujici
kyslik a odvozené od nekovi, a to asi v ek-
vimoldrnim mnoZstvi ke k¥emi¢itantim alka-
lickych kovfi a/nebo jemném hydroxidu hli-
nitému (gelu z hliny) nateZ se provede dal-
§ zpracovéani tlakovou pérou, p¥i kterém se
tlak nechd vystoupit aZ na nejvySe 12 atm,
takZe reak&ni produkt obsahuje gely kiemi-
gitanu hlinitosodného, vznikajici za pretla-
ku 1 atm, a déle krystaly, vznikajici za uve-
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deného gelu kiemicitanu hlinitosodného za
stoupajictho tlaku, jako je analcim a zeo-
lity.

Zatimco pfi pFfedchozim popisovaném zpii-
sobu provddéni postupu podle tohoto vyna-
lezu se stdld vlhkost h&hem postupu pfems-
ny dosahovala volbou optimdlniho stupn#
plnéni, dosahuie se pFi této variantd tvor-
ba kFemic¢itant hlinitosodnych, obsahujicich
vodu, priddnim vicesytnych, slabg& aZ stied-
né silné kyselych kyslikatych kyselin neko-
vl v ekvimoldrnim mnoZstvi ke kiemicita-
nu alkalického kovu. Pritom se vyluduji v
zavislosti na pretlaku vodni pdry kFemidi-
tany hlinitosodné ve formé gelli nebo ve for-
mé Kkrystalické.

Misto vicesytné, slabé kyseliny je moZno
pouZit zCasti také jemny hydroxid hlinity
(gel z hliny). P¥i zah¥ivani smési vznikaji
taveniny o velmi silném sniZeni teploty té-
ni, coZ je podmin&no obsahem vody a Kyse-
liny. Tak napfiklad mé Cisty kiemiditan
draselny (Kg2S8i205) teplotu tani 1015 °C, za-
timco pPiddnim asi 8 % vody se teplota tani
sniZi asi na 500°C, a dal§i p¥isada kyseli-
ny, napfiklad borité, umozZiluje dalsi sniZe-
ni teploty té&ni aZ do oblasti pouZiti podle
tohoto vynélezu.

Tavenina, vznikajici p¥fi postupu podle to-
hoto vynélezu, je schopnd rozpustit v&tsi
mnoZstvi plagioklast, p¥icemZ se tvofl re-
akci s taveninou molekuly Naz0O . Alz03.
.4 Si02, a zménou podminek, napiiklad zvy-
Senim pietlaku vodni péry, se dédle vylu€u-
je analcim ([Naz0.Al203.4 SiO2. H20). Pri-
mérni krystalicky, magmaticky analcim je
také v prirodé&, i kdyZ pravy hydrotermdlni
vyskyt je Cast&jsi.

PTfi této varianté postupu je zde moZnost,
pripravovat ménénim podminek sklovité, po-
résni tvarované predméty s velmi se lisici-
mi vlastnostmi, totiZ celou fadu tvarovanych
predméti s pFibyvajici objemovou vahou a
stoupajici pevnosti v tlaku v zavislosti na
dosaZeném pietlaku vodni pary v zafizeni,
ve kterém se postup provddi a kterého
se postup pferuSuje, pfifem?Z tlak je préavé
rozhodujici pro obsah =zeolitu v reakénim
produktu. V zdvislosti na vy3i pfetlaku vod-
ni p4ry vznikaji kPfemifitany hlinitosodné
ve formé gellt nebo ve formé& krystalické. V
krystalické formé to jsou zeolity, které mo-
hou vznikat hydrotermélng, tj. z geld kie-
mifitan hlinitosodnych, nebo priméarné
primym vyloufenim z taveniny. V gelové for-
mé to jsou kFemicitany hlinitosodné, které

se mohou tvofit jak vyloufenim geld, tak
i sklovitym tuhnutim.

Pro tuto variantu postupu podle tohoto
vyndlezu je daleZitd ta skutednost, Ze
vlastnosti reak&niho produktu jsou podstat-
né zavislé na pretlaku vodni pary, takie i
vlastnosti kone¢nych produktl, které jsou
zavislé na vlastnostech reakéniho produk-
tu, lze obméifiovat a ovlivnit regulovdnim
pretlaku vodni péry.

Pri vyhodnych formach provddéni postu-
pu podle tohoto vynédlezu se kromé& kfemi-
Citanu alkalickych kovii, obsahujicich vo-
du, pouZivaji jeSté dal3i silikdtové materié-
ly. Jako silikdtovy materidl se pouZivd s
vfhodou minerdlni moucéka, bohatd egiriny,
pFirodni nebo syntetické zeolity a/nebo dal-
§1. lehce tavitelné kremilitany. Obecné lze
viak rozumét pod pojmem silikdtovych ma-
terialti vSechny pfirodni nebo umélé siliké-
ty, jako jsou silikdtové minerdly, kvarcity,
létavé popilky, vysokopecni strusky a i oby-
Cejny stavebni pisek. Pokud silikdtovy ma-
teridl neobsahuje hlinik, musi se ke smési,
kterd se pouZiva pfi této variantd postupu
podle tohoto vyndlezu jako vychoz{ mate-
rial, priddavat hydroxid hlinity, aby totiZ v
kaZdém p¥ipadé p¥i reakci vznikly k¥emi-
Citany hlinitosodné ve formé& gelti nebo ve
formé krystalickych slou€enin. Reakéni pro-
dukty se v tomto pfipadé nejicelndji jem-
ng semelou na prach, protoZe je tvori pie-
vainé krystaly a nikoli jako pi#i prvé va-
rianté postupu podle tohoto vyndlezu pie-
vaZné gely. .

Priklad 7

Smisi se 500 g bazického mineralu, bo-
hatého na plagioklas (&edi&, bytovnit, an-
orthosit), jemné& semletého, s 212 g penta-
hydrdtu metak¥emiditanu sodného a 82 g
kyseliny borité, a smés se vyhieje v uzavie-
né nddob& obsahu 1,3 litru, vybavené ma-
nometrem a tlakovym ventilem, na 200 °C.
Pietlak vodni pary pomalu v nddob& stou-
pd, a pri dosaZeni predepsaného pietlaku
vodni pary se tento stupeil postupu pFeru-
81, Ziskané produkty se su$i p¥i 200 °C, da-
le se jemné& semelou, a v této formé vyhii-
vail na 700 aZ 900 °C. Postup se ndkolikrat
opakuje, pFi€emZ se postup piferuduje =za
riznych tlak@i. Byly tak ziskdny tvarované
pifedméty rdznych pevnosti v tlaku s lidici-
mi se objemovymi vahami, jak je to patrné
7 dalsi tabulky.
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Pretlak vodni pary Pevnost v tlaku Ob.emovd vdha

atm kg/cm? g/cm?’
0—1 10—20 0,15—0,18

2 25,6 0,21

5 37 0,27
8,75 47,5 0,32
10,5 57 0,37
11,3 65,6 0,41
11,6 73,3 0,45

12 80 0,50

Priklad 8

Smichéa se 50 g mletého pisku, 20 g penta
hydratu metakiemicitanu sodného, 7,5 g ky-
seliny borité a 7,5 g hydroxidu hlinitého
(gel z hliny), a v3e se zahfivd v uzavie-
né nadobé 2 hodiny na 200 °C. Takto ziska-
ny reakéni produkt se sudi potom za teplo-
ty 200°C, semele se a mletym produktem
se plni kovova forma. Pifi zahPati asi na
950 °C se tvoli napé&nénd hmota s jemmymi
bublinkami, které se chladi v odlehfovaci
peci pro sklo teploty 500°C béhem 2 hodin
aZ na teplotu pod 50 °C.

Priklad 9

Smichad se 82 g Kkyseliny borité, 212 g
pentahydratu metak¥Femicitanu sodného a
80 g hydroxidu hlinitého, a v3e se zahiivd
v uzaviené ndadobé& na 200°C. Ziskd se tak
kFemicitan hlinitosodny s obsahem Kyseliny
borité sloZenf mMe20 . Al203. n . SiOz2. pH20-t
-+ q H3BOs. Podminky pro vznik tchoto re-
akéniho produktu jsou dany urditym alka-
lickym prostfedim, nastavenim piiddnim
kyseliny borité, reakéni teplotou v nddobs
a pretlakem vodni pdry. Ziskany reak&ni
produkt se sudi ddle za teploty 200 °C, jem-
né se semele, pfifemZ pii tomto prikladu
provedeni je pro reak&ni produkt vyhodnou
forma gelu, vedouci ke koneénému produk-
tu s niZ81 objemovou vdhou. PraSek z geluy,
ziskaného jako reak&ni produkt, se déle
zpracovava takto:

a) .PraSek z gelu se zahiivd bez pfisad v
kovové form& na 800°C. Pritom vznikaji za
napénéni sklovité, porésni tvarované pred-
méty s velmi malou objemovou vdhou asi
0,2 g/cms,

b} PrdSek z gelu se misi s Cediovym
praskem ve vdhovém poméru 1:1, a sméds
se zahfivd na 900°C v kovovych forméch.
Timto zpflisobem se ziska nap&nénd hmota,
jejiz sloZeni odpovidd sloZeni normdalniho
skla, totiZ 72,2 % podild, tvoficich sklo
(Si02, B203 a Al203), 12,9 % Kkysli¢nikd
dvojmocnych kovli (Ca0, MgO, FeO) a 14,3
proc. Naz0. Objemovd vdha nap&ndné hmo-
ty leZi mezi 0,2 aZ 0,3 g/cmS.

c) PréSek z gelu se misi s Ceditovym
praskem ve vahovém poméru 3:4. Zah¥i-
vanim na 900°C se ziskd tvarovany pied-
mét s objemovou vahou asi 0,3 g/cmbd.

d) Smichédnim prasku z gelu s edifovym
praskem v poméru 1:2 s nésleduiicim za-
hrdtim smési na 950 °C se ziskd tvaravany
predmét s objemovou vdhou 0,5 g/cmd.
P¥iklad 10

Opakuje se postup podle piikladu 9, ale
misto Cedife se pouZije minerdini material,
bohaty egirinem. Tvarované predméty, vy-
robené ze smési gelového praSku a prasko-
vaného minerdiniho materidlu, bohatého na
egirin, majl objemovou vdhu mezi 0,08 aZ
0,20 g/cm’. Podobné vysledky se dosahuji
pouZije-li se misto minerdlniho materiéluy,
bohatého na egirin jiny, snadno tavitelny
silikatovy materiél.

Vynalez se rovn&Z tykad zaifizeni k zahii-
vani produktu, ziskaného reak¢nim postu-
pem podle tohoto vyndlezu, jakoZ i rozmél-
néného, a to v kovovych formach po dobu
aZz asi do 30 minut za teplot mezi 700 aZ
900 °C s nésledujicim ochlazenim po dobu
asi 2 hodin aZ na teplotu mistnosti.

P¥i postupu podle tohoto vynélezu vzni-
kaji tvarované piedméty p¥i tepelném zpra-
covani reakéniho produktu, ziskaného po-
pisovanym zplisobem, v kovovych forméch.
ZaFizeni podle tohoto vyndlezu méa dovolit
hospoddrnym postupem v méritku primys-
lové vyroby tepelné zpracovani reakéniho
produktu p¥i pFipravé tvarovanych pred-
métd. PouZiti pribéZnych peci, jak je to ob-
vyklé p#i primyslovém zpracovdvdni, mé
tu nevyhodu, Ze v poméru k dobé& tepelné-
ho zpracovani dlouhd doba chiazeni {mi
Ze se jednat bez dal3iho o desetindsobek do-
by, potfebné na chlazeni ve srovnéni s do-
bou, potfebnou pri tepelné upravé] je tle
ba pouZzivat v poméru k lince tepelné tupra-
vy prodlouZené linky ke chlazeni, a tim je
podobné vyroba nehospoddrnd. Kromé toho
mé probihat chlazeni pokud moZno za op-
timalnich zjiSténych podminek, aby nevznik-
lo v tvarovanych piedmétech Zadné pnuti,
coZ by ovlivnilo trvanlivost tvarovanych
predméti.

Redeny kol je podle tohoto vyndlezu fe-
Sen tak, Ze zafFizeni obsahuje zvonovou pec
s nistéjovou deskou, na které je soustava
forem, jakoZ i chladici poklop, vybaveny
topnymi t&lisky, ktery je nasazen na nisté-
jové desce a da se sejmout, pFiCemZ je zde

-dals$i chladici poklop, ktery se dd nasadit



207314

11

na nistdjovou desku i sejmout, jehoZ funk-
ce se voli se zietelem na Zadanou charak-
teristiku chlazeni.

Podle vynédlezu se tedy pouZivd zvonova
pec, jejiz konstrukce je v podstaté zndma
z oboru Zihacich peci pro dréty, pficemZ
tato pec nebyla dosud pouZita p¥i vyrobé
sklovitych porésnich tvarovanych predmé&-
tl. U takové zvonové pece je moZnost umis-
tit pod vyh¥ivaci poklop vétsi pocdet forem,
takZe se dd za jediného pochodu vyrobit
velky polet tvarovanych pfedmét. A je zde
zvlastni vyhoda, Ze se dd za pomoci zvlast-
niho chladiciho poklopu meénit charakteris-
tika chlazeni v Sirokém rozmezi, a déa se i
nastavit na optimdlni prb&h. Tak napfi-
klad mlZe tvofit chladici poklop kovovy
poklop, umistény pii zahfivdni mezi vyhii-
vaci poklop a seskupeni forem. TakZe tento
kovovy poklop se zahfivd spolu s forma-
mi, ¢imZ chréni formy s tvarovanymi pfed-
méty pFi sejmuti vyhiivaciho poklopu pfed
rychlym ochlazenim niZ8i teplotou okoli
Tepelnd kapacita stavebnich dilt, umisté-
nych pod vyhfivacim poklopem, jakoZ i
schopnost pfenosu tepla kovového poklopu
lze vzdjemnd& tak urcit, Ze pro ochlazeni
forem na teplotu mistnosti jsou nutné 2
hodiny. Jak to jiZ bylo uvedeno, znemoZiiu-
je kovovy poklop, umistény pii zahFivani
mezj vyhiivaci poklop a seskupeni forem
prudké ochlazeni tvarovanych predmétil se
zFetelem na jejich po&ate€ni vysokou tep-
lotu pravé v rozmezi vysokych teplot.

K zamezeni pnuti ve tvarovanych pfed-
métech vSak presto miiZe byt dileZité, aby
chlazeni v niZSich rozmezich teplot nepro-
bihalo p#ili§ rychle, naproti emuZ ochla-
zovani za vyS$8ich teplot mtZe probihat
rychleji, aby se totiZ celkovd doba, nutna
pro ochlazeni, p¥ili§ neprotahovala. V tom-
to piipads se mtiZe s vyhodou pouZit chla-
dici poklop, ktery se nasazuje stFidavé s
vyhfivacim poklopem, a je z izolujiciho
materialu, takZe se dd oznalit jako izolag-
ni poklop. Tento izolatni poklop nemd te-
dy p¥i nasazeni na seskupeni forem po se-
jmuti vyhiivaciho poklopu onu vysokou tep-
lotu seskupeni forem, takZe pilisobi vyznat-
n&é chladivé na seskupeni forem. V duisled-
ku toho se seskupeni forem chladi nejprve
pomérnég rychle, a7 se dosdhne rovnovédha
teploty mezi seskupenim forem a izoluji-
cim poklopem. Potom ndsleduje se zFetelem
na izolaéni vlastnosti izolujictho poklopu
podstatné pomalejsi prevod tepla, takZe o-
chlazovani v rozmezich teplot, leZicich jiZ
velmi blizko teplotdm okoli, probihd jen
velmi pomalu. Aby pii.  nasazeni studeného
izolatniho poklopu neprobihalo p¥ili§ rych-
16 ochlazovani tvarovanych predméti v
rozmezi vysokych teplot, lze vybavit izo-
lagni poklop topnymi elementy, jejichZ po-
moci 1ze pFedehrat izolacni poklop na stied-
ni teplotu. Je jasné, Ze volbou teploty pfe-
dehFati izolaéniho poklopu, jakoZ i materiéa-
lu, ze kterého je izola&ni poklop, lze v Si-
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rokych rozmezich obmérovat charakteristi-

ku chlazeni, aby se tak dosdhly nejlepsi
moZné vysledky, aniZ by bylo pfitom nutné
pouZivat komplikovand reguladni zafizeni,
neho prili§ prodluZovat dobu chlazeni.

Dalsi vyhodou zafizeni podle tohoto vy-
nalezu je to, Ze umoZiiuje velmi racional-
ni vyrobu tvarovanych predmé&tli po 3ar-
Zich, jestliZe pfi dal$im rozvinuti postupu
podle tohoto vynélezu se pouZivd veétsi po-
¢et vyhiivacich mist, obsahujicich vZdy vy-
h¥ivaci nistgéj a chladici poklop, pfi€emZ se
t8mto vyhfivacim mistdm pfifadi spoletny
vyh¥ivaci poklop, pojizdny od jednoho mis-
ta vyh#ivani ke druhému. Pofet vyhf¥ivacich
mist se Fidi podle pomdru doby vyhFivédni
k dobé& chlazeni s pFihlédnutim ke zbytko-
vym d&astim, aby totiZ vyhfFivaci poklop se
mohi pfemistovat bez ¢asového zdrZovani z
jednoho mista vyhiivani, na druhé, zatimco
se volnd vyh¥ivaci mista ochlazuji, zbavuji
obsahu a nové osazuji. Touto Upravou po-
stupu podle tohoto vyndlezu se ndklady na
zafizeni podle tohoto vyndlezu podstatné
sniZuji, protoZe z nédklad{i na zvonovou pec
pfipadd podstatnd ¢&st prdvé na vyhfivaci
poklop, a soudasné je tim i umoZnéna zv14s-
t® raciondlni prédce, protoZe neni tieba o-
chlazovat vyhfivaci zvon, ktery je bez pod-
statnéjSich dasovych preruSeni v provozu.

Soustava forem, nalézajici se na vyhfiva-
cim nistéji zvonové pece, miZe sestdvat z
uréitého poctu plechovych desek, na nichZ
jsou nasazeny kovové ramy. Plechové des-
ky tvofi vZdy dna forem, jinak ohranice-
nych nasazenymi kovovymi rdmy, a vidy se
poklddaji plechové desky hornich forem na
rdmy forem, umisténych pod nimi, takZe ta-
kovd soustava forem je skladbou velmi jedno-
duchéd, a nepotfebuje Zadné ndkladné dily.
Kromé toho mohou mit plechové desky na
horni strané a/nebo na spodni strané vy-
¢nélky a/nebo vydutéd k fixovadni polohy ko-
vovych rdmi.

Pfitom slouZi vy&n&lky nebo vyduté, u-
misténé na horni strané plechové desky k
fixovani polohy nasazenych kovovych ra-
mi, tvoficich dohromady s plechovou des-
kou formy, zatimco vyCnélky nebo vyduté
na spodni strang plechovych desek slouZi
k nasazeni plechové desky do sprdavné po-
lohy na rdam nejbliZe niZ8i formy.

P¥i vyrob& tvarovanych pFedmétd podle
zprvu jmenovaného postupu spocivd dalsi
potiZ v tom, jak vyrobit tvarované predmé-
ty s dokonale rovnymi spodnimi stranami.
Plyn, unikajici p¥i napé&tiovani prasku pi-
sobenim tepla nemiiZe u dna desky formy
bez obtiZi unikat, takZe tlak vzdouvajicich
se plynd zpasobuje urcité zvln&ni na spod-
ni strané tvarovaného télesa. PouZiti dé&ro-
vanych den forem neni vlibec moZné, pro-
toZe hmota, obsaZend ve formé&, méd za pouZi-
ti teploty viskdozni stav, a mohla by tedy
prokapat dérami ve dnu. Zarizeni podle to-
hoto vynélezu Fe$i i tento problém. ReZeni
zaleZi v dalSim rozvinuti vyndlezu potud,
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Ze plechové desky jsou perforovény, a pred
nanesenim minerdlniho praSku se pokryji
vrstvou pisku. Ta nebrédni prichodu plyng,
vznikajicich pri napéiiovdni tvarovanych
prfedmétlt, ale pii priméru dér perforaci 1
a7 2 mm zadrZi zpét viskézni hmotu, obsa-
Zenou ve formdch za teploty napéfiovéni.
Za pouZiti tohoto opatfeni se tedy ziskava-
ji tvarované predméty s dokonale rovnymi
dolnimi stranami.

PouZiti vrstvy pisku mé dale jeSté tu vy-
hodu, Ze se zrnitka pisku spojujl se spod-
ni plochou tvarovaného predmétu za vzni-
ku povrchové vrstvy se zvlasté vysokou
pevnosti. Pri vyuZiti tohoto opatfeni je zde
nutny pfedpoklad, aby se s formami po na-
neseni vrstvy pisku jiZ nepohybovalo; aby
se totiZ pisek neprosypal otvory ve dnech.
Za pouZiti postupti, kdy se formy pohybova-
ly peci za vyuZiti dopravnich prostfedk,
nebylo podobné opatfeni vibec moZne.

Dalsi podrobnosti a vybaveni zafizeni po-
dle tohoto vyndlezu jsou patrné z popisu
pfikladéi provedeni s odvoldnim na vykre-
sy. Vyznaky, které lze odvodit z popisu ne-
bo z vyobrazeni, je moZno p¥i jinych for-
méch provedeni pouZit jednotlivé nebo v
jakékoli kombinaci v&t§iho poltu vyznakd.

Z vykresli znamenaji obr. 1 schéma zafi-
zeni podle tohoto vynélezu, obr. 2 svisly Fez
jednou zvonovou peci zaFizeni, obr. 3 po-
hled shora na soustavu forem ve zvounové
peci podle obr. 2, obr. 4 €ast IV jako jednot-
livy celek soustavy forem zvonové pece po-
dle obr. 2, a obr. 5 &astefny boCni pohled
a ¢asteény prlfFez vhodnym chladicim po-
klopem podle tohoto vyndlezu podle dalsi
formy provedeni.

Zaiizeni ohsahuje 4 vyhfivaci mista 1,
obsahujici vZdy zahiivaci nistdj 2 a chla-
dici zvon 3. Kromé& toho je zde pro vSechna
Sty¥i vyhfivaci mista spoleény vyhfivaci
zvon 4. Nad vyhiivacimi misty 1 je doprav-
ni{ zafizeni ve formé kolejnice 5 s pojizd-
nou kod¢kou 6, umoZiiujici zvednout podle
potieby chladici zvon 3 nebo vyhFivaci
zvon 4 z toho kterého vyhfivaciho mista 1
a prepravit zvednuté zarizeni na dalsi vy-
hivaci misto.

Konstrukce vyhiivaciho zarizeni je bliZe
zndzornéna na obr. 2. Jak je to patrné, ob-
sahuje kaZdé vyhfivaci misto jdmu 11, na
jejimZ dnu je podstavec 12, nesouci v ob-
lasti svého stFedu na nosifich 13 izolujici
desku dna 14. Nad touto deskou 14 je kon-
struovana kovova hlava 15, na které spoci-
vd pomoci nosiét 16 nist&jovd deska 2.
Okolo desky dna 14 vedou soustfedng ko-
lejnice 17 a 18, slouZici jako dosed pro
chladici poklop 3 a vyhfivaci poklop 4.
Kolejnice jsou opatfeny tésné&nimi, a v pfi-
padg potieby milZe jimi protékat chladici
voda.

Chladici poklop 3 je z ocelového plechuy,
a je vybaven na dolnim okraji tésnici 1i5-
tou 19, dosedajici na vnit¥ni kruh obou izo-
lujicich kolejnic, vedoucich okolo izolujici

14

desky dna. Podobné& obsahuje i vyhFivaci
poklop 4 na spodnim okraji t&snici liStu 20,
dosedajici na vné&;8i okruh kolejnic, obklo-
pujicich izolujici desku dna. I tato zminé-
na tésnéni na spodnim kraji chladiciho po-
klopu 3 a vyhtfivaciho poklopu 4 mohou
byt upravena tak, Ze jimi v pripadé potfeby
miZe protékat voda. Na rozdil od chladici-
ho poklopu 3 je vyhiivaci poklop 4 z ohni-
vzdorného materidlu, a se zretelem na nut-
nou tepelnou izolaci mé velmi silné stény.
Na vnitfni strané se nalézaji topnéa téliska
21, umozZiiujici vyh¥ivani vnitfniho prostoru
22, uzavieného vyhfivacim poklopem, na
teploty aZ do 1000 °C. Vedeni 23 a 24 v pod-
stavei 12 umoZiiuje v pripadé€ potrfeby za-
vedeni ochranného plynu do vnitfniho pro-
storu 22, popiipadé dosazeni vakua tamZe.

Na nistéjové desce 2 se nachdzi seskupe-
ni forem 31, které — jak je to patrné z
obr. 3 a 4, sestavd ze sledu plechovych de-
sek 32 a ramd 33. Radmy z kovu jsou fixo-
vany na plechovych deskdch 32 pomoci vy-
stupkit 34 a 35, uspofddanych v pérech tak,
Ze jeden z nich je vytlaten z desky smé-
rem doli a druhy smérem nahoru. Posléze
spodni plechova deska, leZici na nistéjove
desce 2 ma vystupky 34 vytlacené vzhiru.
Vystupky, vyénivajici smérem vzhiru z ple-
chovych desek 32, slouZi jako zaraZky pro
nasazované ramy 33, naléhajici svymi vné&j-
8imi stranami na konce vystupkil, zatimco
vystupek, vyénivajici z plechové desky smé-
rem dolfi, fixuje plechovou desku k réamu,
ktery je pod ni. Plechové desky 32 jsou v
oblasti plochy, ohranifené ramy 33, perfo-
rovany malymi otvory 26 a priméru asi 1
az 2 mm.

Za provozu se na volném vyhiivacim mis-
tu sestavi na vyhfivacim nist&ji 2 soustava
forem 31 tak, Ze se postupn& na plechové
desky 32 nasazuji ramy 33 atd. Po nasazeni
ramu 33 na tu kterou plechovou desku se
tato pokryje tenkou vrstvou pisku 37. A na
tuto vrstvu pisku piFijde potom vrstva 38
mineralniho prasku, ktery se mé napénit.
Vy&ka této vrstvy &ini asi 20 aZ 25 % z vys-
ky ramu 33. Jakmile je soustava forem 31
timto zplisobem vybudovédna, tj. vSechny
formy jsou nasazeny, pokryty vrstvou pisku
a naplndny vrstvou minerdlniho prasku,
nasadi se na nistéjovou desku pomoci po-
hyblivé kotky 8 v zdvésu drZeny chladici
poklop 3, pritemZ té&snici liSty 19 dolehnou
pFi sniZeni poklopu 3 na odpovidajici ko-
lejnice 17 na podstavci 12 vyhfivaciho mis-
ta. Potom se pomoci koCky 86 pFesune vy-
hrivaci poklop 4, ktery se aZ do té chvile
nalézal nad jinym vyhFivacim mistem, na
misto, kam byl jiZ nyni dopraven chladici
poklop a nasadi se na chladici peklop tak,
Ze konstrukce vyhfivaciho mista nyni od-
povidd konstrukci podle obr. 2. Potom se
nezakreslenym zp@sobem napoji topnd té-
liska 21 ve vyhiivacim poklopu 4 na zdroj
energie, a vnitfni prostor 22 ve vyhfiva-
cim poklopu se vyhFeje na teplotu 700 az
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900 °C. Teplota se udrZuje 10 aZ 30 minut;
b&hem té doby piejde minerdlni prasek v
soustavé forem 31 do viskézniho stavu, a
napéni se do Zadouci formy. Vrstva pisku
37, nanesena na plechovych deskdch 32
znemoZiiuje prokapavani materialu, ktery je
ve forméach ve viskéznim stavu, otvory 36
na dal8i spodni plechovou desku 32. Kro-
mé toho umoZiiuje vrstva pisku spolu s
otvory 36 unikani plynil, vznikajicich pfi
napéiiovani, takZe se tyto plyny nemohou
vzdouvat na horni strané plechovych desek
32, Z toho divodu maji tvarované pfedmé-
ty, vyrobené za pouZiti za¥izeni podle to-
hoto vynélezu, dokonale hladkou spodni
stranu. Soufasné se spojuje vrstva pisku s
tvarovanym predmétem, a tvori zvlasté pev-
nou, tvrdou, jakoZ i vzdorujici povrchovou
plochu. Predpokladem pro pouZiti perforo-
vanych plechovych desek 32 ve spojitosti
s vrstvou pisku 37 je to, Ze se plechovymi
deskami po naneseni vrstvy pisku jiZ nepo-
hybuje. Jinak by totiZ vrstva pisku a téZ na-
neseny praSek z minerdlll natidsdnim for-
my propadal dérami. PouZiti neperforova-
nych plechovych desek vede vSak s ohle-
dem na tlak vzdouvajicich se plyni k ne-
rovnostem na spodni strané tvarovaného
predmétu,

Jakmile uplyne &as, urdeny pro zpracové-
ni za horka, sejme se vyhfivaci poklop 4
za pomoci kotky 8 z toho kterého vyhiiva-
ciho mista a p¥esune se na misto jiné, kde
pravé popsanym zplsobem je pFipravena
soustava forem. Vyhiivaci poklop 4 se sni-
Zi na tomto misté§ na predtim nasazeny
chladici poklop, naeZ se na tomto novém
misté opakuje prdvé popisovany postup. Je
jasné, Ze za pouZiti tohoto postupu miiZe
byt vyhfivaci poklop nasazen v provozu bez
prerudeni. PFitom neni t¥eba nikdy vyhii-
vaci poklop ochlazovat, takZe pro zafizeni
podle tohoto vyndlezu je nutny pomérné
maly energeticky piikon.

Na vyhrivacim misté, ze kterého byl pra-
vé sejmut chladici poklop, méa soustava fo-
rem s formovanymi piedméty, na témZe
misté se nalézajicimi, jakoZ i chladici po-
klop 3 teplotu, ktera byla docilena ve vniti-
nim prostoru 22 vyh¥ivacitho poklopu 4.
ProtoZe kolem soustavy forem 31 je chla-
ci poklop 3, nemlZe pfijit soustava forem s
tvarovanymi prFedméty bezprostfedns do
styku s pomérng chladnym vzduchem v o-
koli, &imZ by se pFili§ rychle ochladila. Ve-
dlo by to ke vzniku pnuti v tvarovanych
predmétech, coZ by znamenalo tvorbu trh-
lin ve tvarovanych predmétech. Je proto
nutng chladit tvarované predméty pomé&rng
pomalu, b&hem doby asi 2 hodin. Uréenim
velikosti, tloustky st&n, jakoZ i materialu
chladictho poklopu lze regulovat ptevod
tepla na okoli tak, Ze ke chladnuti tvaro-
vanych piedmétd dojde asi za 2 hodiny.
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ProtoZe se chladici poklop 3 pii popsa-
ném usporddani nachéazi b&hém tepelného
zpracovani uvnit¥ vyh¥ivactho poklopu 4,
a vyhfeje se proto na stejnou teplotu jako
tvarované predméty, chrani tvarované pred-
meéty prFed prudkym ochlazenim i za velmi
vysokych teplot. Ale chlazeni se dad prova-
dét bez nebezpe¢i pro tvarované predméty
za vysokych teplot mnohem rychle’i, neZ
jak je tomu za nizkych teplot. MiZe byt pro-
to ucelné chladit rychle tvarované pred-
méty za vysokych teplot a pak zpomalit
chlazeni za niZiich teplot. Tato moZnost je
dana uspofddanim chladiciho poklopu 41
podle obr. 5, ktery se pouZije misto chladi-
ciho poklopu 3 p¥i prdci s pravé popsanym
zafizenim. Chladici poklop 41 podle obr. 5
neni z ocelového plechu, ale ma ve vnitini
strang tepelnou izolaci 42, ve Kkteré jsou
topnd téliska 43. Béhem tepelné tpravy ne-
ni chladici poklop 41 na vyhFivacim misté,
ale sejme se pfed nasazenim vyhiivaciho
poklopu 4 a nasadi se teprve po provede-
ném tepelném zpracovani misto vyh¥ivaciho
poklopu. V diisledku toho neméa chladici
poklop 41 stejné vysokou teplotu jako pra-
vé vzniklé tvarované predméty, ale teplotu
podstatné niZ8i, takZe prob&hne pomérn&
rychlé ochlazeni tvarovanych predmé&ti za
soudasného zahfati chladiciho poklopu, aZ
se ustavi tepelnd rovnovdho mezi chladicim
poklopem a soustavou forem. Potom docha-
zi ke spolednému ochlazovdni, ale to pro-
bihd se zietelem k tepelné izolaci 42 po-
maleji, neZ jak je tomu v pripadé pouZiti
chladiciho poklopu 3 z oceli.

Teplota, aZ do které probéhne rychlejsi
ochlazeni, a od které se potom ochlazovani
zpomali, se d& snadno uréit tim, Ze chladi-
ci poklop 41 ma urcitou poédtetni teplotu,
ktera leZi pod teplotou zpracovani tvarova-
nych pifedmétt. Topna téliska, zabudovana
do tepelné izolace 42, umoZiiuji vyhfat chla-
dici poklop na jakoukoli Zddanou pocétet-
ni teplotu. Rychlost poklesu teploty aZ na
rovnovadznou teplotu mezi chladicim poklo-
pem a soustavou desek je z velké Césti ur-
Cena tepelnou kapacitou chladiciho poklo-
pu, zatimco teplota ochlazovdni po dosaZe-
ni rovnovahy je ve velké mirfe ovlivnéna te-
pelnou izolaci 42. Ob& velifiny je moZno
rovnéZz obmétiovat, aby se tak dosdhla Za-
dand charakteristika chlazeni.

Z predchoziho plyne, Ze pomoci postupu
podle tohoto vynalezu, jakoZ i za poufZiti
popsaného zafrizeni lze vyrobit porézni tva-
rované predméty vysoké kvality za pouZiti
levnych vychozich materidli, a to velmi
hospodérné, Je samozFejmé, Ze vyndlez ne-
ni omezen ani popsanymi pFiklady postupu,
ani priklady provedeni, pokud se zafizeni
tykd, a Ze jsou moZnd vyboleni, aniZ by se
vybodilo z rdmce rozsahu tohoto vyndlezu.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby poréznich tvarovanych
pFedmétdl, pli kterém se plisobi na silikato-
vy materidl kifemi¢itany alkalickych kovii
a vodou, reakéni produkt se susi, rozmé&lni
a zahfiva na teplotu 700 aZ 900 °C, popri-
padé za pridani piisad, vyznafeny tim, Ze
se s kremigitany alkalickych kovd misi
krystalické silikdtové materidly v rozmé&iné-
né formé v hmotnostnim pomeéru 2 az 6 : 1,
pritemZ se jako silikdtovy material pouZiva
moutka z minerdld, bohatd na egirin, pfi-
rodni nebo umé&lé zeolity a/nebo dalsi leh-
ce tavitelné k¥emiditany, a potom se smés,
obsahujici pfi pfepotu na sudinu podle
hmoty asi 15 % vody, zahfivd v uzaviené
nddob# na teplotu 140 aZ 500 °C s tim, Ze
se zpracovani provadi za konstantniho ob-
jemu soustavy, zahrnuje v to fdzi par.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznaleny tim,

Ze se do vychoziho materidlu piidava bori-
tan alkalického kovu, kyselina boritd nebo
fosforeénan alkalického kovu v mnoZstvi
podle hmoty aZ do 15 %.

3. Zplsob podle bodli 1 a 2, vyznadeny
tim, Ze se do vychoziho materidlu pi¥idava
slou€enina vanadu nebo titanu v mnoZstvi
podle hmoty aZ do 10 %.

4, Zpasob podle bodl 1 aZ 3, vyznaleny
tim, Ze se misi vychozi materidl, ve kte-
rém je silikdtovy materidl a kfemicitan al-
kalického kovu v hmotnostnim poméru
3,3 : 1, a zpracovdni se provddi za plné&ni
n&doby mnoZstvim 540 g aZ 580 g na litr
objemu nddoby a za teploty 200 °C.

5. Zplsob podle bodl 1 aZ 4, vyznaceny
tim, Ze se do suSeného reakéniho produktu
priddvd vdpennd malta a pop¥ipad® nadou-
vadlo.

3 listy vykresit

Severografia, n, p., zavod 7, Most
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