CH 623666 AS

IS

i

I

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

@ PATENTSCHRIFT as

6 Int.CL% GO3D  15/04

@ 623 666

@) Gesuchsnummer:

@ Anmeldungsdatum:

@) Prioritdt(en):

10552/77

30.08.1977

21.09.1976 US 725277

@ Inhaber:
Paul Anton Kiejzik, Springfield/PA (US)

@ Erfinder:
Paul A. Kiejzik, Springfield/PA (US)

Patent erteilt: 15.06.1981
Patentschrift Vertreter:
verdffentlicht: 15.06.1981 Fritz Isler, Patentanwaltsbureau, Ziirich

69 Vorrichtung zum Schneiden der Liingskanten eines Filmbandes.

@ Die Vorrichtung umfasst zwei Walzen (10, 20) mit pa-

rallelen Achsen (11, 21). Die Walzenflichen (13, 23)
beriihren sich, und eine Seitenfliche (12, 22) jeder Walze
liegt in einer gemeinsamen Ebene. Ein Schneidmesser (40)
mit einer Schneidkante wird gegen die ausgerichteten Sei-
tenflichen gepresst, derart, dass die Schneidkante wenig-
stens annihernd beim Berithrungspunkf zwischen den
Walzen liegt. Mit einer Fiihrung wird das Filmband (8) den
beiden Walzen zugefiihrt. Die Schneidkante des Schneid-
messers (40) ist beweglich und kann von der Ebene abge-
hoben werden. Das Band wird zur Bearbeitung zwischen
die Walzen gelegt und die Schneidvorrichtung mit der
Schneidkante gegen die beiden Seitenflichen gepresst.
Die Schneidkante und die Seitenflichen unterliegen nur
einer geringen Abniitzung und die Lingsrinder kénnen
iiber lange Zeit genau geschnitten werden.
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PATENTANSPRUCHE eine Schneidkante (41) gegen die Seitenflichen (12, 22) der
1. Vorrichtung zum Schneiden der Léngskanten eines Film-  Schneidwalzen (10, 20) gedriickt ist, ferner dadurch, dass die
bandes zwecks Verminderung der Breite, gekennzeichnet durch  frei laufenden Schneidwalzen (10, 20) mit ihren Seitenflichen
eine erste und eine zweite Schneidwalze (10, 20) mit zueinander (12, 22) die Schneidkante (41) beriihren, dass Mittel (51-53)
parallelen Achsen (11, 21), sich beriihrenden Walzenfléchen s zum Einstellen des Anpressdruckes des Schneidmessers (40)

(13,23) und in einer gemeinsamen Ebene liegenden Seitenfli- vorhanden sind, und dass beide Schneidwalzen (10, 20) auf den
chen (12,22; 12', 22") zum Fiihren des Filmbandes (8), das Achsen (11, 21) in seitlicher Richtung frei beweglich gelagert
wenigstens um Teile der Walzenflichen geschlungen ist und sind.

zwischen welchen Schneidwalzen das Filmband in einer be- 11. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

stimmten Richtung bewegt wird, wenigstens ein Schneidmesser 10 Mittel (2) zum Fiihren des Filmbandes (8) zwischen einer
(40, 41, 42) zum Schneiden des Filmbandes mit einer Schneid- Zufiihrwalze (5) und einer Abnahmewalze (7), wobei das Film-

kante (41), die quer zur Bewegungsrichtung des Filmbandes band um einen oberen Teil des Umfanges der einen Schneidwal-
gerichtet ist, und mit Mitteln (47, 48, 49, 51, 52, 53) zum ze (10) und um einen unteren Teil des Umfanges der anderen
Erzeugen eines Druckes auf die Schneidkante, um diese gegen Schneidwalze (20) gefiihrt ist.

die Seitenfldchen der Schneidwalzen zu pressen, wobei die 15

Schneidkante wenigstens annihernd beim Beriihrungspunkt

zwischen den beiden Schneidwalzen in der Ebene der Seitenfli-

chen angeordnet ist, und durch Mittel (55-57) zum Erzeugen Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden der
eines Gegendrucks auf das Schneidmesser, um dasselbe vom Langskanten eines Filmbandes.

Auflageort bei den Schneidwalzen um einen bestimmten Ab- 20 Bisher bestanden die Vorrichtungen zum Schneiden der
stand abzuheben, derart, dass bei dem durch die Schneidwalzen  Lingskanten eines Filmbandes, um dessen Breite zu verklei-

bewegten Filmband nach Aufheben des Gegendruckes der nern, aus sich gegeniiberliegenden Schneidridern mit je einer
Rand geschnitten wird. Schneidkante bei welchen Schneidridern die Schneidkanten
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch sich beriihrten und sich iiberlappend angeordnet waren, derart,

Mittel zum Ausrichten des Filmbandes (8) zwecks Einstellung 25 dass ein Band oder ein Film, das um ein Rad herum gefiihrt war,
von dessen Lage auf den Walzenfldchen der Schneidwalzen (10, ~ durch das andere Schneidrad eingeklemmt und an der Uberlap-

20), derart, dass die Partie des Bandes, die iiber die Seitenflé- pungsstelle gepresst und bei den Schneidriidern gleichzeitig

chen der Schneidwalzen vorsteht, die abzuschneidende Breite geschnitten wurde, um die Breite des Films oder Bandes zu

darstellt (Fig. 4). verkleinern. Das Pressen war bei neuen Vorrichtungen gut, aber
3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 30 um genau und wirkungsvoll zu arbeiten, mussten die sich gegen-

dass wenigstens eine der beiden Schneidwalzen (10) auf ihrer iiberliegenden Réder und damit die sich gegeniiberliegenden

Achse (11) frei beweglich gelagert ist, und dass Mittel (14, 15) Schneidkanten gegeneinandergedriickt werden, um den Film

vorhanden sind, um diese frei bewegliche Schneidwalze (10) oder das Band im Klemmpunkt zu schneiden, und dieser kon-

gegen die Ebene der beiden genannten Seitenfléichen (12, 22), stante und notwendige Druck fiihrte zur Abnutzung der

auf der die Schneidkante (41) aufliegt, zu driicken. 35 Schneidkanten der Réder und ebenso von deren Lager, was zu
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch rascher Verschlechterung der Schneidgenauigkeit fiihrt. Damit

Mittel (2) zum Fiihren des Filmbandes, derart, dass das Band mussten die Teile oft ersetzt oder nachgeschliffen werden.

den Einstellmitteln zugefiihrt, von diesen weggefiihrt, um eine Ebenso war bisher das Schneiden auf eine vorbestimmte Breite

obere Partie von einer der beiden Schneidwalzen (10) und um ungenau.

eine untere Partie der anderen Schneidwalze (20) geschlungen 40 Es ist Aufgabe der Erfindung, die Schwierigkeiten und

und zu einer Abnahmewalze (7) gefiihrt wird. Probleme zu beheben und/oder zu umgehen. Uberdies sollen

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, sich die Schneidmesser und deren Schneidkanten nicht durch
dass die andere (20) der beiden Schneidwalzen auf ihrer Achse  Abniitzung verindern und die Schneidfihigkeit soll daher un-

(21) gegen seitliche Verschiebung gehaltert ist. verédnderlich sein. Auch soll der Unterhalt und Ersatz von

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch 45 Bestandteilen nicht mehr notwendig sein, oder zumindest ver-
Mittel (72-74) zum Ausgleich des Druckes, mit dem die einfacht werden.
Schneidkante (41) gegen die Seitenflichen der Schneidwalzen
(10, 20) gedriickt ist, derart, dass die frei bewegliche Schneid- Die Filmbreite soll stufenlos einstellbar und wunschgemiss
walze (10) mit ihrer Seitenflidche (12) in Beriihrung mit der nur von einer Seitenkante aus oder von beiden Seitenkanten aus
Schneidkante (41) gebracht wird, und durch Mittel (51, 52, 53) so beschneidbar sein.
zum Einstellen des Anpressdruckes der Schneidkante. Erfindungsgemdss wird dies bei einer Vorrichtung zum

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, Schneiden der Lingskanten eines Filmbandes zwecks Veriinde-
dass das Mittel zum Erzeugen des Anpressdruckes der frei rung der Bandbreite durch die Merkmale des unabhéngigen

beweglichen Schneidwalze (10) gegen die Schneidkante (41) ein  Patentanspruchs 1 erreicht.
zweites Schneidmesser (40’, 41', 42") ist, dessen Schneidkante 55 Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Exfindung

(41") auf die gegeniiberliegende Seitenfliche (12',22') der anhand der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigt:
Schneidwalzen gedriickt ist. Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer bevorzugten Aus-
8. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch fithrungsform,
Mittel zum Antreiben der beiden Schneidwalzen (10, 20) in Fig. 2 einen Aufriss der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 mit
gegenldufige Drehrichtungen (10a, 20a), derart, dass das Film- v weggeschnittenen Partien,
band in einer bestimmten Richtung gezogen wird. Fig. 3 eine Schnittansicht nach der Schnittlinie ITI-III in Fig.
9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 2,
dass die Mittel zum Ausgleich des Druckes eine Federanord- Fig. 4 einen Grundriss nach der Schnittlinie IV-IV in Fig. 2,
nung (51, 52, 53) zwischen den beiden Schneidvorrichtungen Fig. 5 einen Seitenriss entlang der Schnittlinie V-V in Fig, 2,
umfassen, bei welcher Federanordnung der Federdruck einsteli- 65 Fig. 6A einen Grundriss entlang der Schnittlinie VI-VI in
bar ist. Fig. 2und
10. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch Fig. 6B einen vergleichbaren Ausschnitt einer anderen Aus-

Mittel (72-74) zum Ausgleich des Anpressdruckes, mit demdie  fiihrungsform.



Die Vorrichtung zum Schneiden der Langskanten eines
Filmbandes umfasst gemiss Fig. 1-3 ein Gehduse aus zwei
parallelen Platten 1, 1, die mittels Distanzstiitzen im Abstand
voneinander gehalten sind. Die eine Platte 1’ trégt einen T-for-
migen Tréger 3 mit Lagermitteln fiir die Drehlagerung einer s
Abgabespule 4 und einer Aufnahmespule 6 fiir ein Filmband 8.
Die beiden Platten 1, 1’ dienen zur Halterung von fiinf Achsen
11, 16, 21, 31, 61 fiir fiinf Walzen, nimlich eine Zufiihrwalze 5,
eine Einstellwalze 30, zwei Schneidwalzen 10, 20 und eine

623 666

Die Schneidwalze 10 ist frei drehbar und axialbeweglich auf
der Achse 11 gelagert, Fig. 3 und Fig. 6A. Mit einem Stift 14
durch die Achse 11 hindurch und mit einer Feder 15 gegen die
Seitenfliche 12 wird die Schneidwalze 10 von der Platte 1 gegen
die Platte 1’ gedriickt. Die Schneidwalze 20 ist gemass Fig. 5
einstellbar auf der Achse 21 gehaltert. Einerseits dient ein Stift
24 durch die Achse 21 hindurch als Halterung und andererseits
befindet sich eine Scheibe 29 und eine Hiilse 28 zwischen der
Seitenfliche 12’ und der Platte 1. Ein Drehknopf 26 mit Innen-

Abnahmewalze 7. Die Zufiihrwalze 5 und die Abnahmewalze 7 10 gewinde ist auf das Ende der Achse 21 aufgewindet und eine

tragen je einen O-Ring 65 aus elastischem Friktionsmaterial,
derart, dass das Filmband 8 durch eine der beiden Walzen
transportiert werden kann. Alle fiinf Walzen beriihren sich
paarweise, so dass das Drehen entweder der Zufiihrwalze 5 oder
der Abnahmewalze 7 ein Drehen aller iibrigen Walzen bewirkt. 15

Die Einstellwalze 30 ist gemdss Fig. 4 auf der Achse 31 frei
drehbar gelagert. Die Achse 31 ist axialverschieblich gefiihrt
und kann mittels eines Gewindes 37 und einer Einstellmutter 38
axial verschoben werden. Eine Feder 36 zwischen der Platte 1
und einer Seitenfliche 32 der Einsteliwalze 30 bewirkt zusam-
men mit einem Stift 35 auf der andern Seite der Walze mit der
Seitenfliiche 32’ einen Gegendruck auf die Einstellmutter 38.
Eine Gegenschraube 39 dient zum Feststellen der Einstellmut-
ter 38. Die Einstellwalze 30 weist eine vertiefte Walzenfliche
33 zwischen zwei Seitenflanschen 32, 32’ auf. Die Breite der
Walzenfliche 33 entspricht der Breite des ungeschnittenen
Filmbandes 8. Mit der Einstellmutter 38 kann somit die Lage
des Filmbandes 8 in Pfeilrichtung 30b innerhalb eines begren-
zten Bereiches eingestellt werden.

Eine plattenformige Filmfiihrung 2 umfasst die freien Wal-
zenflichen samtlicher fiinf Walzen, auf denen das Filmband 8
bewegt wird. An den Ubergangsstellen zwischen zwei sich nach-
folgenden Walzenflichen sind Rundungen 66, 67, 68 in der
Filmfiihrung 2 vorhanden. Ein mit der Zufiihrwalze 5 einge-
fithrtes Filmband 8 wird daher selbsttiitig um die Einstellwalze
30, um die beiden Schneidwalzen 10, 20 und um die Abnahme-
walze 7 herumgefiihrt und kann bei dieser letztgenannten Ab-
nahmewalze 7 gefasst und in der Aufwickelspule 6 befestigt
werden.

Die Schneidanordnung (Fig. 3 und 6A) mit Schneidvorrich-
tungen 40, 40’ und mit Messerhaltern 42, 42’ gehalterten
Schneidkanten 41, 41’ befinden sich beidseits der Schneidwal-
zen 10, 20. Die beiden Schneidvorrichtungen 40, 40’ sind je in
einer Platte 1, 1’ mittels Bolzenschrauben 58, 58’ drehbar
gelagert, und kénnen Bewegungen in Pfeilrichtungen 40a, 40'a
ausfithren. Eine Hakenstange 43 mit einer Hakennut 44 greift
an einem Hakenstift 45 in der Schneidvorrichtung 40’ an und
trigt am andern Ende ein Gewinde 51. Auf dem Gewinde ist ein
Spanner 48 mit einer Kegelspitze 49 aufgewindet. Die Kegel-
spitze 49 sitzt in einer Keilnut 47 in der Schneidvorrichtung 40. 50
Eine Feder 53 driickt den Spanner 48 gegeniiber einem starr mit
dem Hakenstab 43 verbundenen Drehknopf 43 gegen die Keil-
nut 47.

Ein mit einem Drehlagerstift 55 drehbar gelagerter Hebel
57 greift mit dem Ende 56 zwischen die beiden Schneidvorrich- 55
tungen 40, 40’, die durch Bewegen des Hebels 57 in Pfeilrich-
tung 57a eine Bewegung in den Pfeilrichtungen 40a und 40'a
ausfiihren.

20

25

30

35

40

45

Feder driickt den Drehknopf 26 von der Platte 1 nach aussen.
Eine Stellschraube 27 dient zum Feststellen des Drehknopfes
26. Damit ist die Lage der Schneidwalze 20 in Pfeilrichtung 20b
mitsamt der Achse 21 axialverschieblich gehaltert.

Die Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist einfach zu verste-
hen. Ein Filmband 8, das auf wenigstens einer Léngskante zu
schneiden ist, wird von der Abgabespule 4 zwischen die Film-
fithrung 2 und die Zufiihrwalze 5 geschoben. Mittels des Dreh-
knopfes 63 auf der Achse 16 kann die Zufiihrwalze 5 rotiert
werden und damit das Filmband 8 zur Ubergabestelle auf die
Einstellwalze 30 gefiihrt werden. Wie schon erwihnt, dreht sich
diese Einstellwalze 30 in Pfeilrichtung 30a. Damit wird das
Filmband 8 auf der Walzenfléiche 33 zwischen den beiden
Flanschen 34, 34’ iibernommen und bis zur Ubergabestelle mit
der Schneidwalze 10 gefiihrt. Nachdem in gleicher Art das
Filmband 8 um die zweite Schneidwalze 20 und die Abnahme-
walze 7 gefiihrt wurde, kann das Ende gefasst und in der
Aufwickelspule 6 befestigt werden. Selbstversténdlich ist bei
diesem Vorgang der Hebel 57 nach unten gedriickt, so dass die
Schneidkanten 41, 41’ von den Seitenflichen 12, 22 bzw. 12/,
22’ abgehoben sind.

Mit der Einstellwalze 30 kann die zu schneidende Randbrei-
te durch Drehen der Einstellmutter 38 festgelegt werden. Wird
nun der Hebel 57 losgelassen, so werden die Schneidkanten 41,
41’ unter dem Druck der Feder 53 gegen die Seitenfléchen 12,
22 bzw. 12/, 22" gedriickt. Sobald das Filmband 8 durch Drehen
der Kurbel 62 bewegt wird, schneiden die Schneidkanten bis zu
deren Aufliegen auf den entsprechenden Seitenfldchen in das
Filmband ein und die Léingskanten des Filmbandes 8 werden
gleichmssig geschnitten, solange das Filmband 8 durch die
Vorrichtung gezogen wird.

Anstelle von zwei Schneidvorrichtungen ist auch eine Lo-
sung mit nur einer Schneidvorrichtung 40 denkbar. Eine ent-
sprechende Anordnung ist aus Fig. 6B ersichtlich. Der Gegen-
druck fiir die fehlende zweite Schneidkante 41’ wird mittels
zweier Druckhebel 72 mit zwei Rollen 73 und zwei Federn 74
erzeugt. Das Filmband 8 wird somit nur einseitig abgeschnitten.

Durch das flache Aufliegen der Schneidkanten 41, 41’ auf
den Seitenflichen 12, 22 bzw. 127, 22’ der Schneidwalzen 10, 20
an der Beriihrungsstelle zwischen den beiden Schneidwalzen 10,
20 und der Ausrichtung senkrecht zur Bewegung des Filmes
werden die Schneidkanten nur sehr wenig beansprucht und
versehen iiber lange Zeit ihren Dienst. Das Auswechseln ge-
schieht ebenfalls auf einfache Weise durch Losen der Bolzen-
schrauben 58, 58’, Herausnehmen der Schneidvorrichtungen
40, 40’ und Ersetzen der Messer mit den Schneidkanten 41, 41’
oder allenfalls kann schon ein Verschieben derselben um ein
weniges geniigen.
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