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Sposob wyrobu proszku aluminiowego, lakierniczego

Patent trwa od dnia 2 sierpnia 1960 r.

- Przedmiotem wynalazku jest sposdb wyrobu
proszku aluminiowego, lakierniczego, za pomo-

ca obrobki mechanicznej w mlymach kulowych:

wstepnie rozdrobnionego aluminium.

Wedlug dotychczas znanych sposobéw, prosz-
ki aluminiowe wytwarzane sg za pomocg ta-
kich urzgdzen, jak huragany, dezintegratory,
mlyny ,Hametag® i stepki, przy czym wydaj-
noéé¢ poszczegdlnych urzadzen jest niewielka i
przy duzej produkcji wymagana jest duza ilo$¢
tych urzgdzehn. Otrzymane tym sposobem umia-
ty trzeba kilkakrotnie przesiewa¢, a grubsze
czastki ponownie rozdrabniaé.

W sposobie wedlug wynalazku do wytwarza-
nia proszku aluminiowego nalezy stosowaé
mtyny kulowe schodkowe, ze specjalnie do te-
go celu przystosowang ostong hermetyczna tak,
by mozna je bylo napeilnia¢ gazem obcjetnym,
np. azotem, ktéry zabezpiecza proszek alumi-
" niowy od utlenienia si¢ i wybuchu w - czasie
pracy mlyna.

Mtyny kulowe schodkowe sa maszynami pro-
stymi o ciezkiej: wytrzymale] budowie, tatwe w

"obsiudze i majg te przewage nad innymi urzg-

dzeniami do rozdrabniania, Ze nie tylko kruszg
material, ale réwnoczesnie czasteczki ' dosta-
tecznie mate wysiewajg z ogélnej masy mielo-
nego wsadu. Jednocze$nie wydajnosciy prze-
wyzszajg 5 — 1) pazy inne znane uoI'Zaydzeniea do
proszkowania metali.

W' sposobie wedlug wynalazku, do produkeji
proszku aluminiowego moga byé uzyte bloki
hutnicze, odpady folii aluminiowej lub inne od-
pady o zawartotci minimum 99 5%, Al

Po wstepnym rozdrobnieniu surowca 2znang
metsdg granulowania, otrzymane granulki lub
odpady folii aluminiowej poddaje sie obrébce
w mlynach kulowych schodkowych tzw. ,wstep-
>nych“, przy czym ciezar wsadu aluminium wi-
nien odpowiada¢ jednej dziesigtej wagi kul.
Dla ulatwienia procesu platkowania, wsad alu-
miniowy mnalezy  rozdrabnia¢ z domieszka



ttuszczu, skladajgcego sie ze stearyny lub mie-
szan'ny z 25% loju, 12,5%, parafiny : 62,59,
stearyny, w dloéci 0,5 — 0,7 kg na 100 kg wsa-

du. al;ﬁ'gipwego. PR
VS EL SRR D
Proszek otrzymany z wstepnego miyna ku-

lowego posiada wielko$¢ uziarnieniu odpowia-
dajacq ositowaniu mlyna wstepnego, tj. sitom
Nr 20 — 40.

Celem otrzymania drobniejszego proszku,
produkt poddaje sie dalszej obrébce w mlynie
kulowym schodkowym tzw. ,wykonczenio-
wym*, zaopatrzonym w sito Nr 100. Wsad kul
tego mlyna jest réwny 4-krotnej wadze wsa-
¢u wstepnie obrobionego proszku alummio-
wego, przy czym jako tlusaczéw uzywa sig
stearyny i stopu tluszczowego (50°, stearyny i
600, kwasu octowego CHy;COOH) w _stosgmku
2:1, w iloéci od 0,7 do 0,9 kg thuszczu na 100 k3
wsadu aluminium.

Zasypu nowej porcji materiatu nalezy doko-
nywaé w miare wysiewania gotowego urobku,
tak jak i w mlynie wstepnym.

Oilrzymany oroszek poddaje sie selekcii mna
odsiewaczach, zaopatrzonych w sita Nr 120 --
200, a masteonie — obrdébce na polerkach wy-
posazonych we wilosiane szczotki, ktore nadaja
proszkowi polysk, przy czym czasteczki splate-
rowane zostajag porozdzielane. Polerowanie na-
lezy przeptmwadzaé takze w obecno$ci tlusz-
czow takich jak: kwas palmitynowy lub steary-
ny i stopu tluszczowego (50%, stearyny i 509
kwasu octowego CH;COOH) w stosunku 1:1, w
ilodci od 0,02 do 0,06 kg ttuszczu na 1 kg prosz-
ku aluminiowego. -

Proszek po wypolerowaniu, jako gotowy pro-
dukt, winien by¢ zapakowany w hermetyczne
beczki lub bebny i chroniony przed wilgocia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrocbu proszku aluminiowego, la-

2550 RSW ,.Prasa“, Kielce

kierniczego, z blokéw hutniczych, odpadéw
folii aluminiowej lub innych odpadéw o za-
wartoSci mimimum 99,5% Al, znamienny
tym, ze po wstepnym rozdrobnieniu surow-
ca, otrzymane granulki lub odpady folii alu-
miniowej z dodatkiem ttuszczéw poddaje sig
rozdrobnieniu w atmosfefrze gazu obojetne-
go (@mp. azotu) w miynie kulowym schodko-
wym, tzw. wstepnym, posiadajagcym sito Nr
20 — 40 przy czym wsad aluminium wynosi
1/10 czesai wagowej wsadu kul; nastepnie
rozdrobniony produkt w obecno$ci ttusz-
czéw poddaje sie dalszej obrébce na mlynie
kulowym schodkowym tzw. wykonczenio-
wym, o wsadzie wstepnie sproszkowanego
aluminium réwnym 1/, czefci wagowej
wsadu kul, stad otrzymany proszek odsie-
wa si¢ na sitach Nr 120 — 200 i poleruje pa

‘polerkach szczotkowych z dodatkiem tlusz-

czow.

.Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

7Ze przy obrobce w mynie wsiepnym, jako
ttuszezéw uzywa sie stearyny lub mieszani-
ny loju, parafiny i stearyny, w iloéci 0,5 ---
0,7 kg tluszczu na 100 kg wsadu aluminio-
wego, a vrzy cbréobce w miynie wykohcze-
niowym, jako tluszczow uzywa sie stearyny
i stopu fluszczowego ze. stearyny 1 kwasu
octowezo, w stosunku wagowym 2:1 i w
icéei 0,7 — 0,9 kg tluszozu na 100 kg wstep-
nie sproszkowansge aluminium.

. Sposdb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze

jako tluszczéw przy polerowaniu proszku
uzywa sie kwasu palmitynowego lub steary-
ny ze stopem tluszczowym, skladajacym sig
ze stearyny i kwasu octowego, w stosunku
1 : 1, przy czym dodatek ituszczéw wynosi
002 — 0,06 kg na 1 kg proszku aluminio-
wego. ‘
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