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Elektrofluidalny sboséb rozktadu siarczanu zelazawego lub 2elazoWogo
do dwutlenku siarki, tienkéw zelaza i Zelaza metalicznego

Przedmiotem wynalazku jest elektrofluidainy sposdb rozktadu siarczanu zelazawego lub Zelazowego do
dwutlenku siarki, tlenkdw 2elaza i 2elaza metalicznego. .

Dotychczas znane metody termicznego rozktadu siarczanu Zelazawego i Zzelazowego prowadzone s3
w piecach z tadunkiem nieruchomym, aparatach rozpytowych jak réwniez w fazie fluidalnej. Wprowadzenie
metody fluidalnej miato za zadanie zintensyfikowanie procesu rozktadu tych soli. Jedno z poprawniejszych
rozwigzarh termicznego rozktadu siarczanu Zelazawego w fazie fluidalnej podaje opis patentowy czechostowacki
nr 115 187 z 1962 r. Wedfug tego patentu siedmiowodny siarczan zelazawy ulega rozktadowi w piecu fluidal-
nym. Surowiec jest wstepnie suszony do siarczanu jednowodnego w nachylonym pod pewnym katem, obracaja-
cym si¢ bebnie spetniajagcym role suszarki, ogrzewanym gazami doptywajacymi z pieca fluidyzacyjnego.

Jednowodny siarczan Zelazawy mieszany jest nastepnie z pirytem i wprowadzany do pieca fluidyzacyjnego.
W strumieniu przeptywajacego powietrza piryt ulega spalaniu a kosztem ciepta spalania pirytu nastepuje rozktad
siarczanu do dwutlenku siarki itlenkéw Zelaza. Wedtug czechostowackiego patentu zamiast pirytu mozna
stosowac¢ wegiel kamienny.

Otrzymany tym sposobem dwutlenek siarki utleniany jest nastepnie do tréjtlenku siarki i przerabiany na
kwas siarkowy. Inne metody rozktadu siarczanu zelazawego w piecach fluidyzacyjnych polegajg na ogrzewaniu
siarczanu zelazawego poprzez $cianki aparatu bgdZ tez na ogrzewaniu gorgcymi gazami przeptywajacymi przez
piec fluidyzacyjny.

Znane dotychczas metody termicznego rozktadu siarczanu 2elazawego w fazie fluidalnej posiadajg naste-
pujagce wady: ogrzewanie przeponowe na skutek matego wspétczynnika wnikania ciepta od goracych gazéw
grzejnych do scianek aparatu wymaga instalowania dodatkowego systemu grzejnego wewnatrz pieca fluidalnego.

Ogrzewanie siarczanuy Zelazawego wstepnie podgrzanymi do wysokiej temperatury gazami wymaga
zastosowania duzej ilosci gazéw grzejnych, poniewaz entalpia gazu jest niewielka. Ponadto jest rzeczq konieczng
instalowanie dodatkowej aparatury do podgrzewania gazu. Stezenie dwutlenku siarki w gazach odlotowych
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w przypadku jednorazowego przepfywu goracego powietrza przez aparat jest niewielkie, z tego tez nowodu musi
by¢ stosowana recyrkulacja gazu zawierajagcego agresywny dwutlenek siarki co podraza koszty instalacyjne
i ruchowe. Nieco lepsza metodq jest rozktad siarczanu zelazawego w piecach fluidalnych z dodatkiem pirytu lub
wegla. Ciepfa spalania pirytu lub wegla wykorzystywane s3 do rozktadu siarczanu. Wada tej metody s trudnosci
z utrzymywaniem wiasciwej temperatury fazy fluidalnej, od ktérej w znacznym stopniu zalezy zawartosé siarki
w uzyskanych wypatkach. '

Do metod uzyskiwania wysokich temperatur w fazie fluidalnej zaliczy¢ przede wszystkim nalezy bezpo-
~érednie ogrzewanie fazy fluidalnej pradem elektrycznym. Polskie patenty podaja sposdb odsiarczania i kalcynacji
koksu, metode pirolitycznego rozktadu weglowodordw oraz specjalng konstrukcje pieca do uzyskiwania
wysokich temperatur. Patenty zagraniczne dotyczg takich procesdw jak otrzymywanie cyjanowodoru, dwusiarcz-
ku wegla, tlenku cynku, chlorkéw metali jak rbwmez uzyskiwania surowca weglowego do produkcji wysokiej
jakosci elektrod.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedogodnosci poprzez poprawienie technologii termicznego
rozk+tadu siarczanu zelazawego i Zelazowego.

Istota elektrofluidalnego sposobu rozktadu siarczanu zelazawego lub zelazowego do dwutlenku siarki,
tlenk6w 2elaza i zelaza metalicznego wedtug wynalazku polega na zastosowaniu takiej metody ogrzewania, ktora
umozliwia w bardzo tatwy iszybki sposéb kontrole iregulowanie przebiegajacego procesu. Sposéb wedtug
wynalazku polega na tym, Ze siarczan zelazowy lub zelazawy miesza sie z koksem najkorzystniej w stosunku
wagowym 1 :1 ipoddaje rozktadowi w fazie fluidalnej ogrzewanej pradem elektrycznym przeptywajacym
bezposrednio przez wsad, przy utrzymywaniu jego temperatury w zakresie 350° — 1000°C, i jednoczesnym
wprowadzeniu powietrza lub azotu jako medium fluidyzujacego.

Do zalet sposobu wedtug wynalazku naleza: prosta aparatura, tatwa kontrola i mozliwo$¢ szybkiej regulacji
temperatury procesu, wysokie st@zenie dwut'enku siarki w gazach odlotowych, co pozwala na przeréb ich na
kwas siarkowy, wypatki zawieraja $ladowe ilosci siarki i moga stanowié¢ surowiec dla hut.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest ponizej na przyktadzie prowadzenia procesu. Proces moze by¢é
prowadzony w spos6b ciggty lub periodyczny.

Przyktad. Mieszanine siedmiowodnego siarczanu zelazawego z koksem najlepiej w stosunku wagowym
1:1 wprowadza sie¢ do pieca fluidyzacyjnego, wyposazonego przynajmniej w dwie elektrody. Do elektrod
doprowadza sie poprzez autotransformator prad elektryczny. Do dolnej czesci pieca doprowadza si¢ powietrze
lub azot. Temperatur¢e wewnatrz fazy fluidalnej mierzy sie przy uzyciu termopary, potaczonej z miliwoltomie-
rzem. Wysokosé temperaturil wewnatrz pieca reguluje si¢ przy pomocy zmiany napiecia elektrycznego na
zaciskach elektrod. W przypadku stosowania azotu wwypai»kach uzyskuje sig¢ oprocz tlenkéw zelaza roéwniez
zredukowane Zelazo metaliczne.

Zawarto$¢ siarki w wypatkach zalezy od temperatury procesu iwaha sie w granicach 0,2%—0,6%.
Natomiast w przypadku zastosowania powietrza w wypatkach otrzymuje si¢ tlenki Zelaza a zawartos¢ siarki spada
ponizej 0,1%. Koks wprowadzony do aparatu ulega czesciowemu spaleniu w zwiazku z czym spada ponad
dwukrotnie zuzycie pradu elektrycznego. Wyptywajace z aparatu gazy o duzym stezeniu dwutlenku siarki nadaja
sie do przerobu na kwas siarkowy.

Zastrzezenie patentowe

Elektrofluidalny sposéb rozktadu siarczanu zelazawego lub zelazowego do dwutlenku siarki, tlenkéw Zelaza
i Zelaza metalicznego, znamienny ty m, Ze siarczan zelazawy lub zelazowy miesza si¢ z koksem korzystnie
w stosunku wagowym 1 :1 i poddaje rozktadowi w fazie fluidalnej ogrzeWanei pradem elektrycznym przepty-
wajacym bezposrednio przez wsad, przy czym utrzymuje si¢ temperaturg wsadu w zakresie 350° — 1000°C,
i jednoczesnie wprowadza sie powietrze lub azot jako medium fluidyzacyjne.
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