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@ Vorrichtung zum Wickeln von mehreren durch Léngsschneiden einer breiten Materialbahn gebildeten schmalen
Materialbahnen zu Vorratsrollen.
@ Eine Vorrichtung zum Wickeln von mehreren durch
Léngsschneiden einer breiten Materialbahn gebildeten
schmalen Materialbahnen zu Vorratsrollen weist Leitwaizen
fir die Bahnen, Messer zum Langsschneiden der breiten Mat-
erialbahn und Wickeleinrichtungen mit Wickelkernen fiir die
schmalen Materialbahnen auf. Um einen Rollenwechsel
ohne Unterbrechung der kontinuierlichen Bahnzuflihrung bei
einfacher Handhabung zu erméglichen, sind beidseits einer
zentralen, die schmalen Materialbahnen in ihrer Laufrichtung
auseinander fithrenden Fithrungswalze (6) in je einem durch
mit Drehantrieben versehenen Wendescheiben (43) drehbar
im Maschinengestell (1,2,3) gelagerten Drehgestell mit zu der
Fithrungswalze (6) paralleler Drehachse je zwei Wickelein-
richtungen (46,46') vorgesehen, die in Fiihrungen (44) der
Wendescheiben (43) mit auf einer Durchmesserlinie ver-
fahrbaren Wickelachsen (51) parallel zu sich selbst durch Ant-
riebe verschiebbar gefiihr sind. Jede der jeweils zwei Wickel-
einrichtungen (46,46') ist von einem Endbereich der
Fihrungen (44) in den Bereich des Zentrums des Drehgestells
verfahrbar. Jeder der jeweils an das innere Ende bei etwa
horizontal stehenden Fiihrungen (44) verfahrbaren Wickele-
inrichtungen ist zum Rollenwechsel ein im Maschinengestell
schwenkbar gelagertes Trennmesser mit Andriickrolle zug-
eordnet, die die schmalen Materialbahnen durchtrennen und
die getrennten vorderen Enden der Materialbahnen auf be-
leimte, Wickelkerne bildende Hiilsen andriicken (Figur 1). L.
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Vorrichtung zum Wickeln von mehreren durch
Lingsschneiden einer breiten Materialbahn gebildeten
schmalen Materialbahnen zu Vorratsrollen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Wickeln von mehre-
ren. durch Léngsschneiden einer breiten Materialbahn gebildeten
schmalen Materialbahnen zu Vorratsrollen mit Leitwalzen fiir die
Bahnen, mit Messern zum Lingsschneiden der breiten Material-
bahn und mit Wickeleinrichtungen mit Wickelkernen fir die
schmaleren Materialbahnen.

Vorrichtungen dieser Art sind beispielsweise aus der DE-AS
14 74 243 und der DE-GMS 82 33 364 bekannt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung dieser Art zu
schaffen, die bei guter Wickelqualitdt der aus den schmalen
Materialbahnen gewickelten Vorratsrollen ohne Unterbrechung
der kontinuierlichen Bahnzufithrung einen Rollenwechsel bei
einfacher Handhabung gestattet.
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ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der
gattungsgemdBen Art dadurch geldst, daB beidseits einer zen-
tralen, die schmalen Materialbahmen in ihrer Laufrichtuﬁg aus-
einanderfithrenden Fihrungswalze in je einem durch mit Drehan-
trieben versehenen Wendescheiben drehbar im Maschinengestell
gelagerten Drehgestell mit zu der Fiihrungswalze parallelen
Drehachsen je zwei Wickeleinrichtungen vorgesehen sind, die

in Fiithrungen der Wendescheiben mit auf einer Durchmesserlinie
verfahrbaren Wickelachsen parallel zu sich selbst durch Antriebe
verschiebbar gefiihrt sind, daB jede der jeweils zwel Wickelein-
richtungen von einem Endbereich der Fiihrungen in das Zentrum des
Drehgestells verfahrbar ist und daB jeder an das innere Ende bei
etwa horizontal stehender Fithrung verfahrenen Wickeleinrichtung
sum Rollenwechsel ein im Maschinengestell schwenkbar gelagertes
- Trennmesser mit Andriickwalze zugeordnet ist, die die schmalen
Materialbahnen durchtrennen und das jeweils getrennte vordere
Ende der schmalen Materialbahn auf beleimte, den Wickelkern bil-
dende Hiilsen o. dgl. andrickt. '

Dié erfindungsgemiBe Vorrichtung gestattet ein kontinuierliches
Wickeln der durch Lingsschneiden der breiten Materialbahn ge-
bildeten schmalen Materialbahnen, wobei zum Zwecke des Rollen-
wechsels keine Betriebsunterbrechung erforderlich ist. Hat eime
aus einer schmalen Materialbahn gewickelte Vorratsrolle den
gewiinschten Durchmesser erreicht, werden die Auflagewalzen an
die Rollen geschwenkt. AnschlieBend wird der Schlitten in das
7entrum der Wendescheiben verfahren und das Drehgestell um 180°
gedreht, so daB die fertig gewickelte Vorratsrolle im Zentrum
des Drehgestells liegt und ein vorbereiteter Wickelkern,
beispielsweise eine beleimte Wickelhiilse, zum Wickeln einer
neuen Vorratsrolle in den Bereich der zentralen Fihrungswalze
geschwenkt wird. Sobald durch Drehung des Drehgestells die
fertig gewickelte Vorratsrolle um sich selbst und der
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vorbereitete Wickelkern nach innen geschwenkt worden sind, legt
sich die Andriickwalze an die Wickelhiilse. AnschlieBend wird das
Trennmesser betdtigt, so daB die auf die fertige Vorratsrolle
laufende Bahn durchtrennt und gleichzeitig der durch den
Trennschnitt gebildete Bahnanfang auf den Wickelkern angedrickt
wird. Auf den neuen Wickelkern wird nun die neue Vorratsrolle
aufgewickelt, wiahrend die fertig gewickelte Vorratsrolle aus dem
Zentrum in den Endbereich der Fithrungen gefahren und entnommen
wird und auf die Zapfen oder die Achse der betreffenden
Wickelvorrichtung ein neuer Wickelkern aufgesetzt wird.

Um zu vermeiden, daB durch das Verschwenken des Drehgestells zur
Vorbereitung des Bollenwechsels in der Bahn infolge von Anderung
der Lauflinge der Bahn unerwiinschte Zugspannungsschwankungen auf-
treten,ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen,

daB die nahezu fertig gewickelte Vorratsrolle nach ihrem Verfah-
ren in das Zentrum des Drehgestells mit diesem mit mit der Dreh-
achse des Drehgestells fluchtender Wickelachse blockierbar ist.

Um eine gute und feste Wicklung der Vorratsrollen zu erreichen,
ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dag die
zentrale Fihrungswalze eine Kontaktwalze bildet, an die die sich
bildenden Vorratsrollen wihrend des Wickelns angestellt sind.
Durch die Kontaktwalze werden Lufteinschliisse verringert. AuBer-
dem kann die zu wickelnde Bahn tangential mit der gewiinschten

Zugspannung zugefilhrt werden.

ZweckmiBigerweise sind im Maschinengestell iiber Hebel schwenkbar
gelagerte Walzen vorgesehen, die an die Vorratsrollen zwischen
den in die Mitte des Drehgestells verfahrenen Vorratsrollen und
der Kontaktwalze anstellbar sind. Die Walzen werden vor jedem
Verfahren der Vorratsrollen in das Zentrup des Drehgestells,
also zu Beginn eines jeden Rollenwechsels, an die Vorratsrollen
angeschwenkt und bleiben dort, bis die Vorratsrollen nach dem
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Rollenwechsel aus der Maschine entnommen werden. Sie sollen ein
seitliches Verlaufen der Bahn wihrend des Verfahrens verhindern
und dafiir sorgen, daB Lufteinschliisse nach dem Entfernen der

Vorratsrollen von der Kontaktwalze vermieden werden.

Die beiden in jedem Drehgestell gelagerten Wickeleinrichtungen
konnen durch Spindeln oder Druckmittelkolbenzylindereinheiten

in ihren Fihrungen verfahrbar sein. Aus Grinden der Platzerspar-
nis werden zweckmiBigerweise sogenannte kolbenstangenlose Pneuma-
tikzylinder verwendet, die mit Lingsschlitzen versehen sind, in
denen unmittelbar mit dem Kolben verbundene Stifte gefihrt sind.
Diese Stifte sind mit den zu verfahrenden Teilen der Wickelvor-
richtungen verbunden.

Da Pneumatikzylinder keinen sicheren Gleichlauf gewdhrleisten,
ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daf
gegeniberliegende, in den Fihrungen verfahrbare, die Wickelein-
richtungen mit ihren Antrieben tragende Schlitten zur Gleich-
lauffihrung mit den Enden von {iber im Randbereich der Wende-
scheiben in zur Drehachse konzentrischen Fithrungen laufende
Ketten miteinander verbunden sind, die mit Kettenrddern kdmmen,
die auf gestellfesten Wellen befestigt sind. Uber die Ketten,
Kettenrdder und die Welle sind beide Seiten gekoppelt, so daB
die Parallelitdt beider Schlitten zur Kontaktwalze gewdhrleistet

und ein Verkanten vermieden ist.

Selbstverstdndlich ist es méglich, die breite Materialbahn in
mehr als zwei streifenfdrmige Materialbahnen zu unterteilen und
diese abwechselnd iiber die Kontaktwalze nach links und rechts
zu fihren und auf gleichachsig angeordneten Wickelkernen, vor-
zugswelise sogenannten Friktionswickelwellen, der Wickelvorrich-

tungen in der beschriebenen Weise aufzuwickeln.

Bei Wickelvorrichtungen der eingangs angegebenen Art besteht nun
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auch das Bediirfnis, die breite Materialbahn ungeschnitten zu
einer breiten Vorratsrolle aufzuwickeln, ohne hierzu eine be-
sondere Wickeleinrichtung zu bendtigen. Dabei ist es besonders
winschenswert, ohne Unterbrechung der Zufiihrung der breiten
Materialbahn die Vorrichtung von der Wicklung von zwei oder
mehrerer durch Lingsschneiden gebildeter streifenférmiger
Materialbahnen auf die Wicklung der breiten unbeschnittenen
Materialbahn umstellen zu kénnen. Um den Anwendungsbereich der
Vorrichtung in dieser Weise erweitern zu kénnen, ist nach einer
erfinderischen Ausgestaltung vorgesehen, daf die die breite
Materialbahn lidngsschneidenden Messer von dieser abhebbar sind
und daB auf einer Seite der Fithrungswalze im Maschinengestell
an Schwenkhebeln ein Trennmesser schwenkbar gelagert ist, das
eine der zu einer Vorratsrolle laufenden schmalen Bahn oder die
‘zu einer Seite laufenden schmalen Bahnen durchtrennt. Die nicht
'durchtrennte oder durchtrennten schmalen Materialbahnen nehmen
sodann die nachfolgende ungetfennte breite Materialbahn zu der
anderen Wickelvorrichtung mit. Die weiterlaufende schmale Bahn
oder die weiterlaufenden schmalen Bahnen werden sodann in der
beschriebenen Weise getrennt und als neue Wickelhiilse wird eine
breite Wickelhiilse bereitgehalten, auf die zunichst als Anfangs-
sticke die verbleibenden Restlingen der schmalen Bahnen aufge-~
wickelt werden. Diese ziehen die ungeschnittene breite Bahn
nach, die anschliessend nur auf einer Seite der Vorrichtung
gewickelt wird. Ein Vorratsrollenwechsel vollzieht sich auch
beim Wickeln einer breiten Bahn in der zuvor beschriebenen

Weise.

Umgekehrt ist es nun auch zur Erweiterung des Anwendungsberei-
ches der Vorrichtung wiinschenswert, den Wickelbetrieb von der
Wicklung einer breiten Folie auf nur einer Seite der Vorrichtung
wieder auf das Wickeln zweier oder mehrerer durch Lingsschneiden
gebildeter schmaler Materialbahnen auf beiden Seiten der zentra-

len Fihrungswalze umstellen zu kénnen. Nach einer weiteren
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erfinderischen Weiterbildung ist daher vorgesehen, daB im Maschi-
nengestell gieichachsig mit der Fiihrungswalze an Schwenkhebeln
ein sich iber deren Linge erstreckender Bahnabheber schwenkbar
gelagert ist, der mit einem nur eine oder die einen der schmalen
Bahnen durchtrennenden Trennmesser versehen ist. Um die Umstel-
lung des Betriebes von der Wicklung einer breiten Materialbahn
auf die Wicklung zweier oder mehrerer lingsgeteilter schmaler
Materialbahnen vorzunehmen, werden zunichst die die Bahn in meh-
rere schmale Bzhnen trennenden Messer eingeschwenkt. Gleichzei-
tig oder anschlieBend wird der Bahnabheber aus seiner inaktiven
Stellung in Laufrichtung der Bahn verschwenkt, so daB der Bahn- .
abheber die Bazhn von der zentralen Fihrungs- oder Kontaktwalze
abhebt. Wird nun ein vorbereiteter Wickelkern, beispielsweise
eine beleimte Wickelhiilse tiber die entsprechende Wickeleinrich-
tung gegen die geteilte schmale Bahn, die auf der anderen Wik-
kelstelle zu wickeln ist, unter Andruck an die Kontaktwalze
herangefahren, kann auf dieser die schmale Bahn gewickelt wer-
den, wenn zuvor durch das Trennmesser des Bahnabhebers diese
Bahn durchtrennt und dadurch ein vorderes aufzuwickelndes Ende
der Bahn geschaffen worden ist. Die weiterlaufende, lingsge-
trennte Bahn l3uft Uber den Bahnabheber zu der Wickelvorrich-
tung, auf der sich die fertig gewickelte Vorratsrolle mit der
breiten Materialbahn befindet. Sobald die schmale Materialbahn
auf die Wickelrolle aufliuft, wird in der beschriebenen Weise
ein Rollenwechsel vorgenommen, wobei der neue Wickelkern durch
einen entsprechend vorbereiteten schmalen Wickelkern bzw.
schmale Wickelhiilse gebildet ist.

ZweckmdBigerweie durchtrennt das Trennmesser des Bahnabhebers
die nur iber einen kleineren Umschlingungswinkel iiber die

FiGhrungswalze zu der Wickeleinrichtung laufende schmale Bahn.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB
die gewdlbte Gleitflidche des Bahnabhebers mit Perforationen zum
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Austritt von Druckluft versehen ist. Bei dieser Ausgestaltung
ist der Bahnabheber mit einer Kammer versehen, der {iber ent-
sprechende Leitungen und Drehdurchfiihrungen Druckluft zugefihrt
wird.

Das Trennmesser kann in einem Langsschlitz des Bahnabhebers quer -
verschieblich gefithrt und durch den Kolben eines kolbenstangen-

losen Zylinders bewegbar sein.

ZweckmidBigerweise sind der Bahnabheber und/oder die schwenkbar
gelagerten Messer i{iber Lagerringe auf der Welle der Fihrungs-

walze schwenkbar gelagert. -

Insgesamt besteht also die‘érfindungsgeméﬁg Vorrichtung aus
einer Lﬁngsschneidvorrichtung mit- zwei Wickelstellen, die als
Wendewickler ausgebildet sind.

Zusdtzlich besteht wahlweise die Moglichkeit, die ungetrennte
breite Folie auf einer Wickelstelle zu wickeln. Das Wickeln kann
dabei achslos oder mit Wickelwelle erfolgen.

Die Vorrichtung erméglicht vollautomatisch bei entsprechender
Steuerung einen Ubergang von der Wicklung einer breiten Folie
auf lidngsgeschnittene Folien und umgekehrt.

Bel der erfindungsgemiBen Vorrichtung gehen bei einer Umschal-
tung der Betriebsweise nur kurze Bahnldngen als Abfall verloren.
Die zu bildenden Vorratsrollen legen sich gegen die zentrale
Fihrungs- oder Kontaktwalze. Hierdurch werden Lufteinschliisse
und Falten verhindert.

Wihrend des gesamten Rollenwechﬁelvorgangs finden lediglich
geringe Lingeninderungen und damit geringe Bahnzugspannungs-
dnderungen statt, wodurch auch wihrend des Rollenwechsels eine
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hohe Wickelqualitit gewdhrleistet ist. Dies ist auf folgende
MaBnahmen zuriickzufiihren:

- Die Vorratsrollen werden in das Zentrum der
Wendescheibe verfahren, bevor die Wendescheiben
verschwenkt werden.

- Die Auflagewalze wird an die Vorratsrolle (m)
angelegt, bevor die Rolle {n) verfahren und bevor -
die Wendescheibe durchgeschwenkt wird.

- Der Ort, an dem die Andriickwalze an der Vorrats-

rolle (den Vorratsrollen) anliegt, ist nahezu der
Auflaufort der zulaufenden Bahn auf die Vorratsrolle
(n). Somit wird gewzhrleistet, daB die zulaufende

Bahn beim Verfahren der Rolle in das Zentrum der
Wendescheibe 1n ihrer Lidnge nur unwesentlich verindert
wird. Dadurch k&nnen auch keine wesentlichen Zug-
spannungsinderungen auftreten, die zum Verlaufen der
Folienbahn fihren k&nnen. -

- Die Rollenwechseleinrichtungen sind so gestaltet, daB
die Andriickrollen der Rollenwechseleinrichtung, die
die Bahn berithren, nur eine geringe Umschlingung der

- zulaufenden Bahn hervorrufen und somit keine wesentli-
chen Lingeninderungen der zulaufenden Bahn bzw.

Zugspannungsinderungen auftreten.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand

der Zeichnung ndher erliutert. In dieser zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht der Wickelvorrichtung —
in schematischer Darstellung,
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eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemis

der Linie II-II in Fig. 1,

einen Schnitt durch die Vorrichtung gemis
der Linie III-III in Fig. 1

den mittleren Teil der in Fig. 1 dargestellten
Wickelvorrichtung wihrend des Umstellens der
Betriebsweise von dem Wickeln einer Breitfolie
auf einer Wickelstelle auf das Wickeln lings-
geteilter schmaler Materialbahnen auf zwei
Wickelstellen,

den in seiﬁé Betriebsstellung. geschwenkten
Bahnabheber nach Fig. 4 in vergréBerter
Darstellung

einen Schnitt durch die Vorrichtung gemif der
Linie VI-VI in Fig. 2 wihrend des Umstellens
des Wickelns von mehreren schmalen Material-

bahnen auf eine breite Materialbahn,

einen Schnitt durch die Vorrichtung langs
der Linie VII-VII in Fig. 2 und

eine Seitenanansicht der mit Gleichlauf-
fihrungen versehenen Wendescheibe nach
Fig. 7.

Die beiden Seitenwinde 1,2 eines Rahmens sind durch Traversen 3

und eine Welle 4 miteinander verbunden. Die Welle 4 ist drehbar

in den Seitenwidnden 1 und 2 gelagert und kann iiber einen Motor

5 angetrieben werden. In ihrem mittleren Bereich trdgt die Welle

4 eine Konktakwalze 6, die mit der Welle 4 fest verbunden ist.
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Nahe der Kontaktwalze 6 befinden sich frei drehbar auf der Welle
4 zwel Lagerringe 7 und 8, die je einen Hebelarm 9 und 10 aufwei-
sen. Die den Lagerringen 7 und 8 abgewandten Enden der Hebelarme
9 und 10 tragen einen sich iber die gesamte Breite der Kontakt-
walze 6 erstreckenden Bahnabheber 11, der in Fig. 5 deutlicher
dargestellt ist. Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, besteht der
Bahnabheber 11 aus einem im Querschnitt etwa halbkreisférmigen
Profilrohr 12 zur Aufnahme eines kolbenstangenlosen Zylinders
13. Mit dem Kolben dieses Zylinders 13 ist ein Messertriger 14
fest verbunden, der aus einem Schlitz 15 des Profilrohres 12
hervorragt und an seinem freien Ende eine Messerklinge 16 auf-
weist. Durch mehrere im Profilrohr 12 vorgesehene Schlitze 17
kann Druckluft nach auBen geblasen werden. Das Verschwenken des
Bahnabhebers beispielsweise von seiner in Fig. 1 dargestellten
Lage in die in Fig. 5 dargestellte, erfolgt lber ein mit einem
Lagerring 7 verbundenes Kettenrad 18, welches iiber eine Kette

19 mit dem Kettenrad 20 eines Getriebemotors 21 in Verbindung
steht.

Koaxial neben den Lagerringen 7 und 8 sind auf die Welle 4 wei-
tere Lagerringe 22 bis 27 aufgesetzt worden, die ebenso wie die
Lagerringe 7 und 8 frei schwenkbare Hebelarme 28 bis 33 tragen.
Mit den Enden von je zwei Hebelarmen sind die Messerbalken 34,35
und 36 fest verbunden, von denen die Messerbalken 34 und 35 nahe
dem eigentlichen Messer Andriickrollen 34° und 35° aufweisen, die
zwischen den Hebelarmen 28,33 und 30,32 gelagert sind. Alle Mes-
serbalken 34 bis 36 konnen idber Kolbenzylindereinheiten 37 bis
42 verschwenkt werden, wobei die Kolbenzylindereinheiten 37 bis
42 ilber Halter mit den Seitenwidnden 1 und 2 des Maschinenrahmens
verbunden sind.

Insbesondere die Fig. 2 und 3 zeigen, daB die Rahmenseitenwidnde
1 und 2 abgesetzte kreisrunde Ausnehmungen aufweisen. In jede



:k, 0243748

- 11 -

dieser Ausnehmungen ist dabei ein GroBkugellager fest einge-
setzt, 1n denen je eine Wendescheibe 43 verdrehbar gelagert

ist. Alle vier Wendescheiben 43 sind mit je zwei parallel zu-
einander verlaufenden Linearfiéhrungen 44 besetzt. Die beiden
Linearfithrungen 44 einer jeden Wendescheibe 43 werden von U-for-
migen Profilstiicken 45 mit Spiel umgriffen, wobei die beiden
einer Wendescheibe 43 zugehdrigen U-formigen Profilstiicke 45
fest mit einem Lagerschild 46 verbunden sind. Mit jedenm Lager-
schild ist ein Motor 47 verschraubt, der ein Kettenrad 48 tragt.
Dieses Kettenrad 48 steht iber eine Kette 49 mit dem Antriebs-
kettenrad 50 der Wickelwelle 51 in Verbindung. Die entsprechen-
den Wickelwellenlager 52a, 52b lagern fest in den Lagerschilden
46. Uber kolbenstangenlose Kolbenzylindereinheiten 527, 52"
kénnen dann jeweils zwei einander“gegenﬁberliegende Lagerschilde
46 auf den Linearfithrungen 44 verschoben werden. ‘

Aus der Fig. 2 wird deutlich, daB die in Fig. 3 dargestellten
beiden oberen Kolbenzylindereinheiten 52° fiir die Verschiebung
der Wickelwellenlager 52a und die beiden unteren Kolbenzylinder-
einheiten 52" fir die Verschiebung der beiden Wickelwellenlager -
52b vorgesehen sind. In der rechten Hilfte der Fig. 2 sind die
Kolbenzylindereinheiten 527, 52" nur andeutungsweise darge-
stellt. Es herrschen hier jedoch gleiche Verhdltnisse wie auf
der linken Seite der Fig. 2. Samtliche Kolbenzylindereinheiten
527, 52" sind iiber Halter 53 mit den Wendescheiben 43 fest ver~.
bunden. Da es sich bei den Kolbenzylindereinheiten 527, 52" um
pneumatisch betriebene handelt, muB Sorge dafiir getragen werdeﬁ,
daf beim Verschieben einer Wickelwelle 51 Gleichlauf vorhanden
ist, damit sich die Wickelwelle 51 nicht verkantet. Zu diesem
ZLweck ist sowohl die obere wie auch die untere Hilfte einer
jeden Wendescheibe 43 von einer Parallelfithrungskette 54 bzw.

55 umgriffen, wobei die obere Parallelfiihrungskette 54 iiber
Unlenkrollen 56 gefithrt mit dem Lagerschild 46  und die untere
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Parallelfihrungskette 55 uber Umlenkrollen 57 gefihrt mit dem
Lagerschild 46"~ fest verbunden ist.

Wie die Fig. 3 und 7 zeigen, ist unterhalb der Wendescheiben 43
eine durchgehende Welle 58 drehbar gelagert, die zwei Kettenrid-
der 59 aufweist. Diese beiden Kettenrider stehen mit den beiden
unteren Parallelfiihrungsketten 55 in Verbindung. Um den Abstand
im mittleren Bereich der Wendescheiben 43 zwischen den oberen
Ketten 54 und den unteren Ketten 55 zu uberbriicken, sind in die-
sem Bereich zwei Kettenstiicke auf jede Wendescheibe 43 aufge-
legt, deren Enden 61 und 62 mit den Wendescheiben 43 fest ver-
bunden sind. Aus der Fig. 8 wird deutlich, dap die Ubergangs-
kettenstiicke 59 und 60 neben den Parallelfithrungsketten 54 und
55 liegen. Um sowohl die Ubergangskettenstiicke 59 und 60 wie die
Parallelfiihrungsketten 54 und 55 in Eingriff mit dem Kettenrad
59 bringen zu kdnnen, ist dieses als breites Doppelkettenrad

ausgelegt.

Die Wendescheiben 43 selbst sind mit je einem &uferen Zahnkranz
63 besetzt. Mit den Zihmnen dieser Zahnkrinze kimmt jeweils ein
7ahnrad 64, von denen in der Fig. 3 nur ein Zahnrad 64 darge-
stellt ist. Die beiden je zwel Wendescheiben 43 zugehorigen Zahn-
rider 64 sind durch die Wendescheiben-Antriebswelle 65 miteinan-
der verbunden und kdnnen von dem Motor 66 angetrieben werdem,
der mit einer Rahmenseitenwand fest verbunden ist und dessen An-
triebswelle an der Wendescheibenantriebswelle 65 angeflanscht

ist.

Entsprechend der Breite der aufzuwickelnden Bahn sitzen auf der
Wickelwelle Wickelhiilsen 67. Den auf diesen Wickelhiilsen 67 auf-
zuwickelnden Materialbahnrollen &8 sind Anpregwalzen 69 zugeord-—
net, die tber Hebel 70 an einer Stange 71 angelenkt sind, welche
in den Rahmenseitenwinden gelagert ist. Die Bewegung der Anpref-
walzen 69 erfolgt liber pneumatische Kolbenzylindereinheiten 72.
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Die Fig. 3 zeigt, daB jede Wendescheibe 43 zwei Verriegelungsbol-
zen 73, 74 hat, die in entsprechende Offnungen der Lagerschilde
46 eingreifen kénnen, um ‘die Bewegung der Lagerschilde 46 gegen-
iiber der Wendescheiben 43 arretieren zu kodnnen. Dies geschieht
jedesmal dann, wenn sich die beiden Lagerschilde 46 zweler Wen-
descheiben 43 in der mittleren Position befinden, die in der
linken Hilfte der Fig. 1 dargestellt ist.

Nachstehend wird die Funktionsweise der Vorrichtung nidher be-

schrieben:

Gem#f Fig. 1 wird eine breite Endlosmaterialbahn 75 iber eine
Leitwalze 76 einer .Lingsschneidvorrichtung 77 zugefiithrt, mittels
der die breite Materialbahn in zwei oder mehrere schmalere Bah-
nen durchtrennt wird. Diese schmaleren Bahnen gelangen iiber eine
weitere Umlenkwalze 78 auf die Kontaktwalze 6. Eine der beiden
schmalen Materialbahnen wird auf der linken und die andere auf
der rechten .Seite der in Fig. 1 dargestellten Einrichtung aufge?
wickelt. Die linke Seite zeigt eine fast volle Materialbahnrolle
68, die mittels der in den Fig. 2 und 3 dargestellten oberen
Kolbenzylindereinheiten 52° gemeinsam mit der zugehérigen Wickel-
welle 51 in die Mitte verschoben und dort verriegelt ist. Fir
die in die Mitte geschobene Materialbahnrolle 68 ist das Lager-
schild 46 dargestellt. Neben diesen die Materialbahnrolle 68 '
tragenden beiden Lagerschilden 46 tragen die beiden Wendeschei-
ben 43 zwel weitere Lagerschilde, die der Einfachheit halber
nicht dargestellt sind. Auf die von diesen Lagerschilden getra-
gene Wickelwelle ist eine Wickelhiilse 67 aufgesetzt und ver-
spannt. Diese Wickelhiilse 67 ist mit Leimstreifen besetzt. Die
schmale Materialbahn 75° verlduft folglich iber die Kontaktﬁalze
6, die Wicklhiilse 67  zu der Materialbahnrolle 68, an die die
Bahn iber die Auflagewalze 69 angedrickt wird. In diesem Moment
werden die Kolbenzylindereinheiten 37 und 40 betidtigt, wodurch
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der Messerbalken 34 und die ihm zugeordnete Andriickwalze 347 in
die schmale Materialbahn 75° eingeschwenkt werden. Zundchst legt
_ sich die Andriickwalze 34° an die Wickelhilse 67° und preBt den
neuven Bahnanfang auf diese beleimte Wickelhilse 67 . Danach wird
das Quertrennmesser zum Trennen der Bahn mit Hilfe eines kolben-
stangenlosen Zylinders betdtigt und die Materialbahn 75° durch-
getrennt. Die dem Messerbalken 34 zugeordnete Andriickwalze 34~
preft den neuen Bahnanfang auf die beleimte Wickelhiilse 67, so
dap an dieser Stelle eine neue Materialbahnrolle gebildet wird,
wihrend die dann volle Materialbahmrolle 68 nach dem Verfahren

ijn die linke #zuBere Endstellung herausgenommen wird.

Die rechte Seite der Fig. 1 zeigt eine noch nicht fertig ge-
wickelte Materialbahnrolle 687, auf die der zweite schmale Bahn-
teil 75" aufliuft. Sobald auch die Rolle 68° fertiggewickelt
ist, wird die Auflagewalze 69 an die Folienrolle geschwenkt
AnschlieBend werden die Lagerschilde 46" mach rechts in die
Mitte der beiden Wendescheiben 43 verfahren und dort verriegelt.
Nach der Verriegelung der Lagerschilde 46° werden die Wendeschei-
ben 43 iber den Antriebsmotor 66 im Gegenuhrzeigersinn so weit
verschwenkt, bis sich die neu eingelegte Wickelhiilse 67" in
Wickelstellung befindet, in der dani die beiden Linearfiihrungen
44 wieder waagrecht verlaufen. Nachdem dies geschehen ist, wird
der Messerbalken 35 von den Kolbenzylindereinheiten 38 und 42

im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt, so daf die Materialbahn 7577
durchtrennt und ein neuer Wickel gebildet werden kann. In der

in Fig. 1 dargestellten Stellung werden folglich ohne Betriebs-
unterbrechung durchgehend sowohl auf der linken als auch auf der
rechten Seite der Vorrichtung Wickelrollen gebildet.

Fir den Fall, daB die Bahn 75 nicht durchtrennt werden soll und
statt zweier oder mehrerer schmaler Bahnen nur eine eingzige -
grofe Bahn aufgewickelt werden soll, wird diese breite Bahn
lediglich mit der auf der linken Seite der Fig. 1 dargestellten
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Wickelvorrichtung aufgewickelt. Zu diesem Zweck werden zunidchst
die Auflagewalzen an die Rollen geschwenkt. Dann werden die in
Fig. 1 auf der rechten Seite dargestellten Lagerschilde 46~ bis
zur Mitte der Wendescheiben 43 verfahren und dort verriegelt.
Sodann werden die Wendescheiben 43 iiber den Antriebsmotor 66 um
180° gedreht, bis die Lagerschilde 46" die in Fig. 6 auf der
rechten Seite der Zeichnung dargestellte Lage einnehmen. Die
normalerweise von den Lagerschilden 46" getragene Wickelwelle
ist allerdings vorher ausgebaut worden, um einen freien Durch-
gang fiir das Trennmesser 36 zu schaffen, welches den noch auf
die Materialrolle 68  auflaufenden schmalen Streifen durch-
trennt. Der .von .der Schnittstelle des Messers 36 bis zur vollen
Bahnbreite 75 moch vorhandene schmale fahnlappen 7577 wird vom

schmalen Bahnteil 75° mit um die Kontaktwalze 6 herumgefihrt.

Sobald die ungeschnittene Bahrn 75 an der Wickelhilse 67;, deren
Breite der Breite der ungeschnittenen Bahn 75 entspricht, vor-
beigelaufen ist, wird durch das Messer 34 die Bahn 75 durch-
trennt, so daB auf die zuvor beleimte Wickelhiilse 67° die in
Lingsrichtung nicht geteilte-bréite Bahn 75 aufgewickelt wird.
Wahrend die in der Fig} 6 dargestellte rechte Seite der Vorrich-
tung wihrend des welteren Betriebes v6llig ohne Funktion bleibt,
werden auf der linken Seite der Vorrichtung ohne Unterbrechung
Bahnrollen gebildet, die der Breite der zugefihrten Materialbahn
75 entsprechen. Der auf der linken Seite stattfindende Rollen-
wechsel wurde zuvor anhand der Fig. 1 beschrieben und ist an
sich bekannt.

Von dieser in Fig. 6 dargestellten Betriebsweise, bei der auf
der linken Seite der Vorrichtung eine breite Bahn aufgewickelt
wird, kann die erfindungsgemidBe Vorrichtung ohne Unterbrechung
wieder auf eine Betriebsweise umgestellt werden, in der sowohl
auf der linken wie auch auf der rechten Seite der Vorrichtung

beispielsweise je eine schmale Bahn aufgewickelt wird. Zu diesem
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Zweck wird zunichst einmal {iber den Antriebsmotor 21 der Bahnab-
heber 11 aus seiner mit strichpunktierten Linien dargestellten
Grundstellung in.die mit voll ausgezogenen Linien dargestellte
Lage verschwenkt. Diese Situation ist in Fig. 5 dargestellt.
Wihrend der Schwenkbewegung des Bahnabhebers 11 befindet sich
das Lagerschild 467  in einer von der Kontaktwalze 6 entfernten
Stellung. Erst wenn der Bahnabheber 11 die in den Fig. 4 und 5
dargestellte Lage eingenommen hat, wird die Lingsschneidvorrich-
tung 77 in Betriebsstellung gebracht, wodurch die Bzhn 75 in
zwei schmale Bahnen 757, 75" unterteilt wird. Dann wird das
Lagerschild 46" in die in Fig. 4 dargestellte Lage auf den
Linearfithrungen 44 verfahren. Auf die zuvor in das Lagerschild
46" eingelegte Wickelwelle 51 ist eine Wickelhiilse 67" aufge-
setzt, die der Breite der aufzuwickelnden schmalen Bahn ent-
spricht; Die Wickelhiilse 67" driickt die Bahn 75" an die Kontakt-
walze 6, wihrend die Bahn 75° mnicht von der Wickelhilse 67"
erfagt wird, da die Wickelhiilse 67" und Bahn 75" mit gleicher
Breite deckungsgleich aufeinanderliegen.

Sodann wird das Messer 16 des Bahnabhebers betdtigt und durch-
schneidet lediglich die Bahn 75", nicht aber die Bahm 75°.

Aufgrund der Tatsache, daB die Wickelhililse 67" vor ihrem Einle-
gen beleimt worden ist, wird dann die Bahn 75" auf die Wickel-
hiilse 67" aufgewickelt, wihrend die Bahn 75° auf die Material-
bahnrolle 68 aufliuft, welche zuvor mit einer breiten Bahm 75
bewickelt wurde. Nachdem dies geschehen ist, findet auf der
linken Seite der Vorrichtung ein Rollenwechsel statt, d.h. die
Materialbahnrolle 68 wird bis in die Mitte der Wendescheiben 43

verfahren und dort verriegelt.

Sodann werden die der Materialbahnrolle 68 zugehdrigen beiden
Wendescheiben iiber den Motor 66 um 180° verdreht, wodurch eine
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neue Wickelhiilse 67  in die Aufwickelstellung verschwenkt wird.
Diese Position ist auf der linken Seite der Fig. 2 dargestellt,
lediglich mit dem Unterschied, daB in der Fig. 2 die Material-
bahnrolle 68 eine schmal aufgewickelte Rolle ist.
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Windméller & H6lscher
4540 Lengerich

Vorrichtung zum Wickeln von mehreren durch
Langsschneiden einer breiten Materialbaha gebildeten -
schmalen Materialbahnen zu Vorratsrollen }

Patentanspfﬁche:

1. Vorrichtung zum Wickeln von mehreren durch Lingsschneiden
einer breiten Materialbahn gebildeten schmalen Material-
bahnen zu Vorratsrollen

mit Leitwalzen £fi4r die Bahnen,

mit Messern zum L#ngsschneiden der breiten
Materialbahn und

mit Wickeleinrichtungen mit Wickelkernen fir die
schmalen Materialbahnen,

dadurch gekennzeichnet,
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daB beidseits einer zentralen, die schmalen Materialbzhnen
in ihrer Laufrichtung auseinanderfiihrenden Fihrungswal:ze

in je einem durch mit Drehantrieben versehenen Wendeschei-

ben -drehbar im ‘Maschinengestell gelagerten Drehgestell mit
zu der Fithrungswalze paralleler Drehachse je zwei Wickel-
einrichtungen vorgesehen sind, die in Fihrungen der Wende-
scheiben mit auf einer Durchmesserlinie verfahrbaren
Wickelachsen parallel zu sich selbst durch Antriebe ver-
schiebbar gefihrt sind,

daB .jede der jeweils .zwei.Wickeleinrichtungen von
einem Endbereich der Fithrungen in den Bereich des Zentums
des Drehgestells verfahrbar ist und

daf jeder der jeweils am das innere Ende bel etwa
horizontal stehenden Fiihrungen verfahrenen Wickeleinrich-
tungen zum Rollenwechsel ein im Maschinengestell schwenk-
bar gelagertes Trennmesser mit Andriickrolle zugeordnet
ist, die die schmalen Materialbahnen durchtrennen und die
getrennten vorderen Enden der Materialbahnen auf beleimte,
die Wickelkerne bildende Hiilseno. dgl. andriicken.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
jede in das Zentrum des Drehgestells verfahrene Wickel-
einrichtung mit mit der Drehachse des Drehgestells fluch-
tender Wickelachse blockierbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die zentrale Fithrungswalze eine Kontaktwal:ze
bildet, an die die sich bildenden Vorratsrollen wdhrend
des Wickelns angestellt sind.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB mit einem geringen, etwa
gleichbleibenden Abstand zwischen Kcntaktwalze und

Vorratsrolle gewickelt wird (Spaltwickelverfahren).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichmet, daB im Maschinengestell uber Hebel
schwenkbar gelagerte Walzen vorgesehen sind, die vor jedem
Verfahren der Vorratsrollen, also zu Beginn eines jeden

Rollenwechsels, an die Vorratsrollen anstellbar oder an-

.schwenkbar sind, um ein seitliches Verlaufen der Bahn wih-

rend des Verfahrens zu verhindern und Luffeinschlﬁsse nach-

dem Entfernen von der Kontaktwalze zu vermeiden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wickeleinichtungen durch Druck-
mittelkolbenzylindereinheiten in ihren Fihrungen verfahr-
bar sind.

Vorrichtung nach einem der Amnspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB gegeniiberliegende, in den Fihrungen
verfahrbare, die Wickeleinrichtungen mit ihren Antrieben
tragende Schlitten zur Gleichlauffiihrung mit den Enden von
iiber im Randbereich der Wendescheiben zur Drehachse konzen-
trischen Fihrungen laufenden Ketten miteinander verbunden
sind, die mit Kettenrddern kammen, die auf gestellfesten
Wellen befestigt sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die die breite Materialbahn lings-
schneidenden Messer von dieser abhebbar sind und daB auf
einer Seite der Fiihrungswalze im Maschinengestell an
Schwenkhebeln ein Messer schwenkbar gelagert ist, das
eine oder mehrere der zu einer Vorratsrolle oder mehreren

Vorratsrollen laufenden schmalen Bahnen durchtrennt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB im Maschinengestell gleichachsig mit
der Fihrungs- oder Kontaktwalze an Schwenkhebeln ein sich
Uber deren Lénge erstreckender Bahnabheber schwenkbar gela-
gért ist, der mit einem nur eine der mehrere der schmalen
Bahnen durchtrennenden Trennmesser versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
daB das Trennmesser des Bahnabheber die nur iiber den klei-
neren Umschlingungswinkel iiber die Filhrungswalze zu der
Wickeleinrichtung laufende schmale Bahn oder mehrere
schmale Bahnen durchtrennt.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich-
net, daf die gewdlbte Gleitfliche des Bahnabhebers mit
Perforationen zum Austritt von Druckluft versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daf das Trennmesser in einem Lidngsschlitz
des Bahnabhebers querverschieblich gefithrt und durch den
Kolben eines kolbenstangenlosen Zylinders bewegbar ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bahnabheber und/oder die schwenk-
bar gelagerten Messer iiber Lagerringe auf der Welle der

Fiihrungswalze schwenkbar gelagert sind.
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