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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie urzgdze-

nia do giecia i hartowania szyb wedlug patentu

nr 53896.

Wedlug patentu nr 53896 urzadzenie do giecia )

i hartowania szyb stanowig dwie poléwki formy
utworzone z klepek przymocowanych do konpuséw.

Poszczegélne klepki posiadajg otworki, przez ktére -

odprowadzane jest chlodne powietrze na powierzch-
nie goracej szyby w procesie hartowania. Klepki
te ulozone w odpowiednim profilu przez dociskanie
do siebie obydwé6ch poléwek formy wyginajg roz-
grzang szybe do zadanego profilu. Nastepnie po-
16wki formy rozwiera sie i wlgcza powietrze, ktére
wyplywajgc otworkami w kilepkach hartujg szybe.

W wrzgdzeniu wedlug patentu gléwnego mozna
gigé i hartowaé szyby tylko o matej krzywiznie
wygiecia.

Wynika to stgd, ze dociskanie i rozsuwanie po-
t6wek form za pomocg prasy pneumatycznej naste-
puje tylko w kierunku prostopadlym do prostej cze-
sci gietej szyby. Zatem w przypadku giecia szyby
o krzywiznie wygiecia zblizonym do 90° nie mozna
zapewnié¢ réwnomiemnego i szybkiego wochladzania
rozgrzanej szyby. Trudno$é ta wystepuje na sku-
tek tego, ze odleglo$é wodsunietych po procesie gie-
cia obydwéch poléwek formy od prostej czesci po-
wierzchni szyby jest inna od odleglosci w czesci
wygietej, ktéra przy krzywiznie wygiecia zblizajg-
cym sie do 90°, zbliza sie do zera. .

W zwigzku z tym nieréwnomierna odleglo$é wy-
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lotéw powietrza od powierzchni szyby w punktach
prostej powierzchni i w punktach ' powierzchni
wygietej, uniemozliwia prowadzenie prawidlowego
procesu hartowania szyb o duzej krzywiznie wy-
giecia. Wynalazek ma na celu uzyskanie mozliwosci
hartowania szyb o duzej krzywiznie wygiecia zbli-
zonym do 90°. i

Wedlug wynalazku osigga sie to przez sprzezenie
prasy dociskowej profilujgcej z przesuwaczami po-
przecznymi uzyskujgc dzieki temu mozliwoéé regu-
lacji w czasie odsuwania poléwek formy w kierun-
kach wzdluznym i poprzecznym, zapewniajgc za-
chowanie réwnomiernej odlegloéci wylotéw dyszek
powietrznych w kazdym punkcie powierzchni wy-
profilowanej szyby w procesie hartowania.

Urzadzenie do giecia i hantowania szyb wedlug
wynalazku jest przedstawione w widoku z géry na
zatgczonym rysunku, ma ktorym fig. 1 przedstawia
urzgdzenie w fazie giecia szyby, fig. 2 urzadzenie
w fazie rozsuniecia poléwek formy w kierunku
prostopadlym do powierzchni szyby, fig. 3 urzgdze-
nie w koncowej fazie, poprzecznego przesuniecia
potéwek formy.

Urzgdzenie wedlug wynalazku posiada dwie wza-
jemnie odpowiadajgce sobie poléwki form 1, 2,
przy czym kazda z nich sprzezona jest z ramio-
nami prasy dociskowej 3, 4 poprzez prowadnice
poprzeczne 5, 6.

Urzgdzenie wedlug wynalazku dziala w ten spo-
séb, ze rozgrzang szybe 7 wprowadza si¢ pomiedzy
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rozwarte poléwki formy 1, 2. Po doci$nieciu do
siebie poléwek formy w kierunku prostopadlym zo-
staje nadany szybie 7 zgdamny profil Kkrzywizny.
Nastepnie poléwki form 1, 2 rozsuwa sie za pomo-
cg ramion prasy dociskowej 3, 4 i réwnoczesnie
przesuwa je W szerz prowadnicami poprzecznymi
5, 6 w kiemunkach przeciwnych w stopniu umozli-
wiajgcym zachowanie réwnomiernej odleglo$ci kaz-
dego punktu powierzchni formy 1, 2 od powierz-
chni hartowanej szyby 1.

Po odpowiednim wustawieniu poléwek form mna-
stepuje znany proces hartowania.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest moz-
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liwo$é produkcji wysokiej jakosci szyb hartowa-
nych o duzej krzywiZnie wygiecia, zwlaszcza dla
przemysiu samochodowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do giecia i hartowania szyb, wedlug
patentu nr 53896, znamienne tym, ze poléwki form
1), () sa sprzezone z ramionami prasy docisko-
wej (3), (4) poprzez prowadnice poprzeczne (5), (6),
umozliwiajgce przesuwanie poléwkami form (1), (2)
w kierunkach wzdluz i wszerz.

KZG Nr 1, zam. 538/72 — 105
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