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Vyndlez se tyk& za¥izenf na zm&nu pribihu ¥ezné rychlosti pracovnfho a zp&tného zdvihu
na obréZfecich strojich, sestdvajictho z pohonu ‘pracovniho vietena, v ndm¥ je uloZena klika
s oto&n® umist&nou kladkou, posuvn& uchycenou v kulise, pevn& spojenou s hnacim h¥fdelem
pohénénfm femenici{, kde osa kliky je vi&i ose hnaciho h¥fdele v¢stfedn4.

Je zn&ma Fada mechanisml na zm&nu rota®nfho pohybu na kmitavy. Jsou to nap¥iklad
klikové, kulisové, vadkové mechanismy a podobné.

Do n&hond t&chto mechanismi byv4 vloZen dalsf kulisovy mechanismus, kterym je dosa-
+feno snifen{ pracovnl rychlosti p¥i ¥ezném procesu a zvy#eni rychlosti zp&tné, cof lze
pfiznivé vyu%it pro ndrust vyrobnosti uvedenych strojl a pro zv§Seni trvanlivosti pouZi-
tgch néstroji. Nevfhoaou t&chto mechanisml je, ¥e prib&h rychlosti zp&tného a pracovniho
zdvihu je pevny a nelze je]j dle daného technologického poZadavku nastavit.

Déle je zndmo za¥izeni dle &s. pat. spisu &. 141 423, u qéhoé do pohonu pracovniho
vietena je uloZena klika s oto&né& um{st&nym kamenem, posuvn& uchycenym v kulise, kterd
Ye pevn& spojena s hnacim h¥fdelem. Osa kliky je vzhledem k ose hnaciho h¥fdele upravena
vyst¥ednd.

Toto Ye¥eni umo¥fiuje stidlé nastaveni zm&ny prib&hu pracovniho a zp&tného zdvihu,
ale v n&ktergch p¥ipadech ne zcela podle skutednych technologick§ch poZadavki.

Uvedené nedostatky odstrafiuje podle vyndlezu zatfzeni s nastavitelnou zmé&nou prib&hu
tezné rychlosti pracovniho a zp&tného zdvihu na obrdb&cich strojich, sestdvajici z pohonu
pracovniho v¥etena, v n&m% je ulofena klika, s otodn® um{stEnym kamenem, posuvn& uchycenym
v kulise, pevn& spojené s hnacim h¥fdelem pohdnZnym ¥emenicf, kde osa kliky je vi&i ose
hnaciho h¥idele vystfednd. Jeho podstata spo&ivd v tom, %fe mezi %ulisu a Ffemenici je na
hnacim h¥fdeli vfazeno p¥estavitelné t&lesc, ulofené posuvné& ve rodicich plochdch. Podle
tohoto provedeni je v kulise oto¥n¥ a posuvnd uloZen kdmen, umist3ny na klice pohdné&ného
h¥fdele. Podle alternativniho provedeni je v kulise oto¥n& a posuvn& uloZen kémen, umist&ny
na klice pohén&cfho h¥idele, ktery je uloen v pfestavitelném télese.

Jeho zdkladni vyhoda spo&ivd v tom, Ze umoZfiuje nastaven{ zm&ny >ribdhu rychlosti
pracovnfho a zp&tného zdvihu podle skutednych technologickych poZadavki. Dal¥f vghoda
spo&ivd v tom, %e tyto prib&hy je moZno nastavovat plynule ru¢né nebo i automaticky v pri-
b&hu pracovnfho cyklu, takZ#e neni nutno omezovat parametry stroje.

Vynélez je d&le bli¥e popsén na dvou p¥ikladech provedeni, zndzorn&nych na pfipojenych
vykresech, kde obr. 1 zna&i pohon pracovniho vietena ndstroje, obr. 2 bokorys dle obr. 1
s kinematikou kulisy, obr. 3 alternativni provedeni pohonu dle obr. 1 a obr. 4 bokorys
dle obr. 3. -

Jak je patrno z obr. 1 je nezndzorn&nym elektromotorem pohdn&na femenice 1, od niZ
je prendZen pohyb na hnaci h¥fdel 2, ktery je oto&n& ulofen v pfestavitelném t&lese 3,
posuvném ve vodicich plochdch 4. S hnacim h¥idelem 2 je pevn& spojena kulisa 5, ve které
je posuvn& uloZen kdmen 6, spojeny oto&n¥ s klikou 7 a touto s hnanym h¥fdelem 8, uloZeném
oto&n& v lo¥isku 9. Hnanym h¥fdelem 8 je pohdn¥na dal¥{ klika 13, na nff je oto&n& uloZen
dal¥{ ka&men 14, ktery je posuvny v kulise objimky 15 pracovnfho v¥etena 16. Obj{mka 15
je v osovém sm&ru pevn® spojena s pracovnim v¥etenem 16, kterému je prostfednictvim oté&ent
dal¥i kliky 13 ud¥lovén kmitavy pohyb. Néstroj 17 je pevn& spojen s pracovnim vietenem
16. Pracovnimu v¥etenu 16 je udélovdn p¥fdavny ot&&ivy pohyb od d&licfho #nekového kola
19, které zabird se Bnekem 18.

Ot4%enf Zneku 18 se 3nekem, pohdn&jfcim upinac{ stil s neznézorndnym obrobkem, je
sv&zédno Yetdzcem dle provedeni stroje mechanicky nebo elektronicky. Na obr. 2 je znézorn&no
ptestavovéni zaffzen{ s nastavitelnou zm&nou prib&hu rychlosti pracovniho a zp&tného zdvihu.
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Pot¥ebnd hodnota e, to je vzd&lenost os hnacfho h¥idele 2 a hnaného h¥fdele 8 je
v tomto pfipadé nastavovidna ru¥n& nebo v automatickém pracovnim cyklu pfes matici 10
pfestavitelného t&lesa 3 a ¥roubu 11 a pohonem 12, p¥i%em? p¥estavitelné t&leso 3 se v p¥e-
stavené poloze zndmymi prostfedky zpevni.

Zafizeni zndzorn&né na obr. 1 pracuje tak, e pracovnimu vietenu 16 s néstrojem 17
je od kulisy objimky 15 pracovnfho v¥etena 16, dalXf kliky 13 ud&lovén kmitavy pohyb v z&-
vislosti na vystupnf dhlové rychlosti hnaného h¥idele 8 za¥{zenf s nastavitelnou zm&nou
prib&hu rychlosti pracovniho a zp&tného zdvihu. Pribsh vystupni Ghlové rychlosti je z&visly
na velikosti a smyslu nastaveni e vzddlenosti os hnacfho h¥fdele 2 a hnaného h¥idele 8,
dhlu V osy kulisy 5 za¥izen{, poloméru Xyr kliky 7 a vstupni Ghlové rychlosti hnacfho h¥{-
dele 2 Je z¥ejmé, Ze obecnému Ghlu ¢' natoden{ kullsy 5 odpovidd jednozna&ny dhel L kliky
7. Ohly ¢ a d/ se m&¥{ od kolmice na spo;nlci os hnaciho h¥f{dele 2 a hnaného hridele 8.
Sipkou vyznaéeny smysl otéfen{ odpovid4 obréZfenf tlakem, to je pracovn{ rychlost sm&¥uje .
k pracovnimu stolu. Hodnota e je v tomto p¥ipad& kladnd, to je ve smyslu znaménka +. Toto
nastaven{ odpovid4d i obrd%en{ tahem, je vSak nutno zmdnit smysl otdfeni. Je~li poZadovéno
obrd¥enf{ tlakem p¥i opadném smyslu otd%enf ne® je vyznadeno, je nutno nastavit hodnotu
e zdpornou.

Na obr. 3 je zobrazeno alternativn{ za¥fzenf podle vyndlezu, kde femenice 1 pohéni
hnaci hffdel 2, ktery je oto¥n& ulofen v prestavitelném t&lese 3, umist&ném ve vodicich
plochdch 4. S hnacim h¥idelem 2 je pevn& spojena klika 7, na které je uloZen kémen §,
posuvny v kulise 5. Kulisa 5 je pevn& spojena s hnanym h¥{delem 8, ktery je oto&n& uloZeny
v lo%isko 9. Na obr. 4 je zndzorn¥no Gstrojf k prestavovan{. Hodnota € os hnaciho h¥idele
2 a hnaného h¥idele B se nastavuje op&t ru¥n& nebo v automatickém pracovnim cyklu ptes
matici 10 pfestavitelného t¥lesa 3 a Eroubu 11 s pohonem 12, obdobn& jak je popisovéno
u obr. 2.

PREDMET VYNALEZU"

1. Za¥{zen{ na zm&nu prtb&hu ¥ezné rychlosti pracovniho a zp&tného zdvihu na obré-
%ecich strojich, sestdvajic{ z pohonu pracovniho vietena, v n&m¥ je ulo¥ena klika s otodnd
umisté&nym kamenem, posuvn& uchycenym v kulise, pevng spojené s hnacim h¥fdelem poh&n&nym
Yemenicf, kde osa kliky je vi&i ose hnactho h¥fdele ulo¥ena vyst¥edn&, vyzna&ené tim,

Ze mezi kulisu (5) a ¥emenici (1) je na hnacfm h¥fdeli (2) vEazeno pfestavitelné t&leso
(3), uloZené posuvn& ve vodicich plochdch (4).

2, Zatizeni podle bodu 1 vyznatené tim, Ze v kulise ,(5) je oto¥n& a posuvnd ulo¥en
kédmen (6), umist&ng na klice (7) poh&n&ného h¥idele (8).

3. za¥fzeni podle bodu 1 vyznaZené ‘tim, Ze v kulise (5) je oto&né& a posuvné uloZen
kémen (6), umistdny na klice (7) hnacfho hifdele (2).
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