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OUTIL A MAIN DESTINE A LISSER UN ENDUIT.

@? Cet outil comprend une poignée (7), une lame (9) sen-
siblement rectangulaire, une embase (11) longitudinale re-
liant la poignée (7) et la lame (9), 'embase (11) longitudinale
présentant deux bords longitudinaux destinés a venir en ap-
pui contre la lame (9), et une pluralité d'organes de fixation
destinés a la fixation de I'embase (11) longitudinale sur la
lame (9), les organes de fixation étant alignés selon au
moins deux lignes (33, 35) distinctes disposees cote a cote
et s'étendant le long de I'embase (11) longitudinale.
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La présente invention concerne un outil a main destiné au lissage
d’'un enduit, notamment un outil a main de type platoir.

Pour lisser un enduit sur une surface, il est connu d'utiliser des
platoirs traditionnels comprenant une lame sur laquelle est fixée une embase
relativement étroite.

Les platoirs traditionnels présentent souvent une zone de fragilité
au niveau de la fixation entre la lame et 'embase. En effet, en raison des
contraintes importantes et récurrentes subies par 'outil, la lame tend a casser
au niveau de la fixation lame/embase. Pour y remédier, il est connu d'utiliser
des platoirs avec une lame plus épaisse. Les platoirs traditionnels a lame
épaisse présentent une solidité accrue.

Toutefois, pour préserver la qualité de lissage de I'enduit en dépit
de I’épaisseur de la lame, il est souvent nécessaire d’'usiner la lame de ces
platoirs, par exemple par biseautage des bords de la lame. Cette opération
supplémentaire d’'usinage permet un lissage de qualité de I'enduit, mais
augmente sensiblement le colt de ces platoirs.

Par ailleurs, lors du lissage d’un enduit avec les platoirs
traditionnels, I'enduit sous la lame tend a s’écarter du centre de celle-ci et a se
déplacer vers 'extérieur de la lame, ce qui provoque des cbtes latérales qui
contraignent l'utilisateur a effectuer plusieurs passages.

Aussi la présente invention a pour but de pallier tout ou partie de
ces inconvénients en proposant un outil a main pour le lissage d’'un enduit, a la
fois solide et moins colteux que les platoirs traditionnels, et permettant un
lissage de qualité de I'enduit.

A cet effet, la présente invention a pour objet un outil a main
destiné a lisser un enduit, caractérisé en ce qu’il comprend une poignée, une
lame sensiblement rectangulaire, une embase longitudinale reliant la poignée
et la lame, 'embase longitudinale présentant deux bords longitudinaux destinés
a venir en appui contre la lame, et une pluralité d’organes de fixation destinés a
la fixation de 'embase longitudinale sur la lame, les organes de fixation étant
alignés selon au moins deux lignes distinctes disposées cbte a cbte et
s’étendant le long de 'embase longitudinale.

Ainsi, l'outil selon linvention offre une meilleure solidité grace a
cette double rangée d’organes de fixation. En particulier, les risques de rupture
de la lame au niveau de sa fixation avec 'embase sont sensiblement limités.
L’épaisseur de la lame peut étre conséquemment diminuée afin d’améliorer la
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qualité de lissage et de réduire le poids et le colt de I'outil selon l'invention. La
présence d’'une double rangée d'organes de fixation se traduit aussi par une
embase de largeur relative par rapport a la lame plus importante que pour les
platoirs traditionnels, si bien que, par rapport aux platoirs traditionnels, la ligne
d’appui de 'embase sur la lame est plus proche du bord d’attaque de la lame. I
en résulte, lors de I'utilisation de 'outil selon l'invention, une flexion de la lame
sensiblement au niveau de la ligne d’appui de 'embase sur la lame, flexion qui
se traduit par un écrasement et un aplatissement de I'enduit sur la surface a
enduire, au lieu d’'un ratissage comme c’est souvent le cas pour les platoirs
traditionnels.

Selon une caractéristique de I'outil selon I'invention, au moins 'un
des deux bords longitudinaux de 'embase présente une forme incurvée
concave.

Ainsi, 'embase présente une zone centrale de moindre épaisseur,
permettant de ramener efficacement I’enduit vers le centre de I'outil en
utilisation. Cela évite de multiples passes croisées destinées a rattraper des
cotes latérales. Cette caractéristique est particulierement avantageuse par
exemple pour la finition de bandes entre des plaques de platre cartonnées.

Avantageusement, au moins I'un des deux bords longitudinaux de
'embase présente une forme en arc de cercle.

Selon un mode de réalisation, le rayon de courbure de I'arc de
cercle formé par au moins l'un des deux bords longitudinaux de 'embase
présente un rayon de courbure r compris entre 2 met 5 m.

Selon une autre caractéristique de I'outil selon I'invention, les lignes
formées par les organes de fixation sont disposées de part et d’autre d’un plan
A de symétrie de 'embase.

De maniére avantageuse, les lignes formées par les organes de
fixation sont symétriques par rapport au plan de symétrie de 'embase.

Selon un mode de réalisation, les lignes formées par les organes
de fixation sont sensiblement paralléles.

Selon encore une autre caractéristique de I'outil selon l'invention,
'embase présente une largeur L prédéterminée au moins égale au quart de la
plus grande largeur de la lame, et de préférence supérieure ou égale au tiers
de la plus grande largeur de la lame.

La largeur de 'embase et la pluralité de lignes d’organes de fixation
permettent la création d'un effet levier amplifiant les efforts de I'utilisateur pour
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un plus grand confort d’utilisation. De plus, plus 'embase est large, plus la ligne
d’appui formée par chaque bord longitudinal de 'embase est proche du bord
longitudinal correspondant de la lame, et plus le bras de levier est important.
Ainsi, la lame fléchit a proximité de ses bords longitudinaux. L’outil selon
Iinvention autorise donc un lissage a plat sans enlever de matiere.

Selon une autre caractéristique de I'outil selon I'invention, la lame
présente une épaisseur e inférieure a 0,6 mm, notamment comprise entre 0,2
mm et 0,5 mm, et de préférence entre 0,3 mm et 0,4 mm.

La finesse de la lame influe sur sa flexion, sur le poids et le colt
matiere de l'outil. La flexion de la lame offre un résultat de qualité (I'enduit est
écrasé et non ratisse), un travail plus efficace (moins de reprises) et 'opération
de biseautage des bords longitudinaux de la lame n’est plus nécessaire, ce qui
implique nécessairement une réduction du colt de fabrication de I'outil selon
Finvention.

Avantageusement, au moins une partie de 'embase comprend un
revétement en caoutchouc.

Le revétement en caoutchouc est destiné au confort de I'utilisateur.
Il est de ce fait préférentiellement situé sur une partie de 'embase susceptible
d’entrer en contact avec les doigts de I'utilisateur. Plus précisément, il s’agit de
la partie de 'embase proche de la poignée, par exemple la partie de 'embase
reliée a la poignée et/ou la partie de 'embase subjacente a la poignée.

Selon une possibilité, 'embase comprend au moins une cavité.

Cette caractéristique offre l'avantage dalléger [loutil selon
Finvention.

Selon une caractéristique de [I'outil selon I'invention, la lame
comprend au moins un bord longitudinal convexe.

La qualité de lissage en est améliorée, car la formation de bavures
est ainsi limitée. Le travail est aussi plus efficace dans la mesure ou la durée
d'une éventuelle opération de pongage consécutive au lissage est de ce fait
sensiblement réduite.

Selon une forme d’exécution, la poignée est au moins partiellement
en plastique.

L’outil selon l'invention est ainsi allégé.

Selon une possibilité, la poignée comprend au moins une cavité.

De méme, cette caractéristique offre la possibilité de réduire le
poids de I'outil selon I'invention.
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Selon une possibilité, 'embase et la poignée forment une seule et
méme piéce.

De maniere avantageuse, la lame comprend des coins arrondis.

Cette caractéristique offre également la possibilité de limiter la
formation de bavures.

Selon un mode de réalisation, chaque ligne comprend au moins
deux organes de fixation, et de préférence au moins six organes de fixation.

D’autres caractéristiques et avantages de la présente invention
ressortiront clairement de la description ci-aprés d’'un mode de réalisation de
'invention, donné a titre d’exemple non limitatif, en référence aux dessins
annexés dans lesquels :

- Lafigure 1 est une vue de face et en coupe d’un outil selon un

mode de réalisation de 'invention,

- Lafigure 2 est une vue de face d’un outil selon un mode de
réalisation de l'invention, en utilisation,

- Lafigure 3 est une vue en perspective et de derriere d’'un outil
selon un mode de réalisation de linvention, lame non
représentée,

- La figure 4 est une vue de dessus d’'un outil selon un mode de
réalisation de I'invention,

- La figure 5 est une vue de profil d’'un outil selon un mode de
réalisation de linvention.

La figure 1 montre un outil 1 @ main selon un mode de réalisation
de l'invention, comme un platoir. L’outil 1 a main est destiné a lisser un enduit 3
sur une surface 5, comme cela est visible sur la figure 2.

L’outil 1 comprend une poignée 7, destinée a la préhension de
Foutil 1 par un utilisateur, une lame 9 et une embase 11, reliant la lame 9 et la
poignée 7.

La poignée 7 est avantageusement bi-matiére, c’est-a-dire en
plastique et revétue partiellement de caoutchouc par exemple surmoulé.

La poignée 7 peut présenter un creux ou cavité 13, représenté sur
la figure 3, pour alléger 'outil 1. Le creux ou cavité 13 peut étre obtenu par
moulage a l'aide d’'un noyau escamotable.
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La lame 9 comprend une face de travail destinée au lissage de
I'enduit 3 et une face supérieure opposée a la face de travail.

Comme cela est représenté sur la figure 4, la lame 9 présente la
forme d’une plaque sensiblement rectangulaire. Par plaque on entend tout
élément tridimensionnel dont une dimension (I'épaisseur) est négligeable par
rapport aux autres. Elle comprend deux bords longitudinaux 15, qui sont
avantageusement convexes, comme sur la figure 4. Ainsi, les bords
longitudinaux 15 présentent un contour non droit, c’est-a-dire comprenant au
moins une courbe, par exemple en arc de cercle avec un rayon de courbure qui
peut étre compris entre 60 cm et 80 cm, par exemple de l'ordre de 72 cm. Les
coins 17 de la lame 9 sont avantageusement arrondis pour limiter la formation
de bavures lors du lissage de I'enduit 3. Ainsi, les coins 17 peuvent présenter
un contour en arc de cercle avec un rayon de courbure par exemple de 'ordre
de 3 mm.

L’épaisseur € de la lame 9 est inférieure a 0,6mm, et par exemple
de I'ordre de 0,2 mm a 0,5 mm. Préférentiellement, I'épaisseur e de la lame 9
est sensiblement égale a 0,3 mm, a 0,4 mm, ou a toute valeur comprise entre
0,3mm et 0,4 mm.

Dans I'exemple de réalisation décrit, la lame 9 est métallique, par
exemple en acier trempé inoxydable.

Comme cela est illustré a la figure 5, l'embase 11 comprend une
portion longitudinale 19 rectiligne en contact avec la lame 9, de forme
sensiblement rectangulaire vue de dessus, et une portion coudée 21 s’étendant
depuis une partie intermédiaire de la portion longitudinale 19 jusqu’a la poignée
7. A l'extrémité de la portion coudée 21 est rattachée la poignée 7. Ainsi,
'embase 11 peut présenter une forme de J. La poignée 7 et 'embase 11 sont
sensiblement paralléles.

L’embase 11 est par exemple en plastique.

Un revétement 23 de caoutchouc peut recouvrir une partie de
'embase 11, partie contre laquelle sont susceptibles de venir en appui des
doigts d’un utilisateur. Dans I'exemple de réalisation représenté sur la figure 5,
le revétement 23 de caoutchouc recouvre l'intérieur de la portion coudée 21 et
la paroi supérieure de la portion longitudinale 19 qui est subjacente a la
poignée 7. Le revétement 23 de caoutchouc est obtenu par exemple par
surmoulage.
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L’embase 11 peut étre creuse pour alléger l'outil 1, et présenter de
ce fait une ou plusieurs cavités 25 débouchant sur la lame 9. Les creux ou
cavités 25 peuvent étre obtenus par moulage a 'aide d’'un noyau escamotable.

Comme cela est visible sur la figure 4, lembase 11 comprend deux
bords longitudinaux 27, qui s’étendent selon la longueur de la lame 9, et deux
bords transversaux 29. L'embase 11 s’étend longitudinalement selon une
direction sensiblement parallele a la longueur de la lame 9.

La plus grande largeur L de 'embase 11 est avantageusement au
moins égale au quart de la largeur de la lame 9, et préférentiellement au moins
€gale au tiers de la largeur de la lame 9 (le cas échéant de la plus grande
largeur de la lame 9). A titre d’exemple, la largeur L de 'embase 11 est
comprise entre 25 mm et 45 mm ; elle est de I'ordre de 43 mm dans I'exemple
de la figure 4.

Les bords longitudinaux 27 sont avantageusement profilés ; dans
'exemple de la figure 4, ils sont incurvés et concaves. Ainsi, 'embase 11
comprend une zone centrale de moindre épaisseur. Dans 'exemple de la figure
4, les bords longitudinaux 27 de I'embase 11 présentent un contour en arc de
cercle, dont le rayon de courbure r est par exemple de l'ordre de 4,5 m. |l
pourrait étre de l'ordre de 3 m, ou égal a toute valeur comprise entre 3 m et
45m.

La surface de contact entre les bords longitudinaux 27 de 'embase
11 et la face supérieure de la lame 9 permet de définir une zone d’appui 31
pour la création d’un effet levier lorsque l'outil 1 est utilisé. L'effet levier créé
amplifie I'effort exercé par l'utilisateur pour l'application de I'enduit 3 sur la
surface 5 et permet la flexion de la lame 9 pour un lissage a plat de I'enduit 3,
comme cela est illustré a la figure 2.

La plus petite distance d séparant les bords longitudinaux 29 de
Fembase 11 (donc la zone d’appui 31) des bords longitudinaux 15 de la lame 9
peut étre comprise entre 25 mm et 35 mm, par exemple 33 mm comme pour le
mode de réalisation illustré a la figure 4. Cette distance d dépend notamment
de I'épaisseur de la lame 9.

L’embase 11 est fixée sur la face supérieure de la lame 9 par une
pluralité d’organes de fixation, comme des rivets 31. Les rivets 31 sont par
exemple soudés sur la lame 9 selon une technique de décharge électrique par
condensateurs. L’embase 11 est quant a elle par exemple clippée sur les rivets
31.
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Les organes de fixation sont alignés selon deux lignes 33, 35,
comme représenté sur la figure 1 (une seule ligne représentée sur la figure 2).
Ces lignes 33, 35 sont sensiblement paralléles et s’étendent le long de
'embase 11. Elles peuvent étre sensiblement paralleles a la longueur de la
lame 9 ou de 'embase 11.

Les lignes 33, 35 sont distinctes I'une de l'autre ('une n'est pas
dans la continuité de 'autre) et sont disposées cbte a cote. Elles peuvent étre
curvilignes ou rectilignes comme représenté sur les figures.

Dans le mode de réalisation décrit, 'outil 1 comprend douze rivets
31, répartis selon deux lignes 33, 35 comprenant chacune six rivets 31. Les
lignes 33, 35 comprennent donc ici un nombre identique de rivets 31.

Les organes de fixation sont disposés sur la lame 9 de part et
d’autre d’'un plan A de symétrie de 'embase 11, normal a la lame 9 et paralléle
a la longueur de la lame 9 ou de 'embase 11 de sorte que les lignes 33, 35
sont disposées de part et d’autre du plan A. Ainsi, les deux lignes 33, 35 et les
organes de fixation qu’elles comprennent peuvent étre symétriques par rapport
au plan A.

Les lignes 33, 35 dorganes de fixation sont espacées dune
distance D prédéterminée inférieure a la largeur L de 'embase 11
longitudinale. Cette distance D peut étre au moins égale a un cinquiéme de la
largeur de la lame 9, par exemple comprise entre 20% et 30% de la largeur de
la lame 9 (le cas échéant de la plus grande largeur de la lame 9), et plus
précisément de 'ordre de 25% de la largeur de la lame 9. La distance D peut
notamment étre comprise entre 25 mm et 30 mm, par exemple de 'ordre de 27
mm dans I'exemple de réalisation décrit.

Dans I'exemple des figures 1 a 4, les organes de fixation sont
situés sous 'embase 11 qui les masque et les protége. La distance D séparant
les lignes 33, 35 adjacentes est inférieure a la largeur L de 'embase 11.

Le fait de disposer d’au moins une double ligne 33, 35 de rivets 31
permet, en plus d’améliorer la solidité de la fixation entre 'embase 11 et la
lame 9, de contribuer a |'effet levier précédemment décrit et illustré a la
figure 2.

Plus 'embase 11 est large, plus la zone d’appui 31 est située a
proximité des bords longitudinaux 15 de la lame 9 et plus le bras de levier est
important. De méme, plus I'embase 11 est large, plus la distance D séparant
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les deux lignes 33, 35 d'organes de fixation peut étre importante, ce qui permet
également d’augmenter le bras de levier.

Bien entendu, I'invention n’est nullement limitée au mode de
réalisation décrit ci-dessus, ce mode de réalisation n’ayant été donné qu’a titre
d’'exemple. Des modifications restent possibles, notamment du point de vue de
la constitution des divers éléments ou par la substitution d’équivalents
techniques, sans pour autant sortir du domaine de protection de l'invention.

Ainsi, comme illustré a la figure 5, la poignée 7 et 'embase 11
peuvent former une seule et méme piece.
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REVENDICATIONS

1. Outil (1) a main destiné a lisser un enduit, caractérisé en ce qu’il
comprend une poignée (7), une lame (9) sensiblement rectangulaire, une
embase (11) longitudinale reliant la poignée (7) et la lame (9), 'embase (11)
longitudinale présentant deux bords longitudinaux (27) destinés a venir en
appui contre la lame (9), et une pluralité d’organes de fixation destinés a la
fixation de 'embase (11) longitudinale sur la lame (9), les organes de fixation
étant alignés selon au moins deux lignes (33, 35) distinctes disposées cbte a
cbte et s’étendant le long de 'embase (11) longitudinale.

2. Outil (1) a main selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'au
moins 'un des deux bords longitudinaux (27) de 'embase (11) présente une
forme incurvée concave.

3. Outil (1) a main selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en
ce qu’au moins I'un des deux bords longitudinaux (27) de I'embase (11)
présente une forme en arc de cercle.

4. Outil (1) a main selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
rayon de courbure de I'arc de cercle formé par au moins I'un des deux bords
longitudinaux (27) de 'embase (11) présente un rayon de courbure r compris
entre2met5m.

5. Outil (1) a main selon 'une des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce que les lignes (33, 35) formées par les organes de fixation sont
disposées de part et d’autre d’'un plan (A) de symétrie de 'embase (11).

6. Outil (1) a main selon la revendication 5, caractérisé en ce que
les lignes (33, 35) formées par les organes de fixation sont symétriques par
rapport au plan (A) de symétrie de 'embase (11).

7. Outil (1) @a main selon 'une des revendications 1 a 6, caractérisé
en ce que les lignes (33, 35) formées par les organes de fixation sont
sensiblement paralléles.
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8. Ouitil (1) a main selon 'une des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce que 'embase (11) présente une largeur L prédéterminée au moins égale
au quart de la plus grande largeur de la lame (9), et de préférence supérieure
ou €gale au tiers de la plus grande largeur de la lame (9).

9. Ouitil (1) @a main selon 'une des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que la lame (9) présente une épaisseur e inférieure a 0,6 mm,
notamment comprise entre 0,2 mm et 0,5 mm, et de préférence entre 0,3 mm
et 0,4 mm.

10. Outil (1) a main selon I'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce qu’au moins une partie de 'embase (11) comprend un
revétement (23) en caoutchouc.

11. Outil (1) a main selon 'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que 'embase (11) comprend au moins une cavité (25).

12. Outil (1) a main selon l'une des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que la lame (9) comprend au moins un bord longitudinal (15)
convexe.

13. Outil (1) a main selon l'une des revendications 1 a 12,
caractérisé en ce que la poignée (7) est au moins partiellement en plastique.

14. Outil (1) a main selon l'une des revendications 1 a 13,
caractérisé en ce que la poignée (7) comprend au moins une cavité (13).

15. Outil (1) a main selon 'une des revendications 1 a 14,
caractérisé en ce que I'embase (11) et la poignée (7) forment une seule et
méme piéce.
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P : document intercalaire & : membre de la méme famille, document correspondant
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Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
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DE 202005018687 Ul 19-01-2006  AUCUN

US 4958399 A 25-09-1990  AUCUN
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