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Kalander, fulard lub urzadzenie podobne, z dwoma walcami zewnetrznymi
i dwoma umieszczonymi miedzy nimi walcami wewngtrznymi

Patent trwa od dnia 21 czerwca 1960 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy kalandra, fular-
da lub urzadzenia podobnego z dwoma zew-
netrznymi walcami i dwoma umieszczonymi
miedzy nimi walcami wewnetrznymi, przy czym
te ostatnie nadajg si¢ do przestawiania w kie-
runku obrotu waleéw zewnetrznych. »

Ze znanych tego rodzaju kalandréw, chodzi
o kalandry wygladzajgce i kalandry deseniowe,
w ktérych wewngtrzne wailce, a z nich jeden
jest walcem wygladzajagcym, a drugi natomiast
walcem deseniowym, moga byé ustawiane po-
jedynczo lub parami pomiedzy walcami zew-
netrznymi albo tez moga byé¢ przystawiane do
gornego lub do dolnego walca. W kazdym z tych

przypadkow zachodzi przy tym tworzenie szcze-.

liny roboczej co najmniej pomiedzy jednym
walcem wewmnetirznym i jednym walcem zew-
netrznym, tak Ze rowniez te ostatnie walce sag
walcami roboczymi. Celem tych znanych ka-
landréw jest mozno$é pracy. bgdZ walcem wy-
gladzajacym, bgdZz walcem deseniowym, badz

tez jednocze$nie tymi obydwoma walcami,
a przy tym w razie koniecznoéci chodzi o stwo-
rzenie dwéch przebiegow tasm wytwarzanego
wyrobu. Obcigzanie szczeliny odbywa si¢ w od.
dawna znany sposéb, przez obcigzanie co naj-
mniej jednego walca zewnetrznego, z ktérym
jest powigzane przeznaczene do tego celu urza-
dzenie obcigzajace i dlatego ten walec zew-
netrzny zamontowany jest w sposob jpodatny.

W przeciwienstwie do tego, celem niniejszego
wynalazku jest stworzenie kalandra wyzej opi-
sanego rodzaju o czterech walcach, w ktérym
szczeliny s3 wprawdzie tworzone w znany
w istocie sposéb przez dwa walce wewnetrzne,
ale tu przede wszystkim obcigzanie szezeliny
roboczej realizuje sie w sposéb prosty za po-
mocg obrotu walcow zewnetrznych.

Postawione zadanie jest rozwigzane w ten
sposob, ze wediug wynalazku walce wewnetrz-
ne, tworzace szczeling roboezg s3 napedzane za
pomocy tarcia od walcéw zewngtrznych, nape-



dzanych'w. tym celu w przeciwnych kierunkach
walcow, przy czym szczelina pomicdzy walca-
mi zewnetrznymi jest mMinlejsza niz suma $rednic
walcéw wewnetrznych, "“a patrzgec na walce
w kierunku ruchu wytwarzanego materialu,
walce te umieszczone sg za szczeling pomigdzy
walcami zewnetrznymi, tak ze za pcmocy obro-
tu walcéw zewngtrznyceh, walce wewnegtrzne zo-
staja zblizane do szczeliny miedzy walcami zew-
netrznymi. -

W znanych czterowalcowych kalandrach,
z dwoma tworzacymi szczeline roboczg walcami
wewnetrznymi, obciazanie szczeliny roboczej
odbywa sie réwniez w sposéb plynny za pomoca
urzadzenia obcigzajacego, pcdporzgdkowanego
co najmniej jednemu walcowi zewnetrznemu..

Rysunek przedstawia przyklad wykonania
wynalazku.

Pomiedzy zewnetrznymi walcami 1, 2 znaj-
dujg sie walce wewnetrzne 3, 4, ktore tworza
szczeline rcbceza 5 dla taémy 6 przeznaczonego
do przer6ébki materiatu. Walce 3, 4 opieraja sie
o walce 1, 2 i s przez te walce napedzane,
i dlatego wlasnie walce 7, 2 3 'nnapedzane
w przeciwnych kierunkach, pokazanych na ry-
sunku za pomoca strzalek x, y. A zatem nape-
dzanie walcow 3, 4 odbywa sie za pomocg tar-
cia. Kierunki obrctu tych walcéow 3, 4 s3 prze-
ciwne w stosunku do kierunku obrotu walcow
1, 2, tak Ze taSma 6 materialu jest przesuwana
w kierunku strzalki Z. Walce 1, 2 sg ulozysko-
wane na stale w kadlubie maszyny, natomiast
walce 3, 4 umieszczone s z mozno$cig przesu-
wania sie 'w kierunku obrotu walcow 1, 2.
Szczelina pomiedzy obydwoma walcami zew-
netrznymi 1, 2 jest przy tym mniejsza niz suma
§rednic walcéw wewnetrznych 3, 4. Patrzac na
walce w kierunku ruchu ta§my 6 przerabianego
materialu, walce 3, 4 znajdujg sie za szczeling
miedzy walcami 1, 2, co pociaga za soba, ze
przy obracaniu sie walcéw 1, 2 walce 3, 4 zbli-
zajg sie do szczeliny pomigdzy walcami 1, 2.
Walce 3, 4 uzyskuja zatem przesuw w kierunku
przeciwnym do przesuwu tasmy 6 przerabia-
nego materialu. W ten sposéb walce 1, 2 wy-
wierajg dzialanie klina na walce 3, 4, a to stu-
zy zamykaniu szczeliny roboczej 5.

“Najkorzystniej jest, gdy walce 3; 4 sg osadzo-
ne w podiuznych otworach 7, 8 odchylanych ra-
mion 9, 10, ktére znéw najkorzystniej jest osa-
dzié na czopach 11, 12 walcéw 1, 2. Odchylanie
Za pomocg ciegien 13, 14 ramiona 9, 10 s3 pola-
czone po obydwdch stronach maszyny ze wsp6l-
riym jarzmem 15, znajdujgcym sie na trzpieniu
16, ktéry mozna 'osiowo przestawia¢ w stosunku

do kadiuba 17 maszyny. Nastawianie trzpienia
16 odbywa sie za pemocg nakretki 18, pomigdzy
ktorg a kadlubem 17 maszyny znajduje sie
wstepnie napieta $ciskana sprezyna 19. Za po-
mocg opisanych elementéw, walce 3, 4 s3 przy-
trzymywane w polozeniu bliskim szczeliny po-
migdzy walcami zewnetrznymi 1, 2. Dzigki te-
mu walce 3, 4 mogg dalej zbliza¢ sie do naj-
wezszego miejsca szczeliny pomiedzy walcami
zewnetrznymi 1, 2, gdy tylko tasma 6 przera-
bianego materialu ma cienkie miejsce, ale réw-

‘niez na odwrdt moga one oddalaé¢ sie w Kkie-

runku ruchu tas$my 6, jezeli do szczeliny robo-
czej 5, wsuwa sie grubsze miejsce.

W odréznieniu od 2znanych kalandréw, za
pomocy wynalazku uzyskane zostalo nie tylko
to, ze nie jest potrzebne zadne osobne urza-
dzenie do obcigzania szczeliny rokoczej 5, ale

_ponadto jeszcze i to, Ze walce 1, 2 s3 obcigzone

na zginanie w innym kierunku niz walce 3, 4.
Zginanie walcow 1, 2 odbywa sie w kierunku
strzalek P na zewnatrz, natomiast zginanie wal-
cow 3, 4 w kierunku strzalek P’. W ten spo-
s6b uzyskuje sie bezwzglednie ré6wnomierny na-
c.sk liniowy w szczelinie roboczej 5.

Co najmniej jeden z obydwodch walcow 1, 2
mozna sprezy$cie przytrzymywaé w polozeniu
roboczym, tak ze szczelina miedzy walcami 1, 2
moze rozszerzy¢ sie, jezeli z jakichkolwiek badz
powodéw walce 3, -4 <zostalyby wciagnigte
W najwezsze miejsce szczeliny pomiedzy wal-
cami 1, 2, a co mogloby doprowadzié do uszko-
dzenia maszyny. Ten isprezynujacy uklad jed-
nego z walcow 1, 2 lub tez obydwdch walcow
nie ma oczywiscie w istocie nic wspblnego
z obcigzeniem szczeliny roboczej 5, a tylko
szczelina' pomiedzy walcami 1, 2 nie jest bez-
wzglednie stala, tak jak to zachodzi przy nie
zmieniajacym polozenia ukladzie tych walcéw.
W normalnych warunkach roboczych, oczywis-
cie i w tym przypadku pozostaje stalg odleglosé
pomiedzy walcami zewnetrznymi 1, 2.

Ponad walcem 1 lub ponizej walca 2 mozna
przewidzieé trzeci walec zewnetrzny, pomiedzy
ktérym i omawianym walcem I lub 2 moze byé
przewidziana druga para walcoéw wewnetrznych
3, 4. W ten spos6b za pomocy trzech walcéw
zewnetrznych i czterech walcow wewnetrznych
zostaja utworzone dwa przeloty dla (przerabia-
nego materialu. )

Zastrzezenia patentowe

1. Kalander, fulard lub urzadzenie podobne,
z dwoma walcami zewnetrznymi i dwoma

£F



umieszczonymi miedzy nimi walcami wew-
netrznymi, przy czym te ostatnie moga byé
przestawiane w kierunku obrotu walcéw
zewnetrznych, znamienne tym, ze  walce
wewnetrzne (3, 4) w znany w istocie sposéb
sg walcami roboczymi, tworzacymi szczeline
roboczg (5), a napedzane sg za pomocg tar-
cia od walcdéw zewnetrznych (1, 2), napedza-
nych w tym celu w dwéch przeciwnych kie-
runkach, przy czym sazczelina pomiedzy wal-
cami zewnetrznymi (1, 2) jest mniejsza niz
.suma §$rednic walcéow wewnetrznych (3, 4),
a 'patrzac na te walce w kieruku przesuwu
(Z) przerabianego materialu, umieszczone sg
one za szczeling miedzy walcami zewnetrz-
nymi (1, 2), tak ze przez obracajgce sie wal-
ce zewnetrzne (1, 2) walce wewnetrzne (3, 4)
sg 7blizane do szczeliny miedzy walcami
zewnetrznymi (1, 2).

. Kalander, fulard Ilub urzadzenie podobne
wedliug zastrz. 1, znamienne tym, Ze szcze-
lina pomiedzy walcami zewnetrznymi (1, 2)
jest niezmienna.

. Kalanider, fulard lub wurzadzenie podobne

wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze za-
opatrzone jest w nastawiane elementy (16,

18) ze sprezyng (19), do sprezystego przytrzy-
mywania walcéw wewnetrznych (3, 4) w po-
lozeniu zblizonym do szczeliny pomiedzy
walcami zewnetrznymi (1, 2).

. Kalander, fulard lub urzadzenie podobne,

wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym, ze lo-
zyska walcow wewnetrznych (3, 4), po oby-
dwéch stronach maszyny, za pomoca ciegien
(13, 14) polgczone s3 ze wspélnym jarzmem
(15), %ktoére znajduje sie na trzpieniu (16),
osiowo nastawianym w stosunku do kadiuba
(17) maszyny.

. Kalander, fulard lub urzadzenie podobne,

wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym, ze lo-
zyska walééw wewnetrznych (3, 4) znajdujg
sie na odchylanych ramionach (9, 10), osa-
dzonych na kadilubie maszyny.

. Kalander, fulard lub urzgdzenie podobne,

wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze odchy-
lane ramiona (9, 10) osadzone sg na czopach
(11, 12) walcéw zewnetrznych (1, 2).
VEB Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt

Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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