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EQUIPAMENTO PARA MANTER SUSTENTAGAC TEMPORARIA DE TOROS

DENTRO DE MAQUINAS DE SEPARAGCAO POR CORTE

Especificagdo

A presente invengdoc se refere a um equipamento para
manter sustentagao temporaria de toros dentro de maquinas
de separagdo por corte.

No texto a seguir, o termo “toros” & significado
indicar rolos de papel continuc (tal como papel) bobinado
em torno de um nicleo suporte (por exemplo, um nucleo de
papeldo tubular), para ser cortado para formar rolos de
comprimento menor, isto &, de tamanho comercial.

A Patente DNorte-Americana U.S. MNo. 2002/078811
revela um equipamento para sustentar um produto circular
alongado durante a operagac de corte.

Atualmente, a produgdo de rolos de papel &
conhecida envolver cortar transversalmente os toros
produzidos, produzidos por uma maquina de rebobinar,
mediante utilizagdo de uma ou mals magquinas se separacgao
por corte.

Uma maguina de separacdo por corte para toros é
descrita em detalhes na patente IT 1247330,

Essencialmente, uma maguina de separagac por corte
desse tipo compreende:

- uma pluralidade de canais ou guias para dentro
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dos guais os toros sédo descarregados em correspondéncia dos
quais dispositivos movedigos assim chamados “carregadores”
no Jjargdo, estdc montados para conduzir os toros em
movimento longitudinal mediante empurra-los por detrés;

- uma estacdo de corte, compreendendo uma ou mais
laminas circulares, gque giram em torno de eixos paralelos
aqueles dos toros e fixados em um correspondente suporte
movedigo;

- melos para manter sustentagdoc temporédria dos
toros na referida estacdo de corte.

Durante a operagdo normal, um toro de papel a ser
cortade é disposto, por meioc de um carregador pertinente,
em uma posicdo pré-ajustada sobre a respectiva guia e
blogqueado em tal posigic; em seguida, uma das laminas &
atuada, 1isto €&, ela ¢é acionada na forma de um plano
ortogonal ao eixo do toro de papel, de modo a formar um
rolo mais curto de tamanho pré-ajustado a partir desse. 0
comprimento do rolo depende, em realidade, do avango do
carregador durante ¢© lapso de tempo gue decorre entre dois
cortes consecutivos operados pelas laminas.

Em particular, os meios atualmente usados para
manter sustentagdo temporaria dos toros na estagdoc de
corte, meios os quals sdo comumente chamados “calcadores”,
compreendem uma pluralidade de cintas associadas com
correspondentes componentes de condugdo por meio dos guais

os referidos calcadores podem ser modificados a fim de
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sustentar os toros durante as etapas de corte e libera-los
gquando eles tém de ser movidos.

Todavia, o5 calcadores tradicionais se resultam
inadequados para os atuails requisitos de produgdo, tante em
termos da confiabilidade no Lranscursoc do toro,
especialmente na medida gque se exista uma preocupacdo
quante da flexibilidade da operaciac, e das demandas do
servico.

0O objetivo principal da presente invencgdc & o de
superar as referidas desvantagens.

Esse resultado & conseguido, de acordo com a
invengdo, mediante adotar a idéia de produzir uma estrutura
possuindo as caracteristicas descritas na reivindicacio 1.
As caracteristicas adicionais sendo apresentadas nas
reivindicacdes dependentes.

A presente invengdoc torna possivel operar uma
sustentacgdo eficaz e segura dos toros durante a etapa de
corte, e assegura, também devido & rigidez dos compostos
gque constituem o© equipamento, uma maior prontiddc na
resposta aos comandos dados pelos atuadores encarregados da
operagdo dos melos de sustentagdo. Além disso, divido ao
manejo particular dos calcadores, o© eguipamento pode
automaticamente se ajustar ao didmetro dos toros em
questdc, gqualquer gue seja o tamanho de tal diametro, sem
necessitar substituicdc de partes ou de componentes do

eguipamento, tal que a versatilidade méxima desse Ultimo é
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assim assegurada. Em adig¢do, um egquipamento de acordoc com a
invencdc requer muiteo pouca manutengdo, € relativamente
simples de fabricar, efetivo em custo e confiavel mesmo
apés uma prolongada vida de servigo.

Essas e outras vantagens e caracteristicas da
invengidc serdo mais bem entendidas por qualquer dagqueles
versados na técnica a partir da leitura da descrigdo a
seguir em conjunto com os desenhos anexos dados como uma
exemplificacio pratica da invengdc, mas ndo para serem
considerados em um sentido limitante, onde:

- a Figura 1 & uma vista lateral esguematica de um
equipamento para alimentacdo de toros a uma estacdoc de
corte, que mostra a etapa no inicic de um ciclo de
trabalho;

- a Figura 2 mostra o equipamento da Figura 1 com
um toro engajado por meio de dispositivos de aperto e
submetido a uma operacdo de corte;

- a Figura 3 mostra o equipamento da Figura 1 com
um outro tore carregado sobre o respectivoe canal da
plataforma para o deslizamento dos toros;

- a Figura 4 mostra © equipamento da Figura 1 com
dols toros em alinhamento um apds © outro;

- a Figura 5 mostra o equipamento da Figura 4 com o
sequndo toro possuindo sua se¢do de topo posicionada entre
os dispositivos de aperto:

- a Figura 6 mostra uma vista em plano do
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equipamento da Figura 5;

- as Figuras 7 e 8 mostram o mesmo eguipamento em
duas etapas de operagdc gue seguem aquela apresentada na
Figura 6;

- a Figura 9 mostra também o mesmo equipamento em
uma etapa adicional, com um outro toro carregado sobre a
plataforma;

- as Figuras 10 e 11 sa&o vistas frontais
esquematicas das configurages assumidas pelos dispositivos
para a retencgdc temporaria de toros de diferentes dildmetros
na estacdo de corte, respectivamente;

- a Figura 12 ¢é& uma vista lateral esguematica
explodida dos dispositives de retengdo 1ilustrados nas
Figuras 10 e 11;

- a Figura 13 €& uma vista lateral esquemdtica dos
dispositivos de retengdo ilustrados nas Figuras 10, 11;

- a Figura 14 & um diagrama de bloco simplificado
do acionamento automatico e dos dispositivos de controle.

A presente invenc¢do serd agora descrita a seguir,
com referéncias as Figuras dos desenhos anexos, como
aplicadas a um dispositivo para movimentar os toros na
direcic da estacdo de corte, compreendendo:

- wuma plataforma (1} com wum ou mais canais
longitudinais (10) dentro dos gquais os toros a serem
cortados sdo dispostos;

- dispositivos impulsores {3) gque atuam em
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correspondéncia com a referida plataforma (1) e pretendidos
para atuar na parte de trds dos toros (2) para empurra-los,
ao longo dos respectivos canais de guia (10}, na diregdo
dos dispositivos de corte (4) dispostos mais adiante;

- dispositivos de aperto (%) dispostos
intermedidrios entre os referidos dispositivos impulsores
(3) & os referidos dispositivos de corte (4) e pretendidos
para engajar os toros (2) os quais s3c empurrados ao longo
dos canais (10} da plataforma (1) pelos impulsores (3) e
conduzi-los ao longo do trajeto até o ponto dos referidos
dispositivos de corte {(4).

Os referidos dispositivos impulsores {3)
compreendem uma barra (30) disposta transversal aos canais
{10} da plataforma (1} e movimentada até & a partir dos
referidos dispositivos de aperto (5] através de um
mecanismo de transporte {31) associado com um
correspondente motor elétrico (32) (apresentado apenas no
diagrama de bloco da Figura 14) e montado para deslizar
sobre os dois lados mais alongados da plataforma (1).

Além  disso, na modalidade preferencial, oS
referidos dispositivos de aperto (5) sdo constituldos de
duas cintas de “loop” fechado (50), acicnadas por motor,
dispostas em oposto uma a outra, com respeito aoc plano (2}
sobre o qual o0s toros (2) chegam deslizando sobre a
plataforma (1), tal que cada cinta iréd sempre apresentar um

comprimento (51) paralelo ao tal plano: os comprimentos



10

15

20

25

(51) um diante do outro das referidas cintas (50) sendo
separados de uma extensdo substancialmente igual ao
diametro externc dos toros (2).

Com referéncia aos desenhos anexos, os referidos
dispositivos de corte (4) compreendem uma lamina (40)
montada sobre um brago de suporte (41} gque estd associado
com um atuador pertinente (400) (ver diagrama de bloco da
Figura 14) para aciona-lo em movimento a partir deste e aos
toros (2) a serem cortados.

A operagdo dos equipamentos descritos acima € como
a seguir.

Os toros (2) sd3o dispostos nos canails (10) da
plataforma (1) por meio dos dispositivos automaticos de
carregamento (conhecidos por agueles versados na técnica e,
portanto, ndo descritos aqui em detalhes}, e oS
dispositivos impulsores (3) provém guando a empurra-los na
direcdc das cintas (50} até o ponto entre os comprimentos
paralelos (51) do ultimo mencionado (Figuras 1 e 2Z). Nesse
ponto, cada toro (2) assim posicionado resulta retido entre
as mesmas cintas (50) as quais, pela rotagdo sobre os
respectivos roletes de condugdoc direcionam o© toroe no
sentido dos dispositivos de corte (4), como ilustrado na
Figura 3, e engajam o© mesmo toro nas suas partes de
superficie diametralmente opostas. O movimento das cintas
(50) e desse mode dos toros (2), ¢ intermitente e em

sincronia com o5 dispositivos de corte (4): em
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correspondéncia a cada tempo de residéncia, os dispositivos
(4) estdo ativos, tal que os toros (2) sdo cortados,
enguanto gque durante o movimento das cintas (50) os
dispositivos (4) estdo inoperantes e afastados dos toros
(2). A velocidade e o tempo de operagdo das cintas (50) sédo
predeterminados em relacdo ao comprimento dos rolos de
papel (20) a serem obtidos a partir do corte dos toros (2).
Uma vez o0s toros (2) estejam mantidos entre as cintas (50),
¢ mecanismo de transporte (31) se move de wvolta e assume a
posigdoc pertinente inicial, tal gque, gquando da disposigéo
de mais toros (2) nos canais da plataforma (1), esses toros
podem ser conduzidos, novamente por meio dos mesmos
dispositivos impulsores, até o ponto de dispor as suas
pertinentes partes de topo em contato com as segdes
traseiras dos toros (2) previamente manejados scbre as
cintas (50), como ilustrado na Figura 4. Esse processo &
repetidoe ciclicamente, como ilustrado também nas Figuras 5-
9. Desse modo segue entdo que a alimentacd3oc dos toros (2)
aos dispositivos de corte € realizada de modo continuo,
isto &, sem Iinterrupcdes ou espacos vazios entre toros
consecutivos, com evidentes vantagens em termos da real
producdo do sistema. 0Os rolos, & medida que eles sao
produzidos, (20) sdo empurrades pelos mesmos toros (2)
sendo tratados por sobre uma esteira transportadora (35)
localizada a jusante dos dispositivos de corte (4) a qual

prové quantoe a move-los para fora. Possivelmente disposto
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entre a esteira transportadora (35) e os dispositivos de
corte (4} estd um planc horizontal estaciondrio (350).

Em correspondéncia aos dispositivos de corte (4),
dispositivos adicionais (6) podem ser providos pretendidos
para reter temporariamente os toros (2) durante a etapa de
corte, isto &, quando os dispositivos de corte estio
ativados.

Os referidos dispositivo de retengdo (6), de acordo
com a modalidade exemplar ilustrada nas Figuras dos
desenhos anexos, compreendem duas chapas (60a, 60b) cada
uma das quals apresenta, em um lado, uma pluralidade de
ganchos, rigidos, substancialmente semicirculares - daqui
em diante referidos como “calcadores” - e, no lado oposto,
um apéndice (600) ajustado de modc deslizante dentro de uma
guia (7)) com inclinagdo a um angulo predeterminado em
relacdo & vertical: as referidas chapas (60a, 60b) estando
associadas com um atuader (8) © qual, sob controle, as
direciona na forma de um movimento substancialmente
retilineo na diregdo das respectivas guias (7)), e as mesmas
chapas estando dispostas em paralelo e com relacionamento
do tipo espelho, isto &, ortogonalmente aos toros (2) a
serem tratados.

Os apéndices (600) das referidas chapas (60a, 60b)
sdo providos com pequenocs roletes (63) para ajudar o seu
deslizamento dentro das respectivas guias (7).

Preferivelmente, a referida guia (7) estd inclinada
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a um angulo de 60° a 65° em relagdoc a vertical a fim de
conseguir o gue & considerado ser uma combinagdo 46tima das
componentes vertical e horizontal do deslocamento de cada
calcador (61), e para permitir ao equipamento trabalhar o
melhor possivel gualquer que seja o didmetro dos tores sob
tratamento, resultando disso extrema versatilidade.

Por exemplo, o referido atuador (8) pode ser um
motor elétrico conectado as duas chapas (60a, 60b) por meio
de um dispositivo de transmissdo do tipc haste conectando a
eixo de manivela (80, 81) atuando sobre pivos (83) que
passam através das duas chapas (60a, 60b}: as referidas
chapas (60a, 60b) estando engajadas a um corpo fixo (100)
por meio das alavancas correspondentes (108) cada uma das
gquais, em um lado, estd articulada a um dos deois corpos
fixos (100) e, pelo outro lado, esta articulada a uma das
duas chapas (60a, 60b) acima dos referidos pivds (83). Os
eixos das articulagdes, conectam as alavancas (108) com as
chapas (60a 60b), sendo paralelos aos pivds (83).

Quande o©s dispositivos de corte (4) estdo
inoperantes e afastados dos toros (2), as chapas (60a, &0b)
estdo levantadas (como mostrado com as linhas pontilhadas
na Figura 12) tal que os toros (2) resultam livres de se
deslocarem para frente (devido ao puxar exercido sobre eles
por meic das referidas cintas 50). Logo antes de iniciar a
etapa para o corte dos toros (2}, isto €&, quando isso

resulta em posigdo de corte, as chapas (60a, 60b) séao
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rebaixadas (ver Fiquras 10 e 11 e o desenho com linhas
sdlidas na Figura 12) mediante comprimir a superficie dos
toros por meio dos ganchos {6l) o©s quais, sendo
aproximadamente semicirculares e em relacionamento tipo
espelho, abracam os toros lateralmente e por cima também,
retendo-o0s dessa forma na posicido pré-ajustada. Na parte de
baixo, os toros (2) repousam em parte sobre as respectivas
cintas (50) e em parte sobre o plano (350). O rebaixamento
e o levantamento das chapas (60a, 60b) & provocado pelo
atuador (8) por meic do arranjo de alavancas mencionadas
acima.

Os controles dos dispositives impulsores (3}
dispositivos de aperto (5), dispositivos de corte (4) e o©
atuador {8), o uGltimo operando o deslocamento das chapas
(60a, 60b) , sdo todos automatizadeos por meic de
dispositivos eletrénicos programiavels aos quais
dispositivos de controle é6ticos (90), operados por foto-
célula estdoc também conectados, © Gltimo estando disposto
ao longe do trajeto operativo dos toros (2) em posigdes
conhecidas e pré-ajustadas. Tais dispositives eletrdnicos
sdo conhecidos por aqueles versados na técnica nc ambito da
automacdo industrial e nio serdo, portanto, descritos em
maiores detalhes.

E entendido que ¢ sistema para movimentar os toros
(2) podem ser de qualquer tipo adequado.

Praticamente, o5 detalhes da construgdo podem
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variar em qualquer modo equivalente na medida que a forma,
dimensdes, disposigdoc dos elementos, natureza dos materiais
utilizados estejam compatibilizados, sem todavia, se
afastar do escopo da idéia de solugdo adotada e, desse
modo, permanecendoe inserido nos limites de protegdo

garantidos para a presente patente.
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- REIVINDICACOES -

1. EQUIPAMENTO PARA MANTER SUSTENTAGAO TEMPORARIA
DE TOROS DENTRO DE MAQUINAS DE SEPARACAO POR CORTE,
caracterizado por compreender duas chapas (60) cada uma das
quais apresenta uma pluralidade de calcadores (61) e um
apéndice deslizante dentro de uma guia (7), as referidas
chapas (60) estando associadas com um atuador (8) o qual as
aciona, sob controle, em um movimento substancialmente
retilineo na diregdo das guias pertinentes (7) e estando
dispostas em relacionamento paralelo e do tipo espelho uma
em relagdo a outra, isto é, ortogonalmente aos toros (2) a
serem tratados, sendo. que

cada uma das referidas guias (7) estd inclinada a
um dngulo pré-ajustado relativamente a vertical;

os referidos apéndices (600) das referidas chapas
(60) sendo providos com pequenos roletes (63) para ajudar
seu deslizamento por sobre as guias pertinentes (7),

o referido atuador (8) sendo um motor elétrico
conectado as duas chapas (60a, 60b) por meio de um
dispositivo de transmissdo do tipo haste conectando a eixo
de manivela (80, 81);

o referido dispositivo de sustentacdo estar ainda
localizado & jusante de um dispositivo para movimentar os
toros (2) e compreender uma plataforma (1) com um ou mais
canais longitudinais (10) dentro dos quais os toros (2) a

serem cortados sdo dispostos, e dispositivos impulsores (3)
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que atuam em correspondéncia da referida plataforma (1) e
pretendidos para atuar na parte de tras dos toros (2) para
empurréd-los, ao longo dos respectivos canais de guia (10),
na direcdo dos dispositivos de corte (4) dispostos mais

adiante, os referidos dispositivos de movimentag¢do de toros
(2) compreendendo dispositivo de aperto (5) dispostos
intermedidrios entre os referidos dispositivo impulsores
(3) e os referidos dispositivos de corte (4) e pretendidos
para engajar os toros (2) os quais sdo empurrados ao longo
dos canais (10) da plataforma (1) por meio dos impulsores
(3) e que os conduzem ao longo do trajeto até os referidos
dispositivos de corte (4).

2. Equipamento, de acordo com a reivindicacgéo 1,
caracterizado por a referida guia estar inclinada a um
angulo de 60° a 65° relativamente a vertical.

3. Eguipamento, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado por os referidos dispositivos impulsores (3)
compreenderem uma barra (30) disposta transversal aos
canais (10) da plataforma (1) e movimentada na direcgdo dos
dispositivos e a partir dos referidos dispositivos de
aperto (5) por meio de um mecanismo de transporte (31)
associado com um correspondente motor elétrico e montado
para deslizar sobre os dois lados mais alongados da
plataforma (1).

4, Equipamento, de acordo com a reivindicacao 1,

caracterizado por os referidos dispositivos de aperto (5)



compreenderem cintas de “loop” fechado (50), acionadas por
motor, dispostas em oposto uma a outra, com respeito ao
plano sobre o qual os toros (2) chegam deslizando sobre a
plataforma (1), tal que cada cinta sempre apresenta um
comprimento (51) paralelo ao tal plano: os comprimentos um
diante do outro (51) das referidas cintas (50) sendo
separados de uma extensdo substancialmente igual ao

didmetro externo dos toros (2).
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- RESUMO -

EQUIPAMENTO PARA MANTER SUSTENTAGAO TEMPORARIA DE TOROS

DENTRO DE MAQUINAS DE SEPARACAO POR CORTE

Equipamento para sustentacdo temporaria de toros
dentro de maguinas de separagdo por corte, caracterizado
pelo fato de que ele compreende duas chapas (60) cada uma
das guais apresenta uma pluralidade de calcadores (6l) e um
apéndice deslizante dentro de uma guia (7): as referidas
chapas (60) estando associadas com um atuador (8) o qual as
aciona, sob contreole, em um movimento substancialmente
retilinec na direc¢do das guias pertinentes (7) e estando
dispostas em relacicnamento paralelo e do tipo espelho uma
em rela¢doc a outra, isto &, ortogonalmente aos toros (2) a

serem tratados. (Figura 10)
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