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(57) Abstract: The present invention is used for placing and sticking holding elements to support surfaces. The holding elements
are provided with connecting surfaces which are coated with a dry hot-melt-type adhesive on the bare side thereof. Said adhesive
can be reactivated by means of heat treatment. The inventive device consists of a housing (1) having a receiving component (2)
that is displaceably guided therein and is used for the holding element (3) as well as means for quickly heating the hot-melt-type
adhesive, lowering the receiving component (2) and pressing the adherend (25) after the adhesive has been melt on. The invention is
characterised in that heating is carried out by means of hot air (H) which is supplied passing the housing (1) and in that the receiving
component (2) is surrounded by a closed wall (7) that extends from the hot air discharge location in the housing (1) to the holding
element (3). The hot air (H) can thus be conveyed to the adhering hot-melt-type adhesive before or while the holding element (3)
w={ rests on the support surface (25) and holding elements (3) having a differently embodied adherend (25) consisting of either metal or
synthetic material can thus be stuck to the support surface (32).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Vorrichtung dient zum Setzen und Ankleben von Halteelementen auf Trigerflachen, wo-
| bei die Halteelemente mit Verbindungsfléchen versehen sind, welche an ihrer freiliegenden Seite mit einem trockenen, durch Wér-
w=({ meeinwirkung reaktivierbaren Schmelzklebstoff beschichtet sind. Die Vorrichtung besteht aus einem Gehéuse (1) mit einem darin
Q verschieblich gefiihrten Aufnahmeteil (2) fiir das Halteelement (3) sowie Mittel zum schnellen Aufheizen des Schmelzklebstoffes,
w=({ Absenken des Aufnahmeteils (2) und Andriicken der Klebefldche (25) nach dem Aufschmelzen des Klebstoffs. Die Erfindung be-
& steht darin, dass das Aufheizen mittels tiber das Gehiuse (1) zugefiihrter Heissluft (H) erfolgt und dass das Aufnahmeteil (2) von
o einer geschlossenen Wand (7) umgeben ist, welche vom Heissluftaustritt im Geh#use (1) bis zum Halteelement (3) heranreicht. Da-
durch kann die Heissluft (H) vor und wihrend der Auflage
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des Halteelements (3) auf der Trigerflache (25) an den anhaftenden Schmelzklebstoff herangefiihrt werden. Auch ist es hierdurch
moglich, Halteelemente (3) mit unterschiedlicher Ausbildung der Klebefldche (25), egal ob in Metall- oder in Kunststoffausfithrung,

auf der Trigerfliche (32) anzukleben.
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Vorrichtung zum Setzen und Ankleben von
Halteelementen auf Tragerflachen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Setzen und Ankleben von
Halteelementen auf Tragerflachen, wobei die Halteelemente mit Verbindungsfla-
chen versehen sind, welche an ihrer freiliegenden Seite mit einem trockenen,
durch Warmeeinwirkung reaktivierbaren Schmelzklebstoff beschichtet sind. Die
Vorrichtung besteht hierbei aus einem Gehause mit einem im Gehause verschieb-
lich gefilhrten Aufnahmeteil fir das Halteelement sowie Mittel zum schnellen Auf-
heizen der Klebeflache, Absenken des Aufnahmeteils und Andriicken der Verbin-
dungsflache nach dem Aufschmelzen des Kiebstoffs.

Aus WO 98/12 016 ist eine solche Vorrichtung zum automatisierten Setzen von
Haltebolzen bekannt, welche von einem Roboter genau rechtwinklig auf die Tra-
gerflache abgesetzt wird. Die Haltebolzen werden hierbei durch einen Zufuh-
rungskanal bis zum Bolzenaufnahmeteil geférdert und dort mittels einer das Auf-
nahmeteil umgebenden Induktionsspule soweit aufgeheizt, dal der Schmelzkieb-
stoff aufgeschmolzen wird, wonach der Haltebolzen auf die Tragerflache ange-
drtickt werden kann.

Diese Setzvorrichtung ist speziell fiir Haltebolzen mit runden Tellerbiinden gebaut
und wegen der induktiven Erwarmung nur fir Metallbolzen anwendbar. AuRerdem
ist sie fur den manuellen Betrieb ungeeignet, weil die Klebeflache absolut plan-
parallel auf die Tragerflaiche aufgesetzt werden muf3, um den angestrebten Ver-
klebungseffekt zu erreichen. Schon bei leichter Neigung der Verschiebeachse des
Gehauses zur Tragerflache kann der Klebstoff auf der Verbindungsflache des
Halteelements nicht den erforderlichen Kontakt mit der Tragerflache bekommen.
Auch wiirde das Halteelement nicht genau im rechten Winkel auf der Tragerflache
aufsitzen, wodurch die saubere Befestigung eines Funktions- oder Bauteils auf
dem Halteelement gefahrdet ware.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die eingangs genannte Setzvorrichtung so zu
gestalten, dal® diese generell fir Halteelemente mit Klebeflachen verwendbar ist
und im Bedarfsfall auch von Hand im rechten Winkel zur Tragerflache aufgesetzt
und bis zum Ankleben des Halteelements sicher festgehalten werden kann.
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Dieser Aufgabe wird bei der vorliegenden Setzvorrichtung dadurch gelést, daR
das Aufheizen mittels Uber das Gehduse zugefuhrter HeiBluft erfolgt, welche vor
der Auflage des Halteelements auf der Tragerflache um das Aufnahmeteil herum
an den auf der Klebeflache anhaftenden Schmelzkiebstoff unmittelbar herange-
fuhrt wird, wobei das Aufnahmeteil von einer geschlossenen Wand umgeben ist,

welche vom HeiBluftaustritt im Gehause bis zum Halteelement heranreicht.

Durch das unmittelbare Heranfiihren der Heiluft an den Schmelzklebstoff wird
ein schnelles Aufschmelzen erméglicht. Wichtig ist hierbei, dal das Aufnahmeteil
von einer bis zum Halteelement heranreichenden, geschlossenen Wand umgeben
ist. Damit ist es nunmehr mdéglich, Halteelemente mit unterschiedlichen Ausbil-
dungen der Klebeflache sowohl in Metall- als auch in Kunststoffausfiihrung schnell

und zuverlassig auf der Tragerflache anzukieben.

Durch die Ausbildung der geschlossenen Wand nach Anspruch 2 wird erreicht,
daB die zugefihrte Heilluft geblndelt an die Klebeflache des Halteelements her-
angefuhrt und damit das Aufschmelzen des Klebstoffs in kirzester Zeit ermaglicht
wird. Durch den Einbau eines kalottenférmigen Aufnahmekopfes zur Halterung
des Aufnahmeteils gemal Anspruch 3 wird ferner erreicht, dalk Halteelemente mit
unterschiedlichen Geometrie in das Aufnahmeteil einsetzbar sind und die Setzvor-
richtung somit vielseitig verwendbar wird.

Mit der querverlaufenden Bohrung nach Anspruch 4 lalt sich vorteilhafterweise
Kuhiluft an das im Aufnahmeteil eingesetzte Ende des Halteelements heranfiih-
ren, so daf das Aufheizen der Klebeflache oértlich begrenzt bleibt. AuRerdem bie-
tet die zugefuhrte Kuhlluft die Mdglichkeit, das in die Aussparung des Aufnahme-
teils eingesetzte Ende des Halteelements nach dem Prinzip des Venturirohres
anzusaugen und durch Abschalten der Kuhlluftzufuhr wieder freizugeben.

Um die Setzvorrichtung auch von Hand betéatigen zu kénnen, ist es nach einem
weiteren Merkmal der Erfindung zweckmaflig, den zylinderférmigen Koérper tber
eine Tragerplatte mit drei achsparallel verlaufenden Stiitzstaben zu verbinden und
diese gemal Anspruch 5 auszubilden. Dadurch wird erreicht, daR das im Auf-
nahmeteil eingespannte Halteelement nach Auflage auf der Tragerflache wahrend
des Aufheizens des Kiebstoffs in einer planparallelen Beriihrung mit der Trager-
flache gehalten wird.
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In der Zeichnung sind zwei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt, wel-
che nachfolgend néher erlautert werden. Es zeigt

Fig. 1 eine Setzvorrichtung in Montagehaltung an einer Tragerflache
in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 den Kopf der Setzvorrichtung in vergréRertem Schnitt vor dem
Einsetzen eines Halteelements,

Fig. 3 den gleichen Setzkopf mit eingesetztem Halteelement beim
Aufsetzen auf die Tragerflache,

Fig. 4 den gleichen Setzkopf nach dem Aufsetzen wahrend des An-
driickens des Halteelements,

Fig. 5 ein Halteelement mit Gewindebolzen und kreisrundem Teller-
bund als Klebeflache in Seitenansicht,

Fig. 6 ein anderes Halteelement mit einer rechteckigen Klebeflache
in Seitenansicht,

Fig. 7 das gleiche Halteelement in Vorderansicht,

Fig. 8 den gleichen Setzkopf wie in Fig.2 mit einer anderen Ausfiih-
rungsform des Aufnahmeteils zur Aufnahme eines Halteele-
ments nach Fig. 6 und 7, und zwar nach dem Aufsetzen und
Andricken des Halteelements

Fig. 9 den Kopf einer anderen Setzvorrichtung mit eingesetztem
Halteelement beim Aufheizen der Klebefliche und der Tra-
gerplatte,

Fig. 10 den gleichen Kopf beim Andriicken des Halteelements auf die
Tragerplatte,

Fig. 11 einen vergréRerten Ausschnitt des Kopfes von Fig. 9 und
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Fig. 12 einen vergréferten Ausschnitt des Kopfes von Fig. 10.

Die in Fig.1 dargestelite Vorrichtung dient zum manuellen Setzen und Ankleben
von Halteelementen auf Tragerflichen wie bsp. Metallbleche von Autokarosserien
und Haushaltsgeraten, ferner Gehausewande von elektrischen Geréten, Fenster-
scheiben oder sonstige Tragerplatten. Die Halteelemente sind hierbei mit im we-
sentlichen ebenen Klebeflachen versehen, welche an ihrer freiliegenden Seite mit
einem trockenen, durch Warmeeinwirkung reaktivierbaren Schmelzkiebstoff be-
schichtet sind.

Die Setzvorrichtung besteht im wesentlichen aus einem handlichen Gehause 1 mit
einem darin verschieblich gefiihrten Aufnahmeteil 2 fur das Halteelement 3, ferner
Antriebsmittel zum Absenken des Aufnahmeteils 2 und Andriicken des Halteele-
ments 3 auf die Tragerflache 32 sowie einem im Gehduse 1 eingebauten Heil-
luftgeblase zum schnellen Aufwarmen des auf dem Halteelement 3 aufgebrachten
Schmelzklebstoffs.

Die Ausgestaltung der Setzvorrichtung und deren Wirkungsweise soll nun anhand

der Figuren 2 bis 4 naher beschrieben werden. Fig. 2 zeigt das untere Teil der
Setzvorrichtung in vergroRerter Darstellung mit eingespanntem Halteelement 3
nach Fig. 5. Fig.3 zeigt das Aufnahmeteil 2 vor dem Aufsetzen auf die Tragerfla-
che 32 und Fig. 4 nach dem Aufsetzen wahrend des Andriickens des Halteele-
ments 3 auf die Tragerflache 32.

Wie aus Fig. 2 weiter ersichtlich, ist das untere Ende des Gehauses 1 Uber eine
sich trichterférmig verjingende Zwischenwand 5 mit einem im Durchmesser ver-
kleinerten Rohrstiick 4 verbunden. Dieses Rohrstlick ist an seinem unteren Ende
mit einem zylindrischen Kérper 6 verbunden, der wiederum durch eine zylindri-
sche AuRenwand 7 nach unten verlangert ist. Innerhalb der zylindrischen Wand 7
befindet sich ein kalottenférmig ausgebildeter Aufnahmekopf 8 mit einer zentralen
Aussparung 9, welche zur Halterung des Aufnahmeteils 2 dient. Der Aufnahme-
kopf 8 ist durch Querverstrebungen 10 mit den Enden von Kolbenstangen 11 ver-
bunden, die in Bohrungen 12 des zylindrischen Kérpers 6 verschieblich gefiihrt
sind. Die Kolbenstangen 11 sind ihrerseits in Zylinder 13 geflhrt, welche Uber
LufteinlaRstutzen 14 mit Druckluft beaufschlagbar sind. Die zylinderférmige Wand
7 schlieRt unterhalb des Aufnahmekopfes 8 mit einem trichterférmig nach innen
gerichteten Rand 15 ab, dessen Innendurchmesser etwas groBer ist als der Au-
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Rendurchmesser des Haltekopfes 8, so daf} dieser ungehindert durch das Loch im
Innenrand 15 auf die Tragerflache 32 abgesenkt werden kann.

Das Aufnahmeteil 2 besitzt eine zentrale, nach unten offenen Aussparung 16,
welche an ihrem oberen Ende mit einer querverlaufenden Bohrung 17 abschlief3t.
Diese Bohrung 17 ist nach einer Seite hin an ein Bellftungsrohr 18 angeschlos-
sen, das durch ein Loch 19 in der Kalottenwand 20 und durch eine vertikal ver-
laufende langliche Aussparung 33 in der zylindrischen Auflenwand 6 hindurch
nach auRen gefuhrt und mit einem Lufteinlalstutzen 21 versehen ist, durch wel-
chen Kuhlluft von auften durchgeblasen wird.

Auf der gegeniberliegenden Seite des Beluftungsrohres 18 ist in der Kalotten-
wand 20 ein weiteres Loch 22 vorgesehen, durch welches die im Beluftungsrohr
18 zugefiihrte Kuhlluft wieder austreten kann. Hierdurch wird nach dem soge-
nannten Venturirohr-Effekt in der Aussparung 16 gleichzeitig ein Luftsog erzeugt,
durch welchen das eingesetzte Halteelement 3 angesaugt wird. Dieses kann bei-
spielsweise der in Fig.5 dargestellte Gewindebolzen sein.

Dieser Gewindebolzen besteht Uiblicherweise aus einem Gewindeschaft 23, wel-
cher liber eine entsprechende Gewindeaufnahme mit einem Bauteil verbindbar ist,
und aus einem daran angeformten Tellerbund 24. Dieser weist auf seiner freilie-
genden Unterseite eine im wesentlichen ebene Klebeflache 25 auf, welche mit
einem trockenen, durch Warmeeinwirkung reaktivierbaren Schmelzklebstoff be-
schichtet ist.

Das als Gewindebolzen ausgebildete Halteelement 3 wird, wie aus Fig. 2 ersicht-
lich, mit seinem Gewindeschaft 23 in die Aussparung 16 des Aufnahmeteils 2 ein-
gesetzt und zunachst durch Wandreibung gehalten, wobei der Schaftdurchmesser
genau dem lichten Durchmesser der Aussparung 16 entspricht. Durch das Einbla-
sen der Kahlluft durch das Beltiftungsrohr 18 kann dann aufgrund des Venturirohr-
Effektes noch eine Saugwirkung erzielt, welche den Schaft 23 zusatzlich festhait.

Um die Setzvorrichtung auch manuell betreiben zu kénnen, ist der mit dem Ge-
hauserohrstick 4 verbundene zylindrische Koérper 6 zweckmaRigerweise mit
achsparallel verlaufenden Stitzstaben 26 verbunden, welche an ihren freien En-
den trichterférmig gestaltete Saugfile 27 aufweisen. Zur stabilen, wackelfreien
Auflage sind insgesamt drei Uber den Umfang verteilte Stlitzstéabe 26 vorgesehen,
die an ihren oberen Enden in einer mit dem zylindrischen Kérper 6 fest verbunde-
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nen Tragerplatte 28 mittels beidseitig angreifender Schrauben 29 fest verschraubt
sind.

Die Stitzstabe 26 sind in ihrem Inneren von einer bis in die Saugfile 27 hinabrei-
chenden Bohrung 30 durchdrungen, welche an ihrem oberen Ende mit einem
AnschluRstutzen 31 abschlieftt. An diese Stutzen 31 sind - in der Zeichnung nicht
dargestellte - Saugleitungen anschliefbar, um in den SaugfiiRen 27 nach dem
Aufsitzen auf der Tragerflaiche 32 ein Vakuum zu erzeugen. Die Auflageebene ,E*
der SaugfiiRe 27 ist dabei genau rechtwinklig zur Verschieberichtung ,V* des Auf-
nahmekopfes 8 ausgerichtet. Hierdurch wird beim Absenken und Andrlicken des
Aufnahmekopfes 8 in Richtung der Pfeile ,A" sichergestellt, dal} das eingespannte
Halteelement 3 mit seiner Klebeflache 25 nach Auflage auf der Tragerflache 32
(vgl. Fig.4) wahrend des Anklebevorganges in einer planparallelen Beruhrung mit
der Tragerflache 32 gehalten wird, und zwar solange, bis eine ausreichende Haft-
verbindung erreicht worden ist. Ausreichend ist hierbei so zu verstehen, dall eine
funktionelle Festigkeit erreicht ist, die einen problemlosen Transport des geklebten
Teils ermoglicht.

Das Aufheizen der Klebeflache 25 erfolgt mittels HeiBluft, die von einem nicht
dargesteliten HeiRluftgeblase durch das verkleinerte Rohrstiick 4 des Gehauses 1
austritt. Das Aufheizen erfolgt in zwei Phasen. In der ersten, der sogenannten
Vorwarmphase wird die HeiBluft nach dem Einstecken des Halteelements 3, wie
in Figur 2 angedeutet, um den Aufnahmekopf 8 herum entsprechend den gestri-
chelten Linien ,,H* an den auf der Klebeflache 25 anhaftenden Schmelzklebstoff
herangefuhrt, und zwar noch vor dem Aufsetzen auf die Tragerflache 32. Diese
Aufwarmphase kann einige Sekunden dauern.

Die zweite Phase des Aufheizens beginnt nach dem Positionieren und Aufsetzen
der Setzvorrichtung an der vorgesehehen Stelle auf der Tragerflache 32. Wie aus
Figur 3 ersichtlich, trifft hier der HeiBluftstrom ,H* auf die Tragerflache 32 und
warmt diese ebenfalls vor. Gleichzeitig wird der Heifluftstrom nach oben reflektiert
und dabei von unten auf die Klebeflaiche 25 gerichtet. Hierdurch wird der
Schmelzklebstoff sehr rasch auf die nétige Schmelztemperatur gebracht und das
Halteelement 3 kann sodann, wie aus Figur 4 ersichtlich, von den Kolbenstangen
11 uber den Aufnahmekopf 8 abgesenkt und auf die Tragerflache 32 gedruckt
werden.

In den Figuren 6 und 7 ist ein anderes Halteelement 34 mit einer rechteckigen
Klebeplatte 35 dargestellt, welches beispielsweise am Rand der in den Figuren 9
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bis 12 teilweise angedeuteten Wanne 42 einer Kichenspiile an dessen Unter-
seite angeklebt werden soll. Senkrecht auf dieser Klebeplatte 35 ist ein langge-
strecktes Befestigungsteil 36 angeformt, welches am oberen Rand eine abste-
hende Rastkante 37 aufweist, an welcher eine nicht dargestellte Halteklammer zur
Befestigung der Spilwanne 42 in einer Arbeitsplatte aufgesteckt und verankert
werden kann.

Dieses speziell geformte Halteelement 34 1403t sich, wie aus Fig. 8 ersichtlich, mit
der gleichen Setzvorrichtung von Hand setzen und ankieben wie das Halteele-
ment nach Fig. 5. Hierzu muR jedoch in den Aufnahmekopf 8 ein anderes Auf-
nahmeteil 38 eingesetzt werden, das mit einer entsprechend langlichen Ausspa-
rung 39 versehen ist, deren Geometrie zur Aufnahme des Befestigungsteils 36
geeignet ist.

In den Figuren 9 und 10 ist der Aufnahmekopf 40 einer anderen Setzvorrichtung
gezeigt, welcher unterhalb des Randes 41 einer Spiilwanne 42 vertikal verschieb-
lich angeordnet und speziell zum automatisierten Setzen der Halteelemente 34
ausgebildet ist. Dieser Aufnahmekopf 40 ist wie bei der vorbeschriebenen Setz-
vorrichtung von einer geschlossenen Wand 43 umgeben, die am Kopf 44 eines
HeiRluftgeblases 45 befestigt ist und bis an den Aufnahmekopf 40 heranreicht.

Wie aus dem vergréBerten Ausschnitt der Setzvorrichtung nach Fig. 11 erkenn-
bar, ist der obere Rand 46 der den Aufnahmekopf 40 umgebenden Wand 43
trichterformig bis an die AuRenkontur des Aufnahmekopfes 40 zusammengefiihrt,
wodurch der HeiRluftstrom H geblndelt und direkt an die Klebeplatte 35 des im
Aufnahmekopf 40 eingespannten Halteelements 34 und an die Unterseite des
Randes 41 der Spilwanne 42 herangefiihrt wird. Das Halteteil 34 ist mit seinem
Befestigungsteil 36 in der langlichen Aussparung 47 des Aufnahmeteils 48 einge-
spannt, welches seinerseits im Aufnahmekopf 40 fest eingebettet ist.

Seitlich oberhalb des Aufnahmekopfes 40 ist noch eine Andriickvorrichtung 49
ortsfest angeordnet, welche im wesentlichen aus einem Schwenkantrieb 50 und
einem pneumatisch betatigbaren Druckluftzylinder 51 mit einem vertikal gefihrten
Kolben 52 besteht. Am Kolbenende ist ein horizontal abstehender Hebel 53
(Fig.10) befestigt, der seinerseits am freien Ende mit einem querstehenden Bal-
ken 54 fest verbunden ist (Fig. 9). Dieser Balken 54 ist an seinen beiden Enden
mit Druckstempel 55 verbunden, welche durch den Schwenkantrieb 50 aus der in
Fig. 9 gezeigten Warteposition (iber den Rand 41 der Spulwanne 42 einge-
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schwenkt und dann durch den Druckluftzylinder 51 in Pfeilrichtung ,A“ auf den
Rand 41 der Spilwanne 42 in seine in Fig. 10 und 12 gezeigte Anlageposition
abgesenkt werden, wahrend gleichzeitig der Aufnahmekopf 40 von unten in Pfeil-
richtung ,,D“ gegen den Rand 41 angedrtckt wird.

Da die Splilwanne 42 normalerweise entlang ihres Randes 41 mit mehreren Hal-
teelementen 34 bestiickt werden muf3, kann die Kombination von Aufnahmekopf
40 und Andriickvorrichtung 49 an den vorgesehenen Stellen des Spulwannenran-
des 41 zum gleichzeitigen Setzen der Halteelemente 34 in einem geeigneten,
nicht dargestellten Gestell plaziert werden. Hierbei ist es zweckméafig, wenn das
HeiRluftgeblase 45 zentral unterhalb der Geblasekdpfe 44 angeordnet und tber
Schlauche an diese angeschlossen wird

Das automatisierte Setzen und Ankleben von Halteelementen 3 auf Tragerflachen
32 wird zweckmafigerweise durch folgende Verfahrensschritte erreicht:

¢ Einlegen des Halteelements 3 durch Einflhren des von der Klebeflache 25
abstehenden Halteteils 23 in die entsprechend geformte Aussparung 16 des
Aufnahmeteils 2,

o Positionieren des Aufnahmekopfes 8 an der vorgesehenen Klebestelle auf der
Tragerflache 32 und Heranfiihren des Aufnahmekopfes 8,

e Anwiarmen der Tragerflache 32 unter gleichzeitiger Rickfihrung der HeiRluft
an die Klebeflache 25,

e Andriicken des Halteelements 3 und Halten auf der Tragerflache 32 bis zum
Erreichen einer ausreichenden Haftverbindung und

e Entfernen der Setzvorrichtung von der Tragerflache.

Beim manuellen Setzen und Ankleben von Halteelementen unter Verwendung
einer Setzvorrichtung mit drei Stitzstdben 26 kann das Arbeitsverfahren noch
durch folgende Verfahrensschritte erganzt werden:

e Erzeugen eines Unterdrucks in des Saugfiilen 27 wéhrend des Absenkens
des Aufnahmekopfes 8 und

o Bellften der SaugfiiRe 27 vor dem Abheben der Setzvorrichtung von der Tra-
gerflache 32.
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Bezugszeichenliste

Gehause
Aufnahmeteil
Halteelement
Verkleinertes Rohrstiick
Trichterformige Zwischenwand
Zylindrischer Kérper
Zylindrische Wand
Aufnahmekopf
Aussparung
Querverstrebung
Kolbenstangen
Bohrungen

Zylinder
Lufteinlalstutzen
Innenrand
Aussparung
Bohrung
Beltftungsrohr
Loch

Kalottenwand
Lufteinla3stutzen
Loch
Gewindeschaft
Tellerbund

Ebene Kiebeflache
Stitzstabe
SaugdfiiRe
Tragerplatte
Schrauben

Bohrung
Anschlul3stutzen
Tragerflache
Vertikale Aussparung
Halteelement
Klebeplatte
Befestigungsteil
Rastkante
Aufnahmeteil
Aussparung
Aufnahmekopf
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41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Rand

Spiilwanne
Umgebende Wand
Kopf
HeiBluftgeblase
Obere Rand
Aussparung
Aufnahmeteil
Andruckvorrichtung
Schwenkantrieb
Druckluftzylinder
Kolben

Hebel

Balken
Druckstempel
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Setzen und Ankleben von Halteelementen auf Tragerflachen,
wobei die Halteelemente mit Verbindungsflachen versehen sind, welche an ih-
rer freiliegenden Seite mit einem trockenen, durch Warmeeinwirkung reakti-
vierbaren Schmelzklebstoff beschichtet sind, bestehend aus einem Gehiuse
(1) mit einem darin verschieblich gefithrten Aufnahmeteil (2) fiir das Halteele-
ment (3) sowie Mittel zum schnellen Aufheizen des Schmelzklebstoffes, Ab-
senken des Aufnahmeteils (2) und Andriicken der Klebeflache (25) nach dem
Aufschmelzen des Klebstoffs, dadurch gekennzeichnet, daR das Aufhei-
zen mittels Uber das Gehause (1) zugefiihrter HeiBluft erfolgt, welche vor der
Auflage des Halteelements (3) auf der Tragerflache (32) um das Aufnahmeteil
(2) herum an den auf der Klebeflache (25) anhaftenden Schmelzklebstoff un-
mittelbar herangefiihrt wird, wobei das Aufnahmeteil (2) von einer geschlosse-
nen Wand (7) umgeben ist, welche vom HeiRluftaustritt im Gehause (1) bis

zum Halteelement (3) heranreicht.

2. Setzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die geschlos-
sene Wand (7) an ihrem unteren Rand (15) trichterférmig bis an die Aulen-

kontur des Aufnahmeteils (2) zusammengefiihrt ist.

3. Setzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR das

Aufnahmeteil (2) von einem Aufnahmekopf (8) auswechselbar gehalten wird.

4. Setzvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dal das Aufnahmeteil (2) im Innern eine Aussparung (16) aufweist, welche an

ihrem oberen Ende mit einer querverlaufenden Bohrung (17) abschliefit.

5. Setzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR der zylin-
derférmige Korper (6) Gber eine Tragerplatte (28) mit drei achsparallel verlau-
fenden Stutzstaben (26) verbunden ist, welche an ihren unteren Enden Saug-
fuBe (27) aufweisen, deren Auflageebene rechtwinklig zur Verschieberichtung

,V* des Aufnahmekopfes (8) ausgerichtet ist.

11
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6. Arbeitsverfahren zum automatisierten Setzen und Ankleben von Halteele-
menten (3) auf Tragerflachen (32) unter Verwendung éines Setzgerates nach
einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch folgende Arbeits-
schritte |

e Einlegen eines Halteelements (3) durch Einfilhren des von der Klebeflache
(25) abstehenden Halteteils (23) in die entsprechend geformte Aussparung
(16) des Aufnahmeteils (2)

o Positionieren des Aufnahmekopfes (8) an der vorgesehenen Klebestelle auf
der Tragerflache (32) und Heranfiihren des Aufnahmekopfes (8),

¢ Anwarmen der Tragerflache (32) unter gleichzeitiger Riickfiihrung der HeiRluft
an die Klebeflache (25),

e Andriicken des Halteelements (3) und Halten auf der Tragerfliche (32) bis
zum Erreichen einer ausreichenden Haftverbindung und

¢ Entfernen der Setzvorrichtung von der Tragerflache (32).

7. Arbeitsverfahren zum manuellen Setzen und Ankleben von Halteelementen
auf Tragerflachen unter Verwendung eines Setzgerates nach Anspruch 5 und
Anwendung der Verfahrensschritte nach Anspruch 6, weiter gekennzeichnet

e durch Erzeugen eines Unterdrucks in den SaugfiiRen (27) wahrend des Ab-
senkens des Aufnahmekopfes (8) und

» Belliften der SaugfiiBe (27) vor dem Abheben der Setzvorrichtung von der
Tragerflache (32)

8. Arbeitsverfahren zum manuellen Setzen und Ankleben von Halteelementen
auf Tragerflachen unter Anwendung der Verfahrensschritte nach Anspruch 7,
weiter gekennzeichnet durch

o Erzeugen eines Ansaugdrucks durch Einleiten von Kuhlluft in das querverlau-

fende Beluftungsrohr (18).
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