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Inventia se refera la un biomaterial cu continut de elastomeri, destinat ortopediei, si
la un procedeu de realizare a acestuia.

Realizarea unor produse medicale pe baza de structuri textile prevazute cu elemente
de contentie, care sa asigure performantele biofunctionale si biomedicale impuse de
domeniile de utilizare clinica, reprezinta una dintre aplicatiile importante ce se desfasoara
in prezent pe plan mondial. In acest sens, proiectarea si realizarea unor structuri tesute cu
continut de elastomeri sunt fundamentate pe cerintele initiale specifice, impuse de aplicatia
finala, legate de: mentinerea proprietatilor functionale pe perioada utilizarii, stabilitate dimen-
sionala corespunzatoare, rezistenta si durabilitate maxima, adaptabilitate la orice forma si
marime a defectului, maleabilitate, elasticitate unidirectionala ridicata; capacitate de com-
presie foarte buna; contextura adecvata astfel incat sa se asigure proprietatile de intindere
si revenire, cu rol de suport pentru tratarea unor afectiuni ale organismului; permeabilitate
si porozitate corespunzatoare; compatibilitate biologica reprezentata printr-o buna toleranta
cu organismul uman, eliminarea starilor alergice; limitarea amplitudinii migcarilor in patologia
posttraumatica si postoperatorie; imobilizarea totala sau partiala in patologia reumatismala
(dureri, inflamatii); rezistentd mecanica mare.

Sunt cunoscute structuri elastice tricotate, utilizate in ortopedie, care sunt realizate
din fire celulozice cu finetea cuprinsa in intervalul Nm 100...Nm 20, sau poliesterice, cu den-
sitatea de lungime cuprinsa in intervalul 76...540 dtex, dar care prezinta dezavantajul ca nu
pastreaza gradul de contentie corespunzator pe toata suprafata organului tratat gi, in plus,
au un cost ridicat.

Mai sunt cunoscute structuri textile realizate prin tehnologii de tesere utilizate pentru
aplicatii ortopedice sau protetice, obtinute din cel putin doua tesaturi cu elemente de elastici-
zare (fire elastomerice copoliesterice sau poliuretanice cu densitatea de lungime cuprinsa
in intervalul 840...1100 dtex in urzeala, si 340...570 dtex in batatura), care prezinta dezavan-
tajul unei rigiditati mari pe directie verticala, precum si al impermeabilitatii produsului, acest
ultim parametru determinand aparitia edemelor pe suprafata tratata. De asemenea, in docu-
mentul JPH 04333640 A se prezinta obtinerea unui material din fire filate elastice de uretan
si fire de bumbac, astfel: (A) fire filate de celuloza sau celuloza pe baza de bumbac, si (B)
fire filate cu miez de uretan si bumbac sau celuloza ca manta, sunt aranjate alternativ, astfel
incatsa se ajungala (1:1) - (1:3) in raportul A/B in urzeala. Un alt tip de fire cu un numar mai
mare decat cea a urzelii de mai sus este utilizat ca batatura. Cu ajutorul acestor urzeli si
bataturi, se realizeaza o textura neteda, astfel incat factorul de acoperire sa fie 8,0...14,0.
Sitn US 4207885 se prezinta obtinerea unui bandaj elastic de compresie, tesatura ce include
fire de bumbac in batatura si in urzeald, fire avand o finete de 210...560 deniers.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui produs cu
caracteristici specifice necesare pentru utilizare clinica.

Biomaterialul cu continut de elastomeri, conform inventiei, este alcatuit dintr-o tesatura
din fire poliesterice cu o densitate de lungime de 300 den/f 32/130 Z, si fire elastomerice nude,
din cauciuc natural, cu un diametru de 500...950 ym, dispuse intr-un raport de 6:1in urzeala,
sifire poliesterice cu o densitate de lungime de 300 den/f 32/130 Z in batatura, finisata si taiata
la lungimi de 1100 £ 0,2 mm, 1250 £ 0,2 mm, 1400 = 0,2 mm si 2000 + 0,25 mm.

Intr-o realizare preferata, tesatura are o rezistenta la rupere de minimum 700 gf si o
alungire la rupere de maximum 400% pe directia longitudinala, pentru testare in stare cruda,
si o rezistenta la rupere de minimum 1000 gf, o alungire la rupere de maximum 300%, un
grad de elasticitate dupa 5 min de 87%, si dupa 1 h, de minimum 91%, dupa expunere la o
forté constanta timp de 16 h are un grad de elasticitate de minimum 95%, imediat dupa inla-
turarea fortei, de minimum 96% dupa 1 h, de minimum 96% dupa 3 h, de minimum 97%
dupa 5 h, si de minimum 97% dupa 8 h, pentru testare pe produsul finit.
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Procedeul de realizare a biomaterialului conform inventiei consta in aceea ca se reali-
zeaza urzire pe masina de urzit in benzi, prevazuta cu rastel la care desfasurarea firului este
axiala, cu tensionare de 0,15...0,20 cN/den, se realizeaza navadire in 4 ite, utilizand navadire
cifratade 1-1-2-2-3-3 -4, dupa care se trage in spata conform cifrarii 2, 2, 2, 1, pentru
un numar al spetei de 100 case/10 cm, se realizeaza teserea pe o masina de tesut articole
inguste, pentru care sistemul de formare a marginii este de Il + I, cu un numar de fire pentru
marginea dreapta de 3 +4 + 2, la o turatie de minimum 850 rot/min, cu legatura structurii panza,
ce are o latime in spata de 110 £ 2 mm, un numar al spetei de 120 si o desime in batatura
de 100 (50 x 2) = 8 fire/10 cm, dupa care are loc spalarea-degresarea si dezinfectarea.

Intr-o realizare preferatd, se realizeaza spalarea-degresarea tesaturii in solutie cu un
continut de 20...25 g/l detergent neionic biodegradabil, cu spumare redusa, stabil in medii
alcaline pana la maximum 5° Baume, si 2 g/l hidroxid de sodiu, la o temperatura de maximum
70°C, timp de 1 h, se indeparteaza solutia de spalare-degresare cu o solutie de 15...25 ml
acid acetic 60%, se dezinfecteaza prin mentinere in solutie de 3% apa oxigenata, timp de
20 h la o temperaturé de 20...25°C, indepartarea solutiei de dezinfectare realizandu-se prin
maximum 2 clatiri alternative, la o temperatura de maximum 60°C, timp de 2 h.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje.

- valorificare superioara a materiilor prime;

- ugurinta in manipulare;

- reducerea cheltuielilor materiale;

- posibilitatea realizarii pe utilajele din dotare, cu materiale usor accesibile.

Inventia consta in alegerea materiei prime, a tipului de structura pentru tesatura si
a conditiilor tehnologice de realizare a acesteia, astfel incat sa se asigure urmatoarele
cerinte biomedicale si biofunctionale impuse de domeniile de utilizare clinica, respectiv: men-
tinerea proprietatilor functionale pe perioada utilizarii, stabilitate dimensionala corespunza-
toare, rezistenta si durabilitate maxima, adaptabilitate la orice forma gi marime a defectului,
maleabilitate, elasticitate unidirectionala ridicata; capacitate de compresie foarte buna;
alungire la rupere de maximum 300%; contextura adecvata astfel incat sa se asigure proprie-
tatile de intindere si revenire, cu rol de suport pentru tratarea unor afectiuni ale organismului;
compatibilitate biologica reprezentata printr-o buna toleranta cu organismul uman, eliminarea
starilor alergice; limitarea amplitudinii miscarilor in patologia posttraumatica si postoperatorie;
imobilizarea totala sau partiala in patologia reumatismala (dureri, inflamatii); rezistenta
mecanica mare, de minimum 500 gf.

In continuare se prezinta un exemplu de realizare a inventiei.

Exemplu

Pe 0 masina de urzit in benzi tip Textima sau Benninger se realizeaza depunerea pe
sulul de urzeala a 70 de fire de poliester, cu densitatea de lungime de 300 den/f 32/130 Z,
cu o tensionare a firului in rastel de 0,15...0,25 cN/den, o franare realizata cu ajutorul discu-
rilor de franare, gi ax din portelan si conducator de fir plasat cu o dezaxialitate de + 10 mm,
pentru a asigura ridicarea varfului balonului de desfasurare si simetria fata de varful forma-
tului de desfasurare. Firele elastomerice, in numar de 20 (+ 15 fire rezerva), sunt alimentate
la magina de tesut prin regulatorul special, prevazut cu cilindrul profilat.

Navadirea se realizeaza in 4 ite, direct pe masina de tesut, utilizénd urmatoarea
navadire cifrata: 1-1-2-2-3-3-4.

Tragerea in spata se realizeaza conform cifrarii 2, 2, 2, 1, direct pe magina de tesut,
pentru un numar al spetei de 120 case/10 cm.

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45



11

13

15

17

19

21

23

25

RO 129887 B1

Teserea se realizeaza pe o masina de tesut articole inguste, de tip Bonas Varitex sau
Jakob Mueller, la care se alimenteaza 4 suluri de urzeala cu cate 70 fire poliesterice/sul, si
pentru care sistemul de formare al marginii este Il + Ill, cu un numar de fire pentru marginea
dreapta de 3 +4 + 2, la o turatie de minimum 850 rot/min, legatura structurii panza, latimea
in spata de 110 mm, numarul spetei: 120, desime in batatura: 100 (50 x 2) % 8 fire/10 cm.

Tesatura elastica are pe directie longitudinala rezistenta la rupere de minimum
700 df, si alungirea la rupere de maximum 400%.

Produsul este supus spalarii-degresarii in solutie cu continut de 20...25 g/l detergent
neionic biodegradabil, cu spumare redusa, stabil in medii alcaline pana la maximum 5°
Baume, si 2 g/l hidroxid de sodiu la temperatura cuprinsa intre 50 si 70°C, timp de 1 h.
Solutia de spalare este indepartata prin clatiri alternative, timp de 2 h, cu apa calda si rece,
si se adauga 15...25 ml/l acid acetic 60%, pentru neutralizare.

Dezinfectarea se realizeaza cu apa oxigenata 3%, timp de 20 h, la o temperatura de
20...25°C. Urmeaza o serie de clatiri alternative cu apa rece.

Materialul elastic astfel dezinfectat este uscat in uscator cu circulatie de aer cald, la
temperatura de 50...60°C, timp de 2 h.

Produsul astfel obtinut are rezistenta la rupere de minimum 1000 gf, si alungirea la
rupere de maximum 300%, gradul de elasticitate dupa 5 min de 87%, si dupa 1 h, de
minimum 91%. Dupa expunerea la o forta constanta timp de 16 h, bandajul elastic are un
grad de elasticitate de minimum 95%, imediat dupa inlaturarea fortei, de minimum 96% dupa
1 h, de minimum 96% dupa 3 h, de minimum 97% dupa 5 h, si de minimum 97% dupa 8 h.

Produsul finit, taiat la lungimi de 1100 £ 0,2 mm, 1250 + 0,2 mm, 1400 + 0,2 mm si
2000 % 0,25 mm, este ambalat in ambalaj format din folie din poliester, orientat laminat cu
polietilena ES/PE12/50 STERIKING ESE 1250, cu masa de 65 g/m?, rezistentd termica:
90°C, temperatura de lipire: 130...160°C, alungirea la rupere: 140%, rezistenta la sfasiere:
45 mN.
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Revendicari

1. Biomaterial cu continut de elastomeri, caracterizat prin aceea ca este alcatuit
dintr-o tesatura din fire poliesterice cu o densitate de lungime de 300 den/f 32/130 Z, si fire
elastomerice nude, din cauciuc natural, cu un diametru de 500...950 ym, dispuse intr-un
raport de 6:1 in urzeala, si fire poliesterice cu o densitate de lungime de 300 den/f 32/130 Z
in batatura, finisata si taiata la lungimi de 1100 = 0,2 mm, 1250 £ 0,2 mm, 1400 £ 0,2 mm
si 2000 = 0,25 mm.

2. Biomaterial conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca tesatura are o
rezistenta la rupere de minimum 700 gf, si o alungire la rupere de maximum 400% pe directia
longitudinala, pentru testare in stare cruda, si o rezistenta la rupere de minimum 1000 gf, o
alungire la rupere de maximum 300%, un grad de elasticitate dupa 5 min de 87%, si dupa
1 h, de minimum 91%, dupa expunere la o forta constanta, timp de 16 h, are un grad de elas-
ticitate de minimum 95%, imediat dupa inlaturarea fortei, de minimum 96% dupa 1 h, de
minimum 96% dupa 3 h, de minimum 97% dupa 5 h, si de minimum 97% dupa 8 h, pentru
testare pe produsul finit.

3. Procedeu de realizare a unui biomaterial definit in revendicarea 1, caracterizat
prin aceea ca se realizeaza urzire pe masina de urzit in benzi, prevazuta cu rastel la care
desfasurarea firului este axiala, cu tensionare de 0,15...0,20 cN/den, se realizeaza navadire
in 4 ite, utilizadnd navadire cifrata de 1-1-2-2-3-3-4, dupa care se trage in spata conform
cifrarii 2, 2, 2, 1, pentru un numar al spetei de 100 case/10 cm, se realizeaza teserea pe 0
masgina de tesut articole inguste, pentru care sistemul de formare a marginii este de Il + IlI,
cu un numar de fire pentru marginea dreaptd de 3 + 4 + 2, la o turatie de minimum
850 rot/min, cu legatura structurii panza, ce are o latime in spata de 110 + 2 mm, un numar
al spetei de 120 si o desime n batatura de 100 (50 x 2) = 8 fire/10 cm, dupa care are loc
spalarea-degresarea si dezinfectarea.

4. Procedeu conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca se realizeaza
spalarea-degresarea tesaturii in solutie cu un continut de 20...25 g/l detergent neionic bio-
degradabil, cu spumare redus3, stabil in medii alcaline pana la maximum 5° Baume, si 2 g/I
hidroxid de sodiu, la o temperatura de maximum 70°C, timp de 1 h, se indeparteaza solutia
de spalare-degresare cu o solutie de 15...25 ml acid acetic 60%, se dezinfecteaza prin men-
tinere Tn solutie de 3% apa oxigenata, timp de 20 h, la o temperatura de 20...25°C, indepar-
tarea solutiei de dezinfectare realizandu-se prin maximum 2 clatiri alternative, la o tempera-
turd de maximum 60°C, timp de 2 h.

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 295/2017
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