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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
ciecia pas6w z gumy mikro i tworzyw sztucz-
nych na otoki piety podeszew obuwia sandalo-
wego.

Dotychczas otoki wykonywane z gumy mikro
lub tworzyw sztucznych wycina sie z arkusza
prostokatnego, tngc go na pasy, a nastepnie
otrzymane pasy o przekroju prostokatnym $Sci-
na sie jednostronnie wzdluz diuzszego boku,
otrzymujac otoki w ksztalcie trapezu nier6wno-
ramiennego. .

Wyzej opisany sposéb produkcji ma szereg
wad, a do najwazniejszych nalezy zaliczy¢é po-
dzial procesu na dwie operacje. Wymiary ply-
ty z ktérej wycina sie pasy na otoki winny od-
powiada¢ wymiarom odpowiadajagcym najwiek-
szemu numerowi obuwia.

Przy mniejszych numerach obuwia powsta-
ja odpady z dlugcSci pasa, ktére stajg sie bez-
uzyteczne, roéwniez nadmiar materialu S§cinane-
go w operacji drugiej staje sie bezuzyteczny.

Niezaleznie od powyzszego do wykonywania
otoké6w  sposcbem dotychczasowym  potrzebne
sq odpowiednie maszyny. Stosowany wiec do-
tychczas spos6b wykonywania otok jest praco-
chlonny, i nieekonomiczny ze wzgledu na stoso-
wanie urzgadzen, tnacych jedynie prostokatny
arkusz tworzywa sztucznego na wzdluzne pasy.

Natomiast wytwarzanie pasé6w z gumy mikro
i tworzyw sztucznych na otoki piety podeszew
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obuwia sandalowego za pomocg urzadzenia wed-
tug wynalazku, pozwala na wyeliminowanie
wad i niedogodnosci wynikajgcych ze stosowa-
nia dotychczasowych urzadzen. Zapewnia -caltko-
wite wykonanie otok na jednym urzadzeniu
i umozliwia znaczne skrécenie czasu ich wy-
konania. Dzieki wycinaniu paséw z obwodu
plyty po spirali oraz rozdwajaniu ich na dwie
otoki z jednego pasa, calkowicie eliminuje pow-
stawanie bezuzytecznych odpadéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone
jest w st6l z wycietym rowkiem po ktérym
przesuwa sie sworzen naciggany sprezyng umo-
cowang do korpusu urzadzenia. Na sworzen
nalozona jest okragla plyta z gumy mikro lub
tworzyw sztucznych z otworem w $rodku. Plyta
jest $ciskana dwustronnie za pomocg k6t zeba-
tych, ktére obracajgc sie przeciwnie wzgledem
siebie i powoduja ruch obrotowy tej piyty.
Sworzen do ktérego jest umocowany néz do
ciecia pas6w, - poprzez sprezyne dociska plyte
do oporu.

Wycinany tym sposobem pas o szerokoS$ci za-
leznej od wysuniecia noza i wysokoS§ci réwnej
grubosci plyty jest rozdwajany za pomocag spe-
cjalnego przyrzadu umozliwiajacego regulacje
ustawienia noza na dwa otoki o identyczmych
wymiarach.

Urzgdzenie do ciecia pasé6w i do wykonywa-

nia otokéw jest uwidocznione na rysunkach na
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ktérych fig. 1 przedstawia widok z przodu urza-
dzenia, fig, 2 widok z gbry tego urzadzenia wraz
z przyrzadem do rozdwajania paséw na otoki,
fig. 3 widok z przodu przyrzadu z uwidocznie-
niem sposobu mocowania . noza i -prowadzenia
pasa, fig. 4 przekr6j wzdluz linii A—A na
fig. 3.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest

? w silnik elektryczny 1 (fig. 1) sprezony z prze-

dnig §limakowg 2 skad poprzez przekladnie
“'! uchowg 3 otrzymuja naped kola zebate 4 za-
mocowane na wspélnym waltku z kotami zeba-
tymi 6, ktére za pomocy elementu dociskajacego
5 stuzg do nadania obrotu obrabianej plycie 13.
Poza tym skladowa czeSciag urzadzenia jest
_sworzen 8, ktéry moze przesuwaé sie w wycie-
ciu podtuznym stolu 7 naciagany spreiyna 9
oraz n6z 10 — przymocowany do elementu 11
z mozliwoScig regulacji wysuwania. Caloéé urza-
dzenia spoczywa na ramie 12, Do rozdwajania
pasa 14 na dwie otoki stuzy specjalny przyrzad
15 (fig. 2) wyposazony w tulejki 17 (fig. 3) pro-

. wadzgce pas oraz element 18 na ktérym spo-

czywa néz 20, ktérego potozenie ustalone jest
S§rubg 19. Regulacje pochylenia noza 20 dokonu-
je sie za pomocg Srub 21.

Dolna cze$é przyrzadu 16 (fig. 4) przykrecona
jest do stotu Srubami 7.

Urzgdzenie wedlug wynalazku dziala w na-
stepujgcy spos6b: pitycie z gumy mikro lub
tworzyw sztucznych przeznaczong do wytwarza-
nia otok nadaje sie ksztalt okrggly i wykonuje
w §rodku otwor.

- Nastepnie nacigga sie sworzen 8 na ktory
naklada sie plyte 13 luzujgc jednocze$nie za-
ciski 5 celem wsuniecia plyty miedzy kola zeba-
te 6.

Po dojsciu plyty 13 do oporu 11 ustawia sie
n6éz 10 na odpowiedni wymiar szeroko$ci skra-
wanego pasa 14, przy czym plyte 13 nalezy od-
powiednio nacigé w miejscu wejScia noza. Po
uruchomieniu napedu urzadzenia, ptyta 13, wy-
konuie ruch obrotowy zgodnie z zaznaczonym
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kierunkiem obrotéw na fig. 2 za§ n6z 10 S$cina
z niej po spirali pas 14. Sila naciggu sprezyny
9 jest tak dobrana, ze urzadzenie pracuje bez
obslugi robotnika.

W urzadzeniu mozna stosowaé znany wylacz-
nik napedu dzialajgcy z chwilg zblizenia sie
sworznia 8 do két 6.

Rozdwajanie pasa na otoki odbywa sie na
przyrzadzie 15. Wprowadzenie pasa do dolnej
czeSci 16 przyrzadu odbywa sie od strony prze-
ciwnej niz zamocowanie noza 20. Pas jest pro-
wadzony za pomocg Awoéoch tulejek 17. Rozdwo-
jony pas na dwie otoki przez odpowiednio usta-
wiony néz 20, za pomocg §rub 19 i 21 ze wzgle-
du na jego elastyczno§¢ musi byé wyciggany
z przyrzadu, ’

Czynno§¢ powyzsza mozna wykonywaé recz-
nie lub zastosowaé dwa bebny z wlasnym od-
powiednio dobranym napedem, na ktére otoki
bedg sie nawijaly.

Z powyzszego wynika, ze czynnoS§ci wycinania
pasa i rozdwajanie na otoki wedlug wynalazku
odbywa sie samoczynnie, co pozwala na znacz-
ne skrécenie czasu i wyeliminowanie wysitku
fizycznego robotnika.

Ponadto urzgdzenie wedlug - wynalazku
tatwe w obstudze i pewne w dzialaniu.

jest

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do ciecia pas6w 2z gumy mikro
i tworzyw sztucznych na otoki piety podeszew
obuwia sandalowego, skladajgce sie z silnika
elektrycznego sprzezonego z przekladnig §lima-
kowg oraz z przekladnig lancuchowag od ktérych
otrzymuja naped kola zebate dociskowe do
obrabianej plyty dociskaczem, znamienne {ym,
ze wyposazone jest w sworzei (8) naciggany
sprezyng (9 i né6z (10) przymocowany do ele-
mentu (11) z mozliwo$cig regulacji jego wysu-
wania oraz przyrzad (15) wyposazony w ele-
ment (18) do ktérego przymocowany jest néz
(20), ktorego polozenie ustalane jest $rubag (19).
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