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69 Schieberventil mit separater Dichtungseinrichtung.

@ Bei diesem Schieberventil ist eine separate Dichtungs- 2
einrichtung (7, 8, 9) vorgesehen, welche die Durch-
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stromoffnung ringartig umgibt und die eigentliche Dich- : ;%/(%/
2

tung (8) trigt. Diese mittels eines geeigneten Schliessme-
chanismus verschiebbare Einrichtung (7, 8, 9) kann unab- : 3
hingig vom Druck bzw. Differenzdruck im Ventil betétigt
werden. She
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PATENTANSPRUCHE

1. Schieberventil, mit einem Schiebergehiuse und darin
vorgesehener Durchstroméffnung, einem quer zu dieser Off-
nung zwischen einer Offnungs- und einer Schliessstellung
bewegbaren als Ventilteller ausgebildeten Ventilschieber und
mit einer Dichtungseinrichtung fiir den Ventilteller, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtungseinrichtung (7-9; 10-12)
ein die Durchstroméffnung ringférmig umgebendes Element
(7; 10) aufweist, welches auf seiner dem Ventiltelier (5;17)
zugewandten Stirnseite die wirksame Dichtung (8; 11) trigt
und an seinem anderen Ende mit einem an einem Gehéuse-
teil (2; 13) befestigten Balgelement (9; 12) verbunden ist, und
dass eine Betétigungsvorrichtung vorgesehen ist, um das
ringférmige Element (7; 10) mit der Dichtung gegen den
Ventilteller (5; 17) und diesen bei niedrigem Differenzdruck
gegen eine Sitzfliche (4a) anzudriicken.

2. Schieberventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Durchstroméffnung durch das Gehiuse
mit Hilfe eines Fiithrungsrohrs (3; 13) unter Belassung eines
Querspaltes fiir den Ventilteller (5; 17) ausgebildet ist.

3. Schieberventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das die wirksame Dichtung (8; 11) tragende
ringformige Element (7; 10) das genannte Fithrungsrohr
umgebend in einer Umfangskammer (6) des Gehiuses
angeordnet ist.

4. Schieberventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fithrungsrohr als Verlidngerung (3) eines
Endflansches (2) ausgebildet ist.

5. Schieberventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fiihrungsrohr (13) als Teil eines zwischen
zwei Endflanschen (15; 16) angeordneten Einsatzstiickes aus-
gebildet ist.

6. Schieberventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Balgelement (9; 12) aus Metall oder Kunst-
stoff besteht.

7. Schieberventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Riickstellkraft des Balgelementes (9; 12) so
bemessen ist, dass sich das die Dichtung (8; 11) tragende ring-
formige Element (7; 10) selbsttétig aus seiner Schliessstellung
16st, sobald die Betdtigungsvorrichtung in eine entspre-
chende Betriebsstellung gebracht wird.

8. Schieberventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betdtigungsvorrichtung fiir die Dichtungs-
einrichtung in der Schliessstellung verriegelbar ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schieberventil, mit
einem Schiebergehduse und darin vorgesehener Durchstrom-
6ffnung, einem quer zu dieser Offnung zwischen einer Off-
nungs- und einer Schliessstellung bewegbaren, als Ventil-
teller ausgebildeten Ventilschieber und mit einer Dichtungs-
einrichtung fiir den Ventilteller.

Bekannte Schieberventile sind meist als sogenannte Keil-
schieber ausgeriistet. Bei derartigen Ventilen besteht die
eigentliche Ventilmechanik mehr oder weniger aus festen
Platten, die recht oft in deren Mitte durch ein Gelenk
beweglich gehalten sind.

Andere bekannte Schieberventile verfiigen meist iiber eine
Ventilmechanik, bestehend aus einem Ventilteller, der die
Dichtung trigt, einem Gegenteller zur Abstiitzung auf der
der Ventilsitzseite gegeniiberliegenden Gehéuseseite und
einer Schliessmechanik zwischen beiden Platten, bestehend
aus Kniehebeln, Rollen- oder Kugelmechanismen. Solche
Schieber haben den Nachteil, dass die eigentliche Ventilme-
chanik relativ viel Platz benétigt und schwer ist, was wie-
derum die Schliesszeit des Schiebers im Hinblick auf die

relativ grossen zu bewegenden Massen beeintrichtigt. Im
weiteren hat die Schliessmechanik immer den kompletten
Differenzdruck aufzunehmen.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es nun, ein Schieber-

5 ventil vorzuschlagen, welches die Nachteile der bekannten

Ventile zumindest weitgehend vermeidet.

Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Schieberventil der ein-
gangs erwdhnten Art erfindungsgemass so ausgebildet, dass
die Dichtungseinrichtung ein die Durchstromdffnung ring-

10 formig umgebendes Element aufweist, welches auf seiner
dem Ventilteller zugewandten Stirnseite die wirksame Dich-
tung trégt und an seinem anderen Ende mit einem an einem

Gehduseteil befestigten Balgelement verbunden ist und dass

eine Betdtigungsvorrichtung vorgesehen ist, um das ringfér-
15 mige Element mit der Dichtung gegen den Ventilteller und

diesen bei niedrigem Differenzdruck gegen eine Sitzfliche
anzudriicken.

Bei einem solchen Ventil ist vorzugsweise die Durchstrém-
6ffnung durch das Gehiuse mit Hilfe eines Fiithrungsrohrs

20 unter Belassung eines Querspaltes fiir den Ventilteller ausge-
bildet. Das die wirksame Dichtung tragende ringférmige Ele-
ment umgibt dabei das genannte Fiithrungsrohr in einer

Umfangskammer des GehAuses.

Vorzugsweise ist das Ventil dabei so ausgebildet, dass das

25 Fiihrungsrohr als Verldngerung eines Endflansches ausge-
bildet ist.

Das Ventil kann auch so ausgebildet sein, dass das Fiih-
rungsrohr als Teil eines zwischen zwei Endflanschen
angeordneten Einsatzstiickes ausgebildet ist.

Dank den beiden vorgenannten Konstruktionen kann die
Dichtungseinrichtung jederzeit zu Kontroll- oder Reparatur-
zwecken aus dem Gehiduse demontiert werden. Bei geeig-
neter Konstruktion kann ein Ausbau ohne Demontage des
Schiebers erfolgen.

Das genannte Balgelement besteht bei einem bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiel aus Metall oder Kunststoff und weist
vorzugsweise eine eigene Riickstellkraft auf, die so bemessen
ist, dass sich das die Dichtung tragende ringférmige Element
selbsttétig vom Dichtungssitz 16st, sobald die Betétigungsvor-
40 richtung in eine entsprechende Betriebsstellung gebracht

wird.

Bei einer weitern bevorzugten Ausfiithrungsform ist dabei
die Betitigungsvorrichtung fiir die Dichtungseinrichtung in
der Schliessstellung verriegelbar.
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“® Im Gegensatz zu bekannten Schieberventilen kann das

Ventil gemiss der vorliegenden Erfindung mit einem Teller
von nur einigen Millimetern Dicke ausgeriistet werden und
daber sehr schnell bewegt werden. Dies gestattet wiederum
die Absperrung der Durchstréméffnung in sehr viel kiirzerer
Zeit.

Die erfindungsgemiisse Konstruktion kann wesentlich
leichter konzipiert werden, da die Ventilmechanik Differenz-
druckkrafte nur dann iibertragen muss, wenn sie in geringem
Mass auftreten. Liegt ndmlich das ringférmige Element mit
der Dichtung am Ventilteller an, spielt es keine Rolle, ob der
Teller seinerseits am Fiihrungsrohr oder an der diesem
gegeniiberliegenden Sitzfliche anliegt, da Abdichtung des
Ventils zwischen der Dichtung des ringférmigen Elements
und dem Ventilteller erfolgt. Nur wenn die Krifte der Ventil-
mechanik diejenigen tibersteigen, welche aufgrund des Dif-
ferenzdrucks auf dem Ventilteller lasten, wird letzterer durch
das ringférmige Element verschoben. Die Ventilmechanik
hat also nur die fiir zuverldssige Anpressung der Dichtung
des ringformigen Elements an den Ventilteller notwendigen
Krifte zu liefern.

50

55

60

65

Die erfindungsgemisse Konstruktion erlaubt zudem ohne
weiteres, den Ventilteller aus anderen Materialien als Metall,
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zum Beispiel aus Glas, auszufithren, was fiir bestimmte der Dichtung 8 zur Anlage an die Sitzfliche 4a. Dort wird er
Anwendungen von Vorteil sein mag. von dieser derart gestiitzt, dass die Dichtung mit der zum
Die Erfindung wird nachstehend anhand von zwei Aus- Abdichten erforderlichen Kraft von der Ventilmechanik an
fithrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung ihn angepresst werden kann.
noch etwas niher erldutert. Es zeigt: 5 Der Vorteil dieser Konstruktion liegt darin, dass zum
Dichtschliessen des Ventils lediglich eine Kraft, entspre-
Fig. 1 einen Ausschnitt aus dem Querschnitt durch ein chend der erforderlichen Dichtkraft, der Federkonstante des
Schieberventil nach der Erfindung, und Balges und allfilliger auf den Federbalg wirkender Diffe-
Fig. 2 einen dhnlichen Ausschnitt aus einer Variante des renzkrifte aufzubringen ist. Diese Schliessmechanik funktio-
Ventils nach Fig. 1. 10 niert nahezu unabhingig von dem auf dem Teller wirkenden
Differenzdruck des Durchstrémmediums, sei dies nun ein
Das in Fig. | schematisch dargestelite Ventil besteht aus Gas, eine Fliissigkeit oder eine auf dem Teller liegende
einem Schiebergehiuse 1, an dessen einem Ende ein Einsatz-  Charge eines festen Materials.
flansch 2 vorgesehen ist. Dieser Flansch 2 bildet mit dem Bei der gezeigten Konstruktion liegt der Ventilteller 5 in
Gehiuse 1 eine Einheit. Der Flansch 2 weist eine ins 15 einem sehr engen Spalt zum Ventilgehduse. Dies erleichtert
Gehiuse nach innen ragende Verlingerung, ndmlich ein insbesondere die Verwendung des Schiebers fiir Schiittgiter.
Fithrungsrohr 3, auf. Zwischen dem inneren Stirnende des Die Ventilsitzdichtung setzt immer ohne schadliches
Fithrungsrohres 3 und dem Geh#useteil 4 ist ein relativenger ~ Reiben auf dem Ventilteller 5 auf. Bei auftretenden hohen
Spalt fiir den Ventilteller 5 vorgesehen. Der Ventilteller 5 Differenzdriicken, gleichgiiltig auf welcher Seite, stiitzt sich

kann aus Metall oder Glas usw. bestehen. Je nach Differenz- 20 der Ventilteller 5 zuerst immer auf dem Gehiusesitz 4a oder

druck wird der Teller 5 vor Verriegelung der Ventilmechanik  auf dem Ende des Fiihrungsrohres 3 auf.

entweder auf der Sitzfliche 4a des Gehéuseteils 4 oder auf Wie aus Fig. 1 der Zeichnung ersichtlich ist, kann der

der inneren Stirnfldche des Fithrungsrohres 3 aufliegen. Flansch 2 jederzeit zu Kontroll- oder Reparaturzwecken aus
Zur Herstellung einer Abdichtung des Ventiltellers Sistin  dem Geh#use entfernt werden. Dazu ist es erforderlich, dass

einer ausliegenden Kammer 6 des Ventilgehiuses eine Dich- 25 das Schieberventil aus der Installation, d.h. aus dem Rohrsy-

tungseinrichtung angeordnet, welche im wesentlichen aus stem demontiert wird.

einem ringférmigen Halteelement 7 fiir den eigentlichen Dies kann bei der Konstruktion des Ventils nach Fig. 2 ver-
Dichtungsring 8 besteht. Dieser Haltering 7 weist, wie bereits  mieden werden, wie nachstehend noch eingehender erldutert
erwihnt, am einen Stirnende den Dichtungsring 8 auf, wih-  wird. Bei dieser Konstruktion kann der Haltering 10 mit der
rend er am anderen Ende iiber ein Balgelement 9 mitdem 30 Dichtung 11, dem Balgelement 12 und dem das Ganze tra-
Gehiuse 1 bzw. mit dem Flansch 2 verbunden ist. Das Balg- genden und fithrenden Einsatzstiick 13 nach Entfernung des
element 9 besteht aus Metall oder Kunststoff und ist vorzugs-  Gehdusedeckels 14 seitlich aus dem Ventilgehiiuse herausge-
weise selbstriickstellend, d.h. mit entsprechenden Federele- zogen werden. Bei dieser Konstruktion sind die vorge-

menten ausgeriistet, derart, dass der Haltering 7 ohne Einwir- nannten Bauteile 11-14 zwischen zwei ebenfalls zum
kung dusserer Krifte in eine Stellung zuriickgezogen wird, in 35 Gesamtgehause gehérenden Endflanschen 15 und 16 mon-

welcher er nicht gegen den Ventilteller 5 anliegt. tiert. Der Ventilteller 17 ist dabei auf dieselbe Weise montiert

Der Dichtungsring bzw. die Dichtung 8 besteht iiblicher- wie bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1.
weise aus einem Elastomer oder einem Plastomer. Unter Zum Ventilteller 5 bzw. 17 sei nochmals erwihnt, dass
bestimmten Bedingungen sind als Werkstoff fiir die Dich- dieser im wesentlichen aus einer diinnen, fiir den Betriebs-
tung 8 auch metallische Werkstoffe méglich. 40 oder Differenzdruck berechneten Platte besteht.

Mittels einer nicht dargestellten Betdtigungsvorrichtung Dieser Ventilteller 5 wird iiber einen Linear- oder Pendel-
(Mechanik oder Hydraulik etc.) kann bei eingefahrenem mechanismus in bzw. aus der Schliessstellung bewegt.
Ventilteller 5 der Haltering 7 mit der Dichtung 8 soweit Der Mechanismus, sei dies nun eine mechanische, elek-
gegen den Ventilteller gedriickt werden, dass die Dichtung 8 tropneumatische oder hydraulische Betétigungsvorrichtung,
wirksam abdichtend am Teller 5 anliegt. 45 ist an sich bekannt und wird hier nicht ndher dargestellt.

Sind dabei die auf den Ventilteller aufgrund eines vom Sobald der Ventilteller 5 bzw. 17 die geschlossene Ventil-

Gehiuseteil 4 her wirkenden Differenzdrucks einwirkenden  endstellung erreicht hat, wird der Haltering 7 bzw. 10 durch
Krifte grosser als diejenigen der Ventilmechanik, bleibt der ~ mechanische, pneumatische oder hydraulische Elemente
Teller auch in Schliessstellung des Ventilsin seiner an das derart bewegt, dass die Dichtung 8 bzw. 11 auf den Ventil-
Fiihrungsrohr anliegenden Position. Durch den Spalt zwi-  so teller 5 bzw. 17 und letzterer bei geringem Differenzdruck
schen Sitzfliche 4a und Teller 5 hindurchtretendes Medium auf den Ventilsitz des Gehiuses gepresst wird. Die Schliess-
gelangt zwar in die Kammer 6, kann jedoch von dort nicht mechanik ist vorzugsweise so vorgesehen, dass sie in der
entweichen. Sind die auf den Ventilteller aufgrund des Diffe-  geschlossenen Ventilendstellung mechanisch verriegelt
renzdrucks wirkenden Krifte kleiner als diejenigen der Ven-  bleibt, d.h. dass das Ventil auch bei Ausfall von Steuerenergie
tilmechanik, gelangt der Teller auf jeden Fall durch Druck 55 in dieser Stellung verharrt.
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