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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu rur
z asfaltu i cementu uzbrojonego, przyczem
uzywany cement moze byé w pewnych
przypadkach uzyskiwany z pieca elektrycz-
nego.

Na rysunku fig. 1 — 13 daja moznosc¢
rozpatrzenia poszczegolnych okresé6w pro-
cesit. :

Dookota walca 7 lub lekko stozkowatej
rury tworzy si¢ z poczatku pierwsza war-
stwe asfaltu, betonu lub podobnego mate-
rjalu, badZ zanurzajac walec, poprzednio
przykryty arkuszem papieru, nasigknigtym
lub przesyconym asfaltem, betonem, olejemn
skalnym, smola lub podobnym materjalem
w wannie roztopionego goracego asfaltu,
badzZ tez nalewajac, lub nakladajac dooko-
fa tego walca jedna lub kilka warstw sto-

pionego asfaltu, badZz wreszcie, toczac ten
walec po warstwie asfaltu, poprzednio roz-
postartej na plycie, rozgrzanej do odpo-
wiedniej temperatury zapomoca pary, go-
racej wody, ogrzewania gazowego lub za-
pomoca, innego dowolnego sposobu. Przy
toczeniu walca po asfalcie nawija si¢ na
walec asfalt, poczem dla wzmocnienia pra- .
suje sie miejsca polaczen goracem zelazem
z dodaniem asfaltu lub bez miego. Mozna
nala¢ lub nalozyé na walcu pierwsza wac-
stwe roztopionego kitu asfaltowego, zawie-
rajacego wapno, piasek lub podobny ma-
terjal lub nalozyé¢ pierwsza warstwe gora-
cego proszku asfaltowego lub goracego be-
tonu asfaltowego, sktadajacego sie z drob-
nych ziarenek porfiru, krzemienia, piasku
lub podobnych materjaléw i asfaltu; poczem



prasuje alg i ublja proszek asfaltowy lub
beton zapomoca stosownych narzedgi, roz-
grzanych lub zimnych, w celu otrzymania
warstwy pozadanej grubosci,

Ta pierwsza warstwa proszku asfalto-
wego lub betonu asfaltowego przylega bar-
dzo stabo do ipapieru lub innego materjatu

, izolujacego, umieszczonego na walcu; w za-
“leznosci jednak od ilosci asfaltu, wchodza-
cego dofmiesz*aniny, mozna réowniez calko-
wicie oby¢ si¢ bea materjatu izolujacego.
Nastepnie nalewa sie lub naklada si¢ na te
pierwsza warstwe warstwe druga asfaitu
bardziej obfitujacego w heton i calosé moa-
na toczyé po plycie 8 (fig. 3), ogrzanej lub
nie, zmieniajac gruboé¢ zapomocy pierscie-
ni 9 o dowolnym przekroju, umieszczonych
na koicach walca.

Mozna réwniez nala¢ lub nalozy¢ tylke
jedna warstwe asfaltu, Toczenie moipa za-
stapi¢ wygladzaniem zapomoca stosowne-
go przyrzadu lub prasowaniem Zelazem roz-
grzanem lub o zwykjej temaperaturze. Do.
kota tej asfaltowej rury 2 umieszcza sie

Pewna liczbe zelaznych lub stalowych pre--

tow 3 (fig. 1) rownolegle do. osi ryry.

W tym celu prety te sa poprzednio u-
mieszczone w petlach, wykonanych w od-
powiodnich odatepach ma cienkick drutach
Poprawcanych: wystaroza. wiee tybko. owi-
nag te druty doleoka rury { zamoeowaé kou-
ce, a, weayytkie paety beda odrazu cozmie-
saezane. Naatepmie tocay sig rwry asfaltan
W, ZaopAIREe W POVYdsZe prety PO roz-
gewansi plycie, posypanej warstwa swiru,
.szabrem 2 twardedo bamienia, lawy, koksu,
- it luh podobnega wmaterjalu  (fig. 1),
Moina towmies posypywaé lub makladaé
makerjaly 1@, poprzednio reagraane, wprost
03 aEe odveraie lub. zapomoes praynzadu,
pesedsbavionedo va fig. 12 i 13 Roegrzany
Zwie lub kawaleozki kamienia wehodza cze~
Qiowe W zewaelrsna warstwe asfaltowe;
twey 2 pamiedzy padhwine stalowe prety 3
i mﬂle&m silnie Po ostygnigcin do. asfal-

tu, a poniewaz grubosé pierscient 9, osadzo-
nych na koncach walca, zostaje zastosowy-
wana do gruboséci Scianki rur, zwiekszonej
o gruboéé warstwy kamykéw i zwiru, wy-
twarza si¢ przeto rura asfaltowa, zaopa-
trzona w zwir i kawatki kamieni o ze-
wnetrznej powierzchni calkowicie walco-
watej. Rure t¢ w celu ochlodzenia polewa
si¢ woda, Nastepnie zmienia si¢ grubos¢
pierscieni lub csadza si¢ ipierscienie o innej
grubosci i umieszcza si@ rure na dwaoch pod-
stawach, z ktérych kazda zaopatrzona jest
w dwae rucheme kolka 72 (fig. 4), umie-
szczone na lozyskach kulkowych lub zwy-
ktych, przyczem pierscienie, wyznaczajace
grubos¢ rury, opieraja si¢ na tych kotkach.
Pierscienie te moga posiada¢ w tym celu
rowki 10 (fig. 3), po ktérych tacza, sig kot-
ka, Rure obraca sie badz recznie zapomoca
korby lub kota, badZz mechanicznie, jak to
wskazuje fig. 8 i nawija si¢ na nig drut ze-
lazny lub stalowy, ktérego przekréj i wza-
jemna odlegdodé zweidw sa obliczone w za-
leznosci od ciSnienia wewnetrznego, ktore-
mu rura bedzie podlegad,

Po nawiniecin zwojow drutu stalowego
lub zelaznego naklada si¢ na rure pierwsza
warstwe cementu czystego lub zaprawy ce-
mentowej bardae rzadkiej albe zamwrza
sig rure w kapieli cementu czystego lub za-~
prawy qewentowet bagdze rzadkiej, a nas
stepnie toczy sig wilgetna zurq po plycie,
na ktérej znajduje si¢ warstwa cementuy,

mmmeég 94 sucho z piagkiem lub war-
stwa zaprawy cementowei bardzo gestei
(fig. 4). Zaprawa cementowa przywiers de
awRjow dryty i do ziarn Zwiru lub kamie-
nia i wiciska si¢ w wolne przestrzenie mic-
dzy miemi az do warstwy asfaltu, Geubosé
warstwy zaprawy i prawidlowy walcowy
sewmetrzny kszlalt rury sa éeisle okredlane
pierscieniami. Gdy zaprawa nieco. okrzep-
nie, zdejmuje sig pierscienie 2 i wyjmuje
sie walec Jub rure 7, stanowiaos rdzes, Po-
niewai wewneirzna warsiwa cementu twas-



dnieje bardzo predko wskutek ozigbiatia
podczas polewania kamieni i nakladania
warstwy z zaprawy cementowej, wyjecie
walca lub rury, sluzacej za rdzen, moina
uskuteczni¢ bardzo predko. Mozna rowni»Z
uprzednio rozciagnaé warstwe zaprawy ce-
mentowej na plotnie gumowanem lub zwy-
klem, na linoleum lub na arkuszu jakiego-
kolwiek podatnego materjatu 7 (fig. 2), a
przy toczeniu rury, Iposiadajacej kamyki
i zwoje, po tej warstwie zaprawy, plétno
7 postepowaé bedzie razem z zaprawa ce-
mentowa i pomagaé do utrzymania sie tej
ostatniej dookota rury. P16tno to usuwa sig,
skoro zaprawa sama juz trzymac sie bedzie
rury. Mozna takze owina¢ plotnem, posma-
rowanem zaprawa cementowa, rurg, pokry-
ta zwojami i kamykami i toczyé ja po ply-
cie 8 lub tez wytwarzaé rowng warstwe za-
pomoca waltka 13 (fig. 4).

Zamiast umieszcza¢é wprost na rurze
asfaltowej podluzne prety stalowe 3 przed
nalozeniem ziarn zZwiru i kamieni 4, mozna
rure asfaltowa z walcem, zaopatrzonym w
pierscienie o odpowiedniej grubosci, toczy¢
po magrzanej plycie, pokrytej warstwa
ziarn zwiru lub kamienia, albo tez podczas
gdy walec spoczywa na kétkach rucho-
mych 12 (fig. 4) posypywaé lub nakladaé
na rure asfaltowa reka zapomoca przyrzadu
(fig. 12 i 13) rozgrzane ziarna zwiru lub
kamienie, Cieplo kamieni powoduje topie-
nie si¢ asfaltu, w ktérym kamienie te za-
glebiaja si¢ i po ozigbieniu przywieraja sil-
nie. Nast¢pnie polewa si¢ rure woda i na-
klada na ziarna zwiru i piasku pierwsza
warstwe cementowej zaprawy 11 (fig. 4)
i pozwala si¢, aby cement iprzeniknal we
wszystkie wolne przestrzenie miedzy zwi-
rem i kamykami, az do warstwy asfalti, Na-
stepnie wyréwnywa sie te warstwe zaprawy
zapomocg toczenia po plycie albo wygladza
si¢ ja na samym waleu walkiem 13 (fig.4)
albo odpowiednim przyrzadem (fig: 12 i
13), potemn umieszcza si¢ podiuine prety

(fig. 4), umocowame peprzednio w stosow-
nej odlegloéci do poprzecznych drutow,
ktore przymocowuje si¢ dookola rury. Na-
stepnie naklada i nawija si¢ pomiedzy pre-
tami 4 nowa warstwg zaprawy cementowe;j,
rozdrcbnionej ma sucho albo bardzo gestej;
pozwala si¢ stezaé mieco tej zaprawie, po-
czem nawija si¢ recznie lub mechanicznie
drut stalowy w zwoje, bgdace szkieletem
rury. Nawija si¢ lub naklada i nastepnie
wygladza nowa warstwe zaprawy cemento-
wej 6. Moina, eczywiscie, umieécié nowa
serj¢ pretéw, potem warstwe¢ cementowej
zaprawy 6, potem nalozyé nowe spirale ze

. stalowego drutu 5, ktore pokrywa sie za-

prawg cementowa, wygladzang lub toczeng
i postgpowaé w ten sposob dalej, wzmacnia-
jac rure take iloscia pretow 3 i spirali 5,
umieszczonych kolejno w mnowych war-
stwach cementowej zaprawy 6, aby rura
uzyskala wymagana wytrzymalosé; Pomie-
dzy warstwy cementu uzbrojonege moina
takie wstawiaé¢ nowe warstwy asfaltu lab
Zwirw, : :
Podezas tych réznych eperacyj zmienia
sig, stosownie de potrzeby, pierscienie 9 lub
pokrywa si¢ je nowemi, aby wygladzajacy
walek 13 (lub plyta 8), toczacy si¢ pe tych
pierscieniach, mégl nadaé dokladng gru-
bos¢ poszezefiolnym warstwom azaprawy
cementowej i w ten sposdb zapewhié¢ wspol-
¢rodkowos¢ spirali lub podluzaych pretéow
zelaznych rury, jak réwniez deskonals
walcowato§é zewnetrzneéj powierzchni rury
wykonezonej. Nakladanie gorgoego zwiru i
zaprawy cemehtowej moznd uskuteczniaé
takie zapomeea przyrzadu, przedstawione-
go na fig, 12 i 13. Walec wyoiaga si¢; skorn
tylko rura jest dostatecznie twarda,
Aby rozpestrzeé na walcu pejedyticza
warstwe asfaltu czystego lub aby rezpo-
strzeé dritge warstwe asfaltu na pierwsze},
utworzonej z proszku asfaltowege w ptzy-
padku wyrebu rury, polirytej killkoma war-
stwami, mmozna postugiwaé si¢ szczotles,



ogrzewana zapomoca elektrycznosci lub w
jakikolwiek inny sposéb, ktéra utrzymuje
cieplo w asfalcie przy jego nakladaniu,

W celu predkiego umieszczania po-
dluznych pretéow uzbrojenia albo tworza-
cych rury dokola rdzenia z asfaltu, pokry-
tego lub niepokrytego zwirem i zaprawa
cementowa, uzywa si¢ nastepujacego urza-
dzenia: przymocowuje si¢ wzdluz belki 44
(fig. 10) korice pretow 45 o stosownej $red-
nicy, oddalone od siebie na taka odleglos¢,
jaka powinny mieé¢ tworzace, umieszczane
dokola rury, Nastepnie drut z migkkiego ze-
laza lub mickkiej stali przewleka sie okoto
tych koricéw, tworzac petle 47 dokota kaz-
dego preta. Poczem zdejmuje si¢ te druty,

*posiadajace petle, i przesuwa sie w nie pre-
ty lub tworzace 48 (fig. 11). W ten sposéb
otrzymuje sie siatke metalowa, przedsta-
wiona na fig. 11 i umieszcza si¢ ja w calo-
éci dokola ﬁ'dze:;iva.Moirn.a réwniez ofrzy-
maé te sama siatke metalowa (fig. 11), u-
mieszczajac prety rownolegle w wyzlobie-
niach, wykonanych w stosownej odleglosci,
i robiac petle 47 wprost na pretach. Poczem
wystarcza polaczyé i przymocowaé korice
drutéw 46, aby odrazu wszystkie prety lub
tworzace byly umieszczone dokola rdzenia.

Zamiast wyrabiaé z jednej sztuki we-
wnetrzna rure asfaltowa, pokryta ziarna-
mi zwiru lub kamieniami, a nastepnie pn-
dtuznemi pretami, umieszczonemi w zapra-
wie cementowej, mozna postepowaé w po-
dany ponizej sposéb, zwlaszcza przy ru-
rach o duzych érednicach, Na poziomo u-
mieszczonych formach 14 (fig. 5) o takiej
krzywiZnie, jaka powinna posiadaé wyra-
biana rura, kladzie sie, o ile zachodzi po-
trzeba, arkusz papieru, przesyconego a-
sfaltem, olejem skalnym, smota lub podob-
nym materjalem, Nalewa si¢ pierwsza wai-
stwe asfaltowego kitu 2 albo maktada sie i
ubija wapno asfaltowe proszkowane i gora-
ce lub beton asfaltowy, utworzony badz
przez nasycenie roztopionym asfaltem ka-

mieni, badZ tez przez zmieszanie na gora-
co asfaltu, piasku i kamieni, ‘poczem nale-
wa sie lub rozposéciera druga warstwe kitu
asfaltowego, grubsza i nieprzepuszczalna,
albo nalewa sie jedna tylko warstwe asfal-
towego nieprzepuszczalnego kitu 2. Wy-
gladza sie lub prasuje ten asfalt zapomoca
drzewa lub ogrzanego lub zimnego zelaza
16 o stosownej krzywiznie (fig. 5), przymo-
cowanego do zakrzywionego szablonu (5
(tig. 5), ktory slizga sie¢ na krawedziach
formy 14. Grubo$¢ narzedzia 16 jest obli-
czona w ten sposob, aby wyznaczala wia-
§ciwa grubosé asfaltu 2. Na asfalcie rozpo-
$ciera sie nastepnie warstwe zwiru lub
goracych kamieni 4, ktére czesciowo
wglebiaja sie w asfalt, polewa si¢ je woda
i naktada malq warstwe cementowej za-
prawy 17, ktéra przenika w owalne prze-
strzenie miedzy zwirem lub kamieniami az
do warstwy asfaltu, poczem wyznacza si¢
grubo$é tej warstwy zaprawy zapomoca
przyrzadu 16, przymocowanego do wygie-
tego szablonu 15 (fig. 5). Umieszcza sie na-
stepnie na tej zaprawie szereg zelaznych
lub stalowych pretéw 3 (fig. 5), ktére sta-
nowia tworzace rury. Prety te sa umie-
szczone w petlach 47 poprzecznych drutéw
46, ktére utrzymuja je w stosownych odle-
glosciach (fig. 11). Nastepnie napelnia sig
forme zaprawa cementowa 18, ktérej gru-
bo$é wyznacza sie starannie zapomoca, zgie-
tego szablonu 15, slizgajacego sie po krawe-
dziach formy. Po zwiazaniu si¢ zaprawy
wyjmuje si¢ calo$¢ z formy. W ten sposéb
otrzymuje si¢ odcinki lub czesci rury, kto-
re sktada si¢ i przymocowuje prowizorycz-
nie do dwéch zwyktych lub rozszerzanyzh
kot 19 (fig. 8 i 7), obracajacych sie doko-
ta osi 21, umieszczonej na dwdéch koztach
22. '

W przypadku wyrobu rur w wykopach
kozly 22 sa krétsze od promienia rur, aby
jeden z nich mozna bylo oprzeé wewnatrz
rury skoriczonej juz, poprzedzajacej rure



budowana, a drugi koziol opiera sie na
podstawie, ustawionej prowizorycznie.
Oba kola sa zaopatrzone w pierscie-
nie 20 do wyznaczania grubosci (fig. 7).
Pomiedzy warstwy asfaltu lub betonu a-
sfaltowego dwéch sasiednich odcinkéw na-
lewa si¢ kitu asfaltowego lub ubija sie go-
racy proszek asfaltowy lub asfaltowy be-
ton 23, umieszczajac poniZzej polaczenia
szablon, ktéry usuwa si¢ matychmiast po
zastygnieciu masy. Nalany lub nalozony
na goraco asfalt albo goracy beton asfal-
towy laczy sie z tym samym materjalem
odcinkéw 1, aby lepiej zapewnié nieprzepu-
szczalnoéé polaczenia, nalewa sig, jezeli
zachodzi potrzeba, druga warstwe asfaltu
czystego stopionego, ktéra prasuje sie go-
racem Zelazem o stosownym ksztalcie, Na-
stepnie nasypuje si¢ na polaczenie asfalto-
we mieco zwiru lub goracych kamieni 24
(fig. 6), nalewa si¢ na ten Zwir 24 war-
stwe cementowej zaprawy 26 (fig. 6), w
ktérej umieszcza sie, jezeli zachodzi po-
trzeba, zelazny albo stalowy pret 25 (fig.
6). Potaczenie cementowe wyréwnywa sie
zapomoca szablonu do poziomu zewnetrz-
nej powierzchni odcinkéw rury. Rozmaite
prace przy podluznem laczeniu czesci ru-
ry uskuteczniajg si¢ zawsze z wierzchu ru-
ry, obracajac ja, w miare potrzeby, na ko-
tach, Nastepnie rure, utworzong z odcin-
kéw, obwija sie Zelaznym Iub stalowym
drutem 5 (fig. 7), przyczem przekréj dru-
tu i skok zwojéw obrane sa odpowiednio
do wymaganej wytrzymaloéci rury. Nawi-
janie to uskutecznia sie recznie lub mecha-
nicznie, jak to wskazuje fig. 8. Rure wy-
koficza sie przez naloZenie warstwy ce-
mentowej zaprawy 6, ktéra wygladza sie
walkiem 13 lub przyrzadem (fig. 12 i 13),
toczacym sie po pierScieniach do okresla-
nia grubosci. Liczba odcinkéw moze byé
dowolna, Mozna réwniez rozmiescié doko-
ta rury dalsze serje podtuznych pretéw lub
tworzacych i spirali stalowych z warstwa-
mi cementu w dowolnej iloéci, zmieniajac,

w miar¢ potrzeby, pierscienie lub dodajac
nowe lub poslugujac sie przyrzadem (fig.
12 i 13), ktéry nie wymaga zmiany pier-
Scieni, ksztaltujac poszczegélne spirale i
warstwy cementu catkowicie wspétsrodko-
wo. Pomiedzy warstwy cementu uzbrojo-
nego mozna réwniez wstawiaé nowe war-
stwy asfaltu.

Gdy rura jest skoriczona i cement do-
statecznie twardy, podsypuje si¢ ja od spo-
du, aby ja opusci¢ na miejsce, a nastepnie
usuwa sie o§ 21, pier$cienie 20, z ktérych
jeden wychodzi przez szczeling, pozosta-
wiona w miejscu polaczenia pomiedzy ru-
ra poprzednia i rura $wiezo ukoriczona;
nastepnie usuwa si¢ rozsuwane kota 19 i
wreszcie koziotki, Wszystkie te czynnosci
mozna uskuteczniaé¢ w glebi wykopu o ta-
kiej glebokosci, aby rure mozna bylo obra-
caé,

Na rure, zbudowana z odcinkéw, w
przypadku fabrykacji nie w wykopie, moz-
na nakladaé zaprawe cementowsa, toczac
rureg po plycie, pokrytej cementowa zapra-
wa przy pomocy plétna 7 (fig. 2) lub bez
niego. Przy wyrobie rur asfaltowych moz-
na postugiwaé sie arkuszami, przygotowa-
nemi zawczasu z tkaniny, juty, wojloky,
przesigknigtego asfaltem i posypanego z
jednej strony zwirem lub kamykami. Wa-
lec otacza si¢ ‘temi arkuszami, obracajac
ich powierzchnie gladka do $rodka, a po-
wierzchni¢ chropowata — nazewnatrz, pola-
czenia arkuszy wzmacnia sie badZ warstwa
asfaltu, powleczona rozczynem asfaltu zim-
nego, badZ asfaltem stopionym, ktéry pra-
suje si¢ stosownym przyrzadem zimnym
lub goracym. Te arkusze asfaltu, pokryte
kamykami, moZzna stosowaé réwniez jako
warstwy wewnetrzne asfaltowe przy fabry-
kacji odcinkéw rur o duzej Sredmicy. Po-
dobnie moZna przygotowaé zawczasu ar-
kusze asfaltu, uzbrojone lub mieuzbrojone,
pokryé je z jednej strony na goraco kamy-
kami i zespélérodkowaé je ma goraco na
walcu lub nawinaé i spoié¢ ich polaczenia,



jak opisano powyzej. W pewnych specjal-
nych ‘przypadkach kit asfaltowy i zapra-
wa cementowa moga byé wyrobione z sa-
dza lub innym lekkim materjalem zamiast
piasku, aby uzyskaé rury lzejsze.

Fig, 8 przedstawia sposéb mechanicz-
nego mawijania drutu stalowego dookota
rur 27, zrobionych wyzej opisanym sposo-
bem, Do pierécienia 9 lub 20, wyznaczaja-
cego gruboéé warstw, umocowane jest ko-
to zebate lub pasowe 28. Uzwojony $rubo-
wo walec 31 posiada koto zebate 29, wpro-
wadzane w ruch taricuchem lub rzemieniem
30, przechodzacym przez kolo 28. Zwoj
stalowego drutu 36 umieszczony jest na
- krazku 60, zaopatrzonym w oé 36°. Hamu-
lec 61 powstrzymuje bieg krazka 60. Drut
37 przechodzi przez szczeki 38, ktére mu
nadaja potrzebne mapiecie. Szczeki te sa
umocowane na woézku 50, przesuwajacym
si¢ wzdtuz $ruby 31. Szczeki 38 $lizgaja
sie¢ po dwéch réwnoleglych pretach 39 i
40. Do drugiego pierécienia przymocowa-
ne jest kolo zebate lub pasowe 32, potaczo-
ne zapomoca, taricucha lub pasa 33 z zeba-
tem kolem 34, osadzonem na wale silnika
35 lub pedni. Silnik obraca rure 27, ktérej
drugie kolo 28 obraca $rube, ktéra powo-
duje samoczynne posuwanie si¢ wozka 50
i szczek 38, podczas gdy drut 37 nawija
sie dokota rury 27 $rubowo i skok zwojow
jego ‘jest okreslony predkoscia i skokiem
$ruby pociagowej 31. Mozna zreszta zasto-
sowaé do opisanego przyrzadu zmiany
predkoséci podobne, jak w tokarkach.

Niezaleznie od sposobu wyrobu rur po-
wyzej opisanych i gdy sa one skoficzone
oraz gdy zaprawa cementowa jest juz ste-
Zala, naklada sie ma ich czotowych po-
wierzchniach 42 i na koricach 43 (fig. 9) a-
sfalt bardzo goracy lub roztwér asfaltu
zimnego lub arkusz gladki asfaltu, ktéry
skleja sie starannie z asfaltem 2 rury we-
wnetrznej. W ten sposéb przy pézniejszem
laczeniu rur miedzy soba polapzema sa na
asfalcie 43, zmajdujacym si¢ ma koricach

rur, a wiec woda, prowadzona rurami, jest
zawsze w styczno$ci z warstwa, asfaltu nie-
przepuszczalnego, znajdujacego si¢ we-
wnatrz rury, na jej czolowych powierzch-
niach i koricach,

Fig. 12 i 13 przedstawiaja przyrzad do
mechanicznego makladania goracego zZwi-
ru i poszczegblnych warstw cementu ma ru-
ry, budowane z asfaltu i cementu uzbrojo-
nego, jak opisano poprzednio.

Pierscienie lub ograniczenia grubosci
70 posiadaja wciecie 71 i tocza si¢ po ko-
tach 72, umieszczonych na podstawach 73,
ktére umieszczone sg ma plycie 74. Raczki
75 umieszczone sa w liczbie kilku na wier-
cach 76, stanowiacych przedluzenie pier-
$cieni 70 i stluza do powolnego obracania
recznie lub zapomoca dzwigni pierscieni 70
i rozszerzanego walca 77, na ktérym pier-
$cienie te sa wosadzone.

Gdy caloéé przyrzadu 79 jest zesta-
wiona, kota 80 wchodza we wciecia 71
pierscieni. Kola te maja wieniec prosty w
przypadku, gdy pierécienie, wyznaczajace
grubo$é, posiadaja rowek lub tez kola te
posiadaja wyzlobienie na obwodzie, aby
toczyé sie po prostych obwodach pierscie-
ni w przypadku wyrobu rur z odcinkéw.

Przyrzad przyciskany jest do pierscieni
zapomoca, sprezyny 100, umocowanej u
gory ma bocznych czeéciach 82 przyrzadu.
Dolna cze$é przyrzadu 79 oprécz tego o-
parta jest na stole 81, do ktérego przymo-
cowana jest zapomoca cze$ci 101. Przy-
rzad utworzony jest z dwéch cienkich bocz-
nych plyt 82 z blachy (fig. 12), w ktorych
umocowane sa osie 83 két 80.

Poprzeczna belka 84 laczy sie z temi
dwiema plytami bocznemi zapomoca ka-
townikéw lub walca 85. Na belce tej u-
mieszczony jest arkusz blachy lub deska
86, posiadajaca dwa wyciecia 87, zapomoca,
ktérych mozna ja uregulowaé na dowolna
wysoko$é zapomoca, $rub 88 i dowolme
zmieniaé jej polozZenie.

Inna poprzeczna belka 89 umieszczona




jest réwniez miedzy dwiema bocznemi ply-
tami 82 w ten sposéb jak i belka 84. Na
tej poprzeczce 89 umieszczony jest arkusz
blachy lub deska 90, posiadajaca réwniez
dwa otwory, ktére pozwalaja zmieniaé jej
polozenie i regulowaé ja na dowolng od-
legloéé od walca zapomoca Srub.

Obie deski mozna réwniez zaopatrzy¢
w odpowiednie $ruby przesuwajace, jak
réwniez mozna umozliwié regulowanie na-
chylenia poprzeczek w miejscu podstawek
w ksztalcie u, ktore je podtrzymuja.

Pod wymienionemi poprzeczkami $ruba
92 przesuwa si¢ w prowadnicach 93 w dol-
nych czesciach bocznych plyt 82. Nakretki
94, zaopatrzone w otwory 95, pozwalaja
$rubie przesuwaé sig¢ i cofaé. Watl 96 z cy-
lindrem 97 dolaczony jest z kazdej strony
korica §rub 92.

Dzialanie przyrzadu jest nastepujace.
W celu pokrywania rury goracym Zwirem
nasypuje sie¢ go przed deska 86, ustawio-
na na stosownej odlegloséci, przyczem na
skutek obrotu walca 97 i rury Zwir ten jest
wygladzany walcem 97, ustawionym na
stosowna, odleglosé, a wiec wszystkie ziar-
na zwiru lub kamyki sa wygltadzone, przy-
czem zewnetrzma ich powierzchnia znajdu-
je sie na jednakowej odleglosci od osi ru-
ry. '
W celu nakladania zaprawy cemento-
wej nalewa si¢ ja miedzy rury 78 i deske
86, ustawiona na stosownej odleglosci. De-
ska ta tworzy lopatke wazdluz rury i na
skutek obracania si¢ walca zaprawa ce-
.mentowa zostaje nalozona w warstwie sto-
sownej grubosci na cala rurg. Deska 90, u-
stawiona na stosowna odleglos¢, odcina
nadmiar zaprawy cementowej, a walec 97,
umieszczony roéwniez na stosownej odle-
glosci, ugniata zaprawe cementowa i wy-
gladza jej powierzchnig. Wszystkie te
czynnos$ci uskuteczniaja sie wzdhuz calej
rury podczas toczenia jej na kétkach 72.

Ten sposéb wyrobu rur przedstawia po-

wazne zalety, ktére mozna strescié, jak na-
stepuje. . _

Calkowita nieprzepuszczalnosé¢ rury
przy najwyaszych ci$nieniach, uwarunko-
wana wewneirznym zrebem asfaltowym,
jak réwniez asfaltem, nalozonym mna czolo-

" we powierzchnie i korice rur; nadzwyczajna

wytrzymato§é, spowodowana warstwa ce-
mentu uzbrojonego; doskonate przyleganie
warstw asfaltu i cementu uzbrojonego;
moznoéé wyrobu rur réimych $rednic ma-
wet na dnie wykopéw, co usuwa koszty

-przewozu i opuszczania rur; zniesienie po-

laczeri pomiedzy pretami, tworzacemi i spi-
ralami kierowniczemi rur; deskonata wspét-
srodkowosé spirali; calkowita prawidlowos¢
rur, spowodowana kotnierzami lub pierscie-
niami; wielka odpornosé na zniszczenie,
spowodowana ziarnami piasku, wapna lub
kawalkami twardego kamienta, zawartego w
kicie asfaltowym lub w betonie asfaltowym,
ktére tworza powloke. podobnie, jak w
szosach z betonu asfaltowego; wreszcie
znaczna oszczednos$¢ materjatu i pracy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z asfaltu i ce-
mentu uzbrojonego, znamienny tem, Ze wa-
lec, stuzacy za rdzen wytwarzanej rury,
pokrywa si¢ materjatem izolujacym, zanu-
rza w kapieli roztopionego asfaltu lub po-
krywa si¢ go asfaltem i nastepnie toczy
sie walec ten po warstwie szabru, piasku
lub goracego zwiru, poczem zanurza sie go
lub naklada nar, zapomoca obracamia lub
wygladzania, zaprawe .cementowa, wsta-
wiajac przytem prety uzbrojenia wzdluz
tworzacych walca i owijajac drutem meta-

. lowym, przyczem grubosé poszczegélnysh

warstw jest ustalana zapomoca obreczy lub
kryz o stosownej érednicy, umieszczanyrh
na koricach walca lub rury, stanowiacej
rdzen.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze wytwarza si¢ pewna warstwe z



zaprawy asfaltowej lub betonu asfaltowe-
go, nastepne za$ warstwy uzyskuje sig, na-
lewajac lub mnaktadajac powloke asfalty,
bogatego w beton, w ktéra, aby zapewnic¢
catkowita spéjnosé¢ rury asfaltowej i ru-
ry z cementu uzbrojonego, wciska si¢ ziar-
na piasku lub goracy zwir tak, by ziarna
zwiru i kawalki kamienia czg$ciowo prze-
niknely w zewnetrzna powierzchnig rury
asfaltowej, poczem warstwy te pokrywa
si¢ zaprawa cementowa, wstawiajac przy-
tem prety uzbrojenia wzdluz tworzacych
walca i owijajac drutem metalowym, przy-
czem arkusz zwyklego plétna gumowego,
czy tez jakikolwiek inny podatny arkusz
przytrzymuje w miejscu zaprawe cemento-
wa, nal_oiona, na rury.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2 w
przypadku rur o $rednicach wigkszych,
znamienny tem, Ze rurg tworzy si¢ z od-
dzielnych czeéci (odcinkéw), ktére ltaczy
si¢ nastepnie ze soba, zalewajac zlaczenia
kitem asfaltowym lub betonem asfaltowym,
ktére uzupelnia si¢ nastepnie warstwg a-
sfaltu, kamykéw, piasku lub goracego zwi-
ru, poczem naklada si¢ warstwe zaprawy
cementowej i wreszcie owlija si¢ caloé¢
drutem stalowym lub zelaznym, nawinig-
tym $rubowo i przykrywa si¢ te stalowe
spirale zaprawga cementowa stosownej gru-
bosci. -

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, zna-
mienny tem, ze w celu zwigkszenia w do-
wolnym stopniu wytrzymatosci rury umie-
szcza sie kilka seryj wspolsrodkowych pre-
téw tworzacych i warstw cementu, przy-
czem wyloty rur moga by¢ réwniez wzmoc-
pione zapomoca nawinigeia dodatkowych
spirali wewnatrz zewnetrznej warstwy za-
prawy cementowej.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, zna-

mienny tem, Ze nawijanie drutu Zelaznego
lub stalowego na rury, przeznaczone - do
wody, uskutecznia si¢ mechanicznie zapo-
moeq imadla z wozkiem, przesuwajacym
si¢ samoczynnie.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze tworzenie wewnetrznej
scianki rury z kitu asfaltowego na goraco
zastapione jest zastosowaniem arkuszy a-

. sfaltu, uzbrojonego lub nieuzbrojonego,

przyczem arkusze te w razie potrzeby zo-
staja wzmocnione na swej zewnetrznej po-
wierzchni warstwa Zwiru, piasku, kamykéw
lub podobnego materjatu.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, zna-
mienny tem, Ze uzywa si¢ asfaltu gorace-
g0, lub roztworu zimnego asfaltu, lub wre-
szcie arkuszy asfaltu, przymocowanych do
wylotéw rur, w celu niedopuszczania wo-
dy do warstw cementu przy laczeniu rur
ze soba. ' ' .

8. Sposéb wedlug zastrz, 1 —3, zna-
mienny tem, Ze w razie przeznaczenia rur
do wody, bogatej w osady, piasek lub
Zwir, stosuje sie kit asfaltowy, proszek
wapienno-asfaltowy lub beton asfaltowy,
sktadajacy si¢ z asfaltowej substancji wia-
zacej, z bardzo twardego piasku, z odlam-
kéw krzemienia, porfiru, kwarcu i podob-
nych twardych skal.

9, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze szablony, przeznaczone do wy-
znaczania grubosci écian rury, zaopatrzo-
ne sa w ogrzane zelaza i zebra o stosownej
wysokoéci, zaleznej od grubosci warstwy
asfaltu, kamykéw, zwiru i cementu

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, wy-
robu rur bardzo lekkich lub przeznaczo-
nych na kwasy, znamienny tem, ze przy
sporzadzaniu zaprawy cementowej uzywa
sie sadzy lub innej lekkiej materji.

11. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, ze druty podluzne uzbroje-
nia umieszcza sie ma belkach, zaopatrzo-
nych w odpowiednie wyciecia, a mnastep-
nie laczy si¢ je drutami poprzecznemi za-
pomoca petlic.

12. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze rozmieszczanie lub nawija-
nie grubej warstwy pojedyriezej asfaltu
stopionego na rdzeniu, badz warstwy gru-
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bej asfaltu, stopionego na pierwszej wat-
stwie kitu asfaltowego, odbywa sie¢ zapo-
moca, szczotki, ogrzewanej zapomoca pra-
du elektrycznego lub w inny sposéb.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze mechanizm do owijania
rur drutem stalowym zaopatrzony jest w
mechanizm do zmiany szybkosci, podobny
do mechanizméw stosowanych przy tokar-
niach.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze przy wyrobie rur na miej-
scu stosowania ich uzywa si¢ odpowied-
nich két, podtrzymujacych rure i obraca-
jacych sie okoto osi, umieszczonej na ko-
ztach.

15. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze do nakladania warstw zwi-
ru i zaprawy cementowej zastosowano
przyrzad, skladajacy sie z deski (86), stry-
chulca (90), walca (97), nastawianego za-
pomoca, éruby (92), i bocznych scian (82),
przyczem caly przyrzad ustawiony jest na
stole (81) i utrzymywany zapomoca spr¢-

zyny (100) w odpowiedniem oddaleniu od
rury wyrobionej.

16. Sposéb wedlug zastrz, 1—3 i 15,
znamienny tem, Ze gdy przyrzad do nakla-
dania warstw jest zastosowany do wyrobu
rur, o kryzie odejmowanej i bez wcigé,
uzywa sig kot wyzlobionych, gdy za$ przy-
rzad jest zastosowany do wyrobu rur, za-
opatrzonych w kryzy odejmowane i posia-
dajace wciecia, uzywa sig¢ két o obwodzie
gradkim.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, 15 i
16, znamienny tem, ze walce wygladzajace
sg, dluzsze, niz rury, przez co moga wygla-
dzaé, obracajac si¢ jednoczesnie na kryzach
lub kotwach lub, ze walce wygltadzajace
maja jednakowa dlugosé, jak rury, przez
co moga wygladzaé¢ je do dowolnej gru-
bosci pomiedzy kryzami lub kotwami gru-
bosci.

Léon Bille.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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