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Sposob otrzymywania zeskwarzonych stopow metali twardych, stuzacych
do wyrobu narzedzi lub podobnych przedmiotiw.

Zgloszono 14 pazdziernika 1927 r.

Udzielono 13 grudnia 1929 r.

Pierwszenstwo: 25 pazdziernika 1926 r. (Niemcy).

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi sposéb otrzymywania takich zeskwarzo-
nych stopéow metali twardych do wyrobu z
nich réznych przedmiotéw, np. narzedzi.
ktére w przekroju poprzecznym, np. przy
50-krotnem powiekszeniu, nie wykazuja
zadnych por. Tego rodzaju stopy i przed-
mioty z nich wyrabiane (np. narzedzia) wy-
rézniaja si¢ od znanych zeskwarzonych
stopéw metali twardych i narzedzi z nich
wyrabianych zwlaszcza tem, Zze poza nad-
zwyczajng twardoscia wlasciwa wszyst-
kim stopom metali twardych posiadaija
dotychczas nieosiagnigta wytrzymalosé na

natezenia i ciagliwo$é tak, ze np. wykona-
ne z nowych stopéw noze tokarskie wy-
trzymuja nawet niedajace si¢ ominaé w ob-
rabiarkach natezenia w rodzaju uderzer.
Stopy wedtug wynalazku otrzymuje sie
np. w ten sposéb, zZe poczatkowo miele sie
odpowiednie ilosci wolframu i kobaltu
kazdy Zosobna w mtynie kulowym tak, aby
wielkos$é¢ kazdej czasteczki wolframu i ko-
baltu byta mniejsza niz 1X10—* mm. Wol-
fram drobno zmielony nawegla sie nastep-
nie w tyglu grafitowym, przy matej nad-
wyzce wegla, w opalanym gazem s$wietl-
nym piecu w atmosferze utleniajacej,



przyczem powstaje zupelnie wolny od gra-
fitu karbid wolframu z zawartoscia wegli-
ka mniej wigcej 52% do 6,2%. Rozumie
si¢ samo przez si¢, ze nawgglanie moze od-

bywa¢ si¢ tez w jakikolwiek inny sposéb.
Karbid wolframu w ten sposéb otrzymany .

ponownie miele si¢ w mtynie kulowym tak,
ze wielko$é czasteczek staje sie¢ znow
mniejsza niz 1X10—* mm. Ten drobny
proszek karbidu wolframu miesza si¢ na-
stepnie scisle z drobnym preszkiem kobal-
tu i mieszaning t¢ poddaje sie dalszemu
mieleniu przez bardzo duzy okres czasu
(przynajmniej 50 godzin). Dzieki temu
trzeciemu mieleniu otrzymuje si¢ o wiele
$cislejsze zamieszanie mieszaniny proszku
przy dalszem pomniejszeniu wielkosci
ziarn, Po dokonaniu trzeciego mielenia
mieszanina znajduje si¢ w stanie, w kto-
rym jakby kazda czasteczka karbidu jest
powleczona bardzo cienka blona kobaltu.
Z mieszaniny proszku w ten sposéb otrzy-
manej nastepnie tworzy sie do wyrobu na-
rzedzi przedmiot prasowany, ktéry posia-
da mniej wiecej ksztalt ostateczny wyra-
bianego narzedzia, Przedmiot ten po przed-
wstepnem zeskwarzeniu przy temperatu-
rze 700 do 1100°C i po obrébce w celu o-
trzymania dokladnego ksztaltu ostateczne-
go oraz zapomoca zeskwarzania ostatecz-
nego przy temperaturze 1300 do 1600°C
przemienia si¢ w narzedzie posiadajace do-
ktadny ksztalt ostateczny, ktére poza nad-
zwyczajng twardoécia posiada nieosia-
gnieta dotychczas wytrzymaltosé na nate-
Zenia i ciggliwos¢. Zwlaszcza duza wy-
trzymalo$é i ciagliwos¢ w stopie pochodza
stad, ze w ten sposéb wyrobiony stop na-
wet przy np. 50-krotnem powigkszeniu nie
wskazuje zadnyct por w przekroju po-
przecznym,

Stosowanie trzeciego mielenia nadaje

sie do wytwarzania szczegdlnie zwartego
i odpowiednio odpornego produktu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu zeskwarzonych sto-
péw metali twardych, znamienny tem, ze
do ich wytwarzania stosuje sie czasteczki
karbidéw metali ciezkich (np. karbidu
wolframu) i przynajmniej jednego z me-
tali lzejszych (np. zelaza, niklu, kobaltu),
przyczem wielko$§¢ ziarn w tych czastecz-
kach winna byé mniejsza niz 1>X10-* mm.

2. Sposéb wyrobu stopéw i przedmio-
téw (np. narzedzi) wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze metal ciezki (np. wolfram)
i metal mniej cigzki (np. zelazo, nikiel, al-
bo kobalt) kazdy zosobna miele si¢ np. w
mlynie kulowym az do otrzymania wymie-
nionej wielkosci ziarn, nastepnie cigzki
metal nawegla sie, poczem karbid w ten
spos6b wytworzony znéw miele celem o-
trzymania wymienionej wielkosci ziarn,
przyczem zmielony proszek karbidu i ko-
baltu $cisle miesza si¢, wytwarzajac z nie-
go pozadane przedmioty zapomoca tlocze-
nia, ktére nastepnie poddaje sie zeskwa-
rzaniu, otrzymujac z powyzszych stopow
przedmioty w przekroju poprzecznym, na-
wet w 50-ciokrotnem powigkszeniu nie wy-
kazujace juz zadnych por.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze oba sproszkowane metale
po zmieszaniu ich miele si¢ po raz trzeci
przez bardzo dlugi okres czasu (np. przez
przynajmniej 50 godzin).

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastgpca: Inz, M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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