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Procédé de fabrication d’une canalisation électrique et canalisation ainsi obtenue.

Un flan unique de téle métallique est plié avec agrafage pour engendrer un profil de tube a bords 27, 28
rejoints, puis on introduit I'ensemble conducteur 31 par glissement dans le tube et I'on centre chaque
plot de support 30 sur une ouverture de dérivation associée 18 au moyen d'un outil engagé a travers
'ouverture. Un dispositif d’expansion élastique assure un serrage du plot contre I'ouverture.
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La présente invention concerne un procédé de
fabrication d’'une canalisation électrique comportant
une enveloppe métallique munie a intervalles déter-
minés d'ouvertures de dérivation et un ensemble
conducteur qui est logé dans I'enveloppe et qui est
constitué par des conducteurs électriques paralléles
appliqués auxdits intervalles sur des plots isolants de
support. Elle concerne également les canalisations
électriques préfabriquées obtenues par ce procédé.

Lenveloppe d’une telle canalisation est habituel-
lement constituée par une goulotte profilée ou en tole
pliée sur laquelle est posé un couvercle ou par deux
demi-coquilles en tole pliée assemblées selon des
plans de joints longitudinaux. Pour rendre la canali-
sation étanche, il faut alors, aprés introduction de
I'ensemble conducteur dans la goulotte, prendre des
dispositions de serrage étanche du couvercle sur la
goulotte ou d’une demi-coquille sur l'autre, ce qui
peut impliquer certains inconvénients.

D’autre part, il est souhaitable de réduire le prix
de revient de la canalisation d’'une part en diminuant
I’épaisseur de paroide la goulotte tout en restantdans
les limites de rigidité prescrites, d’autre part en sim-
plifiant son mode de fabrication.

Linvention a pour but de réduire le prix de revient
d’'une canalisation électrique a enveloppe pliée, tout
en simplifiant son obtention et en préservant les qua-
lités électrique et mécanique des connexions de dé-
rivation.

Selon l'invention, le procédé est caractérisé par
les étapes suivantes :

- découpe d’ouvertures de dérivation auxdits in-

tervalles dans un flan de téle métallique,

- pliage du flan avec agrafage de ses bords lon-
gitudinaux pour obtenir un profil de tube a
bords rejoints de fagon étanche,

- introduction de I'ensemble conducteur dans le
tube par glissement le long du tube jusqu’au
positionnement des plots en regard des ouver-
tures respectives de dérivation,

- centrage des plots et leur maintien en position
centrée par rapport aux ouvertures respecti-
ves de dérivation.

De préférence, les plots de support et de dériva-
tion sont pressés contre une paroi interne de I'enve-
loppe tubulaire, par introduction d’un outil a travers
I'ouverture de dérivation pour engendrer une expan-
sion et/ou un arc-boutement du plot contre les faces
internes de parois mutuellement opposées de I'enve-
loppe.

L'invention concerne également la canalisation
ainsi obtenue, a chaque plot de laquelle est de préfé-
rence associé un dispositif d’expansion a organe de
serrage élastique.

La description qui va suivre d’'un exemple de réa-
lisation en regard des dessins annexés illustre les
avantages et caractéristiques de I'invention.

La figure 1 représente un trongon de canalisation
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électrique préfabriquée conforme a I'invention.

La figure 2 montre a plus grande échelle la coupe
Il - 1l de la canalisation.

La figure 3 montre, en vue de dessus, la zone
d’'une ouverture de dérivation, dans la position de
serrage d’un plot de support.

La figure 4 représente a plus grande échelle une
vue de I'enveloppe selon une coupe analogue a celle
de la figure 2.

La figure 5 est une vue en coupe de la canalisa-
tion avec une variante du plot de support.

Lafigure 6 montre a plus grande échelle un détail
du dispositif d’expansion et de serrage élastique du
plot de la figure 5.

La figure 7 est une vue de dessus du plot.

La canalisation électrique préfabriquée 10 repré-
sentée sur les figures 1 et 2 comprend un certain
nombre de trongons de méme longueur assemblés
bout & bout. Seul un trongon est ici représenté dans
le souci de simplifier. Chaque trongon de canalisation
comprend une enveloppe métallique 11 de section
rectangulaire, de préférence carrée pour assurer une
rigidité optimale, a quatre parois 12, 13, 14, 15, lo-
geant plusieurs barres ou cables conducteurs électri-
ques 16, ici sous forme de nappe 17 de quatre
conducteurs. Dans la paroi 12 sont ménagées a inter-
valles réguliers de pas L des ouvertures de forme gé-
nérale rectangulaire 18, ces ouvertures ayant pour
but de recevoir des connecteurs de dérivation 19 pour
assurer 'alimentation de charges non représentées a
partir des conducteurs 16. Les connecteurs 19 pré-
sentent un corps isolant 20, un cable de départ 21 et
des broches de connexion, par exemple sous forme
de pinces élastiques 22 qui sont aptes a s’engager
sur des parties dénudées 16a des conducteurs 16
pour assurer la liaison électrique entre ceux-ci et le
cable de départ. Les conducteurs 16 sont présente-
ment des cables souples gainés, mais ils peuvent
aussi bien étre constitués par des lames ou barres
métalliques nues ou gainées.

La canalisation 10 comporte de plus a une extré-
mité un embout d’alimentation 23 et & une autre ex-
trémité un embout de fermeture 24. Des capuchons
25 peuvent obturer de maniére étanche les ouvertu-
res 18 quand celles-ci ne sont pas occupées par des
connecteurs. Des organes d’éclissage non représen-
tés assurent la liaison mécanique et électrique des
trongons de canalisation entre eux, tandis que des or-
ganes de fixation assurent la liaison mécanique de la
canalisation avec une paroi horizontale ou verticale
de support ou assurent la suspension d’accessoires
a la canalisation.

L’enveloppe 11 de la canalisation est réalisée par
pliage d'un flan de téle de maniére & obtenir un
contour fermé ; le pliage s’effectue a cet effet avec
agrafage longitudinal en 26 des bords libres 27, 28 du
flan, c’est a dire pliage en U avec imbrication de ces
bords. Le bandeau d’agrafage étanche 26 est prévu
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sur une paroi 14 de I'enveloppe perpendiculaire a la
paroi 12 ou sont ménagées les ouvertures de dériva-
tion 18 et il augmente de fait la rigidité de I’enveloppe.
L’'axe de la canalisation est noté X-X, le plan de la
face externe de la paroi 12 est noté P-P’ et I'axe cen-
tral de 'ouverture 18, perpendiculaire a P-P’, est noté
Y-Y’. La section rectangulaire dépourvue d’aspérité
extérieure de I'enveloppe permet d’obtenir un aspect
net en méme temps que d'observer une bonne rigidité
avec une épaisseur de paroi assez faible.

La nappe 17 de cables 16 est portée par des plots
de support 30 disposés a intervalles réguliers, iden-
tiques aux intervalles L entre les ouvertures 18, de
maniére que les cables et leurs plots de support for-
ment un sous-ensemble conducteur 31 susceptible
d’étre introduit par glissement selon I'axe X-X de la
canalisation dans son enveloppe tubulaire 11 a
contour fermé. Chaque plot de support est associé a
une ouverture 18 et est muni d’'un dispositif d’expan-
sion 30a dont la mise en oeuvre, par I'ouverture 18,
permet la prise d’appui et le maintien du plot contre
les faces internes des parois de I'enveloppe. Le plot
30 comporte un corps isolant 32 muni, du c6té de I'ou-
verture, d’'un collet 33 a bord de centrage chanfreiné
33a.

Dans le mode de réalisation des figures 3 et 4, le
corps 32 comporte du c6té opposé a I'ouverture 18
des jambes 34 qui peuvent s’appliquer contre la face
interne 15a de la paroi 15 dans la phase d’introduc-
tion du sous-ensemble 31 a l'intérieur de I'enveloppe
tubulaire et se dégager de cette face interne dans la
phase de serrage du plot. Dans le corps 32 sont pré-
vus d’'une part pour le connecteur un logement 35
dont le fond est subdivisé en alvéoles 35a et d’autre
part, pour les conducteurs 16, un logement 36 a fen-
tes respectives 36a. Les parois latérales 35b du loge-
ment 35 servent a guider des formes complémentai-
res 37 du connecteur, tandis que les fiches élastiques
22 de celui-ci s’engagent sur des nervures 38. Les
nervures 38 entretoisent le corps 32 entre les loge-
ments 35,36 qui s’ouvrent en sens opposés ; elles
sont plus minces que les parties dénudées 16a des
conducteurs 16 qui s’appliquent contre elles dans la
direction de 'ouverture 18.

Le corps 32 du plot de support posséde aussi des
paliers 39 d’axe perpendiculaire a X-X’ et Y-Y’, les pa-
liers étant bordés par des pattes 39a et devant rece-
voir les tourillons ou I'axe d’'un organe pivotant 40 qui
constitue dans cet exemple le dispositif d’expansion
30a.

L'organe pivotant 40 comprend une partie défor-
mable 42 a configuration de came élastique située
entre les jambes 34 et applicable contre la face inter-
ne 15a dela paroi 15 et, al'opposé de cette came, des
branches rigides d’appui 43 ; quand I'organe 40 pivo-
te, les branches sont applicables ensemble a la ma-
niére d’'un peigne sur les parties rectilignes dénudées
16a des conducteurs 16. La partie déformable 42 pi-
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vote entre une position effacée (en tirets sur la figure
3) et une position d’expansion produisant le serrage
du plot (en traits pleins) sous I'effet de I'introduction
d’un outil par I'ouverture 18 et de sa prise d’appui sur
une forme en creux 44 pour déplacer le plot selon Y-
Y’ vers I'ouverture 18, avec centrage du bord chan-
freiné 33a du collet 33 dans I'ouverture. On constate
que, dans la position de serrage, le bord extérieur 33a
du plot est appliqué contre le bord de I'ouverture tout
en étant situé sensiblement au niveau du plan P-P’ de
la face externe 12a de la paroi 12 ; ceci facilite la pose
du connecteur 19 par glissement sur la paroi 12 jus-
qu’a ce qu’il s’emboite dans le logement 35 du plot.
Comme on le voit sur la figure 4, le plot de support
peut présenter un doigt 34a de guidage sur la face in-
terne de la paroi 14 entre le raccordement de celle-ci
a la paroi 12 et le bandeau d’agrafage 26. Du cbté de
la paroi 13, le plot de support présente une lame de
contact élastique 50 en forme de boucle encastrée en
51 sur le plot ; cette lame présente une branche 52
destinée a assurer la mise a la terre de 'enveloppe
par prise de contact d’'une zone de la branche avec
une face interne 13a de la paroi 13 ; I'extrémité libre
53 de la branche 51 est bridée en position d’introduc-
tion du support par un talon 54 solidaire de I'organe
pivotant et elle est libérée par le talon en position de
serrage (en tirets sur la figure 4).

Dans le mode de réalisation des figures 52 7, la
canalisation électrique comprend des plots de sup-
port qui différent de ceux décrits précédemment. Les
éléments similaires sont désignés par les mémes ré-
férences.

Chaque plot 30 comprend une premiére partie 61
ménageant le logement 35 avec ses surfaces de gui-
dage 35b, le collet 33 a bord de centrage 33aici chan-
freiné et le doigt 34a de guidage, ainsi que les fentes
36a et les nervures 38 de maintien des conducteurs.

Le plot comprend en outre une deuxiéme partie
62 qui ménage des nervures 63 pour appliquer les zo-
nes nues 16a des conducteurs 16 au fond des fentes
36a; la partie 62 semboite, s’encliquette ou se fixe de
maniére analogue a la premiére partie 61. La deuxié-
me partie 62 du plot présente des ouvertures latéra-
les 64 orientées en biais par rapport a Y-Y’ et bordées
par une paroi élastique 65 crantée ou dentée coopé-
rant chacune avec une languette 66 a crémaillére
crantée ou dentée de maniére complémentaire. Une
poussée exercée selon la direction B sur I'extrémité
supérieure 67 de chaque languette, par un outil intro-
duit a travers I'ouverture 18 de I'enveloppe et a tra-
vers une ouverture 68 de la partie 61 du plot, fait des-
cendre I'extrémité inférieure 69 de la languette jus-
qu’a sa butée contre la face interne 15a de la paroi
15 de I'enveloppe ; en méme temps, on exerce avec
un autre outil selon la direction B’ une traction sur la
partie 61 ou 62 du plot, pour maintenir ou amener le
bord de centrage 33a dans I'ouverture 18. Lorsque
les dents 66a de la languette a crémaillére s’enga-
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gent dans les dents 65a de la paroi élastique, celle-
ci est contrainte a venir dans la position indiquée en
tirets sur la figure 6. Les dents présentent d’'une part
un flanc oblique, d’autre part un flanc sensiblement
paralléle a2 P-P’. Les languettes 66 sont rigides, mais
elles peuvent aussi étre douées d'élasticité ou dotées
de moyens élastiques concourant a renforcer I'effica-
cité du dispositif d’expansion élastique 30a. On
comprend que la combinaison des languettes a cré-
maillére et des parois élastiques permet d’obtenir un
effort élastique de serrage du plot dans la canalisa-
tion.

Le plot présente une lame élastique 71 de mise
ala terre de I'enveloppe. Cette lame est similaire a la
lame 50 et peut passer d’'une position de glissement
(en tirets sur la figure 6) a une position active dans
laquelle une branche 72 est appliquée contre la face
13 de la paroi 13 de I'’enveloppe (en traits pleins sur
la figure 5) par dégagement d’'une zone 73 de lalame
au moyen d’un outil vis & vis d’'un épaulement de re-
tenue 74 propre au plot.

Dans une partie latérale du plot est prévu un lo-
gement 80 (figure 7) dans lequel peut se glisser un
additif de connexion 81 & des conducteurs de signaux
faibles 82 inclus dans la canalisation parallélement
aux conducteurs de puissance 16. Ces conducteurs
de signaux faibles peuvent étre réalisés en fils torsa-
dés ou torsadés blindés pour s’affranchir de pertur-
bations électromagnétiques. L'additif présente desfi-
ches ou couteaux 83 a dégagement d’isolant pour as-
surer la connexion avec les conducteurs 82, ces fi-
ches étant solidaires de ou électriqguement reliées a
des lames de contact 84 connectables & des piéces
conductrices correspondantes du connecteur.

La canalisation électrique décrite se fabrique de
la maniére suivante.

Dans un flan métallique, on découpe les ouver-
tures 18 au pas prédéterminé L et I'on plie le flan se-
lon des génératrices longitudinales de maniére a ob-
tenir 'enveloppe 11 ; en réalisant pour cela un agra-
fage des rebords 27, 28 selon un bandeau longitudi-
nal 26 qui assure une fermeture étanche du profil,
puis on peint par tout procédé usuel I'extérieur de I'en-
veloppe. La nappe 17 de conducteurs dont les zones
16a ont été préalablement dénudées est posée dans
les fentes 36a des corps de plots moulés 32,61 dis-
posés au pas L ; dans I'exemple des figures 3 et 4, les
organes pivotants sont encliquetés dans les pattes
39a des plots et sont mis et maintenus dans la posi-
tion effacée qui permettra la libre introduction dans
I'enveloppe. Les organes pivotants maintiennent la
nappe 17 appliquée contre les fonds des fentes 36a
ou proche de ces fonds. Dans I'exemple des figures
5a7, lapartie 62 est emboitée ou encliquetée contre
la partie 61 en maintenant les zones 16a des conduc-
teurs au fond des fentes 36a. Les plots et cables sont
retenus en position mutuelle selon I'axe X-X' par bu-
tée des gaines 16b des cables contre des épaule-
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ments des plots.

Ensuite on introduit le sous-ensemble formé par
la nappe 17 de conducteurs et les plots de support 30
alintérieur de I'enveloppe tubulaire 11 par traction ou
poussée - de préférence traction -exercée sur un élé-
ment terminal non représenté du sous-ensemble.

Lorsque chaque plot a été ainsi mis en position
devant sa propre ouverture de dérivation, on introduit
un outil dans chaque ouverture 18 pour mettre en
oeuvre le dispositif d’expansion. Dans I'exemple des
figures 3 et 4, on améne par pivotement 'organe 40
de sa position effacée entre les jambes 34 a sa posi-
tion dilatée de serrage. Le pivotement de la partie dé-
formable 42 détermine le déplacement du plot en di-
rection de I'ouverture 18, le centrage de son bord
chanfreiné 33a dans 'ouverture, puis le serrage élas-
tique de la came contre la face interne 15a de la paroi
15. En méme temps, le peigne formé par les branches
43 s’applique contre les parties nues 16a des cables
pour les maintenir en fond de fentes, et le talon 54 li-
bére la lame 50 de mise a la terre de sorte que celle-
ci s’applique contre I'enveloppe.

Dans I'exemple des figures 5 a 7, un outil s’ap-
plique sur I'extrémité supérieure 67 de chaque lan-
guette (fléche B - figure 6), tandis que I'on tire le plot
selon la fleche B’ et qu’on libére le conducteur 71.

L'effet élastique de I'organe pivotant 40 ou des
languettes 66 permet d’absorber les tolérances et de
rattraper les jeux.

La canalisation décrite peut loger deux groupes
de conducteurs au lieu d’'un seul. Une deuxiéme nap-
pe 17’ située entre les jambes 34 des plots 30 asso-
ciés a la premiére nappe est illustrée en tirets sur la
figure 4 ; les ouvertures de dérivation correspondan-
tes 18’ sont alors prévues dans la paroi 15 opposée
ala paroi 12 et les plots correspondants (30’) sont in-
versés. Les connecteurs de dérivation peuvent alors
se poser des deux cotés de la canalisation sur des
plots disposés de maniére alternée le long de celle-
ci.

Il va de soi qu’une piéce de centrage du plot re-
lativement a I'ouverture de dérivation respective peut
étre rapportée de I'extérieur, avec cependant I'incon-
vénient de ne plus disposer d’'une surface 12 plane ou
a faible aspérité au niveau des dérivations. D’autres
dispositifs d’expansion a maintien élastique peuvent
étre prévus en lieu et place de ceux qui ont été dé-
crits.

Revendications

1. Procédé de fabrication d’'une canalisation électri-
que comportant une enveloppe métallique munie
a intervalles déterminés d’ouvertures de dériva-
tion et un ensemble conducteur qui est logé dans
I'enveloppe et qui est constitué par des conduc-
teurs électriques paralléles appliqués auxdits in-
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tervalles sur des plots isolants de support,
le procédé étant caractérisé par les étapes
suivantes :

- découpe d'ouvertures de dérivation (18)
auxdits intervalles (L) dans un flan de téle
métallique,

- pliage du flan avec agrafage de ses bords
longitudinaux pour obtenir un profil de tube
(11) a bords rejoints de fagon étanche,

- introduction de I'ensemble conducteur (31)
dans le tube par glissement le long du tube
jusqu’au positionnement des plots de sup-
port (30) en regard des ouvertures respec-
tives de dérivation,

- centrage des plots et leur maintien en po-
sition centrée par rapport aux ouvertures
respectives de dérivation.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé par
le fait que les plots positionnés par rapport aux
ouvertures de dérivation sont pressés contre une
face interne d’'une paroi de I'’enveloppe tubulaire
a bords rejoints.

Procédé selon larevendication 2, caractérisé par
le fait que, pour presser chaque plot contre la
face interne du tube, on introduit par 'ouverture
de dérivation un outil produisant une expansion
du plot avec arc-boutement contre la face interne
et une face d’'une paroi opposée a celle-ci.

Procédé selon larevendication 3, caractérisé par
le fait que I'expansion du plot de support a l'inté-
rieur de I'enveloppe tubulaire s’accompagne de
I'’engagement avec centrage du plot sur les bords
de I'ouverture de dérivation respective.

Canalisation électrique fabriquée par le procédé
selon la revendication 1, comprenant :

- une enveloppe métallique (11) dans laquel-
le sont logés des conducteurs électriques
paralléles (16),

- une premiére paroi (12) de I'enveloppe
étant munie a intervalles réguliers (L) d’ou-
vertures (18) permettant de raccorder aux
conducteurs par I'extérieur des connec-
teurs de dérivation (19), les conducteurs
étant applicables sur des plots de supports
(30) intérieurs a I'enveloppe et situés dans
celle-ci devant chaque ouverture,

caractérisée par le fait que

- I'enveloppe (11) est constituée par un flan
unique en tdle métallique pliée pour former
un tube rectangulaire & bords rejoints de fa-
gon étanche, selon un bandeau d’agrafage
(26) situé sur une deuxiéme paroi (14) de
'enveloppe,

- les plots de support (30) sont congus et di-
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10.

1.

mensionnés pour étre introduits et coulis-
ser librement dans I'enveloppe tubulaire
(11) selon I'axe (X-X') de celle-ci lors de
I'assemblage de la canalisation.

Canalisation électrique selon la revendication 5,
caractérisée par le fait que la deuxiéme paroi (14)
de I'enveloppe (11) est perpendiculaire a la pre-
miére paroi (12).

Canalisation électrique selon la revendication 5,
caractérisée par le fait que des ouvertures de dé-
rivation (18’) sont prévues dans une troisiéme pa-
roi (15) opposée a la premiére paroi et que I'en-
veloppe peut loger deux groupes (17,17°) de
conducteurs a plots de support inversé.

Canalisation électrique fabriquée par le procédé
selon la revendication 3, caractérisé par le fait
que a chaque plot de support (30) est associé un
dispositif d’expansion (30a) pour appliquer le plot
contre une face interne de I'’enveloppe selon une
direction (Y-Y’) perpendiculaire au plan de I'ou-
verture de dérivation, le dispositif d’expansion
comprenant un élément de manoeuvre (44,66)
accessible et commandable par I'ouverture de
dérivation (18).

Canalisation électrique selon la revendication 8,
caractérisée par le fait que le dispositif d’expan-
sion (30a) comprend un organe élastique (40,65)
combiné a I'élément de manoeuvre (44,66) pour
engendrer un effort élastique de serrage du plot
(30) contre les bords de I'ouverture de dérivation
respective (18) consécutivement a la commande
de I'élément de manoeuvre.

Canalisation électrique selon la revendication 8,
caractérisée par le fait que le dispositif d’expan-
sion (30a) comprend au moins une languette (66)
a crémaillere engagée dans une ouverture laté-
rale (64) du plot qui est bordée par une paroi (65)
munie de dents (65a).

Canalisation électrique selon larevendication 10,
caractérisée par le fait que la paroi (65) munie de
dents ou lalanguette (66) a crémaillére est douée
d’élasticité.
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