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Spos6b otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych
i zestaw urzadzen do otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych

Przedmiotem wynalazku jest sposb otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych zwtaszcza ogniotrwa-
tych oraz zestaw urzadzen do stosowania tego sposobu.

Znany dotychczas w przemysle materiatow ogniotrwatych sposéb otulania ceramicznych wyrobéw
zasadowych polega na rgcznym przyklejaniu otulin metalowych do ksztattek ceranucznych przy uzyciu kleju
polichloroprenowego typu butopren lub kleju epoksydowego typu epidiam.

A Niedogodnoscig tego sposobu jest to, Ze wymaga on odttuszczania otulin stalowych po ich cigciu i gigciu

wigZacego si¢ z odpowiednim wyposazeniem w urzadzenig {10 tego celu oraz z duzym nakladem pracy.
Stosowane do odtluszczania srodki s przewaznie lat“iopaline, stanowiace bezpieczeristwo pracy, a ponadto
wymagajg dodatkowego zabiegu polegajacego na suszeniu odttusicz_onych otulin. Uzycie kieju typu butapren ma
ponadto te niedogodnos$¢, ze dla uzyskania dobrej spoiny nalezy pried sklejeniem odparowac rozpuszczalnik, co
powoduje duze straty czasu oraz zwigkszone zapotrzebowanie na powierzchni¢ produkcyjng, jak réwniez duze
utrudnienie w zmechanizowaniu procesu oklejania.

Zastosowanie natomiast do oklejania otulin kleju epoksydowego ma te¢ zasadniczg wadg, Ze jest on klejem
dwusktadnikowym i naleZy go sporzadzaé bezposrednio przed uZyciem, co wymaga dodatkowego wyposaZenia i
nakladu pracy na sporzadzanie mieszanin z dok}adnie odwazonej Zywicy i utwardzacza oraz czgstego czyszczenia
fatwopalnym rozpuszczalnikiem uzytego do klejenia sprzgtu. Ponadto klej ten wykazuje pewne wlasciwosci
toksyczne, a oklejanie nim wymaga stosowania obfitej wentylacji. Wspolng wadg obydwu klejéw w przypadku
otulania wyrobdw jest ich wydtuzony czas wigzania, co umozliwia niedopuszczalne zmiany polozenia otuliny na
ksztaltce w przypadku natychmiastowych manipulacji zatadowczych i transportowych. Wada ta stanowi réwniez
utrudnienie dla mechanizacji procesu klejenia i organizacji wysokowydajnych stanowisk produkcyjnych.

Celem wynalazku jest usunigcie przytoczonych wad i niedogodnosci.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten uzyskano w wyniku zastosowania zmechanizowanego procesu otulania przy
uzyciu do klejenia kleju termotopliwego. Proces otulania polega na tym, Ze ksztattke ceramiczng posypuje sig
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warstwg granulowanego kleju termotopliwego i ktadzie si¢ na nig uprzednio przygotowang otuling stalowg oraz
ustala jej prawidtowe potozenie, a nast¢pnie dociska si¢ tg otuling do ksztattki z sita 100—150 kG i ogrzewa do
temperatury 150—200°C celem stopienia kleju, po czym poddaje si¢ otulong ksztattke studzeniu.

Wedtug wynalazku zestaw urzadzed do otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych stanowiz dwa
szeregowo ustawione zespoly dociskowe zaopatrzone w sitowniki elektrohydrauliczne. Jeden z nich napgdza
stempel grzewczy z grzejnikiem elektrycznym, a drugi stempel chiodniczy chitodzony woda. Stemple te
zawieszone s3 nad stolem roboczym, po ktérym przesuwa si¢ tasma wraz z otulong ksztattka. Ponadto w sktad
" zestawu urzadzen wchodza dwa przesuwne uchwyty poziome przesuwajace si¢ na przemian z trzymana ksztattka
oraz z ta$ma, ktére je zabiera, przy czym takt przesuwu tasmy uzalezniony jest od czasu stopienia si¢ Kleju i
ustalony jest na przekazniku czasowym.

Sposéb wedtug wynalazku dzigki zastosowaniu kleju termotopliwego umozliwia zmechanizowanie czyn-
.nosci zwigzanych z otulaniem ksztattek ceramicznych, dzigki czemu caly proces otulania wykonywany jest przez
dwéch pracownikéw o wydajnosci godzinowej okoto 120 ksztattek.

Przedmiot wynalazku objasniony jest blizej w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1-3
przedstawia schemat procesu otulania w poszczegdlnych jego fazach, a fig. 4 — schemat zestawu urzadzen do
stosowania tego sposobu.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze na ksztattke 1 ceramiczng posypuje si¢ w znany sposéb
warstwe granulowanego kleju 2 termotopliwego i ktadzie si¢ na nig uprzednio przygotowana otuling 3 stalows
oraz ustala jej prawidtowe potozenie, a nastepnie dociska si¢ otuling 3 do ksztattki 1 z sita 100—150 kG za
pomocy sitownika 4 elektrohydraulicznego i ogrzewa sie ja do temperatury 150—200°C stemplem 5 ogrzewczym
napedzanym sitownikiem 4. Z kolei otulong ksztaltke¢ 1 poddaje si¢ studzeniu za pomoca stempla 6
chtodniczego, napedzanego sitownikiem 7 elektrohydraulicznym. Po ostudzeniu otuliny i kleju do temperatury
pozwalajacej na dalsze manipulacje reczne zasadniczy proces otulania zostat zakoriczony.

W przypadku otulania ksztattki 1 dodatkowo tektura 8 dylatacyjng, otuling 3 lub powierzchnig ksztattki 1
nieotulong powleka si¢ warstwa kleju 9 szybkoschnacego najkorzystniej kauczukowego i obklada si¢ ja
odpowiednio przycieta tekturg 8. Po docisnigciu jej do otuliny 3 lub ksztattki 1 w znany spos6b za pomoca rolki
10 wyréb sktaduje sie bezposrednio na palecie 11 transportowe;.

Sposobem wedtug wynalazku ksztattka 1 moze byé otulona wielostronnie, przy czym otulanie 1-3
stronne uzyskuje si¢ przy jednym przejéciu wymienionych operacji, za otulanie czterostronne wymaga dwéch
przej$¢ operacji wyzej opisanych. Przy otulaniu 1, 2 i 3-stronnym klejeniu podlega tylko jedna powierzchnia,
przy czym we wszystkich trzech przypadkach uzywa si¢ otulin w postaci: ptytki, litery ,L” i litery ,,U”. Przy
otulaniu czterostronnym moga wystgpowaé dwie otuliny w ksztalcie litery ,,L” lub otulina w ksztakcie litery
,U” i otulina ptaska. Celem zapewnienia §cistego przylegania do ksztattki naklejonych otulin typu ,,L” i ,,U”
maja one zagigcia zwarte, nieco ponizej 90°.

W przypadku natomiast stosowania otuliny typu ,L” jest ona dociskana za pomocg uchwytu 12 poziomego
celem prawidtowego ustalenia potozenia otuliny na ksztattce i nalezytego jej przylegania. ,

Zestaw urzadzen do stosowania tego sposobu stanowia dwa szeregowo ustawione zespoly dociskowe,
zaopatrzone w sitowniki 4 i 7 elektrohydrauliczne oraz stempel 5 grzewczy i 6 chtodniczy. Sitownik 4 napedza
stempel 5 ogrzewczy zas sitownik 7 stempel 6 chtodniczy chiodzony wods. Oba stemple zawieszone s3 nad
stotem 13 roboczym, po ktérym przesuwa si¢ skokami ,,s” tasma 14 przenoszac ksztaltke 1 przez poszczegélne
pola I-IV. Zestaw urzadzeri zawiera ponadto dwa przesuwne uchwyty 15 i 12 poziome przesuwajgce si¢ na
przemian z trzymang ksztattka 1 przez poszczegdlne pola I-III wraz z taémg, ktéra je zabiera. Takt przesuwu
tasmy ustalany jest na przekazniku czasowym nie pokazanym na rysunku, ustawianym wedlug czasu potrzebne-
go do stopienia kleju. Uchwyty te zaktada si¢ w polu I po potozeniu otuliny na warstwie granulowanego Kleju 2
termotopliwego i zdejmuje po przejsciu na pole III po opuszczeniu stempla 6 chtodniczego i docisnigciu go do
otuliny 3 stalowe;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposé6b otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych, znamienny tym, Ze ksztattke ceramiczng
posypuje si¢ warstwa granulowanego kleju termotopliwego i ktadzie si¢ na nig uprzednio przygotowana otuling
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-stalowg oraz ustala jej prawidtowe potozenie, po czym dociska si¢ otuling do ksztattki z sit3 100—150 kG i
ogrzewa do temperatury 150—200°C celem stopienia kleju, po czym poddaje si¢ otulong ksztattke studzeniu.

2. Zestaw urzadzer do otulania ceramicznych wyrobéw zasadowych, znamienny ty m, Ze stanowig
go dwa szeregowo ustawione zespoly dociskowe zaopatrzone w sitowniki (4 i 7) elektrohydrauliczne, z ktérych
jeden napedza stempel (15) grzewczy, a drugi stempel (6) chtodniczy oraz w dwa przesuwne uchwyty (15 i 16)
poziome ustalajace potoZenie otuliny (3) na ksztattce (1).

3. Zestaw wedlug zastrz.2, znamienny tym, Ze stemple (5 i 6) zawieszone s3 nad stotem (13)
roboczym, po ktérym przesuwa si¢ tasma (14) przenoszaca otulona ksztattke (1).

4, Zestaw wedlug zastrz.3, znamienny tym, Ze takt przesuwu tasmy (14) ustalony jest na
przekazniku czasowym i uzalezniony jest od czasu stopienia kleju.
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