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Forma podle vyndlezu lesi bezpietokové
lisovani pryZokovov§ch t&snicich krouzkd
a zvyseni kapacity formy. Podstata spolivd
v tom, Z¢ na trnu jsou naviéknuty tvarové ‘-]

vloZzky, mezi kterymi je vZidy kovovy dil a

takto uspoiddany sloupec na &ele s manZe-

tiny formy. Vstfikovany elastomer postupné
zaplni &ast dutiny pred manZetou, stlaci
sloupec tak, Ze tvarové vloZky dosednou na [
gela kovovych dilt bez ohledu na jejich
tloustku a zabrdni proniknuti elastomeru na
jejich &ela. Formu je moZno pouZit v guma- =N D
renské nebo plastikar'ské vyrobe.

tou se vloZi do rozmérové odpovidajici du- “*l\%
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Vynélez se tykd vulkaniza&ni formy na
vyrobu pryZokovovych té&snicich krouZki.

Dosud zndmé zafizeni k vyrob& pryZoko-
vovych tésnicich krouzkt je dvoudilnd kla-
sickd vulkaniza&ni forma s vertikdlni osou
zavirani. Spodni dil formy od horniho je
oddélen horizontdlni délici rovinou. V této
délici roviné jsou vytvoreny jednotlivé otis-
Ky, do kterych se vklddaji kovové dily a po-
lotovar elastomeru. Vlivem rozdilné tloust-
ky kovovych dili. pryZokovovych t&snicich
krouZkfi forma pfi zavirdni dosedne na ko-
vovy dil nejtlustdi. Nad ostatnimi kovovymi
dily, které maji mens$i tloustku je v hori-
zontdini délici rovin& mezera, do které u-
nikd elastomer. Né&sledkem uniku elasto-
meru je nékdy netiplné vytvarovédni pryZové
tasti pryZokovového t&sniciho krouZku, sni-
Zend pevnost vulkaniza&niho spoje pryZ-kov
a vZdy neZddouci pogumovani el kovovych
dildi, které se velmi obtiZnd odstrafiuje.

Vy8e uvedené nevyhody jsou odstran&ny
vulkanizaéni formou na vyrobu pryZokovo-
vych t8snicich krouZkl podle vynalezu, jejiZ
podstatou je, Ze sestdvd z jednoho nebo né-
kolika na trnech uspofddanych sloupcl, z
nichZ kaZdy sloupec sestdva z t&snici man-
Zety na strané vstfikovaciho otvoru elasto-
.meru, nékolika tvarovych vloZek mezi kte-
rymi je vZdy kovovy dil a takto sestavené
sloupce jsou vloZeny a stabilizovany do roz-
meérové odpovidajicich dutin formy, d&lené
zpravidla horizontdlni dé&lici rovinou na
spodni a horni dil.

Vyhoda vulkaniza&ni formy podle vyné-
lezu spofivd v tom, Ze bez ohledu na roz-
dilnou tlouStku kovovych dil@, kterd je mi-
nimdlné v toleranci -+ 0,1 mm, se vZdy se-
staveny sloupec sevie silou vyvolanou vstii-
kovanym elastomerem tak, Ze se zabréni ne-
Zadoucimu pogumovani &el kovovych dild.
Kapacita této formy je ve srovndni s kla-
sickou formou né&kolikandsobné& vy3$§i. Dalsi
vyhoda formy podle vyndlezu spoéiva v jeji
konstrukéni a vyrobni jednoduchosti.

K dal3imu objasné&ni vyndlezu slouZi pii-
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loZeny obrézek piikladného provedeni, kde
je zobrazen Tez sloupcem a dutinou formy.

Ve vulkanizaéni formé& délené horizont4lni
délici rovinou 8 na spodni dil 6 a horni dil
7 jsou umistény zpravidla 2 sloupce vedle
sebe, kde sloupcem se rozumi na trnu sesta-
veny komplet tvarovych vloZek kovovych di-
1d a manZety. Rez jednim sloupcem a duti-
nou formy je na plipojeném obrézku. Ve
sloupci je aZ 30 tvarovych vloZek 1. Tva-
rovd vloZka 1 se stfedovym otvorem je na
obou &elech shodnd. Kromé& tvarové &asti je
na &ele odleh&eni 11 u stfedového otvoru,
vytvélejici souvisly stiedovy vtok a dalsi od-
leh&eni 12 v misté ¢ela kovového dilu pro
zvySeni specifického tlaku pii-sevieni sloup-
ce silou vyvolanou elastorem, ¢im¥ se za-
bréni zatékani elastomeru na &ela kovového
dilu. Trn 4 je tvofen konusovou piirubou 14,
kterd stabilizuje polohu sloupce ve spodnim
dilu formy 6 a hornim dilu formy 7, d¥ikem
13 upravenym na povrchu do konusu nebo
Sroubovice pro snadn#j8i rozebirdni sloupce.
Sestavovani a rozebirdni sloupcii se provadi
po jejich vyjmuti z dutin 10, vytvoFenych
ve spodnim dilu formy 6 a hornim dilu for-
my 7. Po zaloZeni sloupcti do dutin 10 se
uzavie lis v délici rovind 8. VstFikovacim
otvorem 5 se vstfikne elastomer 8, ktery
zaplini postupné &ast dutiny 10 pred t&snici
manZetou 3 a stla¢i sloupec tak, Ze tvarové
vloZky 1 dosednou na &ela kovovych dili 2
a zabrdni proniknuti elastomeru pfi jeho
dalSim plnéni na &ela t&chto kovovych dild.
Konusovd piiruba 14 trnu 4 zapadajici do
spodniho dilu formy 6 a horniho dilu formy
7 zachycuje také tlaky vyvozené vstfikova-
nym elastomerem.

Pocet sloupcti v jedné vulkaniza&ni formd
a jejich umist&ni v horizontdlni &i vertikdlni
roviné se voli s ohledem na typ vulkaniza&ni-
ho lisu. Vulkanizaén{ forma na vyrobu pry-
Zokovovych tésnicich krouZkdl mbZe byt vy-
uZita v gumadrenské nebo plastikdiské vy-
robé,

PREDMET VYNALEZU

Vulkanizatni forma na vyrobu pryZoko-
vovych tésnicich krouzkidi, vyznafend tim,
Ze sestdvd z jednoho nebo n&kolika na tr-
nech (4) uspofddanych sloupcti, z nichZ kaz-
dy sloupec sestdvd z t&snici man¥ety (3) na
strané vstfikovaciho otvoru (5) elastomeru,

nékolika tvarovych vloZek (1), mezi ktery-
mi je vZdy kovovy dil (2) a takto sestavené
sloupce jsou vloZeny do rozmérové odpo-
vidajicich dutin (10) formy, d&lené zpra-
vidla horizontdlni délici rovinou (8) na
spodni dil (6) a horni dil (7).
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