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Przy obróbce rud, żużli lub podobnych
materiałów poddaje się je prażeniu wzglę¬
dnie roztapianiu w atmosferze utleniają¬
cej, a następnie — ługowaniu. Poza tym
przeprowadza się obróbkę ługów i pozo¬
stałości. Taką obróbkę stosuje się zwykle
w celu uzyskania z przerabianych mate¬
riałów licznych produktów. Jeżeli mate¬
riały te zawierają fosforany, otrzymuje
się wówczas ługi, które ze względu na
znaczną rozpuszczalność w nich odnoś¬
nych fosforanów, zawierają je w mniej¬
szej lub większej ilości. Wobec tego za¬
chodzi na ogół konieczność długotrwałe¬
go i kosztownego wydzielania fosforanów
z ługów przed ich dalszą obróbką.

Wynalazek niniejszy polega na tym,
że fosforany, zawarte w obrabianych ma¬

teriałach, podczas prażenia ich przepro¬
wadza się w stan praktycznie biorąc nie¬
rozpuszczalny jeszcze przed ługowaniem
tych materiałów. W ten sposób zapobie¬
ga się rozpuszczaniu się ich w ługach, łu¬
gi zaś mogą być bezpośrednio poddawane
przeróbce na pożądane produkty końco¬
we.

Kwas fosforowy w połączeniu z tlen¬
kami wapniowcowymi i niektórymi chlo¬
rowcami, zwłaszcza fluorem, wytwarza
sole złożone. Stwierdzono, że związki te
wykazują znacznie mniejszą rozpuszczal¬
ność w całym szeregu rozpuszczalników
niż fosforany metali ciężkich względnie
fosforany wapniowców, otrzymywane przy
przeróbce rud, żużli lub podobnych mate¬
riałów według dotychczas stosowanych



sposobów. To zmniejszenie się rozpusz¬
czalności ujawnia się zarówno w zasado¬
wych, jak i kwaśnych materiałach, zawie¬
rających fosfor, i to nie tylko względem
wody i rozpuszczalników obojętnych, lecz
także względem roztworów słabo kwaś¬
nych i zasadowych.

Wobec tego rudy, żużle lub podobne
materiały, zawierająee fesfioraBy, według
wynalazku niniejszego poddaje się .praże¬
niu względnie wstępnemu roztapianiu w
atmosferze silnie utleniającej z dodatkiem
fluorków i, w razie potraaby, tlenków
wapniowcowyek, które w połączeniu z
tlenkami fosforu wytwarzają trudno roz¬
puszczajcie >ałe 7iamne Nmtępnie mate¬
riał wyprażony względnie roztopiony pod¬
daje tsię teg®*ramja za pomocą środków o-
bojętnych lub słabo zasadowych względ¬
nie słabo kwaśnych. Otrzymuje mę przy
tym roztwory bądź całkowicie wolne od
fosforanów, bądź też zawierające fosfo¬
rany, lecz w zmemie mniejszej ilości niż
dotychczas.

Wprowadzanie do materiału wyjścio¬
wego dodatków uskutecznia się według
wynalazku niniejszego najprościej przez
przemielenie i przemieszanie lub przez
stapianie tych dodatków z materiałem
wyjśd&wjm* Tamperatttra prażenia we-
dfaig wya&ladni niniejszego nie powimta
b$re ifoyt wysoka w celu unakraięeia spie-
kanoa się prażonego materiału. Korzyst¬
nie jest, jeżeli temperatura ta mieści się
w siankach «©0 — W9J0G, zaAeżnie od
rodzaju prażonego materiału.

Wytwarzanie się soli podwójnych jest
um&żlrmone przez to, że prażenie mate-
ris&tm uskutecznia się w atmosferze sil¬
nie utietriającej, którą wytwarza się przez
doprowadzanie do pieca do prażenia znacz¬
nego nadnriarn powietrza, feądi też przez
dodawanie znanych materiałów, wydzie¬
lających % siebie tlen lub też przenoszą¬
cych go, lip. azotanów lub chloranów pota-
soweowyeh. Wsk&tek tego reszta fosfora¬

nowa, związana z tlenkiem metalu, praw¬
dopodobnie zostaje oswobodzona przy rów¬
noczesnym dalszym utlenianiu tlenków
metali. Zatem fosforan metalu zostaje roz¬
łożony, po czym następuje szybka i całko¬
wita wymiana reszty fosforanowej z tlen¬
kiem wapniowcowym i fłuorkiem przy
równoczesnym wytwarzaniu się pożąda¬
nych aoli podwójnych.

Przykład I. Użyto żużli, otrzyma¬
nych przy wytwarzaniu żeliwa, zawiera¬
jących fosforan i wanad, o składzie che¬
micznym :

F205 — 4,2S«/o,
FeO — 20„0 o/a,
MnO — 30,0 o/o,
CaO — 1,5 o/o,
Si02 — 20,0 o/0,
P20^ — 8,5 % oraz
Al203 i MgO — reszta do 100o/0.

żrażłe te poddawano prażenia* utlenia-
jąco-chlorującemu w ciągu 2 godzin w
temperaturze 800°C z dodatkiem 20% soli
kuchennej. Przez następujące potem wyłu¬
gowanie otrzymanego produktu 5%-owym
roztworem sody w temperaturze 80°C uzy¬
skano ług, zawierający oprócz 5,5 g V205
w 1 litrze Jeszcze 0,96 g P205 w 1 litrze
ługm. Gdy jodnak takio same żużle podda¬
wano obróbce z dodatkiem 1% fluorku
wapnia i około 7% palonego wapna, to w
niezmienionych pozostałych warunkach
pracy otrzymano ług, który oprócz 4,6 g
V205 w litrze zawierał jeszcze tylko 0,055 g
P205 w litrze ługu. Sposobem według wy¬
nalazku niniejszego polepsza się więc sto¬
sunek V205 do P205 mniej więcej 17,5 ra¬
zy. Według dotychczasowych znanych spo¬
sobów dalsza przeróbka ługu na technicz¬
nie ezysty kwas wanadowy względnie na
sole wanadowe wymagała pośredniego za¬
biegu wydzielania fosforanu, z ługów zaś,
uzyskanych według wynalazku niniejsze¬
go moż&a otrzymywać bezpośrednio np.
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kwas wanadowy, zawierający fosfor w
ilości poniżej 0,1%. Kwasu tego można u-
żywać do wyrobu wartościowego wanady-
nu żelaza lub innych produktów, zawiera¬
jących wanadyn.

Przykład II. Rudy uranowe o zawar¬
tości 2% uranu i 0,6°/o P205 prażono w
ciągu 2 godzin w temperaturze 850°C bez
dodatku wapna i fluorku wapnia. Nastę¬
pnie wyługowano je 5%-owym roztworem
sody w temperaturze 80°C. Otrzymano
ług, zawierający 0,09 g P205 w 1 litrze.
Gdy jednak przed prażeniem rudy dodano
do niej wapna w ilości, odpowiadającej
zawartości fosforanu w rudzie, i 1% flu¬
orku wapnia, to otrzymany ług zawierał
jeszcze tylko mniej więcej 0,01 g P205 w
1 litrze. Zatem i w tym przypadku znacz¬
nie polepszono stosunek C703 do P2Ob.

W celu otrzymywania związków wana¬
dowych proponowano już poddawać pra¬
żeniu rudy żelazne, zawierające wanad i
tytan, w temperaturze około 1000°C z do¬
datkiem fluorku wapnia. Jednakże wów¬
czas należy zapobiegać utlenianiu się wa¬
nadu do jego najwyższego stopnia utle¬
nienia (V205). Poza tym fosforany, znaj¬
dujące się ewentualnie w produkcie pra¬
żenia w podanych wyżej warunkach, prze¬

chodzą do roztworu razem ze związkami
wanadu przy wyługowywaniu produktu
prażenia następującym po prażeniu. W
przeciwieństwie do tego przy sposobie we¬
dług wynalazku niniejszego prażenie prze¬
prowadza się w atmosferze silnie utlenia¬
jącej, wskutek czego z fosforanów w po¬
łączeniu z fluorkiem, ewentualnie z dodat¬
kiem tlenku wapniowca, otrzymuje się
związki trudno rozpuszczalne.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób obróbki rud, żużli lub podob¬
nych materiałów zawierających fosfora¬
ny, przez prażenie ich względnie stapianie
w atmosferze utleniającej i następnie wy-
ługowywanie metali, znamienny tym, że
prażenie względnie wstępne roztapianie
przeprowadza się w^ atmosferze silnie u-
tleniającej_z dodatkiem.'Huj^fów i ewen¬
tualnie^ także tlenków wapniowcowych,
wytwarzających z kwasem fosforowym
sole trudno rozpuszczalne.

I. G. Farbenindustrie

Aktiengesellschaft.
Zastępca: inż. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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