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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES FASERVLIESES

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Herstelien eines Faserv-
lieses mit einer Kardentrommel (2) beschrieben, der in
Umlaufrichtung vor einer Faserabwurfstelle wenigstens eine
Arbeiterwalze (3) und eine Wenderwalze (4) mit einer
Abdeckung (5) einer der Walzen (3, 4) auf der Zulaufseite
der Kardentrommel (2) zugeordnet sind, Um Stdreinflisse
zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dafB3 die Arbsiterwaize
(3) mit Abstand von der Wenderwalze (4) angeordnet ist,
daB3 die zwischen der Arbeiterwalze (3) und der Wender-
walze (4) vorgesehene Abdeckung (5) an die Arbeiterwalze
(3) anschiiet und daf3 der Abstand zwischen der Arbeiter-
walze (3) und der Wenderwalze (4) durch ein einerseits mit
der Arbeiterwalze (3) und anderseits mit der Wenderwalze
(4) zusammenwirkendes Wenderwalzenpaar (6) Uberbrickt
ist.

DR ee7ea18



10

15

20

25

30

35

45

50

55

AT 402 302 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses mit einer Karden-
trommel, der in Umlaufrichtung vor einer Faserabwurfstelle wenigstens eine Arbeiterwalze und eine
Wenderwalze mit einer Abdeckung einer der Walzen auf der Zulaufseite der Kardentrommel zugeordnet
sind. ,

Bei Vorrichtungen zum Herstellen eines Faservlieses ist es bekannt, der Kardentrommel ein Vorvlies
iiber einen MuldeneinlaB zuzuflihren und zu kardieren, wobei zur VergleichmaBigung des Faserbelages auf
der Kardentrommel wenigstens eine Arbeiterwalze vorgesehen ist, die einen Teil der Fasern des Faserbela-
ges auskdmmt und einer Wenderwalze Ubergibt, Uber die die ausgekdmmten Fasern wieder dem Faserbe-
lag auf der Kardentrommei zugefiihrt werden. Der in Einzelfasern aufgelSste Faserbelag wird dann an einer
nachfolgenden Abwurfstelle von der Kardentrommel abgeschleudert und zur Bildung eines Wirrfaservlieses
mit Hilfe eines Forderluftstromes frei fliegend auf eine besaugte Fangfliche aufgebracht, von der das
gebildete Wirrfaservlies abgenommen wird.

Trotz der zusitzlichen Auskdmmung des Faserbelages durch wenigstens eine Arbeiterwalze kann
jedoch keine auch h&chsten Anspriichen gentgende GleichmaBigkeit hinsichtlich des der Abwurfstelle
zugefSrderten Faserbelages erreicht werden, weil der mit dem Mantel der Kardentrommel umlaufende
Luftmantel im zulaufseitigen Zwickelbereich zwischen der Kardentrommel! und der jeweiligen Walze des
Arbeiter-Wenderwalzenpaares zu einer Wirbelbildung flhrt, die sich nachteilig auf die gleichméBige Faser-
ablage auswirkt. Um diese Stdreinfllisse zu vermeiden, wurde bereits vorgeschlagen (AT-PS 396 790), die
Wenderwalze des Arbeiter-Wenderwalzenpaares auf der Zulaufseite der Kardentrommel mit einer Abdek-
kung zu versehen, so daB die sich im Zwickelbereich zwischen der Kardentrommel und der Wenderwalze
ausbildenden Luftwirbel die Faserflihrung nicht beeintrachtigen k&nnen. In der Praxis hat sich jedoch
herausgestellt, da8 diese MaBnahme flir sich nicht ausreicht, alle Stéreinflisse zu vermeiden, weil die
Wirbelbildung im Zwickelbereich zwischen Arbeiterwalze, Wenderwalze und Kardentrommel nicht unterbun-
den wird und eine Abdeckung entstsprechend der Wenderwalzenabdeckung wegen Platzmangels nicht in
Frage kommt.

Zur Vermeidung der Wirbelbildung im Zwickelbereich zwischen einer Kardentrommel, einer Arbeiterwal-
ze und einer Wenderwalze wurde auBerdem bereits vorgeschlagen (US-PS 4 817 246), die Wenderwalze
wegzulassen und der Arbeiterwalze eine Abdeckung der Kardentrommel vor- und nachzuordnen, wobei die
ablaufseitige Trommelabdeckung mit der Kardentrommel eine Dise fiir einen Luftstrom bildet, mit dessen
Hilfe ein Teil der ausgekdmmten Fasern von der Arbeiterwalze wieder abgenommen werden soll. Eine
solche Riickfiihrung der ausgekdmmten Fasern von der Arbeiterwalze auf die Kardentrommel hat sich
jedoch nicht bewéhrt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses
der eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daB eine auch h&chsten Anforderungen geniigende
GleichmiBigkeit des Faserbelages auf der Kardentrommel vor der Abwurfstelle sichergestellt werden kann.

Die Erfindung &st die gestelite Aufgabe dadurch, daB die Arbeiterwaize und die Wenderwalze mit
Abstand voneinander angeordnet sind, daB die zwischen der Arbeiterwalze und der Wenderwalze vorgese-
hene Abdeckung an die Arbeiterwalze anschiieBt und daB der Abstand zwischen der Arbeiterwalze und der
Wenderwalze durch ein einerseits mit der Arbeiterwalze und anderseits mit der Wenderwalze zusammen-
wirkendes Wenderwalzenpaar Uberbrickt ist.

Durch den Abstand zwischen der Arbeiterwalze und der Wenderwalze in Umfangsrichtung der Karden-
tromme! wird der zum Vorsehen einer Abdeckung fiir die Arbeiterwalze bendtigte Platz auf der Zulaufseite
der Kardentrommel erhalten, so daB im Bereich der Arbeiterwalze der EinfluB der sonst im Zwickelbereich
zwischen Arbeiterwalze und Kardentrommel auftretenden Luftwirbel auf die Gleichmé&Bigkeit des Faserbela-
ges ausgeschaltet werden kann. Es muB allerdings fiir eine stdrungsfreie Riickfihrung der von der
Arbeiterwalze ausgekdmmten Fasern zur Kardentrommel gesorgt werden, was durch ein zusétzliches
Wenderwalzenpaar erreicht wird, das einerseits an die Arbeiterwalze und anderseits an die mit der
Kardentrommel zusammenwirkende Wenderwalze anschlieBt und den Zwischenraum zwischen dieser
Wenderwalze und der Arbeiterwalze mit der Arbeiterwalzenabdeckung Uberbriickt. Damit kann in Uberra-
schender Weise der StdreinfluB des mit der Kardentrommel umlaufenden Luftmantels im Bereich der
Arbeiter-Wenderwalzen weitgehend unterdriickt und eine hohe GleichméBigkeit des Faserbelages auf der
Kardentrommel gewihrleistet werden, womit die wesentlichen Voraussetzungen flir eine gleichm&Bige
Faserablgsung von der Kardentrommel geschaffen sind.

Der Abstand zwischen der Arbeiter- und der Wenderwalze gibt die M&glichkeit, die Abdeckung als
Kastenprofil auszubilden, das sich durch eine hohe Biegesteifiukeit auszeichnet, so daB auch Vorrichtungen
fiir gréBere Arbeitsbreiten ohne weiteres mit solchen Abdeckungen versehen werden kdnnen.

in der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine erfin-
dungsgemiBe Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses ausschnittsweise im Bereich einer Arbeiter-
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walze in einer schematischen Seitenansicht gezeigt.

Die dargestelite Vorrichtung zum Herstelien eines Faservlieses aus einem Vorvlies besteht im wesentli-
chen aus einer eine Zahngarnitur 1 aufweisenden Kardentrommel 2, der das Vorvlies in herkdmmlicher Art
{iber einen Muldentisch zugefiihrt wird. Dieses durch den Kardiervorgang in Einzelfasern aufgelCste
Vorvlies bildet auf der Kardentrommel 2 einen Faserbelag, der im Bereich einer Abwurfstelle von der
Kardentrommel abgeschleudert und mit Hilfe eines Fdrderluftstromes auf eine besaugte Fangfldche aufge-
bracht wird. Die frei fliegenden Einzelfasern erlauben dabei die Ausbildung eines Wirrfaservlieses, dessen
GleichmaBigkeit von der gleichmiBigen Faserzufiihrung abhéngt, die wiederum einen sehr gleichmagigen
Faserbelag auf der Kardentrommel voraussetzt. Aus diesem Grund wird vor der Abwurfstelle zumindest eine
Arbeiterwalze 3 vorgesehen, die flir ein Auskdmmen des Faserbelages sorgt. Die ausgekdmmten Fasern
werden {iber eine Wenderwalze 4 wieder der Kardentrommel 2 Ubergeben.

Bei herkdmmlichen Kardentrommeln wirken die Arbeiterwalze 3 und die Wenderwalze 4 unmittelbar
zusammen. Das unmittelbare AnschlieBen der Wenderwalze 4 an die Arbeiterwalze 3 verhindert jedoch eine
EinfluBnahme auf die St&rwirkung der sich im geschlossenen Zwickel zwischen Kardentrommel 2, Arbeiter-
walze 3 und Wenderwalze 4 bildenden Luftwirbel. Deshalb ist nach der Erfindung die Wenderwalze 4 mit
Abstand von der Arbeiterwalze 3 angeordnet, so daB sich im Zwischenraum zwischen diesen beiden
Walzen 3 und 4 ausreichend Platz fiir eine Abdeckung 5 fiir die Arbeiterwalze 3 im zulaufseitigen Zwickel
zwischen der Kardentrommel 2 und der Arbeiterwalze 3 ergibt. Die Abdeckung 5 kann sogar als Kastenpro-
fil ausgebildet werden, um fiir diese Abdeckung 5 einen biegesteifen Tréger zu erreichen, der sich auch
Uber gréBere Arbeitsbreiten erstrecken kann. In diesem Zusammenhang ist ja zu berlicksichtigen, daB die
Abdeckung 5 nur endseitig gelagert werden kann.

Das Auseinanderriicken von Arbeiterwalze 3 und Wenderwalze 4 macht allerdings MaBnahmen fiir den
Fasertransport zwischen diesen beiden Waizen erforderlich. Zu diesem Zweck wird ein zusdtzliches
Wenderwalzenpaar 6 vorgesehen, dessen eine Walze 6a mit der Arbeiterwalze 3 und dessen andere Walze
6b mit der Wenderwalze 4 zusammenwirken. Die von der Arbeiterwalze 3 ausgekdmmten Fasern werden
daher von der Walze 6a (ibernommen, die diese Fasern an die Walze 8b weitergibt, von der sie durch die
Wenderwalze 4 abgenommen werden. Die Umfangsgeschwindigkeiten der einzelnen Walzen sind daher im
Sinne der Faserlibergabe zu vergrdBern, so daB die Umfangsgeschwindigkeit der Arbeiterwalze kieiner als
die Umfangsgeschwindigkeit der Wenderwalze 6a und deren Umfagsgeschwindigkeit kleiner als die der
Walze 6b sind. Die Umfangsgeschwindigkeit der Wenderwalze 4 libersteigt dann die der Walze 6b.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Faserviieses mit einer Kardentrommel, der in Umlaufrichtung vor
einer Faserabwurfstelle wenigstens eine Arbeiterwalze und eine Wenderwalze mit einer Abdeckung
einer der Walzen auf der Zulaufseite der Kardentrommel zugeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
daB die Arbeiterwalze (3) und die Wenderwalze (4) mit Abstand voneinander angeordnet sind, da8 die
zwischen der Arbeiterwalze (3) und der Wenderwalze (4) vorgesehene Abdeckung (5) an die Arbeiter-
walze (3) anschlieBt und daB der Abstand zwischen der Arbeiterwalze (3) und der Wenderwalze (4)
durch ein einerseits mit der Arbeiterwalze (3) und anderseits mit der Wenderwalze (4) zusammenwirk-
endes Wenderwalzenpaar (6) Uberbriickt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (5) als Kastenprofil
ausgebildet ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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