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6 Fullstiick zur Abdichtung von Kabeln.

Das Filllstiick besteht aus einem elastomeren Profil-

stiick (1) mit mehreren kreiszylindersektorférmigen
Ausnehmungen (3, 4) und einer Ummantelung (2) aus ei-
nem Heissschmelzkleber. Dadurch wird erreicht, dass
beim Aufschrumpfen eines Schrumpfschlauches um den
Verbund aus Fiilistiick und Kabeln die Temperaturvertei-
lung iiber den Querschnitt des Fiillstiicks gleichmassig ist
und der Heissschmelzkleber auch in Profilmitte die
Schmelztemperatur erreicht.
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Beschreibung

In der DE-OS 3 148 386 wird ein Flillstlick be-
schrieben, das aus einem Profilstiick aus plasti-
schem Material und einem Uberzug aus Schmelz-
kleber besteht. Als plastisches Material wurden z.B.
Thermoplaste verwendet, d.h. dhnliche Materialien,
wie sie auch als Kabelisolierungen Verwendung fin-
den. Die Schmelzkieber sind ja derart beschaffen,
dass sie auf solchen Materialien gut haften. Der
Schmelzkleber schmilzt, wenn um den Verbund aus
Fiillstiick und Kabeln ein Schrumpfschlauch auf-
geschrumpft wird.

Es wurde allerdings festgestellt, dass bei den
herkémmlichen Fiillkkorpern die Verbindung und da-
mit die Abdichtung in zentralen Bereichen nicht op-
timal war. Der vorliegenden Erfindung liegt die Auf-
gabe zugrunde, diesen Nachteil bekannter Fiillstiik-
ke zu beseitigen. Diese Aufgabe wird durch die
Merkmalskombination geméss Anspruch 1 geldst.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Erkenntnis
zugrunde, dass die mangelhafte Verbindung bei
herkdmmlichen Fullstiicken von einem ungentigen-
den Aufschmelzen des Schmelzklebers in zentralen
Bereichen herrlihren konnte. Elastomere haben
eine wesentlich bessere Warmeleitfahigkeit als
Thermoplaste. Mit den erfindungsgeméssen Fiill-
stiicken gemass Anspruch 1 wird deshalb erreicht,
dass wéahrend des Aufschrumpfens des Schrumpf-
schiauches die Warme rasch auch ins Innere fliesst
und eine gleichmassige Temperaturverteilung ber
den Querschnitt erreicht wird. Dadurch wird der
Schmelzkleber auch in zentralen Bereichen aufge-
schmolzen und verbindet sich daher gut mit den
Kabeln. Es wird damit ein guter, dichter Verbund
erreicht.

Elastomere Profilstiicke haben zudem den we-
sentlichen Vorteil, dass die zylindersegmentférmi-
gen Ausnehmungen das Kabel zu mehr als 180°
umschliessen kdnnen. Die Fuilstiicke kdnnen dann
auf die betreffenden Kabel aufgeschnappt werden.

Elastomere Profilstlicke hat man bisher nicht in
Erwagung gezogen, weil die bekannten Schmelzkle-
ber an den handelstiblichen Elastomeren bzw. Poly-
merblends relativ schiecht haften. Die Massnahmen
geméss Ansprichen 3 und 4 {iberwinden diese
Schwierigkeit.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnungen erldutert. Darin
zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Fiill-
stlicks,

Fig. 2 einen Querschniit durch eine andere Aus-
fihrungsform, und

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Profilkérper
einer dritten Ausfiihrungsform.

Die dargestellten Fiillstlicke bestehen aus einem
elastomeren Profilstiick 1 mit mehreren kreiszylin-
dersektorformigen Ausnehmungen 3, 4 und einer
Ummantelung aus einem Heissschmelzkleber 2. Bei
der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 umschliessen die
Ausnehmungen 3 einen Winkel von mehr als 180°.
Die dort einzusetzenden relativ dicken Kabel wer-
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den also in die Ausnehmungen 3 eingeschnappt.
Das Profilstiick 1 besteht vorzugsweise aus SBR/
NBR/Polychloropren. Um die Haftung gegeniiber
dem Schmelzkleber zu verbessern, ist entweder bei
der Herstellung des Profilstiicks 1 dessen Material
ein haftaktivierendes Additiv beigegeben, insbeson-
dere auf der Basis eines anhydrid-modifizierten
EVA-Comonomers. Alternativ ist es auch mdglich,
die Oberflache des elastomeren Fiillstiicks 1 mit ei-
nem Haftvermittler zu behandeln, z.B. mit einer Ha-
logenisierungsbeize mit Polychloroprenldsung, oder
durch eine hydroaromatische Zyklisierung bzw. Po-
larisierung des Profilstlicks 1, die im Rahmen des
Heissschmelzkleberverbundes bei einem Aufheizen
auf 190°C zur Diffusionsvernetzung mit dem Heiss-
schmelzkieber 2 fiihrt.

Als Schmelzkleber eignen sich heteropolare und
Zweikomponenten-Schmelzkieber, insbesondere Po-
lyamid-, EVA-, PU-, Acrylat- sowie Epoxid-Zweikom-
ponenten-Schmelzkleber.

Der Schmelzkleber 2 kann sich auch nur tber ei-
nen Teil der Lange des Profilstiicks 1 erstrecken.

Patentanspriiche

1. Fllistlick zur Abdichtung von Kabeln, beste-
hend aus einem elastomeren Profilstlick (1) mit
mehreren kreiszylindersektorférmigen Ausnehmun-
gen (3, 4) und einer Ummantelung aus einem
Heissschmelzkleber (2).

2. Fllistick nach Anspruch 1, wobei das ela-
stomere Profilstick aus SBR/NBR/Polychloropren
besteht.

3. Flillstiick nach Anspruch 1 oder 2, wobei das
elastomere Material des Profilstiicks ein haftaktivie-
rendes Additiv enthélt, insbesondere auf der Basis
eines anhydrid-modifizierten EVA-Comonomers.

4. Fiillstlick nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Oberflache des elastomeren Profilstlicks (1) mit ei-
nem Haftvermittler behandelt ist.

5. Flillstlick nach Anspruch 4, wobei der Haftver-
mittler eine Halogenisierungsbeize mit einer Po-
lychloroprenldsung ist.

6. Fllstiick nach Anspruch 4, wobei die Oberfl&-
chenaffinitdt des Profilsticks durch hydroaromati-
sche Grenzflachen-Aktivierung zyklisiert bzw. polari-
siert ist, derart, dass bei Erhitzung auf die Schmelz-
temperatur des  Heissschmelzkiebers  eine
Diffutionsvernetzung mit dem Heissschmelzkleber
entsteht.

7. Fllstick nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
wobei sich die Ummantelung nur Gber einen Teil
der Lange des Profilstlicks (1) erstreckt.



Fig. 3
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