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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obtaczania i kalibrowania celem wykorzy-
stania martwych kalibréw w walcarkach
trio, wskutek czego ma by¢ osiagnigte lep-
sze wykorzystanie walcéw przy walcowaniu
szyn, zelaza korytkowego, dwuteowego i
innych profiléw, walcowanych w zamknie-
tych kalibrach.

Przy znanym, tak zwanym poczwérnym
systemie walcowania na walcarkach trio
martwe kalibry wykorzystywane sa w ten
spos6b, ze po walcowaniu w pierwszym sze-
regu kalibrow 71 do 7 (fig. 1) gérny i dolny
walec przestawiaja sie¢ nawzajem, i doda-
jac drugi walec $rodkowy walcuje si¢ odra-
zu w 'drugim szeregu kalibréw 8§ do 14 (fig.
1). Wskutek niejednakowego mnacisku na

glowke i stopke szyny, wywieranego przy
walcowaniu w pierwszym szeregu kalibréw,
powstaje przesuniecie si¢ obu wspétpracu-
jacych walcéw, co powoduje silne wyciera-
nie sie powierzchni przylegania 15, i4, 17,
wzglednie 18, 19, 20 (fig. 2) obu walcéw za-
réowno w zuzytych, jak i w niezuzytych ka-
librach; wycieranie to zmuszatoby do usu-
wania walcow, nawet gdyby same kalibry
nie byly zuzyte. Po przestawieniu gérnego
i dolnego walcow i dodaniu drugiego

walca  $rodkowego  otrzymywalby sie
profil, ograniczony z dolnej strony,
np. przerywang linja 21, 22, 23, 24
(fig. 2). Précz tego, walce rozcho-

dza sie (15—25, fig. 2), co powoduje wy-
chodzenie zawartosci z walcéw i tem sa-



mem koniecznoéé przewalcowywania, wsku-
tek czego ten poczwérny system walcowa-

’iiaw pr‘#qycév{ﬁ:ie moze byé stosowany.

« Wade tego poczwérnego systemu walco-
wania wynalazek usuwa tem, Ze

1. drugi szereg kalibréw, obtaczany
wstepnie przy wykarnczaniu pierwszegc
szeregu kalibréw, obtacza si¢ ostatecsnie
dopiero po catkowitem zuZyciu szeregu
pierwszego;

2, ze powierzchnie przylegania 16, 17,
27, 26, 28 ,29, 19, 20, 30, 31, 32, 33, 34, 35,
36, 37 (fig. 2) miedzy dwoma wspélpracuja-
cemi walcami sg tak kalibrowane, ze przy.
péZniejszem wykariczaniu drugiego szeregu
kalibréw wystarcza dla calkowitego usu-
niecia zuzycia na powierzchniach przylega-
nia, obtoczenie walcéw o polowg wielkosci
x, ktéra trzeba byloby usunaé dla ponow-
nego otrzymanta wymiaréw kalibréw pienw-
szego rzedu po ich zuzyciu.

Na fig. 2 i 3 zachowana jest, ze znanych
w technice walcowania wzgledéw, stczko-
wato$é kalibru przy powierzchniach przy-
legania, wynoszaca 1—2 mm (15, 16). Prze-
rywana linja 39, 38, 40, 17 (fig. 3) pokazu-
je wzajemne polozenie walcéw przed do-
prowadzeniem walcowanej belki, nim zo-
staly one rozparte we wlasciwe polozenie

-przez nacisk przy przechodzeniu belki Zu-

Zycie przy powierzchniach przylegania, wy-
stepujace przy wycieraniu si¢ kalibréw
pierwszego szeregu i siegajace do punkto-
wanej linji 49, 50, 42 (fig. 2), usuniete zo-
staje przez zaglebienie noza tokarskiego na
éwieré powyiszego wymiaru x, wzglednie
odzyskane zostang poprzednie zaleznosci
dlatego, ze powierzchniom przylegania na-
dana jest odpowiednio znaczna stozko-
woéé, Przy jednakowem $cieraniu sie stoz-
kowato$¢ powierzchni przylegania musi byé
tem wigksza, im wigkszy jest wymiar przy-
stonjecia 15, 16 (fig. 3). Przy jednakowym
skoku walcow 38, 40 (fig. 3) i tem samem
przy jednakowym pionowym odstepie 46,
47 (fig. 3) odlegtosé pozioma. 48, 49 (fig. 3)
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miedzy powierzchniami przylegania, a za-
tem réwniez i otwor 15—40 (fig. 3) miedzy
obydwoma walcami 15—40 (fig. 3) bedzie
wigc tem wigkszy, im znaczniejszaq musi byé
stozkowato$é powierzchni przylegania. Im
znéw wigkszy jest otwér, tem wigkszy réw-
niez jest boczny skok walcéw, skutkiem
czego otwor z jednej strony kalibru podwa-
ja sie. Aby zapobiec temu przy zbyt wiel-
kiej wymaganej stozkowatosci powierzchni
przylegania, powierzchnjom tym, poza
przystonieciem stozkowatosci kalibru 16,
41 (fig. 4), nadaje si¢ poczatkowo przebieg
w ksztalcie tukéw nier6wnoleglych, ktére
dopiero potem sa prostolinijne i réwnole-
gle. Scieranie si¢ powierzchni przylegania
rozpoczyna si¢ wiec teraz dopiero od punk-
tu 55, poniewaz przed tem miejscem po-
wierzchnie przechodza swobodnie; stozko-
watos¢ powierzchni przylegania jest wiec
zalezna tylko od ich $cierania si¢, a mnie
od wymiaru przyslonigcia ctozkowatosci
kalibru, Otwér walcéw jest zmniejszony do
najmniejszej wartoéci. Poniewaz w szynach
stozkowato$é w miejscu przylegania tub-
kéw, przy gléwce i stopce, wzglednie w ze-
lazie korytkowem i dwuteowem, przy we-
wnetrznych powierzchniach pasa, jest co
najmniej dwukrotnie wigksza od stozkowa-
toéci, ktérg daje si¢ kalibrowi, a réwniez
Scieranie si¢ walcow w tych miejscach, kt6-
re tworza te powierzchnie profilu, nigdy
nie jest wigksze od Scierania si¢ zewngtrz-
nych stozkowych bokéw kalibru, przeto
przez obtoczenie na potowe wymiaru x od-
tworzony zostanie ponownie $srodkowy wa-
lec. .
Znaczne udogodnienic w nowym sposo-
bie, w poréwnaniu z systemem poczworne-
go walcowania na walcarkach trio, polega
wigc na tem, Ze réwniez po przelozeniu wal-
céw przy walcowaniu w drugim szeregu ka-
libréw uzyskuje si¢ tak samo dobre za-
mkniecie walcow, jak i przy walcowaniu w
pierwszym szeregu kalibréw. Nastepnie po-
step lezy w tem, ze przez wykoriczenie dru-



giego szeregu kalibréw zostaje znowu cal-
kowicie odtworzony réwniez $rodkowy wa-
lec, zuzyty przez walcowanie w pierwszym
szeregu kalibrow, wskutek czego w poréw-
naniu z poczwérnym systemem walcowa-
nia, przy kitérym po przelozeniu walcow
gornego i dolnego zaklada sie niezbedny
drugi walec $rodkowy, niniejszy wynala-
zek zaoszczedza ten drugi walec srodkowy.,

Zastrzezenie patentowe.
Sposéb obtaczania i kalibrowania w ce-

lu wykorzystania martwych kalibrow w
walcarkach trio, znamienny tem, ze drugi

szereg kalibréw wykariczany jest dopiero
po zupeinem zuzZyciu pierwszego szeregu
kalibréw i powierzchnie przylegania mie-
dzy dwoma wspélpracujacemi walcami tak
sa kalibrowane, Ze przy pézniejszem wy-
kariczaniu drugiego szeregu kalibréw usu-
nigte zostaje réwniez zuzycie powierzchni
przylegania, powstale podczas walcowania
w pierwszym szeregu kalibréw.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft
Bochumer Verein.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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