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(54) Dispositif d'assemblage pour panneaux de glace synthétique.

(57) Dispositif d’assemblage pour 'assemblage de panneaux de
glace synthétique (1) posés cote a cote dans le but de créer
une surface unique utilisant un principe de rainé/crété décen-
tré vers le bas sur les faces latérales des panneaux. Les pan-
neaux ainsi emboités sont maintenus entre eux par des pieces
de verrouillage indépendantes (3). Ces piéces de verrouillage
sont noyées dans des logements femelles aménagés sur le pour-
tour des panneaux. Les piéces de verrouillage ont une forme évi-
tant I'éloignement et assurant également un bon serrage entre
des panneaux.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif original pour 'assemblage de glace synthétique selon le préambule
de la revendication 1.

[0002] De nombreux systémes ou dispositifs d’assemblages de panneaux glace synthétiques existent déja. Ces derniers
utilisent des techniques connues aussi bien dans le domaine du bois ou de la mécanique.

[0003] Le but de ces assemblages est d’assurer un assemblage solide entre les panneaux tout en garantissant une
précision dans les joints d’assemblage, pour obtenir au final, une surface parfaitement lisse et sans aspérité afin d’éviter
que les lames des patineurs s’accrochent dans les rainures d'assemblage des panneaux. Ces assemblages doivent,
également, garantir un montage/démontage rapide et facile.

[0004] Les différents types d’assemblages existants ont plusieurs inconvénients dont certains contribuent & une augmen-
tation du co(t de revient. Ces inconvénients sont:

— Afin de garantir une certaine solidité des assemblages, une épaisseur importante de panneaux de glace est nécessaire.

— L’encombrement des assemblages actuels crée une perte considérable de surface utile au patinage, par rapport a la
surface des panneaux bruts avant usinage.

— Les temps d’'usinage des systémes d’assemblages des panneaux sont souvent trés important due a leurs dimensions
et & leurs formes complexes.

— Les dispositifs actuels ne permettent pas une usure optimale des plaques lors de leur utilisation, elles doivent-étre
retournées afin d’exploiter au mieux toute I'épaisseur du panneau de glace, ce qui n’est guére pratique et optimum.
— Certains systémes actuels n’ont pas de moyens mécaniques qui assurent une parfaite correspondance verticale entre

les surfaces de patinage de chaque panneau.

[0005] Le but de la présente invention est d’apporter des solutions simples aux inconvénients des systémes actuels.
L’invention permet les avantages suivants:

— Permet d'utiliser des épaisseurs de panneaux moins importantes.

— Permet de diminuer les pertes de matiére lors de I'usinage.

— Permet de diminuer les temps d'usinage des systémes d’assemblages.

— Permet d’'augmenter la surface utile de patinage par rapport au panneau brut.

— Permet des montages / démontages plus faciles et plus rapides.

— Permet de diminuer le poids des plaques pour le transport et la manutention.

— Permet d’optimaliser au maximum l'usure des panneaux de glace lors de leur utilisation sans retourner ces derniers.

[0006] Le principe de la présente invention est relativement simple. Un mini systéme de rainé/crété (selon le principe
des Fig. 2, 3, 4) est usiné sur les faces latérales des panneaux(l) pour garantir un parfait ajustement verticale entre les
surfaces de patinage des panneaux. Ce rainé/crété est décalé le plus bas possible sur la tranche des panneaux permettant
d’exploiter au maximum I'épaisseur du panneau de glace lors de son usure. Un dispositif de piéces indépendantes (selon
le principe des Fig. 5, 6, 7) incrustées depuis la surface de patinage vient lier les panneaux entre eux assurant un serrage
entre les surfaces de glace (selon la Fig. 1, 7).

Revendications

1. Revendication 1: Dispositif d’'assemblage de panneaux de glace synthétique(l) posés céte a céte (selon la Fig. 1)
dans le but de créer une surface unique utilisant un dispositif d’emboitement entre panneaux du genre rainé/crété
décentré sur les faces latérales par rapport & I'épaisseur des panneaux de glace (selon le principe des Fig. 2, 3,
4), les dits panneaux sont maintenues entre eux par un dispositif de verrouillage (selon le principe des Fig. 5, 6, 7)
réparti sur le périmétre des panneaux afin d’'assurer un maintien entre panneaux, ce systéme de verrouillage est
composé de piéces de verrouillages indépendantes(3) s'incrustant depuis la surface supérieure des panneaux dans
des logements femelles(4) aménagées pour une partie sur un panneau et pour 'autre partie sur le panneau voisin
(selon le principe des Fig. 5, 6, 7) et correspondant aux formes des piéces de verrouillages, ces piéces de verrouillage
sont parfaitement noyées et ajustées a la surface supérieure des panneaux de glace une fois installés (selon la Fig. 7).

2. Dispositif d'assemblage selon la revendication 1, caractérisé par un systéme d’emboitement assurant des joints ajus-
tés entre les panneaux de la surface unique au niveau vertical et/ou horizontal.

3. Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 & 2, caractérisé par un désaxage et/ou une hauteur variable du
rainé/crété (selon le principe des Fig. 2, 3, 4) par rapport I'épaisseur du panneau de glace synthétique.

4. Dispositif de rainé/crété selon les revendications 1 a 3, caractérisé par une rainure femelle disposée sur 2 faces
latérales du panneau de glace synthétique et par une créte male disposé sur les 2 autres faces latérales du méme
panneau de glace synthétique correspondant par sa forme a la rainure femelle (selon le principe des Fig. 2, 4).

5. Dispositif de rainé/crété selon les revendications 1 a 3, caractérisé par une rainure femelle disposée sur les 4
faces latérales du panneau de glace synthétique et par une languette indépendante®) assurant la fonction male de
I'emboitement rainé/crété entre les panneaux (selon le principe de la Fig. 3).
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Dispositif de rainé/crété selon les revendications 1 & 3 et 5, caractérisé par une languette méale de matiére identique
ou non a la matiére des panneaux de glace synthétique.

Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 & 6, caractérisé par des formes diverses et/ou variables de rainé/
crété.

Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 & 6, caractérisé par des formes de rainé/crété dites rectangulaires
et/ou carrés.

Dispositif d'assemblage selon les revendications 1 a 6, caractérisé par des formes de rainé/crété dites rondes et/ou
ovoides.

Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 &9, caractérisé par une répartition uniforme ou non sur le périmétre
du dit panneau en quantité variable du systéme de verrouillage entre panneaux.

Dispositif dassemblage selon les revendications 1 & 10, caractérisé par des logements femelles traversant I'épaisseur
du panneau de glace synthétique.

Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 a 10, caractérisé par des logements femelles borgnes de profon-
deur variable.

Dispositif dassemblage selon les revendications 1 a 12, caractérisé par une épaisseur de piéce de verrouillage cor-
respondante ou non a I'épaisseur des panneaux de glace synthétique.

Dispositif d'assemblage selon les revendications 1 a 13, caractérisé par des formes variable de piéce de verrouillage
(selon le principe des Fig. 5, 6).

Dispositif d’assemblage selon les revendications 1 a 13, caractérisé par des formes de piece de verrouillage dites
rectangulaires et/ou carrés (selon le principe des Fig. 5, 6).

Dispositif dassemblage selon les revendications 1 & 13, caractérisé par des formes de piéce de verrouillage dites a
queues d'aigle (selon le principe de la Fig. 6).

Dispositif d’'assemblage selon les revendications 1 a 13, caractérisé par des formes de piece de verrouillage dites
rondes et/ou ovoides (selon le principe de la Fig. 6).

Dispositif d'assemblage selon les revendications 1 & 17, caractérisé par des piéces de verrouillage de matiére iden-
tique ou non aux panneaux de glace.
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