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MODULE DE BATIMENT COMPRENANT AU MOINS UN MUR DE REFEND EN PANNEAU STRUCTUREL
ISOLANT, ET BATIMENT REALISE PAR ASSEMBLAGE DE TELS MODULES.

@ La présente invention concerne un module de béti-
ment (1) comprenant un plancher (2) solidaire d'au moins un
poteau (3, 3a, 3b) et d'au moins un mur de refend (4) pour
porter au moins une poutre (6) solidaire d'un plafond (7).
L'au moins un mur de refend (4) comprend un panneau
structurel isolant (11) composé d'une ame (12) en polyuré-
thane et/ou en polyisocyanurate comprise entre deux peaux
(13) composées de bois et/ou de dérivés du bois. L'inven-
tion concerne également un batiment (41) réalisé par as-
semblage de modules de batiment (1a, 1b, 1c, 1d) au
niveau de moyens structurels (44) disposés symétrique-
ment entre chaque module par rapport a une surface d'as-
semblage.
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La présente invention concerne un module de batiment comprenant au
moins un mur de refend en panneau structurel isolant. Elle concerne aussi un

batiment réalisé par assemblage de plusieurs de tels modules.

On connait des batiments composés de modules comprenant un plancher
solidaire d’au moins un poteau et d’au moins un mur de refend pour porter au
moins une poutre solidaire d’un plafond. Dans de tels batiments, ledit au
moins un mur de refend comprend un panneau structurel isolant, appelé
panneau « SIP » (de I'anglais « Structural Insulated Panel »). Ce panneau est
composé d'une ame isolante en polystyréne comprise entre deux peaux, aussi
appelées parements, de bois OSB. Les peaux de bois OSB permettent au
panneau de résister aux contraintes mécaniques. Le panneau participe alors a
la structure mécanique de la maison, ce pourquoi on parle de panneau
structurel.

Ces batiments peuvent au moins partiellement étre fabriqués en usine
pour étre assemblés ensuite sur le lieu d'implantation du batiment.

Les contraintes mécaniques subies par les murs de refend, ainsi que
I'isolation thermique devant étre assurée par ces murs de refend impose aux
solutions connues dans |'état de la technique I'emploi de murs de refend
épais. Or, plus les murs de refend sont épais, moins la surface habitable est

importante pour une méme taille de module.

Le but de la présente invention est de proposer un module de batiment
dont la surface habitable par module est optimisée, et un batiment composé
de tels modules.

Un autre but de l'invention est de proposer un module de batiment plus
léger pour une fabrication, un transport, et un assemblage plus faciles et plus

économiques.

Cet objectif est atteint avec un module de batiment comprenant un
plancher solidaire d’au moins un poteau et d’au moins un mur de refend pour
porter au moins une poutre solidaire d'un plafond. L'au moins un mur de
refend comprend un panneau structurel isolant composé d’'une @me, dont la
conductivité thermique est inférieure ou égale & 0.030 W.m™*.K!, comprise



10

15

20

25

30

2977611

-2 -

entre deux peaux, lesdites peaux étant composées de ou comprenant du bois,
un dérivé de bois, du métal et/ou du platre.

De préférence, au moins une ame centrale peut étre réalisée ou
comprendre du polyuréthane et/ou du polyisocyanurate.

La conductivité thermique du polyuréthane et du polyisocyanurate est
faible. Typiquement la conductivité thermique du polyuréthane est d’environ
0,025 W-mK?, et la conductivité thermique du polyisocyanurate est
d’environ 0,024 W-m™-K'1. Cette conductivité thermique est inférieure a celle
des ames utilisées dans |'état de la technique, en particulier elle est
nettement plus faible que la conductivité thermique du polystyréne qui est
d’environ 0,035 W-m™*-K* pour le polystyréne extrudé, et d’environ 0,038
W-m.K? pour le polystyréne expansé. Cette caractéristique permet I'emploi
d’'une @me moins épaisse pour une résistance thermique équivalente du mur
de refend. Le mur de refend peut donc étre moins épais pour augmenter la
surface habitable d’'un module. De plus, 'utilisation de murs de refend moins
épais permet de diminuer la masse des murs de refend, et donc les
contraintes mécaniques s’exergant sur certains éléments tels le plancher, dont
le dimensionnement pourra étre réduit. L'utilisation d’une poutre permet de
répartir la charge verticale supportée par les murs de refend, et ainsi de
réduire les risques de flambage et/ou de délamination des panneaux
structurels isolants. Cette réalisation de constructions plus légéres permet
donc une fabrication, un transport, et un assemblage plus faciles et plus

économiques.

Par « mur de refend » on entend un mur porteur qui peut étre :

- un mur délimitant I'espace entre l'intérieur du module de batiment
et I'extérieur du module de béatiment,

- ou un mur qui réalise une division de l'espace intérieur créé par
plusieurs modules de batiment.

De préférence, au moins deux cOtés opposés de chaque panneau
structurel isolant peuvent comprendre chacun une lisse comprise entre les
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deux peaux, ladite lisse étant solidaire du panneau et d'un autre élément du
module de batiment.

Ce mode de réalisation présente |'avantage d’une solidarisation rigide du
panneau structurel isolant, sans risque de dégradation de celui-ci, et

d’'intégrer la lisse dans le volume du panneau.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le poteau peut étre au moins
partiellement logé entre les deux peaux d’'un panneau isolant. Le poteau peut
étre logé entre les peaux de deux panneaux isolants aboutés.

Le poteau est ainsi intégré au mur de refend et ne diminue donc pas la
surface habitable. De plus cette disposition facilite la solidarisation du poteau

au panneau par l'intermédiaire des peaux.

Dans une version avantageuse de l'invention, le module peut avoir une
conformation sensiblement en parallélépipéde rectangle. Cette conformation
facilite les opérations de fabrication, de transport et d’assemblage et les rend

plus économiques.

Avantageusement le module de batiment peut comprendre des angles
verticaux, chaque angle étant formé par deux murs de refend angulés entre
eux. Cette angulation permet la disposition de murs de refend selon des
orientations différentes permettant d’augmenter la résistance mécanique dans
I'espace du module de batiment, et notamment d’éviter tout risque de
délamination des panneaux structurels isolants.

Selon une autre particularité de I'invention, le plancher peut comporter
au moins un longeron périphérique solidaire d’au moins une solive. Cette
solution permet de mettre facilement en ceuvre une armature de plancher a la
fois légere et résistante.

Selon une version complémentaire de l'invention, le module de batiment
peut comprendre au moins une poutrelle dont au moins une extrémité est
solidaire d’au moins une poutre et/ou d'au moins un mur de refend, ladite
poutrelle supportant ledit plafond.
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Les poutrelles permettent de solidariser les poutres et/ou les murs de
refend entre eux. Elles permettent en outre de faire porter la charge du
plafond sur lesdites poutres et/ou les murs de refend.

Selon un mode de réalisation supplémentaire de I'invention, le plafond
peut comprendre au moins un panneau structurel isolant identique au
panneau structurel isolant du mur de refend. L'utilisation de panneaux
structurels isolants identiques permet la diminution des colts de fabrication.
Cette utilisation permet également la mise en place simultanée d’un plafond
supportant les contraintes mécaniques et d’une isolation thermique et

phonique.

Dans une version avantageuse de l'invention, le module de béatiment
peut comprendre au moins un mur de cloisonnement. Les murs de
cloisonnement permettent de cloisonner différentes pieces du module de
batiment. L'utilisation de murs de cloisonnement différents des murs de
refend permet de réaliser des murs moins colteux, et nécessitant moins

d’espace au sol que des murs de refend.

Avantageusement, le volume compris entre les poutrelles et/ou le
volume compris entre les solives peut comporter un isolant thermique et/ou
un matériau a forte inertie thermique et/ou un matériau a changement de
phase. L'isolation thermique, et l'inertie thermique du module de batiment
sont améliorées pour un plus grand confort, sans diminuer la surface
habitable.

Par « matériau a forte inertie thermique » on entend un matériau dont
la capacité thermique volumique est supérieure & 100 Wh/(m3.K).

L'invention prévoit également un batiment comprenant au moins deux
modules, chaque module comportant au moins un c6té d'assemblage. Les
cdtés d'assemblage comprennent des moyens structurels disposés
symétriquement entre chaque module par rapport & une surface
d’assemblage.



10

15

20

25

30

2977611

-5-

L'assemblage par des cOtés d'assemblage symétriques permet une
complémentarité mécanique des modules, et ainsi de diminuer la quantité de
moyens structurels nécessaires a la construction du batiment. La surface
habitable est optimisée, et les colits de fabrication sont réduits. De plus les
moyens structurels de chaque module permettent d’assurer la rigidité de
chaque module durant les étapes de transport

Selon un mode de réalisation avantageux de linvention, les moyens
structurels de chaque coté d’assemblage peuvent étre assemblés aux moyens
structurels de |'autre c6té d'assemblage par des moyens d‘assemblage.
L'invention permet ainsi un assemblage facile et résistant de deux modules de

batiment ou plus.

Selon une particularité supplémentaire de linvention, les moyens
structurels peuvent comporter au moins un poteau et/ou au moins un mur de

refend et/ou au moins une poutre.

Selon une version complémentaire de l'invention le batiment peut
comporter en outre une toiture solidaire du plafond par l'intermédiaire d'une
charpente. La toiture permet de parfaire |’'étanchéité du batiment tout en
répondant aux normes techniques et/ou d‘urbanisme auxquelles Ia

construction est soumise.

D’autres avantages et particularités de l'invention apparaitront a la
lecture de la description détaillée de mises en ceuvre et de modes de
réalisation nullement limitatifs, et des dessins annexés suivants :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un module de batiment selon un
mode de réalisation préféré de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective partielle de I'assemblage de lisses
et d’un panneau isolant ;

- la figure 3 est une vue en perspective d’'un assemblage d'un poteau et de
deux panneaux isolants ;

- la figure 4 est une vue en coupe de I'assemblage d’un plancher a un mur
de refend ;
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- la figure 5 est une vue en coupe partielle d'un premier mode de
réalisation d’'un plafond ;

- la figure 6 est une vue en coupe partielle d'un deuxieme mode de
réalisation d’un plafond ;

- la figure 7 est une vue en perspective éclatée d'un bétiment selon
Vinvention ; et |

- la figure 8 est une vue en coupe d’une toiture.

Ces modes de réalisation étant nullement limitatifs, on pourra
notamment imaginer des variantes de linvention ne comprenant qu’une
sélection de caractéristiques décrites par la suite isolées des autres
caractéristiques décrites, si cette sélection de caractéristiques est suffisante
pour conférer un avantage technique ou pour différencier l'invention par
rapport a I'état de la technique antérieur. Cette sélection comprend au moins
une caractéristique de préférence fonctionnelle sans détails structurels, ou
avec seulement une partie des détails structurels si cette partie uniquement
est suffisante pour conférer un avantage technique ou pour différencier

I'invention par rapport a I'état de la technique antérieur.

On va tout d’abord décrire, en référence a la figure 1, un module de
batiment 1 selon un mode de réalisation préférentiel de I'invention.

Le module de batiment 1 comprend un plancher 2 solidaire de deux
poteaux 3a, 3b et de murs de refend 4 pour porter des poutres 6 solidaires
d’un plafond 7.

Le module 1 comprend plusieurs murs de refend 4 qui sont de
préférence orientés selon au moins deux directions distinctes pour renforcer
les caractéristiques mécaniques du module 1. De préférence deux murs de
refend orientés différemment sont solidarisés entre eux de maniere a former
des angles verticaux 5 composés de murs angulés.

De préférence le module a sensiblement une conformation en
parallélépipede rectangle. De préférence les quatre angles verticaux 5 du
parallélépipéde rectangle sont chacun formés par deux murs de refend
angulés entre eux.

L'au moins un mur de refend 4 comprend au moins un panneau

structurel isolant 11 tel gu'illustré aux figures 2 et 3. Le panneau structurel
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isolant 11 est composé d’une dme 12 comprise entre deux peaux 13. L'ame
12 est de préférence choisie en matériau isolant sensiblement solide, en
particulier en polyuréthane et/ou en polyisocyanurate. Les peaux 13 peuvent
étre choisies en différents matériaux solides tels que bois ou métal. De
préférence les peaux 13 sont composées de bois et/ou de dérivés du bois. De

préférence, les peaux 13 sont des panneaux de bois type OSB.

La figure 2 illustre le panneau 11 assemblé a au moins une lisse 14. La
lisse 14 est au moins partiellement comprise, au niveau du c6té du panneau
11, entre les deux peaux 13 du panneau. De préférence, la lisse 14 est
complétement comprise entre les deux peaux 13 du panneau. La lisse 14 est
solidaire du panneau 11, notamment par vissage et/ou clouage, et/ou par
d’autres moyens usuels de fixation.

Tous les cOtés du panneau 11 peuvent comprendre une lisse solidaire
d’'une part du panneau 11, et d’autre part d'un autre élément du module de
batiment 1.

Dans le mode de réalisation préférentiel de la figure 2, deux cOtés
opposés du panneau 11 comprennent chacun une lisse 14. La lisse
supérieure, appelée lisse haute 16, est solidaire du plafond 7 par
I'intermédiaire de la poutre 6. La lisse inférieure, appelée lisse basse 17, est

solidaire du plancher 2.

La poutre 6 peut étre réalisée en une seule piece ou en plusieurs piéces,
et peut présenter soit une seule section de dimensions constantes soit
plusieurs sections de différentes dimensions.

La solidarisation entre eux des éléments du module de batiment 1 est
réalisée par l'utilisation de moyens usuels de solidarisation connus de
I'homme de métier tels que par exemple clouage, vissage, contre-lattage,
collage et/ou par des ferrures d'assemblage.

La figure 3 illustre le poteau 3 assemblé a au moins un panneau 11. Le
poteau est au moins partiellement logé entre les deux peaux 13 d’un panneau
isolant. Dans I'exemple représenté sur la figure 3, le poteau 3 est totalement
logé entre les peaux 13.
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Dans |I'exemple de la figure 3, le poteau 3 est assemblé a deux panneaux
11. Le poteau 3 est de préférence totalement logé entre les peaux 13 des
deux panneaux 11. Le poteau 3 est dans cet exemple solidarisé aux panneaux

par clouage.

La figure 4 illustre I'assemblage d’un plancher 2 a un mur de refend 4. Le
plancher 2 comporte des longerons 21 périphériques solidaires de solives 22.
Les longerons sont solidaires des lisses basses 17. Le volume compris entre
les solives 22 comporte de préférence un garnissage de plancher 23 isolant
thermique et/ou un matériau a forte inertie thermique et/ou un matériau a
changement de phase.

L'isolant thermique peut notamment étre choisi parmi : le chanvre ; la
fibre de bois ; la laine de mouton ; la laine de verre ; la laine de roche ; la
ouate de cellulose ; la paille, la perlite ; les mousses de polymére telles que
polyuréthane, polystyrene expansé, polystyréne extrudé, mousse
phénolique ; les polymeres tels que plastique, caoutchouc ; ou autres isolants
usuels. De préférence les isolants thermiques sont choisis parmi les isolants
ayant la meilleure inertie thermique tels que par exemple la laine de bois, ou
la ouate de cellulose.

Le matériau a forte inertie thermique peut notamment étre choisi parmi :
béton, platre, brique, pisé ou autres matériaux a forte inertie thermique
usuels.

De préférence le matériau a changement de phase est un matériau
comprenant de la paraffine encapsulée.

Le plancher est de préférence recouvert d'un sol 24. Dans un premier
mode de réalisation préférentiel non représenté, le sol 24 est réalisé en
panneaux 4 structurels isolants. Dans un autre mode de réalisation
préférentiel correspondant a la figure 4, le sol 24 peut étre choisi en différents
matériaux tels que bois ou métal, en particulier en panneaux de bois type
OSB.

Le sol 24 est de préférence recouvert d'une surcouche 25 comprenant un
isolant thermique et/ou un matériau a forte inertie thermique et/ou un

matériau a changement de phase et/ou un enduit de finition. De préférence,
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le matériau a forte inertie thermique de la surcouche 25 est réalisé par
superposition de plaques de platre.
De préférence un pied 26 est accolé sous le longeron 21, et solidaire de

celui-ci. Le pied repose sur des fondations non représentées.

La figure 5 représente un premier mode de réalisation du plafond 7. Le
plafond 7 est solidaire de la poutre 6. Le plafond comprend des poutrelles 31
dont les extrémités sont solidaires des poutres 6. Le plafond est donc
également solidaire des murs de refend 4. Lesdites poutrelles 31 supportent
ledit plafond 7. Le plafond comprend un panneau structurel isolant supérieur
32 disposé sur les poutrelles 31. Le panneau supérieur 32 est solidaire de la
lisse haute 16 du mur de refend 4. De préférence le panneau supérieur 32 est
identique au panneau structurel isolant 11 du mur de refend 4.

Dans cet exemple, la poutre 6 est accolée sur le coté latéral du mur de
refend 4.

Le volume compris entre les poutrelles comporte un garnissage de
plafond 33 comprenant un isolant thermique et/ou un matériau a forte inertie
thermique et/ou un matériau a changement de phase.

Dans l'exemple représenté sur la figure 5, le module de batiment
comprend un habillage 34 de ses parois intérieures. L'habillage est de
préférence réalisé en platre. Un espace 35 est de préférence maintenu entre
I'habillage et les parois intérieures en particulier pour permettre le passage de
cables et/ou de conduits, par exemples des cébles électriques et/ou des
conduits d'eau et/ou des conduits de gaz. De préférence un espace 35 est
maintenu entre |'habillage 34 et le garnissage de plafond 33.

La figure 6 représente un deuxieme mode de réalisation d’'un plafond 7
selon l'invention. Cet exemple ne sera décrit que pour ses différences a
I'exemple de la figure 5.

La poutre 6, ainsi qu‘une extrémité des poutrelles 31, sont posées sur la
lisse haute 16 du mur de refend 4.

La lisse 14 du panneau supérieur 32 est solidaire de la poutre 6.

La figure 7 est une représentation schématique selon une vue en

perspective éclatée d'un batiment 41 selon I'invention réalisé par assemblage
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d’au moins deux modules de batiments 1 selon linvention. Les murs de
refend 4 sont représentés par des murs hachurés. Les modules de batiment
la, 1b, 1c, 1d comprennent également chacun au moins un mur de
cloisonnement 42a, 42b, 42c, 42d disposé de préférence a l'intérieur du
batiment. Les murs de cloisonnement 42a, 42b, 42c, 42d sont représentés
par des murs non hachurés. Ces murs de cloisonnements peuvent étre
réalisés selon différents procédés connus de I'homme de métier. De
préférence les murs de cloisonnement 42a, 42b, 42¢, 42d seront réalisés en
plagues de platre montées sur des rails pour réduire la masse et favoriser la
rapidité de mise en ceuvre.

Chaque module 1 du batiment 41 comporte au moins un coté
d’assemblage 43. Les cOtés d'assemblage 43 comprennent des moyens
structurels 44 disposés symétriquement entre chaque module par rapport a
une surface d’assemblage. Les moyens structurels comportent de préférence
au moins un poteau et/ou au moins un mur de refend et/ou au moins une
poutre. Les moyens structurels 44 disposés symétriqguement de chaque co6té
d'assemblage 43 sont assemblés aux moyens structurels de l'autre coté
d'assemblage par des moyens d’assemblage classiques non représentés. Les
moyens d’‘assemblage peuvent comprendre par -exemple des clous, vis,

contre-lattes, et/ou encore des ferrures d’assemblage.

Dans un mode de réalisation non représenté, le batiment 41 comprend
plusieurs modules 1 superposés verticalement. Dans ce cas le plafond 7 du
module 1 inférieur peut servir, au moins en partie, de plancher 2 du module 1

supérieur.

La figure 8 représente une vue en coupe d'une toiture 51 destinée a
recouvrir le module de batiment 1 et/ou le batiment 41 selon l'invention. La
toiture 51 est de préférence réalisée en panneaux de bois, par exemple de
type OSB, ou encore en panneaux structurels isolants 11.

La toiture 51 solidaire du plafond 7 par l'intermédiaire d’'une charpente
52. Cette charpente 52 comprend de préférence une faitiére 53 solidaire d'une
part de la toiture 51, et d’autre part du plafond 7. La solidarisation de la
faitiere 53 au plafond 7 est de préférence réalisée par solidarisation de la
faitiere 53 a une lisse 14 du plafond 7. La charpente comprend également des



10

15

20

2977611

-11-

pannes 54 disposées sous la toiture 51 et de préférence solidaires de celle-ci.
Les pannes 54 reposent de préférence sur le plafond 7.

Dans |'exemple représenté sur la figure 8, la faitiere 53 est solidaire de
la toiture 51 par l'intermédiaire d’'une panne 52.

Au moins un premier film pare pluie 56 recouvre de préférence la toiture
51. De préférence le premier film pare pluie 56 recouvre également une partie
de la faitiére 53, I'ensemble étant recouvert par un acrotére 58 pour assurer
une étanchéité optimale du batiment 41.

Un deuxiéme film pare pluie 57 recouvre de préférence les cotés du
batiment 41. De préférence le deuxiéme film pare 57 pluie recouvre
également une partie du plafond 7 pour assurer une étanchéité optimale du
batiment 41.

Bien sdr, l'invention n’est pas limitée aux exemples qui viennent d’étre
décrits et de nombreux aménagements peuvent étre apportés a ces exemples
sans sortir du cadre de l'invention.

Les différentes caractéristiques, formes et variantes de réalisation de
I'invention peuvent étre associées les unes avec les autres selon diverses
combinaisons dans la mesure ou elles ne sont pas incompatibles ou exclusives

les unes des autres.



10

15

20

25

30

2977611

-12-

REVENDICATIONS

1. Module de batiment (1) comprenant un plancher (2) solidaire d’au moins
un poteau (3, 3a, 3b) et d’au moins un mur de refend (4) pour porter au
moins une poutre (6) solidaire d'un plafond (7), caractérisé en ce que ledit au
moins un mur de refend (4) comprend un panneau structurel isolant (11)
composé d’une ame (12), dont la conductivité thermique est inférieure ou
égale & 0.030 W.m'.K?, comprise entre deux peaux (13), lesdites peaux
étant composées ou comprenant du bois, un dérivés du bois, du métal et/ou

du platre.

2. Module de batiment (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'dme comprise entre deux peaux comprend du ou est réalisée en

polyuréthane et/ou du polyisocyanurate.

3. Module de batiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu‘au moins deux cotés opposés de chaque
panneau structurel isolant comprennent chacun une lisse (14, 16, 17)
comprise entre les deux peaux (13), ladite lisse (14, 16, 17) étant solidaire du
panneau (11) et d’un autre élément du module de batiment.

4. Module de batiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le poteau (3, 3a, 3b) est au moins

partiellement logé entre les deux peaux (13) d’un panneau isolant.

5. Module de batiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le module a sensiblement une
conformation en parallélépipede rectangle.

6. Module de béatiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend des angles verticaux (5),
chaque angle étant formé par deux murs de refend angulés entre eux.
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7. Module de batiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le plancher (2) comporte des longerons
(21) périphériques solidaires de solives (22).

8. Module de batiment (1) selon |'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend des poutrelles (31) dont les
extrémités sont solidaires des poutres (6) et/ou des murs de refend (4),

lesdites poutrelles supportant ledit plafond (7).

9. Module de batiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ledit plafond (7) comprend au moins un
panneau structurel isolant (11) identique au panneau structurel isolant (11)

du mur de refend.

10. Module de béatiment (1) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend au moins un mur de
cloisonnement (42a, 42b, 42¢, 42d).

11. Module de batiment (1) selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce
que le volume compris entre les poutrelles (31) et/ou le volume compris entre
les solives (22) comporte un isolant thermique et/ou un matériau a forte
inertie thermique et/ou un matériau a changement de phase (23,33).

12. Batiment (41) comprenant deux modules (1a, 1b, 1c, 1d) selon l'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que chaque
module comporte au moins un c6té d‘assemblage (43), les cOtés
d’'assemblage comprenant des moyens structurels (44) disposés
symétriquement entre chaque module par rapport a une surface
d’assemblage.

13. Batiment (41) selon la revendication 12, caractérisé en ce que les
moyens structurels (44) de chaque cOté d'assemblage (43) sont assemblés
aux moyens structurels de l'autre c6té d’assemblage (43) par des moyens
d’assemblage.



2977611

-14-

14. Béatiment (41) selon la revendication 12 ou 13, caractérisé en ce que les
moyens structurels (43) comportent au moins un poteau (3, 3a, 3b) et/ou au
moins un mur de refend (4) et/ou au moins une poutre (6).

15. Béatiment (41) selon l'une quelconque des revendications 11 a 13,
caractérisé en ce qu'il comporte en outre une toiture (51) solidaire du plafond
(7) par l'intermédiaire d’une charpente (52).
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