WO 2006/024565 A1 || 0000000 0 000 0T 0 A

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
9. Mirz 2006 (09.03.2006)

) I A 0 0 0O

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2006/024565 Al

(51) Internationale Patentklassifikation : B23Q 3/12
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2005/053126

(22) Internationales Anmeldedatum:
1. Juli 2005 (01.07.2005)

Deutsch
Deutsch

(25) Einreichungssprache:
(26) Veroffentlichungssprache:

(30) Angaben zur Prioritét:
10 2004 042 465.9
2. September 2004 (02.09.2004) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von
US): ROBERT BOSCH GMBH [DE/DE]; Postfach 30 02
20, 70442 Stuttgart (DE).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): FRAUHAMMER,
Karl [DE/DE]; Klingenstr 24, 70771 Leinfelden-Echter-
dingen (DE). BAUMANN, Otto [DE/DE]; Weingartenstr
24, 70771 Leinfelden-Echterdingen (DE). MUELLER,

Rolf [DE/DE]; Manosquerstr 76, 70771 Leinfelden-Ech-
terdingen (DE). SCHNERRING, Heinz [DE/DE];
Lindenstr 20, 72135 Dettenhausen (DE). SAUR, Dietmar
[DE/DE]; Heinrich-Heine-Str. 16, 72810 Gomaringen
(DE). BRAUN, Willy [DE/DE]; Lindenstr. 3, 72149
Neustetten (DE). KUHNLE, Axel [DE/DE]; Finkenweg
9, 71691 Freiberg A. N. (DE). BERNHARDT, Thomas
[DE/DE]; Tulpenweg 9, 72631 Aichtal-Groetzingen (DE).
ENGELFRIED, Uwe [DE/DE]; Stuttgarter Str. 48/1,
73760 Ostfildern (DE).

Gemeinsamer Vertreter: ROBERT BOSCH GMBH;
Postfach 30 02 20, 70442 Stuttgart (DE).

(74)

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AT, AU, AZ,BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH,
CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI,
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE,
KG, KM, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: PORTABLE POWER TOOL COMPRISING AN EXCHANGEABLE TOOL HOLDING FIXTURE

(54) Bezeichnung: HANDWERKZEUGMASCHINE MIT EINER AUSTAUSCHBAREN WERKZEUGAUFNAHME

1 _’7§7
2 | 9
£ ./8
3 . 14
4 3 AN 15
5] : N==_"_10
7’——42/ \
6 =% 16
17— 7
13
12

(57) Abstract: An exchangeable tool holding fixture that can
be operated very easily is characterized in that at least one dis-
placeably mounted profiled body (15) and at least one profiled
recess (7) are shaped and arranged on an output spindle (1) or on
the tool holding fixture (11) of the portable power tool in such a
manner that when sliding the tool holding fixture (11) onto the
output spindle (1), the at least one profiled body (15) engages
inside the at least one profiled recess (7) with which both an
axial locking as well as rotational drive of the tool holding fix-
ture (11) ensues on the output spindle (1). In addition, means
(6, 8, 14) are provided that guide the profiled body (15) into the
profiled recess (7) by a rotary and pushing motion of the tool
holding fixture (11) on the output spindle (1).

(57) Zusammenfassung:  Eine sehr einfach betitigbare
austauschbare Werkzeugaufnahme besteht darin, dass an
einer Abtriebsspindel (1) oder an der Werkzeugaufnahme
(11) der Handwerkzeugmaschine mindestens ein beweglich
gelagerter Profilkdrper (15) und an der Abtriebsspindel
(1) oder an der Werkzeugaufnahme (11) mindestens eine
Profilaussparung (7) so geformt und so angeordnet sind,
dass beim Aufschieben der Werkzeugaufnahme (11) auf die
Abtriebsspindel (1) der mindesten eine Profilkérper (15) in
die mindestens eine Profilaussparung (7) einrastet, womit
sowohl eine axiale Verriegelung als auch eine Drehmitnahme
der Werkzeugaufnahme (11) an der Abtriebsspindel (1) erfolgt,
und dass Mittel (6, 8, 14) vorhanden sind, welche durch
eine Dreh- und Schiebebewegung der Werkzeugaufnahme
(11) auf der Abtriebsspindel (1) den Profilkdrper (15) in die
Profilaussparung (7) fithren.
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Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufnahme

Stand der Technik

Es soll eine Handwerkzeugmaschine, zum Beispiel ein Bohrhammer mit einer
Werkzeugaufnahme angegeben werden, die schnell und einfach ausgetauscht werden
kann. Entweder soll ein Austausch zwischen zwei unterschiedlichen
Werkzeugaufnahmen méglich sein, oder es soll eine abgenutzte Werkzeugaufnahme
gegen eine neue ausgetauscht werden konnen. Das kénnen Werkzeugaufnahmen fiir
Bohrer und MeiBel zum Schiagbohren und Meiieln in Gestein sein oder es konnen
Werkzeugaufnahmen zum Bohren ohne Schlag in Stahl und Holz und zum Schrauben
sein. In die Werkzeugaufnahmen kénnen Werkzeuge mit Systemeinsteckende (z. B. SDS-

plus) oder mit randem oder sechskantigem Einsteckende eingesetzt werden.

Eine Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufnahme ist z. B. aus
der DE 196 21 610 A1 bekannt. Dabei weist die Abtriebsspindel, auf die die
Werkzeungaufnahme aufsetzbar ist, mehrere Profilkérper auf, und die Werkzeugaufnahme
ist mit Profilaussparungen versehen, worin Profilkbrper einrasten konnen und somit die
Werkzeugaufnahme axial auf der Abtriebsspindel gehalten wird. Fiir die Drehmitnahme
zwischen Abtriebsspindel und Werkzeugaufnahme sind an beiden Teilen ineinander
greifende Verzahnungen vorgesehen. Fiir das Aufsetzen der Werkzeugaufnahme auf die
Abitriebsspindel ist keine Betitigungshiilse erforderlich. Fiir das Einrastén der
Werkzeugaufnahme auf der Abtriebsspindel muss darauf geachtet werden, dass die
Werkzeugaufnahme im richtigen Drehwinkel auf die Abtriebsspindel aufgesetzt wird, so
dass die Profilkbrper ihre zugehdrigen Profilaussparungen finden. Das erschwert die
Montage der Werkzeugaufnahme an der Handwerkzeugmaschine.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Werkzeugaufnahme und die
Abtriebsspindel so auszubilden, dass eine sehr einfache Montage der Werkzeugaufnahme
an der Handwerkzeugmaschine moglich ist.
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Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Damit ist es egal unter
welchem Drehwinkel die Werkzeugaufnahme auf die Maschine aufgesetzt wird. Die
Werkzeugaufnahme findet trotzdem von allein ihre richtige Position zum Einrasten.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Unteranspriichen hervor.

Zeichnung

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels wird nachfolgend die
Erfindung n#her erléutert. Es zeigen:

Figur 1 bis 3 eine Werkzeugaufnahme in verschiedenen Stadien des Aufschiebens auf
eine Handwerkzeugmaschine.

Beschreibung

Wie das Bild 1 zeigt, sind die Handwerkzeugmaschine, zum Beispiel ein Bohrthammer,
und die darauf aufsetzbare Werkzeugaufnahme folgendermafien aufgebaut:

Der Bohrhammer weist eine Abtriebsspindel 1, die hier als Hammerrohr 1 ausgefiihrt ist,
eine Aufnahmehiilse 2, eine Entriegelungshiilse 3, eine Druckfeder 4 und einen Stiitzring
5 auf. Das Hammerrohr 1 weist ein oder mehrere am Umfang wverteilte
Profilaussparungen 7 und eine oder mehrere am Umfang verteilte Nuten 8 auf. Die
Aufnahmehiilse 2, die Eniriegelungshiilse 3, die Druckfeder 4, der Stiitzring 5 und ein
Sicherheitsring 10 fiir den Stiitzring 5 konnen als eine vormontierte Baugruppe
ausgefiihrt werden, die mittels einer Sicherung 9 auf dem Hammerrohr 1 befestigt werden
kann.

Die Druckfeder 4 und ein Sicherungsring 10 halten die Entriegelungshiilse 3 und den
Stiitzring 5 axial verschiebbar auf der Aufnahmehiilse 2. Die Werkzeugaufnahme 11
besitzt auBer den vorangehend genannten Elementen eine Staubschutzkappe 12, eine
Schutzhiilse 13 ein oder mehrere am Umfang verteilte Eindrehprofile 14 und ein oder
mehrere am Umfang verteilte Profilkérper 15, die im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
Kugeln 15 sind.
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Die Profilkérper 15 sind in Offnungen 16 in der auf das Hammerrohr 1 aufschiebbaren
rohrformigen Werkzeugaufnahme 11 radial beweglich gelagert. Angepasst an die Form
der Profilkdrper 15 ist die Form der in das Hammerrohr 1 eingelassenen
Profilaussparungen 7, so dass die Profilkérper 15 in die Profilaussparungen 7

hineinpassen.

Im Folgenden wird die Montage der Werkzeugaufnahme 11 auf den Bohrhammer
beschrieben.

- Aufschieben der Werkzeugaufnahme 11 auf das Hammerrohr 1 bis das mindestens
eine Eindrehprofil 14 an den Absatz 6 anschligt (vergleiche Darstellung in Fig. 2).

- Verdrehen der Werkzeugaufnahme 11 bis das mindestens eine Eindrehprofil 14 am
Absatz 6 entlang gleitend, in die mindestens eine Nut 8 eingreift. Die Nut 8 ist am
Eingang aufgeweitet, um das Einfiihren des Eindrehprofils 14 zu erleichtern. Das
Eindrehprofil 14 ist z. B. ein an der Innenseite der rohrfSrmigen Werkzeugaufnahme 11
angeformter nasenformiger Vorsprung.

- Wihrend das Eindrehprofil 14 in die Nut 8 hineinfiihrt, ist ein weiteres Aufschieben
der Werkzeugaufnahme 11 méglich, wobei die mindestens eine Kugel 15 gegen den
Stiitzring 5 l#uft (vergleiche Darstellung in Fig. 3).

- Beim weiteren Aufschicben der Werkzeugaufnahme 11 wird der Stiitzring 5 von der
mindestens einen Kugel 15 gegen die Keaft der Druckfeder 4 verschoben bis die
mindestens eine Kugel 15 in die Profilaussparung 7 (Kugelkalotte) eintauchen kann.

- Sobald die mindestens eine Kugel 15 in die Profilaussparung 7 eintaucht, schiebt die
Druckfeder 4 den Stiitzring 5 iiber die mindestens eine Kugel 15.

- Die mindestens eine Kugel 15 wirkl als Drehmitnahme und zur axialen Fixierung der
Werkzeugaufnahme 11 auf dem Hammerrohr 1 des Bohrhammers.

Die beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel an der Werkzeugaufnahme 11 angeordneten
Mittel — Eindrehprofil 14, Profilkérper 15 — und die am Hammerrohr 1 der
Handwerkzeugmaschine angeordneten Mittel — Profilaussparung 7, Nut 8 —konnen auch
vertauscht angeordnet werden, nimlich die Mittel der Werkzeugaufnahme 11 am

Hammerrohr 1 und umgekehrt.

Die oben beschriebene Montage der Werkzeugaufnahme 11 auf das Hammerrohr 1 des
Bohrhammers erfordert keine Betéitigung der Entriegelangshiilse 3. Durch die geringe

PCT/EP2005/053126
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Reibung zwischen dem mindestens einen Eindrehprofil 14 an der Werkzeugaufnahme 11
und dem Absatz 6 am Hammerrohr 1 ist das Eindrehen des Eindrehprofils 14 in die Nut 8
sichergestellt, obwohl die Staubschutzkappe 12 und die Schutzhiilse 13 verdrehbar zur
Werkzeughalterung 11 ausgefiihrt sind.

Folgende Vorteile weist die vorangehend beschriebene austauschbare
Werkzeugaufnahme auf: Die Drehmitnahme und axiale Fixierung der austauschbaren
Werkzeugaufnahme 11 auf dem Hammerrohr 1 des Bohthammers geschieht lediglich
mittels mindestens einer Kugel 15, einer zugehdrigen Offoung 16 und einer
Profilaussparung 7 im Hammerrohr 1. Die Werkzeugaufnahme 11 kann auf den
Bohrthammer aufgesetzt werden, ohne dass es erforderlich ist, die Entriegelungshiilse 3 zu
betitigen. Da zwischen dem mindestens einen Eindrehprofil 14 an der
Werkzeugaufnahme 11 und dem Absaiz 6 am Hammerrohr 1 eine sehr geringe Reibung
besteht, konnen die Schutzkappe 12, die Schutzhiilse 13 und der Entriegelungsring 3
verdrehbar ausgefiihrt werden, so dass keine Verletzungsgefahr besteht, wenn die Teile
versehentlich vom Anwender beriihrt oder festgehalten werden. Wegen der
Verdrehbarkeit der genannten Teile kénnen diese auch nicht durch Scheuern beschédigt
werden, wenn sie an einem Werksstiick oder an einer Wand streifen. Weil die Reibung
zwischen dem Eindrehprofil 14 und dem Absatz 6 des Hammerrohrs 1 geringer ist als der
Drehwiderstand der Schutzkappe 12 und der Schutzhiilse 13, kann durch Drehen und
Schieben an der Schuizklappe 12 und der Schutzhiilse 13 die Werkzeugaufnahme in ihre

Verriegelungsstellung eingerastet werden.

Die mindestens eine Profilaussparung 7 und die mindestens eine Nut 8 konnen axial
hintereinander oder zueinander verdreht am Hammerrohr 1 angeordnet sein. Die
Anordnung axial hintereinander hat den Vorteil, dass zur Fertigung der mindestens einen
Kugelaussparung 7 und der mindestens einen Nut 8 dasselbe Werkzeug verwendet
werden kann. Dazu passend sind die mindestens eine Offiung 16 und das mindestens
eine Eindrehprofil 14 an der Werkzeugaufnahme 11 ebenfalls axial hintereinander oder

zueinander verdreht angeordnet.

Die Demontage der Werkzeugaufnahme 11 vom Bohrhammer geschieht folgendermallen:
Durch Ziehen der Entriegelungshiilse 3 zum Bohthammer hin wird der Stiitzring 5 durch

den Sicherungsring 10 verschoben und gibt die mindestens eine Kugel frei, so dass diese

iz
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aus der Kugelaussparung 7 austauchen kann und danach die Werkzeugaufnahme 11
abnehmbar ist.



WO 2006/024565 PCT/EP2005/053126

Anspriiche

1. Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufnahme, wobei an

10

15

20

25

30

einer Abtriebsspindel (1) oder an der Werkzeugaufnahme (11) der
Handwerkzengmaschine mindestens ein beweglich gelagerter Profilkorper (15) und
an der Abtriebsspindel (1) oder an der Werkzeugaufnahme (11) mindestens eine
Profilaussparung (7) so geformt und so angeordnet sind, dass beim Aufschieben der
Werkzeugaufnahme (11) auf die Abtriebsspindel (1) der mindesten eine Profilkorper
(15) in die mindestens eine Profilaussparung (7) einrastet, womit sowohl eine axiale
Verriegelung als auch eine Drehmitnahme der Werkzeugaufnahme (11) an der
Abtriebsspindel (1) erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel (6, 8, 14) vorhanden
sind, welche durch eine Dreh- und Schiebebewegung der Werkzeugaufnahme (11)
auf der Abtriebsspindel (1) den Profilkdrper (15) in die Profilaussparung (7) fiihren.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Abtriebsspindel (1) oder der Werkzeugaufnahme (11) ein radial umlaufender Absatz
(6) vorhanden ist, dass an der Werkzeugaufnahme (11) oder an der Abtriebsspindel
(1) mindestens ein Eindrehprofil (14) angeordnet ist, das beim Aufsetzen der
Werkzeugaufnahme (11) auf die Abtriebsspindel (1) an den Absatz (6) stoft, und
dass der Absatz (6) fiir jedes der vorhandenen Eindrehprofile (14) jeweils eine in eine
Nut (8) einmiindende Unterbrechung aufweist, wobei das mindestens eine
Eindrehprofil (14) und die zugehdrige Nut (8) relativ zu dem mindestens einen
Profilkdrper (15) und der zugehérigen Profilaussparung (7) so angeordoet sind, dass
beim Hineingleiten des Eindrehprofils (14) in die zugehdrige Nut (8) der Profilkdrper
(15) in die zugehérige Profilaussparung (7) hinein gefiihrt wird.

. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

mindestens eine Nut (8) in Richtung der Léngsachse der Abtriebsspindel (1) seriell

vor oder hinter der mindestens einen Profilaussparung (7) angeordnet ist.

. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Profilaussparung (7) den den Absatz (6) unterbrechenden Eingang fiir die Nut (8)
bildet.
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. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die

Profilaussparung (7) eine gegeniiber der Abmessung des Eindrehprofils (14)
erweiterten Eingang fiir die Nut (8) bildet.

. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

mindestens eine Nut (8) in Umfangsrichtung der Abtriebsspindel (1) gegeniiber der

mindestens einen Profilaussparung (7) versetzt ist.

. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das Eindrehprofil (14) ein an der Werkzeugaufnahme (11) oder
an der Antriebsspindel (1) angeformter, radial hervorstehender, nasenformiger

Vorsprung ist.

. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass ein in Richtung der Langsachse der Werkzeugaufnahme (11)
federnd gelagerter Stiitzring (5) vorhanden ist, der beim Aufschieben der
Werkzeugaufnahme (11) auf die Abtriebsspindel (1) von dem mindestens einen
Profilkérper (15) verschoben wird und der den mindestens einen Profilkérper (15)
iiberdeckt, wenn er in seiner Profilaussparung (7) in Eingriff ist.

&

. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine

Entriegelungshiilse (3) vorhanden ist, mit der der Stiitzring (5) verschiebbar ist, so
dass der mindestens eine ProfilkSrper (15) aus seiner Profilaussparang (7)
herausireten kann.
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Inter;‘-gles Aktenzeichen
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A. KLASSIFIZIERUNGSIZ)/EfZANMELDUNGSGEGENSTANDES

IPK 7 B23Q

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

IPK 7 B23Q

Recherchierter Mindestprisistoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

Wihrend der internationalen Recherche konsuitierie elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

23. August 2001 (2001-~08-23)

Spalte 4, Zeile 39 - Zeile 61
Abbildungen 1-3

FR 1 424 002 A (LAUZIER RENE)
7. Januar 1966 (1966-01-07)

Seite 2, linke Spalte, Zeile 9
AbbiTldungen

18. April 2002 (2002-04-18)
AbbiTdungen

DE 100 05 910 Al (ROBERT BOSCH GMBH)
Spalte 2, Zeile 64 - Spalte 4, Zeile 3

Seite 1, linke Spalte, letzte Zeile

DE 100 47 021 Al (ROBERT BOSCH GMBH)
Spalte 2, Zeile 44 - Spailte 4, Zeile 14

S

1-4,6-9

1-3,6-9

1,8,9

Weitere Veréffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu
eninehmen

[X]

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

"A* Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifeihaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"0" Veroffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Vergffentiichung, die vor dem internationalen Anmeidedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

“T" Spatere Veréffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstindnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben Ist

"X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
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Interr.nales Aktenzeichen
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C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdffentiichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

A

DE 196 21 610 Al (ROBERT BOSCH GMBH, 70469
STUTTGART, DE)

4. Dezember 1997 (1997-12-04)

in der Anmeldung erwahnt

Spalte 2, Zeile 16 — Spalte 4, Zeile 39
Abbildungen

EP 0 556 713 A (ATLAS COPCO
ELEKTROWERKZEUGE GMBH)

25. August 1993 (1993-08-25)

Spalte b, Zeile 19 - letzte Zeile
Abbildungen 1,2

Formblatt PCT/ISA/210 (Forisetzung von Blatt 2) {Januar 2004)
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DE 10005910 Al 23-08-2001 GB 2360722 A 03-10-2001
JP 2001239473 A 04-09-2001
US 2001017447 Al 30-08-2001

FR 1424002 A 07-01-1966  KEINE
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GB 2313566 A 03-12-1997
JP 10058352 A 03-03-1998

EP 0556713 A 25-08-1993 DE 4205259 Al 26-08-1993
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