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Urzadzenie do warstwowego roztadunku stosu przedmiotéw,
zwlaszcza tarcicy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do warstwowego roztadunku stosu przedmiotéw,
zwlaszcza tarcicy, znajdujace zastosowanie w zakiadach przemystu drzewnego, szczegélnie przy
operacjach zasilania obrabiarek w material drzewny podlegajacy dalszym procesom obrébczym,
zar6wno material drzewny obrzynany jak i nieobrzynany.

Znane i powszechnie stosowane w przemysle drzewnym urzadzenia do roztadunku stosu
tarcicy pracuja na zasadzie przechylania poprzecznego stosu, az do kata wymuszajgcego zsuwanie
si¢ samoczynne tarcicy warstwa po warstwie.

Tego rodzaju urzadzenia sg niedogodne do stosowania przy roztadunku stosu z tarcica
nieobrzynana, ktérg w wyniku nieregularnych ksztaltéw zsuwa si¢ w sposob nie dajacy si¢ przewi-
dzieé, krzyzuje si¢ w czasie zsuwania, przez co niezbedna jest stala interwencja obstugi dla
regulowania poprawnego utozenia poszczegblnych sztuk tarcicy na przeno$niku odbiorczym z
ktorym tego rodzaju urzadzenia wspétpracuja.

Znane s3 rOwniez inne urzadzenia do warstwowego roztadunku stosu tarcicy, na przyktad
zaopatrzone w mechanizmy podchwytujace kolejne warstwy stosu i przenoszace je na miejsce
przeznaczenia, lub jak to opisano w polskim opisie patentowym nr 62962, zaopatrzone w mecha-
nizmy zaciskajgce czotowo wierzchnig warstwe stosu i przemieszczajace ja na dowolny przenosnik
lub réwnie pochyla.

Roztadunek stosu tarcicy nastgpuje tutaj droga wykonania szeregu dziatan uktadu zdejmuja-
cego kosztem znacznego skomplikowania tych urzadzen.

Oprécz tego znane s3 pokrewne urzadzenia do roztadunku spaletyzowanego stosu réznego
rodzaju przedmiotdw, przedstawione mi¢dzy innymi w opisach patentowych RFN nr 2537279 i nr
2626465. Urzadzenia te sa wyposazone w mechanizm zgarniakowy zsuwajacy kolejne, wierzchnie
warstwy przedmiotdw ze stosu na przenosnik odprowadzajacy. Mechanizm zgarniakowy ma
posta¢ zespotu dwéch napgdzanych, rdwnolegle usytuowanych tancuchéw obiegowych, pomigdzy
ktérymi s3 zamocowane przegubowo poprzeczne listwy zgarniajace. Na konicach tych listew s3



2 121 617

umocowane prowadniki §lizgowe, ktdre wspotpracuja znieruchomymi prowadnicami szynowymi,
zapewniajacymi sztywne sprz¢zenie zgarniakéw z lafncuchami na wyznaczonych torach
transportowych.

Wada przedstawionych powyzej urzadzen jest to, ze nie ma synchronizacji migdzy mechaniz-
mem zgarniakowym pracujgcym periodycznie, a przeno$nikiem odprowadzajacym pracujacym w
ruchu cigglym. W przypadku zastosowania takich urzadzen do warstwowego roztadunku stosu
tarcicy nie ma gwarancji poprawnego ukladania zgarnianej warstwy tarcicy na przeno$niku
odprowadzajacym, a tym samym dalszego jej bezkolizyjnego przemieszczania do miejsca
przeznaczenia.

Wada przedstawionych urzadzen jest rOwniez to, ze nie rozwiazuja one skutecznie zagadnienia
mechanicznego rozdziatu transportowanej na przeno$niku odprowadzajacym warstwy tarcicy na
pojedyncze jej sztuki w okre§lonych odstgpach odleglo$ciowych.

W przedstawionych urzadzeniach nie przewidziano automatycznego sterowania napg¢dami
mechanizmu zgarniakowego i przenosnika odprowadzajacego dla ich zatrzymywania w warun-
kach gdy odbiér tarcicy z przeno$nika odprowadzajacego nie bedzie ciagly i bedzie odbywal si¢ w
odstgpach czasowych nie zawsze regularnych. Ma to miejsce wowczas, gdy urzadzenie ustawione w
linii technologicznej wspotpracuje z obrabiarka zasilana w pojedyncze sztuki tarcicy do dalszej jej
obrébki. Intensywnoé¢ podawania tarcicy do obrabiarki zalezna jest wéwczas od parametréw
wymiarowych tarcicy i zwigzanej z tym przepustowoéci obrabiarki.

Celem wynalazku jest uniknigcie wymienionych niedogodnosci. Cel ten osiggnigto przez
opracowanie urzadzenia do warstwowego roztadunku stosu tarcicy pracujacego na zasadzie
mechanicznego zgarniania wzdluznego kolejnych wierzchnich warstw stosu na przeno$nikowy
stot, na ktérym nastgpuje rozdzielenie warstwy na pojedyncze sztuki tarcicy dla przekazania jej
kolejno na przeno$nik doprowadzajacy do obrabiarki.

Istota rozwigzania polega na tym, ze zgarniakowy mechanizm roztadunkowy i przeno$nikowy
stotu s3 nap¢dzane z zespotéw napgdowych o okresowym dziataniu i wzajemnie sprz¢zonych,
sterowanych za pomoca czujnikdéw. Jeden z czujnikéw jest przyporzadkowany mechanizmowi
roztadunkowemu i reaguje na nieobecno$¢ warstwy tarcicy w zasi¢gu dziatania tego mechanizmu, a
drugi czujnik jest przyporzadkowany przeno$nikowemu stotowi i reaguje na przemian na obecnosé
i nieobecnos¢ tarcicy w wejéciowej czgsci tego stotu. Ponadto przeno$nikowy stét sklada sig z
dwoch zestaw6w transportowych taficuchéw, posiadajgcych rozne predkosci transportowe, przy
czym odcinki tych taficuchéw s3 rozmieszczone w potozeniu jeden za drugim. W konficowe;j czgéci
przenosmko“ego stolu i w obrgbie wsp6tpracujacego z nim odprowadzajacego przeno$nika,
znajduja si¢ czujniki reagujace na obecnosé pOdeynCZCj sztuki tarcicy i sprz¢zone z nap¢gdowym
zespotem przeno$nikowego stotu.

Urzadzenie wprowadza korzystnie skutki do dotychczasowego stanu techniki, poniewaz
rozwigzuje zagadnienie samoczynnego dozowania tarcicy ze stosu bgdacego przedmiotem rozta-
dunku, stosownie do czgstotliwosci odbioru pojedynczych sztuk tarcicy z przenosnikowego stotu
powiazanego technologicznie z linig zasilania dowolnej obrabiarki w material drzewny do dalszej
obrébki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z goéry, fig.2 — przekr6j urzadzenia wzdtuz linii A-A
zaznaczonej na fig. 1, a fig. 3 — przeno$nikowy st6t w widoku z boku.

Urzadzenie wedlug wynalazku skiada si¢ z zestawu rolkowych prowadnic 1 usytuowanych
prostopadle do dtuzszego boku podnosnika 2, nad ktérym zamocowany jest zgarniakowy mecha-
nizm roztadunkowy 3 wspodtpracujacy z przenosnikowym stotem 4. W przedtuzeniu rolkowych
prowadnic 1 s3 zamontowane na podno$niku 2 rolkowe prowadnice § z natozonymi na nie
naktadkami 6.

W skilad roztadunkowego mechanizmu 3 wchodza dwa zgarniaki 7, ktore na swych koncach
zaopatrzone s3 w dZzwignie 8. Na kazdej z dZzwigni 8 jest osadzona para tocznych rolek 9 i 10.
Zgarniaki 7, wykonane przyktadowo w ksztalcie ceownika, tacza poprzecznie rOwnolegle wzgle-
dem siebie obiegowe tancuchy 11, przy czym sa one potaczone z tymi tancuchami przegubowo.
Odlegtos¢ migdzy zgarnikami 7 jest rdwna potowie dlugo$ci obiegowego tancucha 11. Ponizej
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kazdego z tanicuchéw 11 sg osadzone wzdtuznie po dwie prowadnice 121 13, ktdre wspdtpracuja z
tocznymi rolkami 9 i 10 kazdego zgarniaka 7.

Naped roztadunkowego mechanizmu 3 przekazywany jest ze znanego napgdowego zespotu 14
na napgdowy wat 15 z osadzonymi na nim fafcuchowymi, napgdowymi kotami 16 wspétpracuja-
cymi, poprzez fafncuchy 11 z nieoznaczonymi na rysunku kotami lancuchowymi napinajacymi.

W skiad przeno$nikowego stotu 4 wchodza dwa zestawy napgdzanych transportowych tancu-
chéw 171 27 osadzonych wzdtuznie w ten spos6b, ze ich czynne odcinki transportowe znajduja sig w
potozeniu jeden za drugim. Lancuchy 17 sa zaopatrzone w naktadki 18 i umieszczone sg w
prowadnicach 19 stotu 4. Pr¢gdkosci transportowe tanicuchéw 171 27 sa rézne kolejno narastajace.

W koncowej czesci przeno$nikowego stotu 4 znajduje si¢ pochyty przenosnik 28 wspdtpracu-
jacy z poziomym, prostopadle ustawionym do kierunku transportowego tego stotu, odprowadzaja-
cym przeno$nikiem 33.

Naped zestawow tanicuchéw 171 27 przeno$nikowego stotu 4 stanowi znany napgdowy zespot
20 sktadajacy si¢ z silnika i przektadni. Z napgdowego zespotu 20 nap¢d przenoszony jest na
napgdowy watek 21 na ktérym, z obu jego stron, s3 osadzone po dwa nap¢dowe, taficuchowe kota
221 23, o réznych $rednicach podziatowych, wspdtpracujace odpowiednio ztancuchowymi kotami
24 utozyskowanymi na wspdlnej osi 25. Napgdowe, tancuchowe kota 22 potaczone s3 tancuchami
27 z wewnetrznymi napinajacymi kotami 24, a napedowe lancuchowe kota 23 potaczone s3
tancuchami 17, poprzez zewngtrzne tancuchowe, prowadzace kota 24, z napinajacymi tancucho-
wymi kotami 26.

Napedowe zespoty 141 20 zgarniakowego mechanizmu roztadunkowego 3i przeno$nikowego
stolu 4 sa wzajemnie sprz¢zone w wykonaniu dostosowanym do okresowego ich dzatania i
sterowane s3 automatycznie za pomocg czujnikéw naciskowych, potaczonych elektrycznie z
wymienionymi zespotami nap¢dowymi. Jeden z czujnikéw znajduje si¢ w obrebie taficuchowego,
nap¢dowego kota 16 i wspoétpracuje z gorna rolka 9 zgarniaka 7.

W wejsciowej czgSci przenosnikowego stolu 4 znajduje si¢ nast¢pny naciskowy czujnik 29
reagujacy na przemian na obecnos$¢ i nieobecno$é na nim tarcicy. Czujnik ten ma postaé listwy
osadzonej wzdtuznie mi¢dzy transportowymi tanicuchami 17, a jednoczesénie przed $lizgowa ptyta
31. Dtugo$¢ tego czujnika obejmuje cala szeroko$¢ stosu 32 tarcicy na podnosniku 2. Potaczony jest
on elektrycznie z napgdowymi zespotami 14 i 20.

W koncowej czgsci stotu 4, w obrgbie pochytego przeno$nika 28 oraz na odprowadzajacym
przeno$niku 33, zainstalowane s3 dwa czujniki 30 i 35 polaczone elektrycznie z napgdowym
zespotem 20 stotu 4. Dzialaja one pod wptywem nacisku pojedynczej sztuki tarcicy.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata w sposdb nast¢pujacy: na naktadkach 6 rgcznie natozo-
nych na rolkowe prowadnice 1 ustawia si¢ poprzecznie stos 32 tarcicy. Stos ten zostaje nast¢pnie
przemieszczony na zamocowane na podno$niku 2 rolkowe prowadnice 5. Podnosnik 2 unosi stos
tarcicy 32 na wysokos¢, ustalong nie pokazanym na rysunku fotoelektrycznym urzadzeniem
sterujacym, przy ktdérej wierzchnia warstwa 34 tarcicy znajdzie si¢ na poziomie oddziatywania
zgarniaka 7. Woéwczas uruchamia si¢ roztadunkowy mechanizm 3, ktérego zgarniak 7 przepycha
czolowo warstweg 34 tarcicy ze stolu 32 na przenos$nikowy stét 4. Podczas tego ruchu przemie-
szczana warstwa tarcicy naciska na czujnik 29 przez co wylaczony zostaje naped transportowych
fancuchow 17 i 27, po czym przesuwa si¢ po §lizgowej ptycie 31 i osiada na nakladkach 18
tancuchoéw 17.

Cykl przemieszczania warstwy 34 tarcicy konczy sie w chwili, gdy gorna rolka 9 stabilizujaca
zgarniak 7 zostanie wyprowadzona poza gérna prowadnica 12 na skutek czego zgarniak 7, podczas
ruchu tancuchéw 11, wychyla si¢ swobodnie do tytu i przestaje oddziatywa¢ na czotowa krawedz
warstwy tarcicy. :

Z chwila, gdy dolna rolka 10 zgarniaka 7 uruchomi nie ukazany na rysunku czujnik umie-
szczony w poblizu tancuchowego, napgdowego kota 16, nastgpuje ponowne uruchomienie trans-
portowych tancuchéw 171 27 i jednoczeénie zatrzymanie napgdowego zespotu 14 roztadunkowego
mechanizmu 3.

Zestaw transportowych taficuchéw 17 przemieszcza warstwg 34 tarcicy z pr¢gdkoscig V, wzdtuz
przenos$nikowego stotu 4 w kierunku zestawu tancuchéw 27, podczas gdy podnosnik 2 unosi stos 32
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wrcicy do momentu gdy kolejna wierzchnia warstwa 34 tarcicy znajdzie si¢ na poziomie oddziaty-
wania zgarniakéw 7 roztadunkowego mechanizmu 3.

Naped tego mechanizmu zostaje ponownie wiaczony z chwilg, gdy warstwa 34 tarcicy trans-
portowana na tancuchach 17 przeno$nika 4 przestaje oddziatywa¢ na czujnik 29, wskutek czego
rozpoczyna si¢ cykl usuwania ze stosu 32 kolejnej warstwy tarcicy. W tym czasie warstwa 34 tarcicy
jest przekazywana z taficuchow 17 na tancuchy 27 przenos$nikowego stotu 4 poruszajace si¢ z
predkoscia wieksza od V, V|, dzigki czemu warstwa zostaje rozdzielona w ustalonych odst¢pach na
pojedyncze sztuki tarcicy, ktére nastgpnie zsuwaja si¢ po pochylym przeno$niku 28 uruchamiajac
naciskowy czujnik 30 wylaczajacy napgdowy zesp6t 20 przeno$nikowego stotu 4, a w koncu
opadaja na odprowadzajacy przeno$nik 33 gdzie uruchamiaja naciskowy czujnik 35 przedtuzajacy
dziatanie czujnika 30.

Napedowy zespdt 20 zostaje ponownie zalaczony z chwila, gdy odprowadzona przenosnikiem
33 sztuka tarcicy przestanie oddziatywa¢ na czujnik 35.

Opisane §rodki techniczne w przykladzie wykonania wynalazku nie wyczerpujg wszystkich
mozliwosci. Zasada wynalazku moze by¢ takZze wykorzystana przy uzyciu réznych srodkéow
technicznych, jak rOwniez wynalazek moze mie¢ zastosowanie nie tylko do roztadunku stosu
tarcicy, ale na przyktad do roztadunku stosu z materialami ptytowymi i innymi podobnymi
materiatami.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do warstwowego roztadunku stosu przedmiotédw, zwtaszcza tarcicy, sktadajace
si¢ z podnosnika stosu i przenosnikowego stolu oraz umieszczonego nad nimi zgarniakowego
mechanizmu roztadunkowego, ktdry sktada si¢ z dwdch obiegowych, réwnolegle umieszczonych
wzgledem siebie, tanicuch6w z zamocowanymi pomigdzy nimi przegubowo poprzecznymi zgarnia-
kami, stabilizowanymi na wyznaczonych odcinkach toru obiegu za pomoca prowadnikéw,
wspotpracujacych z nieruchomymi prowadnicami, przy czym kierunki transportu mechanizmu
roztadunkowego i stotu przeno$nikowego sa wzajemnie prostopadie, znamienne tym, ze zgarnia-
kowy mechanizm roztadunkowy (3) i przeno$nikowy st6t (4) maja napgdowe zespoly (14, 20) o
okresowym dzialaniu, wzajemnie sprz¢Zone i sterowane za pomocg czujnikéw, z ktérych jeden
znajduje si¢ w obrgbie napgdowych, tancuchowego kota (16) i jest przyporzadkowy mechanizmowi
roztadunkowemu (3) i reaguje na nieobecno$¢ warstwy (34) tarcicy w zasi¢gu dziatania tego
mechanizmu, a drugi czujnik (29) jest przyporzagdkowany przenosnikowemu stotowi (4) i reaguje
na przemian na obecnos¢ i nicobecno$¢ warstwy (34) tarcicy w wejsciowej czgsci tego stotu i ze
przeno$nikowy stot (4) sktada si¢ z dwdch zestawdw transportowych taricuchéw (7, 27) o réznych
predkosciach transportowych, przy czym czynne odcinki no$ne tych zestawdéw tafcuchéw sa
rozmieszczone jeden za drugim.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze do koricowej czg¢éci zestawu transporto-
wych tancuchdw (27) przylega pochyly przeno$nik (28) wspdtpracujacy z poprzecznie skierowa-
nym, odprowadzajacym przenosnikiem (33), przy czym w obrgbie pochylego przenoénika (28) i
odprowadzajacego przenosnika (33) znajduja si¢ czujniki (30 i 35) reagujace na obecno$é pojedyn-
czej sztuki tarcicy i sprz¢zone z nap¢dowym zespotem (20) przeno$nikowego stotu (4).

3. Urzadzenic wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze prowadniki kazdego ze zgarniakéw (7)
majg postac tocznych rolek (9, 10) umieszczonych po dwie na koncach kazdego zgarniaka, przy
czym z kazdej takiej pary rolek, gorna rolka (9) wspotpracuje z gérng bieznig prowadnicy (12), a
dolna rolka (10) wspdtpracuje z dolng bieznia prowadnicy (13), a ponadto goérna rolka (10)
wspotpracuje z czujnikiem umieszczonym w obrgbie napgdowego taricuchowego kota (16).
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