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Inventia se referd la dispozitivele de filtrare
destinate pentru epurarea gazului de impuritdti
mecanice, in particular, pentru epurarea gazului
natural transportat prin magistralele de gaz.

Esenta inventiei constd in aceea ca filtrul pentru
epurarea gazului ce trece prin conductd, care contine
un corp cu racorduri coaxiale de admisiune si de
evacuare, intre care este instalat un modul de
filtrare, care este aldturat la un element de reazem
fixat in corp din partea racordului de admisiune si
include un disc perforat si un inel opritor perforat
amplasate in directia fluxului de gaz, contine un
modul de filtrare suplimentar, montat in corp si care
este aldturat la elementul de reazem din partea
racordului de evacuare si include o pereche de inele
opritoare perforate fixate in corp, intre care in
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directia fluxului de gaz sunt amplasate un strat de
fibre metalice si o sitd de reazem, iar modulul de
filtrare, instalat din partea racordului de admisiune,
include suplimentar un strat de fibre metalice,
amplasat intre discul perforat si inelul opritor
perforat, totodatd in partea inferioard a corpului in
fata fiecdrui modul de filtrare sunt executate orificii
de epurare.

Rezultatul inventiei constd in asigurarea unei
epurdri mai fine a gazului ce trece prin conductd,
precum si in posibilitatea de regenerare multipld a
filtrului.

Revendicari: 7

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se referii la dispozitivele de filtrare destinate pentru epurarea gazului de impuritdti
mecanice, in particular pentru epurarea gazului natural transportat prin magistralele de gaz.

Este cunoscut filtrul pentru conducte, care contine un corp sferic cu racorduri coaxiale de
admisiune §i de evacuare, intre care este instalat un element de filtrare, ce include un inel perforat
fixat in corp si o placd perforatd fixatd pe el [1]. Inelul perforat poate fi fixat in corp cu ajutorul unui
cilindru cu orificii, care este prins prin sudare de inel si de racordul de evacuare. Gazul, trecand prin
orificiile elementului de filtrare, se epureaza si intrd in continuare in conducta. Particulele mecanice
cad pe fundul corpului, de unde sunt inldturate prin gura de curétire.

Dezavantajul filtrului cunoscut este ca pentru asigurarea unui grad mai nalt de epurare a gazului
este necesar de a schimba placa perforata cu alta, cu alte orificii, ceea ce micsoreaza durata ciclului de
filtrare, in afard de aceasta, pentru curdtirea orificiilor imbAcsite este necesar de asemenea de a scoate
placa perforatd, care este fixatd pe inelul perforat.

Problema pe care o rezolvi inventia consta in ridicarea eficacititii de functionare a filtrului i in
sporirea comodititii de manipulare cu el.

Problema se solutioneazi prin aceea cd filtrul pentru epurarea gazului ce trece prin conducti care
contine un corp cu racorduri coaxiale de admisiune si de evacuare, intre care este instalat un modul de
filtrare, care vine in contact cu un element de reazem fixat in corp din partea racordului de admisiune
si include un disc perforat si un inel opritor perforat amplasate in directia fluxului de gaz, contine un
modul de filtrare suplimentar, montat in corp si care este alaturat la elementul de reazem din partea
racordului de evacuare si include o pereche de inele opritoare perforate fixate in corp, intre care in
directia fluxului de gaz sunt amplasate un strat de fibre metalice si o sitd de reazem, iar modulul de
filtrare, instalat din partea racordului de admisiune, include suplimentar un strat de fibre metalice,
amplasat intre discul perforat si inelul opritor perforat, totodatd in partea inferioard a corpului in fata
fiecarui modul de filtrare sunt executate orificii de epurare.

Corpul filtrului poate fi executat cilindric.

Elementul de reazem poate fi executat in forma de cilindru perforat, fixat in corp cu ajutorul unor
fixatoare radiale, sau in forma de cruce.

Straturile de fibre metalice ale modulelor de filtrare, montate atat din partea racordului de
admisiune, cat si a celui de evacuare, sunt executate din otel anticorosiv, cu diametrul fibrei respectiv
de 0,1...0,2 mm si 0,05...0,1 mm si porozitatea de 80...90% si 65...80%.

Inzestrarea filtrului cu un modul de filtrare suplimentar oferd posibilitatea unei filtrari mai fine, in
trepte a gazului de incluziuni mecanice, ceea ce asigurd prelungirea duratei ciclului de filtrare si o
protectie majoratd a cavitdtii interioare a conductei §i preintdmpind, de asemenea, patrunderea
particulelor de impurititi mecanice in aparatele de control si de masurat.

Inzestrarea modulelor de filtrare cu straturi de fibre metalice cu o porozitate ce se micsoreazi in
directia fluxului de gaz duce la cresterea suprafetei de filtrare, ceea ce asigura o filtrare mai find a
gazului pe parcursul unui timp indelungat.

Executarea orificiilor de epurare in corp in fata modulelor de filtrare, fiecare dintre ele incluzind
un strat de fibre metalice, asigurd posibilitatea unei regenerdri multiple prin debitarea fluxului invers
al mediului de epurare lichid sau gazos.

Rezultatul inventiei consta in asigurarea unei epurdri mai fine a gazului ce trece prin conductd,
precum si in posibilitatea de regenerare multipld a filtrului.

Inventia se explica cu ajutorul figurilor, care reprezinta:

- fig. 1, filtrul in sectiune, aspect general;

- fig. 2, sectiunea A — A conform fig. 1.

Filtrul pentru epurarea gazului ce trece prin conductd contine corpul 1 cu racordurile coaxiale de
admisiune 2 si de evacuare 3. Corpul 1 poate fi executat cilindric. Intre racordurile 2 si 3 este situat
elementul de reazem 4, care poate fi executat in forma de cruce sau in forma de cilindru perforat, fixat
in corpul 1 prin intermediul fixatoarelor radiale 6.

fn corpul 1 este instalat modulul de filtrare 7, care este aldturat la elementul de reazem 4 din
partea racordului de admisiune 2 si include discul perforat 8, stratul de fibre metalice 9 si inelul
opritor perforat 10 amplasate in directia fluxului de gaz. Stratul de fibre metalice 9 al modulului de
filtrare 7 este executat din otel anticorosiv cu diametrul fibrei de 0,1...0,2 mm si porozitatea de
80...90%.

in corpul 1 este montat modulul de filtrare suplimentar 11, care este aliturat la elementul de
reazem 4 din partea racordului de evacuare 3. Modulul de filtrare suplimentar 11 contine o pereche
de inele opritoare perforate 12 fixate in corpul 1, intre care in directia fluxului de gaz sunt situate
stratul de fibre metalice 13 si sita de reazem 14. Stratul de fibre metalice 13 al modulului de filtrare
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suplimentar 11 este executat din otel anticorosiv cu diametrul fibrei de 0,05...0,1 mm si porozitatea de
65...80%.

Sita de reazem 14 a modulului de filtrare suplimentar 11 este executatd din sarmd de otel
anticorosivd cu diametrul de 0,2...2,0 mm cu celula de 2,0...10,0 mm.

in peretele partii inferioare a corpului 1 in fata modulului de filtrare 7 si in fata modulului de
filtrare suplimentar 11 sunt executate orificii de epurare corespunzator 15 si 16.

Filtrul pentru epurarea gazului ce trece prin conductd functioneaza in felul urmator.

Gazul, in care existd impuritdti mecanice intrd in corpul 1 prin racordul de admisiune 2.
Particulele mari de impurititi mecanice, care nu trec prin orificiile discului perforat 8, sub actiunea
fortei de greutate cad in partea inferioard a corpului 1, de unde pot i inldturate prin orificiul de
epurare 15. Particulele in stare de suspensie, care se afld in mediul lichid, sunt retinute de stratul de
fibre metalice 9. In continuare fluxul de gaz se epureaza prin stratul de fibre metalice 13 al modulului
de filtrare suplimentar 11 si prin racordul de evacuare 3 intrd in conductd. Intrucat diametrul fibrei si
porozitatea stratului de fibre metalice 13 al modulului de filtrare suplimentar 11 sunt mai mici decat
diametrul fibrei si porozitatea stratului de fibre metalice 9 al modulului de filtrare 7, urmeaza ca
particulele in stare de suspensie, care au trecut de stratul 9, se depun pe stratul 13. Astfel, constructia
modulard in doud trepte a filtrului asigura o filtrare find a gazului. Sarcinile de presiune exercitate de
fluxul de gaz sunt receptionate atat de discul perforat 8, stratul de fibre metalice 7 si inelul opritor
perforat 10, cat si de elementul de reazem 4, fixat in corp. Elementul de reazem 4, executat, de
exemplu, in forma de cilindru perforat 5 cu fixatoare radiale 6, prinse prin sudare de peretele corpului
1, sporeste fiabilitatea fixarii modulului de filtrare 7. Fixarea modulului de filtrare suplimentar 11 se
asigurd prin intermediul unei perechi de inele opritoare perforate 12, fixate in corp, iar sita de reazem
14 este un suport pentru stratul de fibre metalice 13 si impreund cu el receptioneaza sarcina fluxului
de gaz.

La o imbécsire considerabild a modulelor de filtrare 7 si 11 apare necesitatea spaldrii filtrului,
care se realizeaza prin debitarea mediului de spalare (lichid sau gazos) att prin orificiul de epurare
16, cét si din partea racordului de evacuare 4.

Dotarea modulelor de filtrare 7 si 11 cu straturile de fibre metalice 7 si 13, respectiv, si
confectionarea lor din otel anticorosiv permite de a realiza regenerarea multipla a filtrului, ceea ce de
asemenea sporeste eficacitatea de utilizare a filtrului pentru epurarea gazului ce trece prin conducta.
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(57) Revendiciri:

1. Filtru pentru epurarea gazului ce trece prin conductd, care este constituit dintr-un corp cu
racorduri de admisiune si de evacuare, intre care este instalat un modul de filtrare, care este alaturat la
un element de reazem fixat in corp din partea racordului de admisiune si include un disc perforat i un
inel opritor perforat amplasate in directia fluxului de gaz, iar in partea inferioard a corpului in fata
modulului de filtrare este executat un orificiu de epurare, caracterizat prin aceea c¢i contine un
modul de filtrare suplimentar, montat in corp si care este aldturat la elementul de reazem din partea
racordului de evacuare §i include o pereche de inele opritoare perforate fixate in corp, intre care in
directia fluxului de gaz sunt amplasate un strat de fibre metalice si o sitd de reazem, iar modulul de
filtrare instalat din partea racordului de admisiune include suplimentar un strat de fibre metalice,
amplasat intre discul perforat si inelul opritor perforat, totodata in partea inferioard a corpului in fata
modulului de filtrare suplimentar este executat un orificiu de epurare suplimentar.

2. Filtru conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea ci corpul este executat cilindric.

3. Filtru conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci elementul de reazem este
executat in forma de cilindru perforat, fixat in corp prin intermediul unor fixatoare radiale.

4. Filtru conform revendicdrilor 1 §i 2, caracterizat prin aceea ca elementul de reazem este
executat in forma de cruce.

5. Filtru conform revendicdrilor 1 - 4, caracterizat prin aceea ci stratul de fibre metalice al
modulului de filtrare, instalat din partea racordului de admisiune, este executat din otel anticorosiv cu
diametrul fibrei de 0,1...0,2 mm, cu porozitatea de 80...90%.

6. Filtru conform revendicarilor 1 - 5, caracterizat prin aceea ¢i stratul de fibre metalice al
modulului de filtrare, montat din partea racordului de evacuare, este executat din otel anticorosiv cu
diametrul fibrei de 0,05...0,1 mm, cu porozitatea de 65...80%.

7. Filtru conform revendicérilor 1 - 6, caracterizat prin aceea ca sita de reazem a modulului de
filtrare suplimentar este executatid din sirmd de otel anticorosiva cu diametrul de 0,5...2,0 mm cu
celula de 2,0...10,0 mm.
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Director Departament: CRECETOYV Veaceslav
Examinator: NEKLIUDOVA Natalia
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