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Beschreibung

[0001] Der hier vorgestellte Ansatz betrifft einen Ein-
griffschutz zum VerschlieRen einer Aufnahme fir ein
Geblase einer Dunstabzugshaube zum Abziehen von
Dunst, eine Dunstabzugshaube zum Abziehen von
Dunst sowie ein Verfahren zum Umristen einer Dunst-
abzugshaube.

[0002] Bei einer Dunstanzugshaube kann die Anfor-
derung bestehen, dass eine Ausblasrichtung eines Ge-
blases der Dunstanzugshaube geandertwerden kann. In
einem Auslieferungszustand der Dunstanzugshaube
kann die Ausblasrichtung des Geblases nach oben ge-
richtetsein. In einem weiteren Zustand der Dunstanzugs-
haube mit einer alternativen Ausrichtung des Geblases
kann die Ausblasrichtung des Geblases nach hinten ge-
richtet sein.

[0003] Der hier vorgestellte Ansatz stellt sich die Auf-
gabe, einen verbesserten Eingriffschutz, eine verbesser-
te Dunstabzugshaube sowie ein verbessertes Verfahren
zum Umristen einer Dunstabzugshaube zu schaffen.
[0004] GemaR dem hier vorgestellten Ansatz wird die-
se Aufgabe durch einen Eingriffschutz, eine Dunstab-
zugshaube sowie ein Verfahren zum Umristen einer
Dunstabzugshaube mit den Merkmalen der Hauptan-
spriiche geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei-
terbildungen des hier vorgestellten Ansatzes ergeben
sich aus den nachfolgenden Unteransprichen.

[0005] Der hier vorgestellte Ansatz beruht auf der Er-
kenntnis, dass sich ein vorhandenes oder vorgesehenes
Bauteil der Dunstabzugshaube, hier in Form des Eingriff-
schutzes, als Werkzeug benutzen lasst, um ein Dicht-
blech aus der Rickwand des Haubenkoérpers heraus-
zulésen. Vorteilhafterweise kann durch das Herausldsen
des Dichtblechs eine riickseitige Aufnahme fir ein Ge-
blase gedffnet werden. Zudem lasst sich das Dichtblech
anschlieRend zum Verschlief3en einer weiteren Aufnah-
me fur das Geblase verwenden.

[0006] Ein entsprechender Eingriffschutz zum Ver-
schlief3en einer Aufnahme fiir ein Geblase einer Dunst-
abzugshaube zum Abziehen von Dunst umfasst eine
Trennkante zum Ausstanzen eines Dichtblechs aus einer
Rickwand eines Haubenkorpers der Dunstabzugshau-
be.

[0007] Eine entsprechende Dunstabzugshaube zum
Abziehen von Dunst umfasst ein Gebldse und einen
Haubenkdrper mit einer Riickwand zum Befestigen der
Dunstabzugshaube an einer Wand. Der Haubenkérper
weist eine oberseitige Aufnahme fir das Geblase auf.
Die Riickwand umfasst eine riickseitige Aufnahme fir
das Geblase oder eine ein die rlickseitige Aufnahme
verschlieRendes Dichtblech umrandende Vorstanzung.
Die Dunstabzugshaube umfasst zudem einen Eingriff-
schutz zum VerschlielBen der oberseitigen Aufnahme.
[0008] Die Dunstabzugshaube kann zum Abfiihren
von Wrasen benachbart zu einem Kochfeld oder uber
einem Herd angeordnet sein oder werden. Die Dunst-
abzugshaube kann so ausgeformt sein, dass wahrend
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eines Gar- oder Kochprozesses entstehende Wrasen
unter Verwendung eines von dem Geblase generierten
Luftstroms angesaugt und abgefiihrt werden kdénnen.
Der Haubenkérper kann ein Gehduse der Dunstabzugs-
haube darstellen. Eine Aufnahme kann eine Halterung
fir das Geblase darstellen. Beispielsweise kdnnen die
Aufnahmen ausgeformt sein, um einen Geblasestutzen
des Geblases aufzunehmen. Die oberseitige Aufnahme
kann so ausgerichtet sein, dass der Wrasen die Dunst-
abzugshaube nach oben verlassen kann, wenn das Ge-
blase von der oberseitigen Aufnahme aufgenommen ist.
Dabei sollte die riickseitige Aufnahme verschlossen sein.
Die rickseitige Aufnahme kann so ausgerichtet sein,
dass der Wrasen die Dunstabzugshaube nach hinten
verlassen kann, wenn das Geblase von der riickseitigen
Aufnahme aufgenommen ist. Dazu sollte die oberseitige
Aufnahme verschlossen sein. Das Dichtblech kann eine
durchgangige Platte darstellen, durch die eine Aufnahme
zumindest annahernd luftdicht verschlossen werden
kann. Die Vorstanzung kann eine Sollbruchstelle dar-
stellen, entlang der das Dichtblech ausgestanzt werden
kann. Dabei kann ein Verlauf der Trennkante des Ein-
griffschutzes einem Verlauf der Vorstanzung entspre-
chen. Die Trennkante kann dadurch als Werkzeug zum
Ausstanzen des Dichtblechs aus der Rickwand des
Haubenkodrpers verwenden. Der Eingriffschutz kann
ein gitterformiges Teil sein, durch das ein Eingriff in eine
Aufnahme verhindert werden kann. Der Eingriffschutz
kann dabei so stabil ausgefiihrt sein, dass der Eingriff-
schutz als Stanzwerkzeug verwendet werden kann.
[0009] Die beiden unterschiedlich ausgerichteten Auf-
nahmen ermdglichen einen Umbau des Geblases bei-
spielsweise zwecks Modifikation einer Geblaseausrich-
tung, also der Ausblasrichtung des Geblases. Wird das
Geblase aus der oberseitigen Aufnahme entnommen, so
kann an der Dunstanzugshaube eine Offnung nach oben
entstehen, die dauerhaft geschlossen werden sollte,
wenn das Geblase in der riickseitigen Aufnahme ange-
ordnet wird. Vorteilhafterweise kann die oberseitige Auf-
nahme in diesem Fall unter Verwendung des Dichblechs
sicher verschlossen werden, sodass beispielsweise auf
eine Klebefolie zum Verschlieen der oberseitigen Auf-
nahme verzichtet werden kann. Durch das Dichtblech
kann sowohl ein Luftstrom durch die oberseitige Aufnah-
me verhindert, also auch ein Eingriff einer Person in die
Offnung der Dunstabzugshaube unterbunden werden.
[0010] Diese Lésung kann dem Nutzer vorteilhafter-
weise eine optimale Abdichtung insbesondere der ober-
seitigen Aufnahme mit einem passgenauen Bauteil, hier
beispielhaft in Form des Dichtblechs, bieten. Dadurch
kann auf eine separate Abdichtfolie oder ein zusatzliches
Bauteil im Beipack der Dunstabzugshaube verzichtet
werden.

[0011] GemaR einer Ausfiihrungsform kann der Ein-
griffschutz einen Zentrierdorn zum Zentrieren des Ein-
griffschutzes an der Rickwand aufweisen. Hierdurch
kann der Eingriffschutz schnell und einfach in einer
zum Ausstanzen des Dichtblechs geeigneten Position
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angesetzt werden.

[0012] DerZentrierdorn kann eine Durchgangsoéffnung
zum Aufnehmen einer Schraube zum Befestigen des
Dichtblechs an dem Eingriffschutz aufweisen. Dadurch
I&sst sich das Dichtblech nutzerfreundlich und komforta-
bel am Eingriffschutz befestigen. In diesem Fall kann der
Zentrierdorn auch als Anschraubdom bezeichnet wer-
den.

[0013] Die Trennkante kann einen ringférmigen um-
laufenden Rand des Eingriffschutzes ausformen. Da-
durch kann ein Umfang des Eingriffschutzes an einen
Umfang der Aufnahme angepasst sein.

[0014] In einem ersten Zustand der Dunstabzugshau-
be, beispielsweise in einem Auslieferungszustand der
Dunstabzugshaube, kann das Geblase von der ober-
seitigen Aufnahme aufgenommen und die oberseitige
Aufnahme durch den Eingriffschutz verschlossen sein.
Die Rickwand kann die das Dichtblech umrandende
Vorstanzung aufweisen. Der Eingriffschutz, der das Ge-
blase abdeckt und die oberseitige Aufnahme verschlief3t,
verhindert ein Eingreifen einer Person in das Geblase.
Unter Verwendung der Vorstanzung kann das Dichtblech
unkompliziert und schnell aus der Rickwand beispiels-
weise herausgeldstwerden. Zudem verschlief3tdas noch
nichtausgestanzte Dichtblech die riickseitige Aufnahme.
In einem solchen Zustand der Dunstabzugshaube kén-
nen also die rickseitige Aufnahme und die oberseitige
Aufnahme vor einem Eingriff geschitzt sein.

[0015] In einem zweiten Zustand kann das Geblase
von der riickseitigen Aufnahme aufgenommen sein. Die
oberseitige Aufnahme kann durch den Eingriffschutz und
das Dichtblech verschlossen sein. Vorteilhafterweise
kann das Dichtblech zum Verhindern eines Luftstroms
durch die oberseitige Aufnahme verwendet werden.
[0016] Das Dichtblech kann eine Zentrieréffnung zum
Aufnehmen eines Zentrierdorns des Eingriffschutzes
aufweisen. Dadurch kann der Eingriffschutz in eine
zum Ausstanzen des Dichtblechs geeignete Position
gebracht werden.

[0017] GemaR einer Ausflihrungsform kann die Dunst-
abzugshaube einen Wrasenschirm aufweisen, der an
einer der Rickwand gegeniiberliegenden Vorderseite
des Haubenkorpers angeordnet ist. Durch den Wrasen-
schirm kann insbesondere wahrend eines Gar- oder
Kochprozesses entstehende Wrasen in die Dunstab-
zugshaube hineingesaugt werden. Zudem kann durch
den Wrasenschirm ein rdumlicher Abschluss bzw. eine
Abdeckung fiir die Dunstabzugshaube geschaffen wer-
den.

[0018] Ein Verfahren zum Umristen einer genannten
Dunstabzugshaube, die sich in dem ersten Zustand be-
findet, umfasst die folgenden Schritte:

Entnehmen des Geblases und des Eingriffschutzes
aus der oberseitigen Aufnahme;

Ausstanzen des Dichtblechs aus der Riickwand des
Haubenkérpers unter Verwendung der Trennkante
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des Eingriffschutzes;

Einsetzen des Geblases in die riickseitige Aufnah-
me; und

Verschlieen der oberseitigen Aufnahme unter Ver-
wendung des Eingriffschutzes.

[0019] Auch durch diese Ausfiihrungsform des darge-
legten Ansatzes in Form eines Verfahrens lassen sich die
vorgenannten Vorteile einfach und schnell realisieren.
Das Verfahren kann dem Nutzer vorteilhafterweise eine
optimale Abdichtung insbesondere der riickseitigen Auf-
nahme mit einem passgenauen Bauteil, hier beispielhaft
in Form des Dichtblechs, bieten.

[0020] Grundsatzlich kénnen die Schritte des Einset-
zens des Geblases und des VerschlieRens der oberseiti-
gen Aufnahme auch in umgekehrter Reihenfolge ausge-
fuhrt werden.

[0021] Auch wenn der beschriebene Ansatz anhand
eines Haushaltgerats beschrieben wird, kann der hier
beschriebene Ansatz entsprechend im Zusammenhang
mit einem gewerblichen oder professionellen Gerat ein-
gesetzt werden.

[0022] Ausfuhrungsbeispiele des hier vorgestellten
Ansatzes sind in den Zeichnungen rein schematisch
dargestellt und werden nachfolgend naher beschrieben.
Es zeigt

Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube in einem ersten Zustand gemaf
einem Ausfuhrungsbeispiel;

Figur 2 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube gemaR einem Ausflihrungsbei-
spiel;

Figur 3 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube geman einem Ausfilihrungsbei-
spiel;

Figur 4 eine schematische Darstellung eines Ein-
griffschutzes gemaf einem Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 5 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube in einem ersten Zustand geman
einem Ausfuihrungsbeispiel;

Figur 6 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube gemafn einem Ausfilihrungsbei-
spiel;

Figur 7 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube gemaR einem Ausflihrungsbei-
spiel;

Figur 8 eine perspektivische Darstellung einer
Dunstabzugshaube gemaR einem Ausflihrungsbei-
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spiel; und

Figur 9 ein Ablaufdiagramm eines Ausfiihrungsbei-
spiels des vorgestellten Verfahrens zum Umristen
einer Dunstabzugshaube.

[0023] Gleiche oder dhnliche Bezugszeichen werden
in der nachfolgenden Beschreibung fiir gleiche oder ahn-
liche Elemente verwendet, wobei auf eine wiederholte
Erlduterung der Funktion dieser Elemente aus Griinden
der Ubersichtlichkeit verzichtet wird.

[0024] Figur 1zeigt eine perspektivische Darstellung
einer Dunstabzugshaube 100 gemafl einem Ausfiih-
rungsbeispiel. Unter Verwendung der Dunstabzugshau-
be 100 lasst bzw. lassen sich Dunst oder Wrasen, die
wahrend eines Koch- oder Garprozesses entstehen kdn-
nen, absaugen oder abfiihren. Die Dunstabzugshaube
100 weist ein Geblase 105 auf, welches von einer ober-
seitigen Aufnahme 110 eines Haubenkdrpers 115 auf-
genommen ist. Im montierten Zustand kann die Dunst-
abzugshaube 100 mit einer Rickwand des Haubenkdr-
pers 115 an einer Wand befestigt sein. Das Geblase 105
und die oberseitige Aufnahme 110 sind durch einen Ein-
griffschutz 120 geschitzt. Der Eingriffschutz 120 ist da-
bei als ein Gitter ausgefiihrt, durch den ein Zugriff auf das
Geblase 105 verhindert wird. Die oberseitige Aufnahme
110 ist so ausgerichtet, dass im Betrieb des Geblases
105 Luft nach oben aus der Dunstabzugshaube 100
herausgeblasen wird.

[0025] Dieser Zustand der Dunstabzugshaube 100, in
welchem die oberseitige Aufnahme 110 das Geblase 105
aufnimmt, stellt beispielsweise einen Auslieferungszu-
stand der Dunstabzugshaube 100 dar.

[0026] Die Dunstabzugshaube 100 weist gemaf ei-
nem Ausfiihrungsbeispiel einen Wrasenschirm 125
auf, der an einer Vorderseite 130 des Haubenkorpers
115 angeordnet ist.

[0027] DieFormderinFigur1gezeigten Dunstabzugs-
haube 100 ist lediglich beispielhaft gewahlt.

[0028] Figur 2 zeigt eine perspektivische Darstellung
der in Figur 1 dargestellten Dunstabzugshaube 100 ge-
maR einem Ausfiihrungsbeispiel, in dem sowohl das
Geblase als auch der Eingriffschutz aus der oberseitigen
Aufnahme 110 entnommen sind.

[0029] Figur 3 zeigt eine rlckseitige Ansicht derin den
Figuren 1 und 2 dargestellten Dunstabzugshaube 100
gemal einem Ausfiihrungsbeispiel. Dadurch ist eine
Rickwand 300 der Dunstabzugshaube 100 zu sehen.
Die Dunstabzugshaube 100 weist zusatzlich zu der ober-
seitigen Aufnahme eine riickseitige Aufnahme 305 auf,
die in dem in Figur 3 gezeigten Zustand der Dunstab-
zugshaube 100 noch durch ein Dichtblech 310 ver-
schlossen ist. Eine Vorstanzung 315 in der Ruckwand
300 stellt einen Umriss des Dichtblechs 310 dar.
[0030] Damit die riickseitige Aufnahme 305 das Ge-
blase aufnehmen kann, muss das Dichtblech 310 aus der
Riickwand 300 geldst werden. Dazu wird gemaf einem
Ausflhrungsbeispiel der Eingriffschutz verwendet. Ge-
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maf einem Ausfiihrungsbeispiel weist der Eingriffschutz
dazu einen zum Ausstanzen des Dichtblechs 310 ent-
lang der Vorstanzung 315 geeignete Trennkante auf.
Optional weist das Dichtblech 310 eine Zentrieréffnung
320 auf, in die sich ein Zentrierdorn des Eingriffschutzes
einfihren lasst.

[0031] Figur 4 zeigt eine schematische Darstellung
eines Eingriffschutzes 120 gemal einem Ausflihrungs-
beispiel. Der Eingriffschutzes 120 ist gitterformig ausge-
fuhrt und kann zum Verschlielen zumindest der ober-
seitigen Aufnahme der in den Figuren 1 bis 3 gezeigten
Dunstabzugshaube 100 verwendet werden.

[0032] Zudem ist der Eingriffschutzes 120 mit einer
Trennkante 400 versehen, mit der das in Figur 3 darge-
stellten Dichtblech ausgestanzt werden kann. Fir ein
derartiges Ausstanzen formt die Trennkante 400 einen
ringférmigen umlaufenden Rand 405, hier einen kreis-
férmigen Rand, des Eingriffschutzes 120 aus.

[0033] Optional umfasst der Eingriffschutz 120 einen
mittig angeordnetn Zentrierdorn 410 zum Zentrieren des
Eingriffschutzes 120 beispielsweise mittels derin Figur 3
dargestellten Zentrieréffnung in der Rickwand. Der
Zentrierdorn 410 weist optional eine Durchgangso6ffnung
415 zum Aufnehmen einer Schraube zum Befestigen des
in Figur 3 dargestellten Dichtblechs an dem Eingriff-
schutz 120 auf.

[0034] Gemal einem Ausfiihrungsbeispiel weist der
Eingriffschutz 120 eine Woélbung auf. Dadurch liegt die
Trennkante 400 beispielsweise in etwa auf Hohe einer
Spitze des Zentrierdorns 410.

[0035] Gemal einem Ausfiihrungsbeispiel sind die
Trennkante 400 und der Zentrierdorn 410 Uber ein Gitter
ausformende Streben verbunden.

[0036] Figur 5 zeigt eine perspektivische Darstellung
der in Figur 4 dargestellten Dunstabzugshaube 100 ge-
maf einem Ausfiihrungsbeispiel, wobei das Dichtblech
aus der Rickwand entfernt wurde. Dadurch ist die riick-
seitige Aufnahme 305 freigelegt.

[0037] Figur 6 zeigt eine perspektivische Darstellung
der in Figur 5 gezeigten Dunstabzugshaube 100 geman
einem Ausfiihrungsbeispiel, wobei die riickseitige Auf-
nahme 305 durch den Eingriffschutz 120 Gberdeckt ist,
der zu dem dargestellten Zeitpunkt zum Heraustrennen
des Dichtblechs verwendet wird.

[0038] Figur 7 zeigt eine perspektivische Darstellung
der in Figur 5 gezeigten Dunstabzugshaube 100 gemaf
einem Ausfuhrungsbeispiel nach dem in Figur 6 darge-
stellten Zeitpunkt, wobei das Geblase 105 ist in der rlick-
seitigen Aufnahme 305 angeordnet ist. Gemaf dem ge-
zeigten Ausfuhrungsbeispiel umfasst das Geblase 105
einen Uber die Rickwand vorstehenden Geblasestut-
zen.

[0039] Der Eingriffschutz 120 ist in der oberseitigen
Aufnahme 110 angeordnet. Das Dichtblech 310 ist ober-
halb der oberseitigen Aufnahme 110 und in diese anor-
denbar dargestellt. Das Dichtblech 310 weist die Zentri-
er6ffnung 320, die hier als Durchgangsoéffnung darge-
stelltist, sodass das Dichtblech 310 mittels einer Schrau-



7 EP 4 506 623 A1 8

be 700 an dem Eingriffschutz 120 befestigt werden kann,
indem die Schraube 700 durch die Zentrier6ffnung 320 in
den Zentrierdorn des Eingriffschutzes 120 einge-
schraubt wird.

[0040] Figur 8 zeigt eine perspektivische Darstellung
der in Figur 7 gezeigten Dunstabzugshaube 100 geman
einem Ausfuhrungsbeispiel, in dem das Dichtblech 310
die oberseitige Aufnahme 110 verschlie®t. Das Dicht-
blech 310 ist mit der Schraube 700 an dem Eingriffschutz
120 befestigt.

[0041] Figur9zeigtein Ablaufdiagramm eines Ausfih-
rungsbeispiels des vorgestellten Verfahrens 900 zum
Umristen einer Dunstabzugshaube, wie sie in den Figu-
ren 1 und 3 dargestellt ist.

[0042] Das Verfahren 900 umfasst einen Schritt 910
des Entnehmens des Geblases und des Eingriffschutzes
aus der oberseitigen Aufnahme und einen Schritt 920
des Ausstanzens des Dichtblechs aus der Rickwand
des Haubenkérpers unter Verwendung der Trennkante
des Eingriffschutzes. Auflerdem umfasst das Verfahren
900 einen Schritt 930 des Einsetzens des Geblasesin die
rickseitige Aufnahme und einen Schritt 940 des Ver-
schlieBens der oberseitigen Aufnahme unter Verwen-
dung des Eingriffschutzes und des Dichtblechs.

[0043] Die Schritte 930 und 940 kdnnen erfindungs-
gemaf offenkundig zeitlich miteinander vertauscht wer-
den.

[0044] Das obigbeschriebene Verfahren 900 zum Um-
ristenistim Speziellen ausfiihrbar, um die Dunstabzugs-
haube von einem Auslieferungszustand in einen Zustand
einer alternativen Ausrichtung des Geblases zu Uber-
fuhren. Dadurch Iasst sich eine Ausblasrichtung des Ge-
blases einfach und wie unter Umsténden vorgeschrieben
modifizieren. Somit kann das Dichtblech fir eine Ge-
blaseausrichtung verwendet werden.

[0045] Die beschriebene Dunstanzugshaube erfillt
damit die Anforderung, dass die Ausblasrichtung des
Geblases geandert werden kann. Dabei ist die Ausblas-
richtung im Auslieferungszustand typischerweise nach
oben und eine alternative Ausrichtung ist nach hinten.
Durch Umbau der Geblaseausrichtung entsteht somit
eine Offnung nach oben, die unter Verwendung des
Dichtblechs dauerhaft geschlossen werden kann. Vor-
teilhafterweise ist somit kein zusatzliches Bauteil erfor-
derlich. Zudem kann zumindest ein vorhandenes Bauteil,
hier der Eingriffschutz als Werkzeug benutzt werden, um
das Dichtblech sauber und gleichmaflig herauszubre-
chen. Dadurch ist eine Materialwiederverwendung ge-
geben.

[0046] GemaR einem Ausflhrungsbeispiel wird das
Geblase dazu im Schritt 910 aus dem Haubenkérper
geldst. Der dadurch zugangliche Eingriffschutz wird im
Schritt 920 als Stanzschablone benutzt, um das Dicht-
blech aus der riickseitigen Aufnahme fiir einen Gebla-
sestutzen herauszuschlagen. Mittels eines optionalen
Zentrierdorns am Eingriffschutz und der bendétigten
Trennkante ist ein sauberer Schnitt gewahrleistet. An-
schlielend kann der Eingriffschutz im Schritt 940 wieder
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an die alte Position gesetzt und das Dichtblech von oben
mit einer Schraube am Eingriffschutz befestigt werden.
Die alte oberseitige Geblasedffnung und ein optionaler
Stutzen sind somit geschlossen. Das Geblase kann jetzt
oder vorherin dem Schritt 930 in die Aufnahmekontur auf
der Rickseite des Haubenkoérpers eingesetzt und ver-
schraubt werden.

Patentanspriiche

1. Eingriffschutz (120) zum VerschlieRen einer Aufnah-
me (110, 305) fir ein Geblase (105) einer Dunst-
abzugshaube (100) zum Abziehen von Dunst, wobei
der Eingriffschutz (120) eine Trennkante (400) zum
Ausstanzen eines Dichtblechs (310) aus einer Riick-
wand (300) eines Haubenkdrpers (115) der Dunst-
abzugshaube (100) aufweist.

2. Eingriffschutz (120) gemafl Anspruch 1, mit einem
Zentrierdorn (410) zum Zentrieren des Eingriffschut-
zes (120) an der Riickwand (300).

3. Eingriffschutz (120) gemal Anspruch 2, wobei der
Zentrierdorn (410) eine Durchgangsoffnung (415)
zum Aufnehmen einer Schraube (700) zum Befes-
tigen des Dichtblechs (310) an dem Eingriffschutz
(120) aufweist.

4. Eingriffschutz (120) gemaR einem der vorangegan-
genen Ansprliche, wobei die Trennkante (400) einen
ringférmigen umlaufenden Rand des Eingriffschut-
zes (120) ausformt.

5. Dunstabzugshaube (100) zum Abziehen von Dunst,
wobei die Dunstabzugshaube (100) die folgenden
Merkmale aufweist:

ein Geblase (105);

einen Haubenkérper (115) mit einer Rlickwand
(300) zum Befestigen der Dunstabzugshaube
(100) an einer Wand, wobei der Haubenkérper
(115) eine oberseitige Aufnahme (110) fir das
Geblase (105) aufweist, und wobei die Riick-
wand (300) eine riickseitige Aufnahme (305) fiir
das Geblase (105) oder eine Vorstanzung (315)
aufweist, die ein die riickseitige Aufnahme (305)
verschlielRendes Dichtblech (310) umrandet;
und

einen Eingriffschutz (120) gemal einem der
vorangegangenen Anspruche, wobei der Ein-
griffschutz (120) ausgeformt ist, um die ober-
seitige Aufnahme (110) zu verschliel3en.

6. Dunstabzugshaube (100)gemaf Anspruch 5, wobei
das Geblase (105) von der oberseitigen Aufnahme
(110) aufgenommen ist und die oberseitige Aufnah-
me (110) durch den Eingriffschutz (120) verschlos-
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sen ist, und wobei die Rickwand (300) die das
Dichtblech (310) umrandende Vorstanzung (315)
aufweist.

Dunstabzugshaube (100) gemaf Anspruch 5, wobei
das Geblase (105) von der riickseitigen Aufnahme
(305) aufgenommen ist, und wobei die oberseitige
Aufnahme (110) durch den Eingriffschutz (120) und
das Dichtblech (310) verschlossen ist.

Dunstabzugshaube (100) gemaf einem der Anspri-
che 5 bis 7, wobei das Dichtblech (310) eine Zent-
rierdffnung (320) zum Aufnehmen eines Zentrier-
dorns (410) des Eingriffschutzes (120) aufweist.

Dunstabzugshaube (100) gemaf einem der Anspri-
che 5 bis 8, wobei die Dunstabzugshaube (100)
einen Wrasenschirm (125) aufweist, der an einer
der Riickwand (300) gegenuberliegenden Vorder-
seite (130) des Haubenkorpers (115) angeordnetiist.

Verfahren (900) zum Umristen einer Dunstabzugs-
haube (100) gemaf Anspruch 6, wobei das Verfah-
ren (900) die folgenden Schritte umfasst:

Entnehmen (910) des Geblases (105) und des
Eingriffschutzes (120) aus der oberseitigen Auf-
nahme (120);

Ausstanzen (920) des Dichtblechs (310) aus der
Rickwand des Haubenkorpers (115) unter Ver-
wendung der Trennkante (400) des Eingriff-
schutzes (120);

Einsetzen (930) des Geblases (105) in die riick-
seitige Aufnahme (305); und

VerschlieRen (940) der oberseitigen Aufnahme
(120) unter Verwendung des Eingriffschutzes
(120) und des Dichtblechs (310).
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